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Weller Leiterplattenhalter WBH 3000S

(D) Betriebsanleitung (GR) 03nyicg AiToupyiag
(F ) Mode d’emploi (TR) Kullanim kilavuzu

@ Gebruiksaanwijzing @ Navod k pouziti

(1) lIstruzioni per I'uso (PL) Instrukcja obstugi
(GB) Operating Instructions (H) Uzemeltetési utasitas
('S) Instruktionshok (SK) Névod na pouzivanie
(E) Manual de uso (SL) Navodila za uporabo
(DK) Betjeningsvejledning ESTD Kasutusjuhend

( P) Manual do utilizador (LT) Naudojimo instrukcija
(FIN) Kayttoohjeet (LV) Lieto$anas instrukcija
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1. Leiterplattenhalter

2. Heizplatte WHP 3000

3. HeiBluftdiise

4. HeiBlufthandstiick- WHA 3000

5. Halterung (Clip) fiir HeiBlufthandstiick

6. Gelenkhebel Lotkopf

7. Tiefenanschlag

8. Versargungsschlauch

9. Halterung fiir Versorgungsschlauch

10. Stativsaule

11. Anschlussleitung Naherungsgeber

12. Verriegelung Lotkopf

13. Klemmhebel fiir horizontale Einstellung des
Stellringes.

14. Klemmhebel fiir Fixierung des Lotkopfes

15. Stellring mit Klemmschraube

16. Leiterplattenanschlag

1. Support de circuit imprimé

2. Plague chauffante WHP 3000

3. Buse 2 air chaud

4. Fer a air chaud-WHA"3000

5. Support(clip) pour fer & air chaud

6. Levier articulé téte a souder

7. Butée profonde

8. Tuyau d’alimentation

9. Support pour tuyau d’alimentation

10. Colonne de. pied

11. Cable raccordement détecteur de proximité

12. Verrouillage téte a souder

13. Levier de serrage pour réglage horizontal de la
bague de réglage

14. Levier de serrage pour fixer la téte a souder

15. Bague de réglage pour vis de serrage

16. Butée de circuit imprimé

1. Printplaathouder

2. Verwarmingsplaat WHP 3000

3. Heteluchtsproeier

4. Heteluchthandstuk WHA 3000

5. Houder(clip).voor heteluchthandstuk

6. Scharnierhendel soldeerkop

7. Diepteaanslag

8. Voedingsslang

9. Houder voor voedingsslang

10. Statiefkolom

11. Aansluitleiding naderingssensor

12. Vergrendeling soldeerkop

13. Klemhendel voor horizontale instelling van de
stelring.

14. Klemhendel voor vastzetten van de soldeerkop

15. Stelring met klemschroef

16. Printplaataanslag

)
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1. Porta-circuito

2. Piastra riscaldante WHP 3000

3. Ugello dellaria calda

4. Soffiante WHA3000

5. Ritegno(clip) per soffiante

6. Leva@ snodo testina di saldatura

7. Battuta di profondita

8. Tubo flessibile di alimentazione

9. Ritegno per flessibile di alimentazione

10. Montante cavalletto

11. Cavo d’allacciamento per sensore prossimita

12. Bloccaggio testina di saldatura

13. Leva di serraggio per regolazione orizzontale
del collare.

14. Leva di serraggio per il fissaggio della testina
di saldatura

15. Collare con vite di serraggio

16. Battuta circuito stampato

1. Soporte para placas de circuitos impresos

2. Placa caliente WHP 3000

3. Difusor de aire caliente

4. Mango de aire-caliente WHA'3000

5. Soporte/(clip) para-el-mango de aire.caliente

6. Palanca articulada del cabezal de soldadura

7. Tope de profundidad

8. Tubo de alimentacion

9. Soporte del tubo de alimentacion

10. Soporte

11. Cable de conexion del sensor de proximidad

12. Bloqueo del cabezal de soldadura

13. Palanca del ajuste horizontal del anillo de aju-
ste.

14. Palanca de fijacion del cabezal de soldadura

15. Anillo de ajuste con tornillo prisionero

16. Tope de la placa de circuitos impresos

1. Johtolevyn pidike

2. Kuumennuslevy WHP 3000

3. Kuumailmasuutin

4. Kuumailmakdsikappale WHA'3000

5. Pidike<(clip) kuumailmakésikappaletta varten
6. Juotospaan nivelvipuvarsi

7. Syvyydenrajoitin

8. Syottoletku

9. Syottoletkun pidike

10. Telinepylvés

11. Lahestymisanturin liitdntajohto

12. Juotospdan lukitus

13. Séétorenkaan vaakasuoran saadon kiristysvipu.
14. Juotospdan kiinnityksen kiristysvipu

15. Séétorengas kiristysruuvilla

16. Johtolevyn rajoitin

. PCB holder

. Hot plate WHP 3000

. Hot air nozzle

. Hot air hand-piece WHA 3000

. Clip for hot.air-hand piece

. Swivel lever for soldering head

. Depth stop

Supply hose

9. Clip forsupply hose

10. Tripod column

11. Connection line for proximity switch

12. Soldering head interlock

13. Clamping lever for horizontal adjustment
of the set collar.

14. Clamping lever for location of soldering
head

15. Set collar with clamping screw

16. PCB stop
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Holder til printplade

Varmeplade WHP 3000

Varmluftdyse

Varmlufthdndtag WHA 3000

Holder (¢lip) til varmlufthdndtag

Svingarm til loddehoved

Endestop

Forsyningsslange

Holder til. forsyningsslange

10. Stativsgjle

11. Forbindelsesledning til sensor

12. Laseanordning til loddehoved

13. Spandeanordning til horisontal justering
af justerring

14. Spandeanordning til fiksering af loddeho-
ved

15. Justerring med klemskrue

16. Anslag til printplade
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. STPLYHa TAGKETAG TUTIWHEVOU

KUKAQMATOG

MAdka B€ppavong WHP 3000

Akpo@Uoto BeploU agpa

Xelpoouakeun Beppov-agpa WHA

3000

Smptypa (Clip) ywa

XELPOOUOKeEUT BEPOU agpa

6. ApBpWTOG HOXAOG KEPAANG

OUYKOAANGNG

. AvaotoAéag Baboug

EUKaumtog owAnvag Tpopodoaoiag

STNPLYHA TOU EUKAUITOU CWANVA

TpOPOdOoTiag

10. KoAdva opBootdrn

11. Aywyodg olUvdeong aobntpa
TPOoEyylong

12. AO@AALon KEPAANG GUYKOAANONG

13. Bpayiovag ocUo®IENG TNg
oplZovTiag puBuLong Tou
SaktUAlou pUBULONG.

14. Bpayiovag oUo@IENG yia
oTabepomnoinon TNG KEQAANG
OUYKOAANONG

15. AakTUALOG pUBULIONG e Bida
oUopIENg

16. AvaoTtoAéag MAaKETag
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Kretskorthallare

Varmeplatta WHP 3000

Varmluftsmunstycke

Varmlufthandstycke WHA 3000

Héllare(clips) for varmlufthandstycke

Lénkarm 6dhuvud

Djupanslag

Férsorjningsslang

Haéllare for forsorjningsslang

10. Stativpelare

11. Anslutningsledning gransldgesgivare

12. Lés l6dhuvud

13. Kldmvred for horisontell installning av stéllrin-
gen.

14. Kldmvred for lasning av l6dhuvudet

15. Stéllring med lasskruv

16. Kretskortanslag
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. Suporte de placas de circuito

. Placa de pré-aquecimento WHP 3000

. Bico de injeccao de ar quente

. Punho de ar-quente WHA 3000

. Suporte/(clipe) para;punho de ar quente

. Cabega de soldar articulada

. Batente de profundidade

8. Tubo flexivel de alimentacao

9. Fixacdo para tubo flexivel de alimentacdo

10. Coluna de'suporte (tripé)

11. Cabo de ligacao, sensor de proximidade

12. Bloqueio da cabeca de soldar

13. Punho de aperto para o ajuste horizontal do anel
de ajuste.

14. Punho de aperto para a fixacdo da cabeca de sol-
dar

15. Anel de ajuste com parafuso de aperto

16. Batente para placas de circuito
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1. Baskili devre (platin) tutucusu

2. Isitma plakasi WHP 3000

3. Sicak hava memesi

4. Sicak hava el parcast WHA 3000

5. Sicak'hava el parcasi icin tutma tertibati (Clip)

6. Lehim kafasi mafsal kolu

7. Derinlemesine durdurma

8. Besleme hortumu

9. Besleme hortumu'igin tutma tertibati

10. Destek diregi

11. Yaklagim verici i¢in baglanti hatti

12. Lehim kafasi kilidi

13. Kumanda bileziginin yatay olarak ayari i¢in sikistirma
kolu.

14. Lehim kafasini sabitlemek igin sikistirma kolu

15. Sikistirma vidali kumanda bilezigi

16. Baskili devre durdurmasi

PK Elektronik Vertriebs GmbH, E-Mail: info@pkelektronik.com, Internet: www.pkelektronik.com



. Drzék desky plosnych spoju

. Vyhfivaci deska WHP 3000

. Horkovzdu$natryska

. Horkovzdu$na pajecka WHA 3000

. Drz&k (klips) pro horkovzdusnou pajecku

. Kloubova paka pajecihlavy

. Hloubkovy doraz

. Pfivodni hadice

Drzak pfivodni hadice

10. Stojanovy sloupek

11. Pfipojovaci vedeni snimace pfiblizeni

12. Zajistovaci packa pajeci hlavy

13. Upinaci paka pro horizontalni nastaveni
stavéciho krouzku.

14. Upinaci paka pro fixaci pajeci hlavy

15. Stavéci krouzek s upinacim Sroubem

16. Doraz desky plosnych spoju
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Aramkorilap-tarté

WHP 3000 fitélap

Hélégfuvoka

WHA 3000 hélégkifolyd

Hélégkifolyd tarté (kapocs)

Forrasztéfej csuklds karja

Mélységutk6zé

Ellatotomld

Ellatétomls tarté

. Allvanyoszlop

. Kozelitésjelz6 csatlakozo vezetéke

12. Forrasztéfej reteszelése

13. Rogzitékar az allitogy(ir(i vizszintes
bedllitdsahoz

14. Rogzitékar a forrasztéfej rogzitéséhez

15. Allitégy(ir(i rogzitécsavarral

16. Aramkérilap-titk6z6
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Trikiplaadihoidja

Kuumutusplaat WHP 3000

Kuumadhudiiis

Kuumadhukolb: WHA 3000

Kuumadhukolvi hoidja (Clip)

Jootepea ligendhoob

Sugavuse piiraja

Etteandevoolik:

Etteandevooliku hoidja

. Statiivisammas

. Lahenemisanduri Ghendusjuhe

12. Jootepea lukusti

13. Seadistusrénga horisontaalasendi fik-
saator

14. Jootepea fiksaator

15. Reguleerimisrongas koos fiksaatoriga

16. Trlkiplaadi piiraja
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Uchwyt obwodu drukowanego
Ptyta grzejna WHP 3000
Dysza gorgcego powietrza

Dzwignia przegubowa gtowicy lutowniczej
Ogranicznik gtebokosei

Waz doprowadzajacy:

. Uchwyt weza doprowadzajgcego

10. Kolumna statywu
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Uchwyt nadmuchu goracego powietrza WHA 3000
Mocowanie (Clip) uchwytu nadmuchu goracego powietrza

11. Przewdd przytaczeniowy czujnika zblizeniowego

12. Blokada gtowicy lutowniczej

13. Dzwignia zaciskowa do poziomego ustawienia pierécienia nastawczego.
14. Dzwignia zaciskowa do ustalania gtowicy lutowniczej

15. Pierscien nastawczy ze srubg zaciskowag
16. Ogranicznik obwoddéw drukowanych

Drziak dosky plo$ného spoja

Vyhrievacia platnicka WHP 3000

Horlcovzdusna dyza

Horucovzdusny ruchy adaptér WHA 3000

Drziak (spona).na hordcovzdusny ruény

adaptér

6. Kibova,paka - letovacia hlava

7. Hibkovy doraz

8. Privodna hadica

9. Drziak privodnej hadice

10. Stativovy stipik

11. Pripajacie vedenie - snimac priblizenia

12. Uzamykanie - letovacia hlava

13. Aretacna péaka pre horizontalne nasta-
venie nastavovacieho prstenca.

14. Aretacna paka pre fixaciu letovacej
hlavy

15. Nastavovaci prstenec s areta¢nou skrut-
kou

16. Doraz dosky plo$ného spoja
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. Montavimo ploks¢iy laikiklis

. Kaitinimo plok&té WHP 3000

. Karsto oro-purkstuvas

. Karsto oro antgalis WHA 3000

. Karsto oro antgalio laikiklis

. Alkninis litavimo galvutés svertas

. Gylio fiksatorius

. Apripinimo Zarna.

Apripinimo zarnos laikiklis

. Stovo kolona

. Artéjimo keitiklio prijungimo linija

12. Litavimo galvutés blokatorius

13. Gnybtinis pastatomo ziedo horizon-
talaus nustatymo svertas

14. Gnybtinis litavimo galvutés fiksavi-
mo svertas

15. Pastatymo Ziedas su gnybtiniu
varztu

16. Plok&¢iy fiksatorius
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Drzalo za tiskana vezja

Ogrevalna ploséa WHP 3000

Soba za vroézrak

Drzajdovoda vrocega zraka-WHA 3000

Nosilec (Clip) za drzaj dovoda vrocega

zraka

6. Zglobna rocica spajkalne glave

7. Omejevalnik globine

8. Oskrbovalna cev

9. Drzalo oskrbovalne cevi

10. Stativ

11. Priklju¢ni vod blizinskega stikala

12. Blokada spajkalne glave

13. Pritrdilna rocica za horizontalno
nastavljanje nastavnega obroca.

14. Pritrdilna rocica za fiksiranje spajkalne
glave

15. Nastavni obro¢ s privojnim vijakom

16. Naslon za tiskano vezje

Sl S

. Vadibas pults pamatne

. Sildplate WHP 3000

. Karsta gaisa sprausla

. Karsta gaisa svira WHA 3000

Karsta gaisa sviras spaile

. Lodgalvas lokana svira

. Limena raditajs

. Padeves caurule

Padeves caurules spaile

. Stativa balsts

. Uzladésanas piesleguma pults

12. Lodgalvas plombe

13. lestatijuma gredzena horizontala
iestatijuma spailes svira

14. Lodgalvas fiksacijas spailes svira

15. lestatijuma gredzens ar spilskravi

16. Vadibas pults radijumi
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Deutsch

Wir danken lhnen fiir das mit dem Kauf des Weller
Platinenhalters WBH 3000 / WBH 3000S erwiesene
Vertrauen. Bei der Fertigung wurden strengste Qualitéts-
Anforderungen zu-grunde gelegt, die eine einwandfreie
Funktion des Gerates sicherstellen.

A Achtung!

Vor Inbetriebnahme des Gerdtes lesen Sie bitte diese
Betriebsanleitung und die beiliegenden Sicherheitshinweise
aufmerksam durch. Bei Nichteinhaltung der Sicherheitsvor-
schriften droht Gefahr fiir Leib und Leben.

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Ver-
wendung, sowie bei eigenméchtiger Verénderung, wird von
Seiten des Herstellers keine Haftung iibernommen.

Der Weller Platinenhalter WBH 3000 / WBH 3000S entspricht
der EG Konformitatserkldrung geméaB den grundlegenden
Sicher-heitsanforderungen der Richtlinien 89/336/EWG und
73/23EWG.

2. Beschreibung

Der Platinenhalter WBH 3000 wurde als Basisvorrichtung fiir
die Aufnahme von Leiterplatten konstruiert. Die erweiterte
Ausfiihrung WBH 3000S beinhaltet zusatzlich ein Stativ zur
Halterung des HeiBlufthandstiicks WHA 3000. Der Platinen-
halter kann auBerdem mit einer Unterheizung (WHP 3000
Heizplatte) versehen werden. Alle Komponenten zusammen
ergeben ein professionelles Reparatursystem fiir Leiterplat-
ten mit hochpoligen Finepitch- Bauteilen.

Optionales Geratezubehor

WHA 3000P  HeiBluftstation

WHA 3000V HeiBluftstation fiir Druckluft oder Stickstoff-
betrieb.

WHP 3000 Infrarot Heizplatte

3 Montage WBH 3000S

. Stativséule (10) mit Befestigungsschraube M6 (18) mon-
tieren.

2. Klemmhebel (13) des Lotkopfes anziehen. Lotkopf vor-
montiert von Oben in die Sdule einfiihren bis er auf dem
Stellring (15) aufliegt.

3. Den Létkopf in Frontposition drehen bis der Verriegelungs-
hebel (12) einrastet.

4. Mit Klemmhebel (14) den Lotkopf fixieren.

5. Mit Klemmhebel (13) die horizontale Position den Lotkopf
in gewtinschte Stellung bringen und fixieren.

6. HeiBlufthandstiick (4) in Halterung (5) einsetzten. Versor-
gungsschlauch (8) mit Lasche (9) fixieren.

7. Anschlussleitung Naherungsgeber (11 ) mit dem HeiB-
luftsteuergerét verbinden
(siehe Betriebsanleitung WHA 3000P / WHA 3000V).

Beim Betrieb mit Heizplatte WHP 3000

8. Unterheizung (Heizplatte WHP 3000) von vorne unter den
Leiterplattenhalter schieben bzw. den Platinenhalter (iber
die Heizplatte stellen. Elektrische Verbindungen gemaB
Betriebsanleitung WHP 3000, WHA 3000P / WHA 3000V
herstellen.

4. Bedienung

Die Arme des Leiterplattenhalters lassen sich nach Losen der
Klemmschrauben (17) verschieben und die zu reparierende
Leiterplatte kann eingelegt werden. Durch das Verschieben
beider Arme in x-Richtung und dem Verschieben der
Leiterplatte auf dem Halter in y-Richtung wird das zu repa-
rierende Bauteil zur HeiBluftdiise und / oder Unterheizung
ausgerichtet. AnschlieBend werden beide Arme mit den
Klemmschrauben (17) wieder fixiert. Gegebenenfalls den
Lotkopf in horizontaler Richtung verschieben (13). Durch die
Verwendung des Leiterplattenanschlages (16) lassen sich
Leiterplatten positionstreu auswechseln.

Mit dem Gelenkhebel (6) I&sst sich der Létkopf absenken und
anheben. In abgesenkter Position muss der Tiefenanschlag
des Lotkopfes mit der Randelschraube (7) eingestellt wer-
den. Bei abgesenktem Létkopf (6) darf die HeiBluftdiise (3)
das Bauteil nur leicht beriihren und keinen zu groBen Druck
auf die Leiterplatte austiben.

Der L6tkopf kann in angehobener Position nach Rechts oder
Links aus dem Arbeitshereich geschwenkt werden. Dazu
muss der Klemmbhebel(14) geldst sein und der Lotkopf durch
Ziehen am Verriegelungshebel (12) entriegelt werden. Beim
Schwenken des Lotkopfes wird die HeiBluft durch einen inte-
grierten Kontakt automatisch abgeschaltet bzw. geht in den
Bereitschaftsmodus (standby). Beim Zurlickschwenken
rastet der Lotkopf wieder in Lotposition ein.

Der Lotprozess wird (blicherweise mit abgehobener
HeiBluftdiise zur Vorheizung des Systems gestartet.

Notwendig fiir eine universelle Leiterplattenreparatur von
SMD Bauteilen ist eine effektive Vorwarmung der Leiterplatte
von unten und einer gezielten Erwarmung der zu reparieren-
den Bauteile von oben bis zur Reflow- Temperatur in
Verbindung mit einer zuverldssigen Prozesssteuerung. Bei
der Heizplatte WHP 3000 sorgt die temperaturgeregelte 2
Zonen Infrarot- Unterheizung fir eine schnelle Aufheizung
und homogene Temperaturen. Die HeiBluft- Oberheizung
WHA 3000P / WHA 3000V mit digitaler Regelelektronik fir
die Temperaturiiberwachung und Luftmengenregulierung
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ermdglicht einen feindosierte Wéarmeenergiezufiihrung auf

die Bauteile.

5. Zubehor

0058754924 Aufspannset fiir Leiterplatten

0058755745 Unterstiitzung flir groB dimensio
nierte Leiterplatten

0058754873 Leiterplattenanschlag

0058755741 Niederhalter fir Leiterplatten

6. Lieferumfang

WBH 3000 WBH 3000S
Platinenhalter Platinenhalter
1 Stck. Leiterplattenanschlag 1 Stck. Leiterplattenan-
Sicherheitshinweise schlag
Stativ fir HeiBlufthand-
stlick WHA 3000

Sicherheitshinweise

Technische Anderungen vorbehalten!
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Nous vous remercions de la confiance que vous nous avez
accordée en achetant le support de platine Weller WBH 3000
/ WBH 30008S. Lors de la fabrication, des exigences de qua-
lité trés séveres assurant un fonctionnement parfait de I'ap-
pareil, ont été appliquées.

A Attention!

Avant la mise en service de I'appareil, veuillez lire attentive-
ment ce mode d’emploi et les consignes de sécurité ci-join-
tes. Dans le cas du non-respect des consignes de sécurité, il
y a danger pour le corps et danger de mort.

Le fabricant décline toute responsabilité pour les utilisations
autres que celles décrites dans le mode d’emploi de méme
que pour les modifications effectuées par I'utilisateur.

Le support de platine Weller WBH 3000 / WBH 3000S corre-
spond a la déclaration de conformité européenne en applica-
tion des exigences de sécurité fondamentales de la directive
89/336/CEE et 73/23/CEE.

2. Description

Le support de platine WBH 3000 a été congue comme dispo-
sitif de base pour la réception de circuits imprimés. La ver-
sion élargie WBH 3000S comprend en outre un pied pour
maintenir le fer a air chaud WHA 3000. Le support de platine
peut étre équipé dans sa partie inférieure d’un chauffage
(WHP 3000 plague chauffante). Tous les composants forment
ensemble un systéme de réparation professionnel pour cir-
cuits imprimés avec composants Finepitch a grand nombre
de pattes.

Accessoires en option

WHA 3000P  poste a air chaud

WHA 3000V poste a air chaud pour fonctionnement avec
air comprimé ou azote.

WHP 3000 plaque chauffante IR

3 Montage WBH 3000S
. Monter la colonne de pied (10) avec la vis de fixation M6
(18).

2. Serrer le levier de serrage (13) de la téte a souder.
Introduire la téte a souder prémontée par le haut dans la
colonne jusqu’a ce qu’elle touche la bague de réglage
(15).

3. Tourner la téte a souder en position avant jusqu’a ce que
le levier de blocage (12) s’enclenche.

4. Fixer la téte a souder avec le levier de serrage (14).

5. Placer la téte a souder en position horizontale et la fixer
avec le levier de serrage (13).

6. Placer le fer a air chaud (4) dans le support (5). Fixer le
tuyau d’alimentation (8) avec la languette (9).

7. Relier le cable de raccordement du détecteur de proximité
(11) a I'appareil a air chaud
(voir mode d’emploi WHA 3000P / WHA 3000V).

Pour le fonctionnement avec plaque chauffante WHP 3000

8. Glisser le chauffage (plaque chauffante WHP 3000) par
I'avant sous le support de circuit imprimé ou placer le
support de platine sur la plaque chauffante. Raccorder I'a-
limentation électrique selon mode d’emploi WHP 3000,
WHA 3000P / WHA 3000V.

4. Commande

Apres avoir desserré les vis de serrage (17), déplacer les
bras du support de circuit imprimé pour insérer le circuit
imprimé a réparer. En déplacant les deux bras en direction x
et le circuit imprimé sur le support en direction y, le compo-
sant a réparer sera orienté vers la buse a air chaud et / ou
vers le chauffage situé en dessous. Finalement, les deux bras
sont a nouveau fixés avec les vis de serrage (17). Le cas
échéant, déplacer la téte a souder en position horizontale
(13). En utilisant la butée du circuit imprimé (16), il est pos-
sible de remplacer les circuits imprimés tout en conservant
leur position.

Le levier articulé (6) permet de baisser et de lever la téte a
souder. En position basse, régler la butée de profondeur de la
téte a souder avec la vis moletée (7). Lorsque la téte a sou-
der (6) est baissée, la buse a air chaud (3) ne doit toucher le
composant que légerement et ne pas exercer une trop gran-
de pression sur le circuit imprimé.

La téte a souder peut étre pivotée en position supérieure vers
la droite ou la gauche hors de la zone de travail. Pour ce faire,
desserrer le levier de serrage (14) et déverrouiller la téte a
souder en tirant le levier de blocage (12). En pivotant la téte
a souder, I'air chaud est automatiquement arrété par un con-
tact intégré ou passe en mode de veille (stand-by). En pivo-
tant dans I'autre sens, la téte a souder s’enclenche a nouve-
au dans la position de soudage.

Le processus de soudage est normalement démarré la buse
a air chaud étant soulevée pour préchauffer le systéeme.

Pour réparer de maniére universelle les composants CMS de
circuit imprimé, il convient de préchauffer le circuit imprimé
par le bas et de chauffer de maniére ciblée les composants
a réparer par le haut jusqu’a obtention de la température de
refusion en liaison avec une commande de processus fiable.
Le chauffage a infrarouge a 2 zones et a température con-
trélée de la plaque chauffante WHP 3000 garantit un chauf-
fage rapide et des températures homogeénes. Le chauffage
supérieur a air chaud WHA 3000P / WHA 3000V avec élec-
tronique numeérique de régulation se charge de la surveillan-
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ce de la température et de la régulation de débit d’air : il
assure une alimentation a dosage précis en chaleur sur les

composants.

5. Accessoires

0058754924 Set de fixation pour circuits impri-
més

0058755745 Support pour circuits imprimés de
grande taille

0058754873 Butée de circuit imprimé

0058755741 Plaqueur pour circuits imprimés

6. Ensemble de la livraison

WBH 3000 WBH 30008
Support de platine Support de platine
1 butée de circuit imprimé 1 butée de circuit
Consignes de sécurité imprimé
Pied pour fer a air
chaud WHA 3000

Consignes de sécurité

Sous réserve de modifications techniques!
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We danken u voor de aankoop van de Weller-printplaathou-
der WBH 3000 / WBH 3000S en het door u gestelde vertrou-
wen in ons product. Bij de productie werd aan de strengste
kwaliteitsvereisten voldaan om een perfecte werking van het
toestel te garanderen.

A Attentie!

Gelieve voor de ingebruikneming van het toestel deze gebru-
iksaanwijzing en de bijgeleverde veiligheidsvoorschriften
aandachtig door te nemen. Bij het niet naleven van de veilig-
heidsvoorschriften dreigt gevaar voor leven en goed.

Voor ander, van de gebruiksaanwijzing afwijkend gebruik,
alsook bij eigenmachtige verandering, wordt door de fabri-
kant geen aansprakelijkheid overgenomen.

De Weller printplaathouder WBH 3000 / WBH 3000S is con-
form de EG-conformiteitsverklaring volgens de fundamente-
le veiligheidsvereisten van de richtlijnen 89/336/EEG en
73/23EEG.

2. Beschrijving

De printplaathouder WBH 3000 werd als basisinrichting voor
de opname van printplaten geconstrueerd. De uitgebreide
uitvoering WBH 3000S beschikt daarnaast over een statief
voor het vasthouden van het heteluchthandstuk WHA 3000.
De printplaathouder kan bovendien met een onderverwar-
ming (WHP 3000 verwarmingsplaat) uitgerust worden. Alle
componenten samen vormen een professioneel reparatiesy-
steem voor printplaten met hoogpolige finepitch componen-
ten.

Optioneel toebehoren

WHA 3000P  Heteluchtstation
WHA 3000V Heteluchtstation voor perslucht of stikstof.
WHP 3000 Infrarode verwarmingsplaat

3 Montage WBH 3000S

. Statiefkolom (10) met bevestigingsschroef M6 (18) mon-
teren.

2. Klemhendel (13) van de soldeerkop aantrekken.
Soldeerkop voorgemonteerd van boven in de kolom leiden
tot hij op de stelring (15) ligt.

3. De soldeerkop in frontpositie draaien tot de vergrende-
lingshendel (12) vastklikt.

4. Met klemhendel (14) de soldeerkop vastzetten.

5. Met klemhendel (13) de horizontale positie van de sol-
deerkop in de gewenste stand brengen en vastzetten.

6. Heteluchthandstuk (4) in de houder (5) plaatsen.
Toevoerslang (8) met flap (9) vastzetten.

7. Aansluitleiding van de naderingssensor (11) met het hete-
luchtbesturingstoestel verbinden

(zie gebruiksaanwijzing WHA 3000P / WHA 3000V).
Bij het gebruik met verwarmingsplaat WHP 3000

8. Onderverwarming (verwarmingsplaat WHP 3000) van
voren onder de printplaathouder schuiven of de printplaa-
thouder over de verwarmingsplaat plaatsen. Elektrische
verbindingen volgens gebruiksaanwijzing WHP 3000, WHA
3000P / WHA 3000V tot stand brengen.

4. Bediening

De armen van de printplaathouder kunnen na het lossen van
de klemschroeven (17) verschoven worden en de te repare-
ren printplaat kan ingelegd worden. Door het verschuiven
van beide armen in x-richting en het verschuiven van de
printplaat op de houder in y-richting wordt het te repareren
bouwdeel naar de heteluchtsproeier en/of de onderverwar-
ming gericht. Daarna worden beide armen met de klem-
schroeven (17) opnieuw vastgezet. Eventueel de soldeerkop
in horizontale richting verschuiven (13). Door het gebruik van
de printplaataanslag (16) kunnen de printplaten in de juiste
positie verwisseld worden.

Met de gelede hefboom (6) kan de soldeerkop neergelaten
en opgetild worden. In neergelaten positie moet de diepte-
aanslag van de soldeerkop met de kartelschroef (7) ingesteld
worden. Bij een neergelaten soldeerkop (6) mag de hete-
luchtsproeier (3) het bouwdeel slechts lichtjes aanraken en
geen te grote druk op de printplaat uitoefenen.

De soldeerkop kan in opgetilde positie naar rechts of links uit
het werkbereik gezwenkt worden. Hiervoor moet de klem-
hefboom (14) gelost zijn en de soldeerkop door het trekken
aan de vergrendelingshendel (12) ontgrendeld worden. Bij
het zwenken van de soldeerkop wordt de hete lucht door een
geintegreerd contact automatisch uitgeschakeld en gaat hij
in stand-by. Bij het terugzwenken klikt de soldeerkop opnie-
uw in de soldeerpositie vast.

Het soldeerproces wordt normaal gezien met opgetilde hete-
luchtsproeier voor de voorverwarming van het systeem
gestart.

Noodzakelijk voor een universele printplaatreparatie van SM-
bouwdelen is een doeltreffende voorverwarming van de
printplaat van onderen en een gerichte opwarming van de te
repareren bouwdelen van boven tot aan de reflow-tempera-
turen in combinatie met een betrouwbare procesbesturing.
Bij de verwarmingsplaat WHP 3000 zorgt de temperatuurge-
regelde 2-zone infrarode onderverwarming voor een snelle
opwarming en homogene temperaturen. De heteluchtboven-
verwarming WHA 3000P / WHA 3000V met digitale regel-
elektronica voor de temperatuurbewaking en luchthoeveel-
heidsregeling maakt een fijn gedoseerde warmte-energie-
toevoer op de bouwdelen mogelijk.
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5. Toebehoren

0058754924 Opspanset voor printplaten

0058755745 Ondersteuning voor grote printpla-
ten

0058754873 Printplaataanslag

0058755741 Neerhouder voor printplaten

6. Omvang van de levering

WBH 3000 WBH 3000S

Printplaathouder Printplaathouder

1 st. printplaataanslag 1 st. Printplaataanslag

Veiligheidsinstructies Statief voor hetelucht-
handstuk WHA 3000

Veiligheidsinstructies

Technische wijzigingen voorbehouden!
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Grazie per la fiducia accordataci acquistando il porta-circuiti
Weller WBH 3000 / WBH 3000S. E stato prodotto nel rispetto
dei pil severi requisiti di qualita, cosi da garantire un funzio-
namento perfetto dell’apparecchio.

A Attenzione!

Prima di mettere in funzione I'apparecchio, leggere accura-
tamente queste Istruzioni per I'uso e le Norme di sicurezza
allegate. La mancata osservanza delle norme di sicurezza
puo causare pericolo per la vita e la salute.

Il costruttore non & responsabile per un uso dell’apparecchio
diverso da quello previsto nelle presenti Istruzioni per I'uso
né per eventuali modifiche non autorizzate.

Il porta-circuiti Weller WBH 3000 / WBH 3000S corrisponde
alla Dichiarazione di conformita CE, ai sensi dei requisiti fon-
damentali per la sicurezza delle direttive 89/336/CEE e
73/23CEE.

2. Descrizione

Il porta-circuiti WBH 3000 & stato costruito come dispositivo
base per alloggiare circuiti stampati. La versione ampliata
WBH 3000S contiene inoltre un cavalletto per la soffiante
WHA 3000. Il porta-circuiti pud anche essere dotato di un
riscaldamento inferiore (WHP 3000 piastra riscaldante).
Linsieme di questi componenti fornisce un sistema profes-
sionale per la riparazione di circuiti stampati con componen-
ti Finepitch multipolari.

Accessori opzionali

WHA 3000P  Stazione con dispositivo ad aria calda

WHA 3000V Stazione con dispositivo ad aria calda per
funzionamento ad aria compressa o ad
azoto.

WHP 3000 Piastra riscaldante agli infrarossi

3 Montaggio WBH 3000S
. Montare il montante del cavalletto (10) con la vite di fis-
saggio M6 (18).

2. Awvitare la leva di serraggio (13) della testina di saldatu-
ra. Introdurre dall’alto la testina premontata nel montante
finché poggia sul collare (15).

3. Girare la testina di saldatura in posizione frontale finché la
leva di bloccaggio (12) si inserisce.

4. Fissare la testina con la leva di serraggio (14).

5. Con la leva di serraggio (13) in orizzontale portare la testi-
na nella posizione desiderata e fissarla.

6. Applicare la soffiante (4) nel ritegno (5). Fissare il flessibi-
le di alimentazione (8) con la fascetta (9).

7. Collegare il cavo del sensore di prossimita (11 ) alla cen-
tralina dell’aria calda

(vedere le Istruzioni per I'uso WHA 3000P / WHA 3000V).
In caso di uso con la piastra riscaldante WHP 3000

8. Spingere il riscaldamento inferiore (piastra riscaldante
WHP 3000) anteriormente sotto il porta-circuiti o posizio-
nare il porta-circuiti sopra la piastra riscaldante. Eseguire
gli allacciamenti elettrici come indicato nelle Istruzioni per
I'uso WHP 3000, WHA 3000P / WHA 3000V.

4. Uso

Dopo aver svitato le viti di serraggio (17), & possibile sposta-
re i bracci del porta-circuiti e inserire il circuito stampato da
riparare. Spostando entrambi i bracci in direzione x e il cir-
cuito stampato sul ritegno in direzione y, il pezzo da riparare
viene orientato verso I'ugello dell’aria calda e/o il riscalda-
mento inferiore. In seguito entrambi i bracci vengono nuova-
mente fissati con le viti di serraggio (17). Se necessario,
spingere la testina di saldatura in direzione orizzontale (13).
Utilizzando la battuta del circuito stampato (16), & possibile
sostituire i circuiti stampati mantenendo con precisione la
posizione.

Con la leva a snodo (6) & possibile abbassare e sollevare la
testina di saldatura. In posizione abbassata occorre regolare
la battuta di profondita della testina con la vite a testa zigri-
nata (7). Con la testina abbassata (6), I'ugello dell’aria calda
(3) deve solo sfiorare il pezzo, senza esercitare una pressio-
ne eccessiva sul circuito stampato.

Da sollevata, la testina di saldatura puo essere spostata
verso sinistra o destra, lontano dall’area di lavoro. A tale
scopo la leva di serraggio (14) deve essere rilasciata e la
testina sbloccata tirando la leva di bloccaggio (12). Quando
si sposta la testina di saldatura, I'aria calda viene automati-
camente disattivata grazie a un contatto integrato o passa
alla modalita standby. Quando la testina viene riposizionata,
si innesta nuovamente in posizione di saldatura.

Il processo di saldatura viene normalmente iniziato con I'u-
gello dell’aria calda sollevato, per il preriscaldamento del
sistema.

Per una riparazione universale di circuiti stampati di compo-
nenti SN & necessario un’efficace preriscaldamento del cir-
cuito stampato dal basso e un riscaldamento mirato dei
componenti da riparare dall’alto fino a raggiungere la tem-
peratura di reflow, in abbinamento a un controllo del proces-
so affidabile. Nella piastra riscaldante WHP 3000 il riscalda-
mento inferiore a infrarossi, con 2 zone di regolazione, assi-
cura un riscaldamento rapido e temperature omogenee. Il
riscaldamento superiore ad aria calda WHA 3000P / WHA
3000V, con elettronica di regolazione digitale per il controllo
della temperatura e la regolazione della quantita d’aria, per-
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mette di dosare con estrema precisione I'apporto di energia
termica ai componenti.

5. Accessori
0058754924 Set di fissaggio per circuiti stampa-
ti
0058755745 Supporto per circuiti stampati di
grandi dimensioni
0058754873 Battuta per circuiti stampati
0058755741 Pressore per circuiti stampati
6. Dotazione
WBH 3000 WBH 3000S
Porta-circuiti Porta-circuiti
1 pz. battuta per circuiti stampati 1 pz. battuta per circu
Norme di sicurezza ti stampati
Cavalletto per soffiante
WHA 3000

Norme di sicurezza

Salvo modifiche tecniche!
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Thank you for placing your trust in our company by purcha-
sing the Weller PCB holder WBH 3000 / WBH 3000S.
Production was based on stringent quality requirements
which guarantee the perfect operation of the device.

A Caution!

Please read these Operating Instructions and the attached
safety information carefully prior to initial operation. Failure
to observe the safety regulations results in a risk to life and
limb.

The manufacturer shall not be liable for damage resulting
from misuse of the machine or unauthorised alterations.

The Weller PCB Holder WBH 3000 / WBH 3000S corresponds
to the EC Declaration of Conformity in accordance with the
basic safety requirements of Directives 89/336/EEC and
73/23EEC.

2. Description

The WBH 3000 PCB Holder was designed as the basic devi-
ce for supporting PCBs. The extended version WBH 3000S
includes an additional tripod for the clip on the hot air hand
piece WHA 3000. Furthermore, the PCB holder can also be
provided with a bottom heater (WHP 3000 hot plate). The
combined components create a professional repair system
for PCBs with high-pole fine pitch components.*

Optional devices/accessories

WHA 3000P  Hot Air Station

WHA 3000V Hot Air Station for compressed air or nitro-
gen operation.

WHP 3000 Infrared Hot Plate

3 Assembly WBH 3000S

. Install tripod column (10) with mounting screw M6 (18).

2. Tighten clamping lever (13) of soldering head. Insert pre-
assembled soldering head from above into the column
until it makes contact with the set collar (15).

3. Rotate soldering head in front position until the locking
lever (12) engages.

4. Secure soldering head with clamping lever (14).

5. Using clamping lever (13), move horizontal position of sol-
dering head into desired position and secure.

6. Insert hot air hand piece (4) in clip (5). Secure supply hose
(8) with flap (9).

7. Connect proximity switch connection line (11 ) to hot air
control unit
(see Operating Instructions WHA 3000P / WHA 3000V).

For operation with Hot Plate WHP 3000

8. Slide the bottom heater (Hot Plate WHP 3000) from the
front under the PCB holder, or place the PCB holder over
the hot plate. Make electrical connections in accordance
with the Operating Instructions for WHP 3000,
WHA 3000P / WHA 3000V.

4. Operation

Once the clamping screws (17) have been released, the arms
of the PCB holder can be moved and the PCB to be repaired
can be inserted. By pushing both arms in x-direction and the
PCB on the holder in y-direction, the component to be repai-
red is aligned with the hot air nozzle and / or bottom heater.
Both arms are then secured again with the clamping screws
(17). Move the soldering head in horizontal direction (13) if
necessary. The use of the PCB stop (16) allows PCBs to be
replaced in the exact position.

The swivel lever (6) is used to lower and raise the soldering
head. In lower position, the depth stop of the soldering head
must be set with the knurled screw (7). When the soldering
head (6) is lowered, the hot air nozzle (3) must only make
light contact with the component and must not exert exces-
sive pressure on the PCB.

In raised position, the soldering head can be swivelled to the
right or left out of the working area. To do this, the clamping
lever (14) must be released and the soldering head must be
unlocked by pulling the interlock lever (12). When the solde-
ring head is swivelled, the hot air is switched off automati-
cally by an integrated contact, or switches to standby mode.
When swivelled back, the soldering head engages in solde-
ring position once again.

The soldering process is usually started with the hot air nozz-
le raised to preheat the system.

A universal PCB repair of SM components requires effecting
preheating of the PCB from below and targeted heating of the
components to be repaired from above up to reflow tempe-
rature, in conjunction with a reliable process control system.
With the WHP 3000 hot plate, the temperature controlled, 2-
zone, infrared bottom heating ensures fast heating and
homogenous temperatures. The hot air top heater WHA
3000P / WHA 3000V with digital control electronics for tem-
perature monitoring and air-volume control guarantees a
finely metered thermal energy supply to the components.
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5. Accessories

0058754924 Clamping set for PCBs

0058755745 Support for large-dimensioned
PCBs

0058754873 PCB stop

0058755741 Downholder for PCBs

6. Scope of delivery

WBH 3000 WBH 3000S

PCB PCB

1 unit, PCB stop 1 unit, PCB stop

Safety information Tripod for hot air hand

piece WHA 3000
Safety information

Subject to technical alterations and amendments!
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Tack for kopet av kretskorthallaren WBH 3000 / WBH 3000S
fran Welle och visat fortroende. Vid tillverkningen har myk-
ket strdnga kvalitetskrav tillimpats for att sékerstélla en
klanderfri apparatfunktion.

A Observera!

Lds noggrant igenom denna bruksanvisning och bifogade
sdkerhetsanvisningar innan du sétter apparaten i drift. Det &r
livsfarligt att inte folja sékerhetsforeskrifterna.

Tillverkaren ansvarar inte for anvandningar som avviker fran
bruksanvisningen, samt fér egenmaktiga férandringar.

WELLER kretskorthallare WBH 3000 / WBH 3000S motsvarar
EG- forsakran om Gverensstammelse enligt de grundldggan-
de sékerhetskraven i direktiv 89/ 336/ EEG, 73/ 23/ EEG.

2. Beskrivning

Kretskorthallaren WBH 3000 har konstruerats som basan-
ordning for fastallning av kretskort. Det utokade utforandet
WBH 30008S har dessutom ett stativ for hallning av varmluft-
handstycket WHA 3000. Kretskorthéllaren kan dessutom for-
ses med en uppvarmning (WHP 3000 varmeplatta). Alla kom-
ponenterna tillsammans ger ett professionellt reparationssy-
stem for kretskort med hdgpoliga Finepitch- komponenter.

Extra tillbehor for apparat

WHA 3000P  varmluftstation
WHA 3000V varmluftstation for tryckluft eller kvavedrift..
WHP 3000 infrardd varmeplatta

3 Montering WBH 3000S

. Montera stativpelaren (10) med fastskruv M6 (18).

2. Dra &t l6dhuvudets kldmvred (13). For in I6dhuvudet for-
monterat uppifran i pelaren tills det ligger an mot stéllrin-
gen (15).

3. Vrid I6dhuvudet till frontposition tills Iasspaken (12) hakar
in.

4. Fixera lodhuvudet med kldmvred (14).

5. Bringa lodhuvudet i 6nskad horisontell position och fixera
med klamvred (13).

6. Sétt in varmlufthandstycket (4) i héllaren (5). Fixera for-
sorjningsslangen (8) med fliken (9).

7. Forbind anslutningsledning grénsldgesgivare (11 ) med
varmluftstyrdonet
(se bruksanvisning WHA 3000P / WHA 3000V).

Vid drift med varmeplatta WHP 3000
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8. Fran framsidan skjuts uppvarmningen (vdrmeplatta WHP
3000) in under kretskorthallaren resp. stéll kretskorthalla-
ren Over varmeplattan. Upprétta elanslutningar enligt
bruksanvisning WHP 3000, WHA 3000P / WHA 3000V.

4. Mandvrering

Kretskorthallarens armar kan efter lossning av kldmvreden
(17) forskjutas och kretskortet som skall reparareras kan
laggas in. Genom forskjutningen av bada armarna i x-riktning
och férskjutning av kretskortet pa héllaren i y-riktning riktas
komponenten som skall reparares upp mot varmluftsmun-
stycket och / eller uppvérmningen. Anslutningsvis fixeras
béda armarna med kldmvreden (17). | férekommande fall
skall l6dhuvudet forskjutas i horisontell riktning (13). Genom
anvandning av kretskortanslaget (16) kan kretskorten bytas
ut utan positionséndring.

Med ldnkarmen (6) kan l6dhuvudet sénkas och héjas. | ned-
sénkt position maste Iddhuvudets djupanslag stéllas in med
den rafflade skruven (7). Med nedsénkt lodhuvud (6) far
varmluftmunstycket (3) endast vidrora komponenten latt och
inget starkt tryck far utdvas pa kretskortet.

Lodhuvudet kan i upplyft position svangas &t hoger eller van-
ster ur arbetsomradet. For detta méste klamvredet (14) vara
lossat och lodhuvudet maste avreglas genom dragning pa
lasspaken (12). Vid vridning av lodhuvudet stangs varmluften
automatiskt av med en integrerad kontakt resp. 6vergar till
beredskapslédget (standby). Vid tillbakavridning hakar l6dhu-
vudet &ter in i 1ddposition.

Lodprocessen startas normalt med upplyft varmluftmun-
stycke for foruppvarmning av systemet.

Nodvandig for en universell kretskortreparatur for SM kom-
ponenter ar en effektiv forvarmning av kretskortet underifran
och en riktad uppvarmning av komponenten som skall
repareras uppifran till Reflow- temperatur i kombination med
en tillforlitlig styrning av processen. P& vdrmeplattan WHP
3000 sorjer den temperaturreglerade 2 zoner IR-uppvarm-
ningen for en snabb uppvarmning och homogena temperatu-
rer. Varmluft- uppvérmningen WHA 3000P / WHA 3000V med
digital regleringselektronik for temperaturévervakningen och
luftméngdsregleringen mojliggér en findoserad véarmetillfor-
sel till komponenten.

5. Tillbehor

0058754924 péspanningssats for kretskort

0058755745 understdd for stort dimensionerade
kretskort

0058754873 kretskortanslag

0058755741 nedhallare for kretskort
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Svenska

6. Leveransomfattning

WBH 3000 WBH 3000S

Kretskorthallare Kretskorthallare

1 styck kretskortanslag 1 styck kretskortanslag

Sékerhetsanvisningar Stativ for varmulfthand-
stycke WHA 3000

Sékerhetsanvisningar

Rétten till tekniska dndringar forbehalles!
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Espagnol

Muchas gracias por la confianza depositada en nosotros al
comprar el soporte de placas WBH 3000 / WBH 3000S de
Weller. Para la fabricacion de este aparato se han aplicado
unas normas de calidad muy exigentes que garantizan un
correcto funcionamiento del mismo.

A jAtencion!

Lea detenidamente el manual de instrucciones y las normas
de seguridad adjuntas antes de poner en funcionamiento el
aparato. Si incumple las normas de seguridad corre el ries-
go de sufrir importantes lesiones fisicas o incluso mortales.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por una uti-
lizacion diferente a la descrita en el manual de instrucciones,
asi como por modificaciones arbitrarias.

El soporte de placas WBH 3000 / WBH 3000S de Weller cum-
ple la declaracion de conformidad de la CE de acuerdo con
los requisitos de seguridad basicos de las Directivas comu-
nitarias 89/336/CEE y 73/23CEE.

2. Descripcion

El soporte de placas WBH 3000 ha sido fabricado como
dispositivo basico para apoyar placas de circuitos impresos.
El modelo WBH 30008S, con equipamiento adicional, incorpo-
ra ademas un soporte para sujetar el mango de aire caliente
WHA 3000. Ademas, el soporte para placas puede incorporar
una calefaccion inferior (WHP 3000 placa caliente). El con-
junto de todos los componentes hacen de este aparato un
sistema de reparacion profesional para placas de circuitos
impresos con componentes Fine-pitch multipolos.

Accesorios opcionales

WHA 3000P  Estacion de aire caliente

WHA 3000V Estacion de aire caliente para aire compri-
mido y nitrgeno.

WHP 3000 Placa caliente por infrarrojos

3 Montaje WBH 3000S
. Montar el soporte del mango (10) con el tornillo de suje-
cion M6 (18).

2. Apretar la palanca articula (13) del cabezal de soldadura.
Introducir el cabezal de soldadura previamente montado
por arriba en el soporte hasta que repose sobre el anillo
de ajuste (15).

3. Girar el cabezal de soldadura hacia su posicion frontal
hasta que se enclave la palanca de bloqueo (12).

4. Fijar el cabezal de soldadura mediante la palanca articu-
lada (14).

5. Ajustar horizontalmente el cabezal de soldadura en la
posicion deseada con la palanca de fijacion (13) y fijarlo.
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6. Colocar el mango de aire caliente (4) en el soporte (5).
Fijar la manguera de alimentacion (8) con la brida (9).

7. Conectar la linea de conexion del sensor de proximidad
(11) con la unidad de control de aire caliente.
(véase el manual de instrucciones WHA 3000P / WHA
3000V).

Al trabajar con la placa caliente WHP 3000

8. Desplazar la calefaccion inferior (placa caliente WHP
3000) desde la parte delantera por debajo del soporte de
placas de circuitos impresos o colocar el soporte por enci-
ma de la placa caliente. Establecer las conexiones eléctri-
cas siguiendo las indicaciones del manual de instruccio-
nes WHP 3000, WHA 3000P / WHA 3000V.

4. Manejo
Los brazos del soporte de placas de circuitos impresos se
pueden desplazar soltando los tornillos prisioneros (17) para
introducir la placa que se desea reparar. Desplazando ambos
brazos en la direccion x y la placa de circuitos impresos colo-
cada en el soporte en la direccion y se puede ajustar la pieza
que se desea reparar con respecto al difusor de aire calien-
te y la calefaccion inferior. Después se debera fijar de nuevo
la posicion de ambos brazos mediante los tornillos prisioner-
s (17). En caso necesario, desplazar horizontalmente el
cabezal de soldadura (13). El tope de las placas (16) sirve
para cambiar las placas garantizando una posicion idéntica.

Mediante la palanca articulada (6) se puede subir o bajar el
cabezal de soldadura. En tope de profundidad del cabezal de
soldadura se ajusta con el tornillo moleteado (7) y el cabezal
de soldaura bajado. Con el cabezal de soldadura bajado (6)
el difusor de aire caliente (3) debe tocar ligeramente la placa
de circuitos impresos y no ejercer presion sobre ella.

En la posicion superior, el cabezal de soldadura se puede
desplazar hacia la derecha y la izquierda para apartarlo del
area de trabajo. Para ello, la palanca articulada (14) debe
estar suelta y el cabezal de soldadura debe estar desblo-
queado tirando de la palanca de bloqueo (12). Al desplazar el
cabezal de soldadura, el aire caliente se desconecta auto-
maticamente mediante un contacto integrado y pasa al modo
de espera (stand-by). Al desplazarlo de nuevo a su posicion
inicial el cabezal de soldaura se enclava de nuevo en la posi-
cion de soldar.

La soldadura comienza generalmente con el difusor de aire
caliente levado para calentar previamente el sistema.

Generalmente para reparar una placa de circuitos impresos
con componentes SM se requiere un calentamiento previo y
efectivo de la placa por abajo y un determinado calenta-
miento por arriba de los componentes a reparar hasta alcan-
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zar la temperatura de reflujo mediante el control de una uni-
dad de control fiable. La placa caliente WHP 3000 incorpora
una calefaccion inferior por infrarrojos de 2 zonas con regu-
lacién de temperatura que se encarga de calentar la placa
de forma rapida y homogénea. El difusor superior de aire
caliente WHA 3000P / WHA 3000V con regulacion digital del
control de temperatura y caudal de aire permite dosificar
con precision la proyeccion de aire caliente sobre los com-

ponentes.

5. Accesorios

0058754924 Kit de sujeccion para la placas de
circuitos impresos

0058755745 Apoyo para placas de circuitos
impresos de grandes dimensiones

0058754873 Tope de la placa de circuitos impre-
S0S

0058755741 Soporte de retencion para placas de

circuitos impresos

6. Piezas suministradas

WBH 3000 WBH 30008

Soporte para placas de Soporte para placas de

circuitos impresos circuitos impresos

1 unidad Tope para placas 1 unidad Tope de la

Normas de seguridad placa de circuitos
impresos

Soporte para mango de
aire caliente WHA 3000
Normas de seguridad

iReservado el derecho a realizar modificaciones técni-
cas!
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Dansk

Vi takker for kgbet af Weller Platinholder WBH 3000 / WBH
3000S . Under fremstillingen geelder vore strengeste kvali-
tetskrav, som sikrer, at apparatet fungerer fejlfrit.

A Forsigtig!

For apparatet tages i brug, ber betjeningsvejledningen og de
vedlagte sikkerhedsanvisninger lases ngje igennem.
Safremt sikkerhedsforskrifterne ikke overholdes, er der fare
for liv og levned.

Ved anden anvendelse end den, som beskrives i betjenings-
vejledningen, samt selvbestaltede forandringer pé apparatet,
bortfalder producentens produktansvar.

Weller Platinholderen WBH 3000 / WBH 3000S overholder
EU’s overensstemmelseserklering i henhold til de grundlaeg-
gende sikkerhedskrav i direktiverne 89/336/EQF og
73/23EQF.

2. Beskrivelse

Platinholderen WBH 3000 er udviklet som basisanordning
ved fremstilling af printplader. Den udvidede model WBH
3000S er yderligere forsynet med et stativ til at holde varm-
lufthandtaget WHA 3000 med. Platinholderen kan desuden
udstyres med undervarme (via WHP 3000 varmeplade).
Samtlige komponenter tilsammen udger et professionelt
system til at reparere printplader med hgjpols Finepitch-ele-
menter.

Ekstraudstyr

WHA 3000P  varmluftstation

WHA 3000V varmluftstation for trykluft eller kveelstofmo-
dus.

WHP 3000 infrargd varmeplade

3 Montage WBH 3000S

1. Stativsgjle (10) monteres med spandeskrue M6 (18).

2. Loddehovedets spandeanordning (13) positioneres.
Loddehovedet formonteres ovenfra og fares ned i sgjlen,
indtil den hviler pé justerringen (15).

3. Loddehovedet drejes i frontposition, indtil laseanordnin-
gen (12) falder i hak.

4. Loddehovedet fikseres med spaendeanordningen (14).

5. Loddehovedet anbringes og fikseres i den gnskede stilling
med spandeanordningen (13) i horisontal position.

6. Varmlufthandtaget (4) anbringes i holderen (5).
Forsyningsslangen (8) fikseres med lasken (9).

7. Sensorens (11) forbindelsesledning sluttes til varmluftsty-
reapparatet
(se betjeningsvejledning WHA 3000P / WHA 3000V).
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Ved anvendelse af varmeplade WHP 3000

8. Undervarmen (varmeplade WHP 3000) skubbes ind under
printpladen forfra, og platinholderen anbringes oven over
varmepladen. El etableres i henhold til betjeningsvejled-
ning WHP 3000, WHA 3000P / WHA 3000V.

4. Betjening

Ved at lpsne klemmeskruerne (17) kan printpladeholderens
arme forskydes, og printpladen, som skal repareres, kan
ilegges. Ved at forskyde begge arme i X-retning og printpla-
den i Y-retning pa holderen, indjusteres det element, som
skal repareres, i forhold til varmluftdysen og/eller undervar-
men. Derefter fikseres begge arme atter med klemmes-
kruerne (17). Om ngdvendigt forskydes loddehovedet i hori-
sontal retning (13). Ved hjelp af anslaget (16) til printpladen,
sikres at printpladerne forbliver i samme position ved uds-
kiftning.

Loddehovedet kan haves og sankes ved hjalp af svingar-
men (6). | senket position skal loddehovedets endestop (7)
indstilles med fingerskruen. Med loddehovedet (6) i senket
position, ma varmluftdysen (3) kun lige bergre elementet og
ma ikke udeve et for stort tryk pa printpladen.

| haevet position kan loddehovedet svinges vk fra arbejd-
somradet mod hejre eller venstre. Dertil skal spaeendeanord-
ningen (14) veere lgsnet, og loddehovedet frigivet ved at udlg-
se laseanordningen (12). Sa snart loddehovedet svinges veek,
slaes varmluften automatisk fra via en integreret kontakt, og
gar samtidig i hvilestilling (standby). Loddehovedet fikseres
atter i loddepositionen, nar det svinges tilbage igen.

Normalt startes loddeprocessen ved, at varmluftdysen i
heevet tilstand forvarmer systemet.

Forudsatningen for en altomfattende reparation af printpla-
der lavet af SM-elementer, er en effektiv forvarmning af
printpladen nede fra, og en méalrettet opvarmning oven fra af
de elementer, som skal repareres, samt reflow-temperaturen
i forbindelse med en palidelig processtyring. WHP 3000-var-
mepladens temperaturvariable 2-zoners infrargde undervar-
me sikrer hurtig opvarmning og homogene temperaturer.
Varmluftenheden til overvarme WHA 3000P / WHA 3000V
med digital, elektronisk styring af temperaturovervégning og
regulering af luftmeengde, gar det muligt at findosere var-
meenergitilfgrslen til elementerne.
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5. Tilbeher

0058754924 Péaspandingsseet til printplader

0058755745 Support til stort dimensionerede
printplader

0058754873 Anslag til printplader

0058755741 Tilholder til printplader

6. Leveringsomfang

WBH 3000 WBH 3000S
Platinholder Platinholder
1 stk. Anslag til printplade 1 stk. Anslag til prin
Sikkerhedsanvisninger plade
Stativ til varmlufthand-
tag WHA 3000

Sikkerhedsanvisninger

Forbehold for tekniske @ndringer!
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Portugués

Agradecemos-lhe a confianga demonstrada ao comprar o
suporte para placas de circuito Weller WBH 3000 / WBH
3000S. Na produgéo tomaram-se por base as rigorosas exi-
géncias de qualidade, que asseguram um funcionamento em
perfeitas condicdes do aparelho.

A Atencao!

Antes de colocar o aparelho em funcionamento, leia com
atencéo este manual do utilizador e as indicagtes de segur-
anca em anexo. Se ndo respeitar as normas de seguranca
corre risco de vida.

0 fabricante ndo se responsabiliza pela utilizagéo da ferra-
menta para aplicagoes diferentes das descritas no manual
do utilizador, nem pela modificagao abusiva da ferramenta.

0 suporte de placas de circuito Weller WBH 3000 / WBH
3000S corresponde a declaragéo de conformidade CE, con-
forme as exigéncias fundamentais de seguranca das directi-
vas 89/336/CEE e 73/23CEE.

2. Descricao

0 suporte de placas de circuito WBH 3000 foi construido
como dispositivo base para o alojamento de placas de circu-
ito. A versdo alargada WBH 30008 inclui adicionalmente um
tripé para o suporte do punho de ar quente WHA 3000. O
suporte de placas de circuito pode, para além disso, ser
equipado com um aquecimento inferior (WHP 3000 placa de
pré-aquecimento). Do conjunto de todos os componentes
resulta um sistema de reparacao profissional para placas de
circuito com componentes Finepitch de varios pdlos.

Acessorios opcionais do aparelho

WHA 3000P  Estacéo de ar quente

WHA 3000V  Estacéo de ar quente para ar comprimido ou
funcionamento com nitrogénio.

WHP 3000 Placa de pré-aquecimento por infravermel-

hos

3 Montagem WBH 3000S
. Montar a coluna de suporte (tripé) (10) com o parafuso de
fixagdo M6 (18).

2. Apertar o punho de aperto (13) da cabeca de soldar.
Introduzir a cabega de soldar pré-montada, pelo lado de
cima, na coluna até pousar sobre o anel de ajuste (15).

3. Girar a cabecga de soldar para a posicdo dianteira até a
alavanca de bloqueio (12) engatar.

4. Fixar a cabeca de soldar com o punho de aperto (14).

5. Com o punho de aperto (13) para o ajuste horizontal, colo-
car a cabeca de soldar na posigdo desejada e fixa-la.
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6. Aplicar o punho de ar quente (4) no suporte (5). Fixar o
tubo flexivel de alimentacéo (8) com a patilha (9).

7. Conectar o cabo de ligagdo do sensor de proximidade
(11) a unidade de comando do ar quente
(consultar o Manual do utilizador WHA 3000P / WHA
3000V).

Em caso de funcionamento com placa de pré-aquecimento
WHP 3000

8. Inserir 0 aquecimento inferior (placa de pré-aquecimento
WHP 3000) pelo lado da frente, por baixo do suporte de
placas de circuito ou colocar o suporte de placas de cir-
cuito sobre a placa de pré-aquecimento. Estabelecer as
ligagdes eléctricas de acordo com o Manual do utilizador
WHP 3000, WHA 3000P / WHA 3000V.

4, Utilizacao

Depois de soltar os parafusos de aperto (17) é possivel des-
locar os bragos do suporte de placas de circuito, podendo
inserir-se a placa de circuitos a reparar. Através do desloca-
mento dos dois bragos na direcgéo x e do deslocamento da
placa de circuito no suporte na direcgéo y, a peca a reparar
¢ orientada em relagéo ao bico de injeccéo de ar quente e /
ou ao aquecimento inferior. Em seguida, voltam-se a fixar os
dois bragos com os parafusos de aperto (17). Eventualmente,
deslocar a cabeca de soldar no sentido horizontal (13).
Através da utilizagdo do batente para placas de circuito (16)
& possivel substituir as placas de circuito mantendo a posic-
0 exacta.

Com a articulagdo (6) é possivel baixar e levantar a cabeca
de soldar. Em posicao rebaixada, o batente de profundidade
da cabeca de soldar deve ser ajustado com o parafuso ser-
rilhado (7). Com a cabega de soldar (6) rebaixada, o bico de
injeccdo de ar quente (3) s6 pode tocar ao de leve na peca a
trabalhar e ndo pode exercer demasiada pressdo sobre a
placa de circuito.

Em posicdo levantada, a cabeca de soldar pode ser girada
para a direita ou para a esquerda, para fora da area de tra-
balho. Para o efeito, 0 punho de aperto (14) deve estar solto
e a cabeca de soldar desbloqueada, puxando pela alavanca
de bloqueio (12). Ao girar a cabeca de soldar, o ar quente é
desligado automaticamente por meio de um contacto inte-
grado ou passa para 0 modo de prontidao (standby). Ao girar
para tras, a cabeca de soldar volta a engatar na posicao de
soldadura.

0 processo de soldadura é iniciado normalmente com o bico
de injeccdo de ar quente levantado, para efectuar o pré-
aquecimento do sistema.

Para uma reparagao universal de placas de circuito de com-
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ponentes SM é necessario um pré-aquecimento efectivo da
placa de circuito pelo lado de baixo e um aquecimento espe-
cifico dos componentes a reparar pelo lado de cima, até a
temperatura de de refundigéo (reflow), associado a um com-
ando de processo fiavel. Na placa de pré-aquecimento WHP
3000, o aquecimento inferior por infravermelhos, de 2
zonas, com temperatura regulada assegura um aquecimen-
to rapido e temperaturas homogéneas. O aquecimento
superior por ar quente WHA 3000P / WHA 3000V, com elec-
tronica de regulagéo digital para a monitorizagao da tempe-
ratura e regulacdo do volume de ar, permite uma dosagem
precisa de energia térmica sobre as pegas a trabalhar.

5. Acessorios

0058754924 Conjunto de fixacdo para placas de
circuito

0058755745 Apoio para placas de circuito de
grandes dimensdes

0058754873 Batente para placas de circuito

0058755741 Fixador para placas de circuito

6. Ambito de fornecimento

WBH 3000 WBH 30008

Suporte de placas de circuito Suporte de placas de
circuito

1 unid. Batente para placas 1 unid. Batente para

de circuito placas de circuito

Indicaces de seguranga Tripé para o punho de
ar quente WHA 3000
Indicagbes de seguran
ca

Reservado o direito a alteragdes técnicas!

18

PK Elektronik Vertriebs GmbH, E-Mail: info@pkelektronik.com, Internet: www.pkelektronik.com



Suomi

Kiitimme sinua luottamuksestasi, jota osoitit ostamalla
Weller platinanpitimen WBH 3000 / WBH 3000S.
Valmistuksen perustana ovat kovat laatuvaatimukset, jotka
takaavat laitteen moitteettoman toiminnon.

A Huomio!

Lue ndmé kayttoohjeet ja oheiset turvallisuusohjeet huolelli-
sesti 1api ennen laitteen kayttoonottoa. Turvallisuusmaaray-
sten noudattamattajattdminen voi uhata henked ja elimaé.

Valmistaja ei vastaa muusta kéyttoohjeista poikkeavasta
kaytosta tai omavaltaisista muutoksista.

Weller platinanpidin WBH 3000 / WBH 3000S vastaa EU:n
vaatimustenmukaisuusvakuutusta turvallisuusdirektiiviin
89/336/ETY ja 73/23ETY mukaan.

2. Kuvaus

Platinanpidin WBH 3000 on rakennettu johtolevyjen kiinnityk-
sen peruslaitteeksi. Laajennettu malli WBH 3000S sisélta
liséksi telineen kuumailmakésikappaleen WHA 3000 pitami-
seen. Platinanpidin voiddan lisaksi varustaa alalimmityksel-
1& (WHP 3000 kuumennuslevy). Kaikki komponentit yhdessa
muodostavat ammattimaisen korjausjérjestelmén johtolevy-
ille, joilla on moninapaisia Finepitch-rakenneosia.

Yliméaaraiset laitevarusteet

WHA 3000P  kuumailma-asema

WHA 3000V Kuumailma-asema paineilmalle tai typpi-
kéyttoon.

WHP 3000 infrapunainen kuumennuslevy

3 Asennus WBH 3000S

. Asenna telinepylvés (10) kiinnitysruuveilla M6 (18).

2. Kirista juotospaan kiristysvipu (13). Laita juotospaa esia-
sennettuna ylhaalta pylvaalle kunnes se on sdétorenkaal-
la (15).

3. K&dnn4 juotospaita etuasennossa kunnes lukitusvipu (12)
lukkiutuu.

4. Kiinnita juotospaé kiristysvivulla (14).

5. Laita juotospdédn vaakasuora asento Kiristysvivulla (13)
haluttuun asentoon ja kiinnita se.

6. Aseta kuumailmakésikappale (4) pitimeen (5). Kiinnit4
syottoletku (8) laatalla (9).

7. Liita liitAnt4johto ldhestymisanturi (11 ) kuumailmaohjaus-
laitteeseen
(katso kéyttdohjeet WHA 3000P / WHA 3000V).

Kéytettdessa kuumennuslevyn WHP 3000kanssa

8. Tyonnd alalammitys (kuumennuslevy WHP 3000) edesta
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péin johtolevyn pitimeen tai aseta platinanpidin kuumen-
nuslevyn yldpuolelle. Suorita séhkoliitokset kédyttoohjeiden
WHP 3000, WHA 3000P / WHA 3000V mukaan.

4. Kaytto

Johtolevynpitimen varsia voidaan siirtdd kiristysruuvien (17)
irrottamisen jalkeen ja korjattava johtolevy voidaan asettaa.
Molempia varsia siirtdmalla x-suuntaan ja siirtdméll johtole-
vya pidikkeessé y-suuntaan korjaattava rakenneosa kohdi-
stetaan kuumailmasuuttimeen ja / tai alaldmmitykseen.
Lopuksi molemmat varret Kiinnitetadn taas kiristysruuveilla
(17). Siirrd ko. tapauksessa juotospdétd vaakasuorassa
suunnassa (13). Kéayttdmalla johtolevyn rajoitinta (16) johto-
levyja voidaan vaihtaa asematarkasti.

Juotospééta voidaan laskea ja nostaa nivelvipuvarrella (6).
Alaslasketussa asennossa juotospdan syvyydenrajoittimen
taytyy olla séadetty pyélletylla ruuvilla (7). Juotospaén (6)
ollessa alhaalla kuumailmasuutin (3) saa koskettaa rakenne-
o0saa vain kevyesti, eikd se saa kéyttda johtolevyyn suurta
painetta.

Juotospaata voidaan k&antaa nostetussa asennossa tyoalue-
elta oikealle tai vasemmalle. Silloin kiristysvipu (14) taytyy
olla auki ja juotospdd vapautettu vetdmélla lukitusvivusta
(12). Juotospaita kadnnettédessa kuumailma kykeytyy auto-
maattisesti pdélta integroidusta koskettimesta tai se siirtyy
valmiuskayttotapaan (standby). Takaisinkadnnettéessa juoto-
spaéa lukkiutuu taas juotosasemaan.

Juottaminen kdynnistyy yleensd kuumailmasuuttimen olles-
sa ylhaélla jarjestelman esilammittamiseksi.

SM rakenneosien johtolevyjen korjauksiin tarvitaan johtole-
vyn tehokas esilimmittdminen alhaaltapéin ja korjattavan
rakenneosan valinnainen 1dmmitys ylh&altd pain Reflow-
ld&mpdtilaan asti sallitun prosessiohjauksen yhteydessé.
Kuumennuslevyssd WHP 3000 lampotilasaddelty 2 alue
infrapuna-alalammitys huolehtii nopeasta lampenemisesta ja
yhtendisesta lampaotilasta. Kuumailmaylalammitys
WHA 3000P / WHA 3000V digitaalisella saatdelektroniikalla
lampdtilanvalvontaan mahdollistaa hienoannostellun |am-
pdenergian siirron rakenneosiin.
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5. Varusteet

0058754924 Johtolevyven kiinnityssarja
0058755745 suurmittaisten johtolevyjen tuki
0058754873 Johtolevyn rajoitin
0058755741 Johtolevyjen pidatin

6. Toimituksen laajuus

WBH 3000 WBH 3000S
Platinanpidin Platinanpidin

1 kpl. johtolevyn rajoitin 1 kpl. Johtolevyn rajo
Turvallisuusohjeet tin

Kuumailmakésikappa-
leen WHA 3000teline
Turvallisuusohjeet

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaén!
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EAANnvIK

Zag EUXAPLOTOUHE Yla TNV ePmaToolvn Tou ag deiEate,
ayopalovtag TO OTNptyda mhakétag WBH 3000 /
WBH 3000S g Weller. Kata v kataokeun tnpenénkav
QUOTNPEG AMAITAOELS TOLOTNTAG, WOTE va eEaopalileTal n
agoyn Aettoupyia TG OUOKEUNG.

A Npoooxn!

Mpwv T B€on oe Aettoupyia ™G ouokeung dlapaote
TAPAKAA® TIPOCEKTIKA QUTES TIG 0dNyieg Aeltoupyiag Kat
TIG OUVNUMEVEG UTMODEIEEIG QOPANERG. Z€ MEPIMTWOT N
TIHENONG TWV KAVOVIOUMV A0QAAEIag UMAPXEL KivBUVOS yia
N {wn Kal TNV apTIEAELa oag.

Ma kaBe AAAn xpnon, Tou amokAivel amd TI odnyieg
\ettoupyiag, KaBwg kal oe mepimtwon aubaipetng
peTaTpormg, dev avaAauBaveral amd ™V TAEUpPA Tou
KATAOKEUAOTH Kapia euduvn.

To otpiypa makétag WBH 3000 / WBH 3000S g Weller
avtanokpivetal otn dnAwon motoémTag EK olpewva pe
TIC BACIKEC aMAITAOEl] ACPAAElag Twv  0dNylwv
89/336/EOK kat 73/23EOK.

2. Mepiypagn

To omptypa makeétagc WBH 3000 Kataokeudotnke wg
Baolkn dATAEN yia TV UMOdOX MAAKETWY TUTWHEVOU
Kukhwpatog. H dieupupévn €kdoon WBH 30008
oupnep\appavet emmiéov Evav 0pBooTATN yid TN OTHPLEN
NG Xelpoouokeung Beppol agpa WHA 3000. To otiptypa
MAGKETAG priopel emumAéov va €EOMAIOTEL ME A KATW
Bépuavon (mAdka Beppavong WHP 3000). OAa Tta
eEapTnuata pali anoteAolv Eva MAYYEAMATIKO GUOTNHA
ETMIOKEUNG YIO TIAAKETEG TUTIWHEVOU KUKAWMATOG ME
dopootolxeia HikpoU Bnuatog (Finepitch) peyalou
aptBuol akidwv.

MpoalpeTika eEapTAPATA OCUOKEUNG

WHA 3000P  STabuog Beppol aépa

WHA 3000V StaBuog Bepupol aépa yla TETIECUEVO
aépa 1 ya Aettoupyia alwtou.

WHP 3000 MAdka Beppavong umepuBpng

akTivoBoAiag
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3 Zuvappohoynon WBH 3000S
. Zuvapuo)\oynms v koAOva tou opBoatdt (10) e ™
Bida otepewong M6 (18).

2. 2pikte 10 PBpayiova oUOPIENG (13) ™G KEQPAANG
OUYKOANONG. MepdoTe TNV MPOCUVAPHONOYNHEVN
KEPAAT) CUYKOAANONG aMd €MAVW OTNV KOAOVA, (OTIOU
va QKOUMM0eL Iavew oTo dakTUALo pUBpiong (15).

3. ZTPEYTE TV KEQAA] OUYKOAANONG OTNV UMPOCTIVN
Beam, dorou v' aopalioel o PHoxAog acpahiong (12).

4. S1aBepomomote ™V KePAA) OUYKOANONG pe TO
Bpaxiova oUoRLENG (14).

5. Me 10 Bpayiova oUoiEng (13) otnv opilovtia Bean
Be0Te TV KeQaA} GUYKOAANONG oV embuunTtr 6£on
Kal 0TaBePOTONaTE TNV.

6. TormoBemoTe TN Xelpoouokeun Beppol agpa (4) oto
omplypa (5). ZTEPEWOTE TOV E€UKAUMTO OWARva
Tpopodoaiag (8) pe To KA (9).

7. Zuvdéote Tov aywyo oUvdeong Tou aloBntnpa
npoogyylong (11 ) pe ™ povada eAeyxou Tou Beppol
agpa
(BAéme 0dnyieq Aettoupyiag WHA 3000P / WHA 3000V).

Katd m Aettoupyia pe v mhaka Beppavong WHP 3000

8. Znpwéte TV KaTw BEpPavon (MAdka BEppavong WHP
3000) amod UrpooTd KATK arod TO OTNPLYMA TG TAAKETAG
1) TOMOBETAOTE TO OTHPLYHA TNG TAAKETAG MAVW Ao TV
nM\aka B&ppavong. AMoKATaoTNOTE TIG NAEKTPIKES
OUVOECEI] OUNGWVA e TIG 0dnyieg Aettoupyiag WHP
3000, WHA 3000P / WHA 3000V.

4. Xeipiopog

Aovovtag Tig Pideg ologiEng (17), pmopolv va
petatorotoUv ol Bpayioveq Tou OTnpiyMatog NG
MAGKETAG Kal ETOL Urtopel va TomobetnBel ueoa 1 MAakETa
TUMWHEVOU KUKAMMATOG TIOU TPOKELTaL va eTdlopBwbel.
Me tn petatomion Twv dUo Bpaytovwy otny katelBuvan x
Kal TN HETATOMION NG MAAKETAG TAVW OTO OTHPLYMA 0TV
KateUBuvon y euBuypaypiletal To dopooTolxeio ToU
npokeltal va emdlopbwbel 0To akpo@Ualo Beppol agpa
Kat / n omv Katw B&ppavon. I OUVEXEl
otabepormolouvtal &ava ot dUo Bpayioveg e TIG Pideg
oUOQIENG (17). EVOEXOMEVWG HETATOTIOTE TNV KEQAAN
OUYKOANNONG  omv  opllovtia  katetBuvon  (13).
Xpnotuornolwvtag Tov avactoléa MAakeTag (16), prmopouv
va avTIKataoTaboUv ot MAAKETEG TUMWHEVOU KUKADHATOG
otV akpipr Bean.

Me Tov apBpwTod HoxAO (6) umopel va kateBel 1) va avepel
1 KEQAAT) UYKOAANONG. 2TV KATERACHEVN BEON MPEMEL O
avaotohéag BaBoug G KEQPAANG OUYKOAANONG va
pubuioTel pe ™ pikvwth Bida (7). Z& mepimTwon MoU N
KePAAN oUyKOANong (6) eival kateBaopévn To akpoUalo
Bepuol agpa (3) emTPEMETAL VA QAKOUWMNAOEL TO
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dopootolyeio (eEApTua) MOVO eAagpd Kat va unv 6. YAIka napdﬁoonq

£(QAPHOCEL LEYAAN Tiiean MAVK OTNV TAAKETA TUTIWHEVOU WBH 3000 WBH 3000S
KUKAWHATOG. STNPLYHa TAAKETAG STPLypa TMAAKETAG

1 avaoTtoAéag MAakETag 1 avaoTtoAéag MAaKETag
H kepahn ouykoAAnong propel otnv aveBacpévn Bean va YrodeiEelg aopaleiag OpBootdmng ywa T
QAmopaKpUVBEL amod To XWPOo £pyaociag, OTPEPOUEVN TIPOG XELPOOUOKEUT  BepuOU
Ta 5e€1a 1) MPog Ta aptoTepa. M’ auTo mpEMel va £xet Aubel aépa WHA 3000
o Bpaxiovag oUoIENG (14) kal va anac@alloTel n kepahn Yrodeigelq aopaleiag

OUYKOANONG, TpaBwvTag To HoxAG acdhion (12). Kata

TNV amopdkpuvon NG KEGAMG  OUYKOAAnOng

QMeVEPYOTOLEITAL AUTOMATA 0 BePHOG aEPAg HEOW WIAG Me em@UAAEN Tou SIKAIDPATOG TEXVIKOV aAAaywv!
EVOWPATWUEVNG €MAPNG 1 TEPVA OTNV KATAOTAON

€TOILOTNTAG (standby). Kata v mpoaogyylon acpaiet n

KEQQAAR oUYKOANONg &ava ot Beon ouykOAANoNg.

H diadikaoia ™G OUYKOAMNONG Eekivd ouVhBWG e
onkwpévo TOo akpopuUolo Beppol agpa yla ™V
TPOBEPHAVON TOU OUOTIMATOG.

Amapai™mT yla {ia YEVIKN €MIOKEUN TAAKETAG Ao
dopoaTolxeia SM eival pa anoteAeopaTikn mpoBEppavan
NG MAGKETAG TUMWHEVOU KUKADUATOG amd KAT® Kal Wia
TAUTOXPOVN BEPHAVON TWV SOLOOTOLXELWY TOU TIPOKELTAL
va emdlopbwholv amd emavw, WEXPL T Bepuokpacia
™éne (Reflow) oe ouvduaoud pe pia a&lomotn pHovada
eAéyxou G dlepyaoiag. Iy mAdka Beppavong WHP
3000 n puBuIOpeVn HEOW Beppokpaaiag Katw BEpuavan
unépuBpng akTivoBohiag 2 Twvav @povTilel yla ua
ypnyopn 6&puavon Kai yla opoyevelg Beppokpaocieg. H
enavw Bepuavon Beppol agpa WHA 3000P / WHA 3000V e
UNPLaKO NAEKTPOVIKO EAEYXO Yia TV apakoAoUBnon g
Bepuokpaciag kat T pUBKLION TG TMOCOTNTAG TOU agpa
KaBloTa duvath pia akpipr SOCOHETPNON ™S MAPOXNS
BepuOTNTAG 0TA HOMOCTOLXEI.

5. EEapTnpara

0058754924  ZeT OTEPEWONG Yl MAGKETEG

0058755745  YmootnpiEn yla TAAKETEG  HeyAAwv
3la0TaoEWV

0058754873  AvaoToAEQg TMAAKETAG

0058755741  EEGpTnua  OUykpdTong  KAT®  yla
TAGKETEQ
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Almanca

Weller platin tutucusu WBH 3000 / WBH 3000S satin almakla
bize gstermis oldugunuz giivenden dolay: size ¢ok tesekkar
ederiz. Uretim sirasinda, cihazin kusursuz bir sekilde
calismasini saglayan en zorlu kalite talepleri géz 6niinde
bulundurulmustur.

A Dikkat!

Cihazi devreye almadan énce bu kullanim kilavuzunu ve ekte
bulunan guvenlik uyarlarini dikkatli bir sekilde okuyunuz.
Givenlik yonetmeliklerine dikkat edilmemesi durumunda
yasam ve viicut icin tehlike olusur.

Kullanim kilavuzunda anlatilandan farkli kullanilmasi durum-
unda ve ayrica kendi istekleriniz dogrultusunda degisim
yapilmasi halinde (retici tarafindan hi¢ bir sorumluluk tstlenil-
mez.

Weller platin tutma tertibatt WBH 3000 / WBH 3000S,
89/336/AT ve 73/23AT kurallarinin temel giivenlik taleplerine
gore, AB uygunluk yonetmeligine uymaktadir.

2. Tanimlama

WBH 3000 platin tutma tertibati baskili devre kartlarini takmak
icin temel tertibat olarak tasarlanmigtir. WBH 3000S'in
genisletilmis modeli, sicak hava el pargasinin WHA 3000
tutma tertibatina ilave olarak bir destek icermektedir. Platin
tutma tertibati ayrica bir alt i1sitma tertibati ile (WHP 3000
isitma plakasi) donatilabilir. Bitiin komponentlerin birlestiril-
mesi ile, cok kutuplu Finepitch yapi elemanlarinin baskili dev-
releri icin profesyonel bir onarim sistemi meydana gelir.

Opsiyonel cihaz aksesuari

WHA 3000P  Sicak hava istasyonu

WHA 3000V~ Basingl hava veya azotla galistirmak icin
sicak hava istasyonu

WHP 3000 Enfrarujlu i1sitma plakasi

3 WBH 3000S montaj
. Sabitleme civatasi ile birlikte M6 (18) destek diregini (10)
monte ediniz.

2. Lehim kafasinin sikistirma kolunu (13) sikistiriniz. Lehim
kafasinin 6n montajli olarak, kumanda bileziginin (15) lze-
rine gelinceye kadar, yukaridan diregin icine sokunuz.

3. Lehim kafasini, kilit kolu (12) yerine oturuncaya kadar 6n
konuma dogru ceviriniz.

4. Lehim kafasini, sikistirma kolu (14) ile sabitleyiniz.

5. Sikistirma kolu (13) ile lehim kafasini yatay pozisyonda
istenilen konuma getirip sabitleyiniz.

6. Sicak hava el parcasini (4) tutma tertibatina (5) yerlestiri-
niz. Besleme hortumunu (8) tespit mandali (9) ile sabitleyi-
niz.
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7. Yaklagim vericisinin (11 ) baglanti hattini sicak hava kum-
anda cihazi ile baglayiniz.
(Bkz. Kullanim kilavuzu WHA 3000P / WHA 3000V).

Isitma plakasi WHP 3000 ile ¢alistirmada

8. Altisitmayi (1sitma plakast WHP 3000) 6nden baskili devre
tutma tertibatinin altina itiniz veya baskili devre tutucusunu
1sitma  plakasi Uzerinden vyerlestiriniz. WHP 3000,
WHA 3000P / WHA 3000V kullanim kilavuzuna gére elek-
trik baglantilarini kurunuz.

4. Kullanim

Baskili devre tutma tertibatinin kolu, sikistirma vidasinin (17)
cbzllmesinden sonra kaydirilip onarimi yapilacak baskili dev-
reye yerlestirilir. Her iki kolun x yoniine dogru kaydirimasi ile
ve baskili devrenin y ydnlindeki tutucusunda kaydirimasi ile
onarilmasi gereken parca sicak hava memesine ve/ veya alt
isitmaya dogrultulur. Ardindan her iki kol tekrar sikistirma
vidalari (17) ile sabitlenir. Gerekirse lehim kafasini yatay
yonde kaydiriniz (13). Baskili devre durdurucusunun (16) kul-
laniimasi ile baskili devre konuma bagli olarak degistirilir.

Mafsal kolu (6) ile lehim kafasi alcaltilir ve yukseltilir.
Algaltiimig pozisyonda lehim kafasinin derinlik durdurmasi
tirtill vida (7) ile ayarlanmalidir. Lehim kafasinin (6) alcaltiimig
durumunda sicak hava memesi (3) yap! elemanina sadece
hafifce temas etmeli ve baskili devreye hic bir sekilde biyik
bir basing yapmamalidir.

Lehim kafasi kaldirimis pozisyonda calisma sahasindan saga
veya sola doéndurilebilmelidir. Bunun icin sikistirma kolu (14)
¢ozllmis olmali ve kilitleme kolunu (12) cekerek lehim
kafasinin kilidi agilmalidir. Lehim kafasinin dondurilmesi
sirasinda entegre edilmis bir kontak vasitasi ile sicak hava
otomatik olarak devre disi kalir veya calismaya hazir moduna
(standby) gecer. Geri dondurdldiginde lehim kafasi tekrar
lehimleme konumuna kilitlenir.

Lehim iglemi, aligildigi gibi sistemin 6n 1sitmasini yapmak igin
alcaltilmis sicak hava memesi ile baslatilir.

SM vyapi elemanlarinin Gniversal baskili devre onarimi igin,
baskili devrenin etkin olarak asagidan 6n isitiimasi ve
onarlacak yapi elemaninin hedefli olarak yukaridan Reflow
1s1sina kadar, glvenilir bir proses kumandast ile baglantili ola-
rak 1sitiimasi gereklidir. WHP 3000 1sitma plakasindaki 1si
kontrold, 2 bélgeli enfraryj alt 1sitma, hizli bir 1sitma ve homo-
jen bir sicaklik saglar. Dijital elektronikli WHA 3000P /
WHA 3000V st isitma sicak havasi, sicaklik denetimi ve hava
debisinin ayari i¢in yapi elemanlarina ¢ok hassas bir sekilde
dozlanmis 1si enerjisinin sevk edilmesine olanak saglar.
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5. Aksesuar

0058754924 Baskili devreler icin gerdirme seti

0058755745 Buytik olarak boyutlandiriimig baskili
devreler icin takviye

0058754873 Baskill devre durdurmasi

0058755741 Baskili devreler icin tutma tertibati

6. Sevkiyat kapsami

WBH 3000 WBH 3000S

Platin tutucu Platin tutucu

1 adet Baskill devre durdurmasi 1 adet Baskili devre

Givenlik uyarilar durdurmasi

WHA 3000 sicak hava
el pargasi icin destek
Givenlik uyarilari

Teknik degisiklik hakki saklidir!
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Cesky

Dékujeme Vam za duvéru, kterou jste nam proje-
vili zakoupenim drzédku desek plosnych spojl
WBH 3000 / WBH 3000S. Pfi vyrobé bylo dbano
na nejpfisnéjsi pozadavky na kvalitu, které zaruc-
uji spolehlivou funkci pfistroje.

A Pozor!

Pfed uvedenim pfistroje do provozu si prosim
pozorné prectéte Navod k pouziti a pfilozené
Bezpecnostni pokyny. PFi nedodrzeni bezpec-
nostnich predpist hrozi ohrozeni zdravi nebo
Zivota.

Vyrobce nepfebird Zadnou odpovédnost za
pouziti v rozporu s Navodem k pouziti a dale v
pfipadé svévolné upravy.

Drzéak desek plosnych spoju Weller WBH 3000 /
WBH 3000S odpovida prohlaseni o schodé EU
dle zakladnich bezpec¢nostnich pozadavklt smér-
nic 89/336/EWG a 73/23EWG.

2. Popis

Drzéak desek plosnych spoji WBH 3000 byl zkon-
struovan jako stojan pro upnuti desek ploSnych
spoju. Rozsifené provedeni WBH 3000S obsahu-
je navic stativ pro pfipevnéni horkovzdusné paje-
¢ky WHA 3000. Drzak desek plosnych spojl
mlzZe byt navic opatfen spodnim ohfevem
(vyhfivaci deska WHP 3000). VSechny kompon-
enty spolec¢né tvofi profesionalni systém pro
opravy desek plo$nych spojil osazenych souc¢ast-
kami s velkym poétem pin(i o malé rozteci.

Volitelné prisluSenstvi pfistroje

WHA 3000P Horkovzdu$na stanice

WHA 3000V Horkovzdusna stanicepro provoz se
stlaéenym vzduchem nebo dusi-
kem.

WHP 3000 Infragervena vyhfivaci deska

3. Montaz WBH 3000S

1. Stojanovy sloupek (10) smontujte s upevriova-
cim Sroubem M6 (18).

2.Nasadte upinaci paku (13) pajeci hlavy.
Pfedmontovanou pajeci hlavu zavedte seshora
do sloupku, az dosedne na stavéci krouzek
(15).

3.Pajeci hlavu otocte do predni pozice, az
zajisStovaci packa (12) zasko¢i.

4. Upinaci pakou (14) fixujte pajeci hlavu.

5. Upinaci pakou (13) nastavte pajeci hlavu do
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pozadované horizontalni polohy a zafixuijte ji.
6. Horkovzdusnou pajecku (4) nasadte do drzaku
(5). PFivodni hadici (8) fixujte sponou (9).
7. Pfipojovaci vedeni snimace pfiblizeni (11)
pfipojte k fidici jednotce horkého vzduchu
(viz Navod k pouziti WHA 3000P /
WHA 3000V).

Pfi pouziti s vyhfivaci deskou WHP 3000

8. Spodni ohfev (vyhfivaci deska WHP 3000)
zasunte zepfedu pod drzak desek ploSnych
spojll pfip. drzék desek postavte nad vyhfivaci
desku. Zapojte elektricka vedeni dle Navodu k
pouziti WHP 3000, WHA 3000P / WHA 3000V.

4. Ovladani

Po povoleni upinacich $roubu (17) Ize posunout
ramena drzéku desek plosnych spojl a poté vlozit
desku plo$nych spojl. Posunutim obou ramen ve
sméru x a posunutim desky na drzaku ve sméru 'y
se soucastka nasméruje k horkovzdusné trysce a
/ nebo spodnimu ohfevu. Nasledné se obé rame-
na opét fixuji pomoci upinacich Sroubl (17). V
pfipadé potfeby je mozné posunout pajeci hlavu
(13) v horizontalnim sméru. Pfi pouziti dorazu
desky plosnych spojl (16) je mozné pfi vyméné
desek dosahnout vzdy stejné polohy.

Kloubovou pakou (6) je mozné spoustét a zvedat
pajeci hlavu. Ve spusténé poloze se musi nasta-
vit hloubkovy doraz péjeci hlavy pomoci Sroubu s
ryhovanou hlavou (7). PFi spusténé pajeci hlavé
(6) se smi horkovzdusna tryska (3) jen lehce
dotykat soucastky a nesmi vyvijet zadny tlak na
desku plo$nych spoju.

Pajeci hlavu je mozné ve zvednuté poloze
vychylit doleva nebo doprava z pracovni oblasti. K
tomu musi byt upinaci paka (14) povolena a paje-
ci hlava zatazenim za zajiStovaci packu (12)
odblokovana. Pfi vychyleni pajeci hlavy se pfivod
horkého vzduchu integrovanym kontaktem auto-
maticky vypne pfip. pfejde do pohotovostniho
rezimu (standby). Pfi nato¢eni zpét pajeci hlava v
poloze pajeni opét zaskodi.

Proces pajeni se obvykle zahdji se zvednutou
horkovzdu$nou tryskou k predehréati systému.

Pro univerzalni opravy desek plo$nych spojli osa-
zenych soucastkami SM je nutné efektivni
predehiati desky plosnych spoju zespodu a cile-
né zahfati opravované soucastky seshora, az je
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Cesky

dosazeno teploty pretaveni, ve spojeni se spo-
lehlivym fizenim procesu. U vyhfivaci desky
WHP 3000 zajistuje dvouzénovy infracerveny
spodni ohfev s teplotni regulaci rychlé zahfati a
homogenni teplotu. Horkovzdusny horni ohfev
WHA 3000P / WHA 3000V s digitalni regulacni
elektronikou pro kontrolu teploty a regulaci
mnozstvi vzduchu umoziuje jemné davkovany
pfivod tepelné energie k sou¢astkam.

5. Prislusenstvi

0058754924 Upinaci sada pro desky
plognych spoju

0058755745 Podpéra pro desky plosnych
spojl o velkych rozmérech

0058754873 Doraz desky plo$nych spoju

0058755741 Pfidrzova¢ desky plosnych
spoju

6. Rozsah dodavky

WBH 3000 WBH 3000S

Drzéak desky Drzéak desky

1 ks doraz desky 1 ks doraz desky

plognych spoju plognych spoju

Bezpecnostni pokyny Stativ pro horkovz-
dusnou  pajecku
WHA 3000
Bezpecénostni
pokyny

Technické zmény vyhrazeny!
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Polski

Dzigkujemy za zaufanie okazane przy zakupie
uchwytu do ptytek obwodéw drukowanych Weller
WBH 3000 / WBH 3000S. Za podstawe produkciji
przyjeto surowe wymogi jakosciowe, ktére gwar-
antujg poprawne dziatanie urzadzenia.

A Uwaga!

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy przec-
zyta¢ uwaznie te instrukcje obstugi i zatgczone
wskazéwki bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie
przepiséw bezpieczenstwa stanowi zagrozenie
dla zycia i zdrowia.

Za inne uzycie, sprzeczne z instrukcjg obstugi
oraz samowolne zmiany producent nie przejmuje
odpowiedzialnosci.

Uchwyt do ptytek obwoddéw drukowanych Weller
WBH 3000 / WBH 3000S odpowiada wymagan-
iom o$wiadczenia zgodnosci EG zgodnie z pod-
stawowymi wymogami bezpieczenstwa wytycz-
nych 89/336/EWG i 73/23EWG.

2. Opis

Uchwyt do ptytek obwoddéw drukowanych WBH
3000 skonstruowany zostat jako urzgdzenie pod-
stawowe do mocowania obwodéw drukowanych.
Rozszerzona wersja WBH 3000S zawiera dodat-
kowo statyw do zamocowania uchwytu nadmu-
chu gorgcego powietrza WHA 3000. Ponadto
uchwyt do ptytek obwoddéw drukowanych moze
zosta¢ wyposazony w ogrzewanie spodnie (ptyta
grzejna WHP 3000). Wszystkie te komponenty
razem stanowig profesjonalny system naprawczy
do obwoddéw drukowanych z wielostykowymi pod-
zespotami typu finepitch.

Opcjonalne wyposazenie do urzadzenia

WHA 3000P Stacja gorgcego powietrza

WHA 3000V Stacja gorgcego powietrza na
powietrze sprezone lub azot.

WHP 3000 Ptyta grzejna w systemie podczer
wieni
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3. Montaz WBH 3000S

1. Zamontowa¢ kolumne statywu (10) za pomocg
Sruby mocujgcej M6 (18).

2. Dociagna¢ dzwignie zaciskowg (13) gtowicy
lutowniczej. Wstepnie zmontowang gtowice
lutownicza wprowadzi¢ od géry w kolumne tak,
aby przylegata do pierécienia nastawczego
(15).

3. Obréci¢ gtowice lutowniczg do pozycji frontal-
nej tak, aby zatrzasneta sie dzwignia blokujaca
(12).

4.Za pomocag dzwigni zaciskowej (14) zabloko-
wac gtowice lutownicza.

5.Za pomocg dzwigni zaciskowej (13) ustawic i
zablokowaé w poziomie gtowice lutowniczg w
wybranym potozeniu.

6. Wtozy¢ uchwyt nadmuchu goracego powietrza
(4) w mocowanie (5). Zamocowa¢ wagz dopro-
wadzajgcy (8) za pomocg tgcznika (9).

7. Przewdd przytgczeniowy czujnika zblizeniowe-
go (11 ) potaczy¢ ze sterownikiem gorgcego
powietrza.

(patrz instrukcja obstugi WHA 3000P /
WHA 3000V).

W razie uzytkowania z ptyta grzejng WHP 3000

8. Wsung¢ ogrzewanie spodnie (ptyte grzejng
WHP 3000) od przodu pod uchwyt obwodéw
drukowanych lub ustawi¢ uchwyt do ptytek
obwoddéw drukowanych na ptycie grzejne;j.
Przeprowadzi¢ potgczenia elektryczne zgodnie
z instrukcjg obstugi WHP 3000, WHA 3000P /
WHA 3000V.

4. Obstuga

Ramiona uchwytu do obwodéw drukowanych
mogg by¢ przesuwane po poluzowaniu $rub zaci-
skowych (17) umozliwiajac wtozenie ptytki druko-
wanej, ktéra ma zosta¢ poddana naprawie.
Poprzez przesuwanie obu ramion w kierunku x i
przesuniecie obwodu drukowanego na uchwycie
w kierunku y naprawiany podzespét ustawia sie
odpowiednio w stosunku do dyszy gorgcego
powietrza i / lub ogrzewania spodniego.
Nastepnie oba ramiona z powrotem blokuje sie za
pomoca srub zaciskowych (17). W razie potrzeby
mozna przesunaé gtowice lutownicza w poziomie
(13). Przy uzyciu ogranicznika obwoddéw druko-
wanych (16) mozna wymienia¢ obwody drukowa-
ne, zachowujgc ich pozycje.

Za pomocg dzwigni przegubowej (6) mozna
opuszczaé i podnosi¢ gtowice lutowniczg. W
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pozycji opuszczonej ogranicznik gtebokosci
gtowicy lutowniczej musi zosta¢ ustawiony za
pomoca pokretta (7). Gdy gtowica lutownicza (6)
jest opuszczona, woéwczas dysza gorgcego
powietrza (3) moze tylko lekko dotyka¢ danego
podzespotu i nie moze wywiera¢ zbyt duzego
nacisku na obwéd drukowany.

Gtowica lutownicza w pozycji uniesionej moze
zosta¢ odchylona w prawo lub w lewo ze strefy
roboczej. W tym celu nalezy zwolni¢ dzwignie
zaciskowa (14) i odblokowac¢ gtowice lutowniczg
ciggnac za dzwignie blokujgca (12). Po odchyle-
niu gtowicy lutowniczej gorgce powietrze zostanie
automatycznie odtgczone za pomocg wbudowa-
nego styku lub tez przetgczone w stan gotowosci
(standby). Gdy gtowica lutownicza zostanie
odchylona w pozycje wyjsciowa, wéwczas z
powrotem zablokuje sie w pozycji lutowania.

Proces lutowania rozpoczyna sie zazwyczaj z
podniesiong dyszg gorgcego powietrza w celu
wstepnego pogrzania uktadu.

Do uniwersalnej naprawy obwodéw drukowanych
z podzespotami SM konieczne jest skuteczne
podgrzanie obwodu drukowanego od dotu oraz
oddzielne podgrzanie naprawianych
podzespotéw od goéry do temperatury przechod-
zenia cyny w stan ptynny przy jednoczesnym
dokfadnym sterowaniu procesu. W przypadku
ptyty grzejnej WHP 3000 szybkie podgrzanie i
jednolitg temperature zapewnia 2 strefowe ogrze-
wanie spodnie w systemie podczerwieni.
Ogrzewanie z géry za pomocg gorgcego powietr-
za WHA 3000P / WHA 3000V z cyfrowg regulac-
ja elektroniczng do kontroli temperatury oraz
regulacjg nadmuchu powietrza umozliwia dopro-
wadzenie precyzyjnej dawki energii cieplnej do
danego podzespotu.

5. Wyposazenie

0058754924 Zestaw mocujacy do obwo-
déw drukowanych

0058755745 Podpérka do obwodéw dru-
kowanych o duzych rozmia-
rach

0058754873 Ogranicznik obwoddw druko-
wanych

0058755741 Dociskacz obwodéw druko-
wanych

Polski

6. Zakres dostawy

WBH 3000

Uchwyt do ptytek obwodéw drukowanych
1 szt. Ogranicznik obwodéw drukowanych
Wskazdéwki bezpieczenstwa

WBH 3000S

Uchwyt do ptytek obwodéw drukowanych

1 szt. Ogranicznik obwodéw drukowanych
Statyw do uchwytu nadmuchu goracego powietr-
za WHA 3000

Wskazéwki bezpieczenstwa

Zmiany techniczne zastrzezone!
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Magyar

Kdszonjuk a Weller WBH 3000 / WBH 3000S
lemeztartd megvésarlasaval iranyunkban muta-
tott bizalmat. A gyartds soréan a legszigoriubb
min8ségi kdvetelményeket vettik alapul, ami biz-
tositja a készllék kifogastalan miikddését.

A Figyelem!

A készllék Uzembevétele elbtt kérjlk, figyelme-
sen olvassa el az (izemeltetési utasitast és a mel-
lékelt biztonsagi utasitdsokat. A biztonsagi
eléirasok be nem tartédsa baleset- és életveszélyt
jelent.

Mas, az Uzemeltetési utasitastol eltéré hasznala-
tért, valamint 6nkényes valtoztatds esetén, a
gyarté nem vallalja a felel6sséget.

A Weller WBH 3000 / WBH 3000S lemeztarté az
EU megfeleléségi nyilatkozat szerint megfelel a
89/336/EWG és 73/23EWG iranyelvek alapvetd
biztonsagi kdvetelményeinek.

2. Leiras

A WBH 3000 aramkorilap-tartét aramkori lapok
befogadasara alkalmas alapberendezésnek ter-
vezték. A WBH 3000S bdvitett kivitel tartalmaz
kiegészitésként egy allvanyt a WHA 3000
hélégkifolyé megtartasahoz. Az aramkdrilap-tarté
ezenkivil felszerelhetd alséflitéssel is (WHP
3000 fiitélap). Az 6sszes komponens egylttesen
professziondlis javitérendszert eredményez
soklabu, finom osztadsu alkatrészekkel ellatott
aramkori lapokhoz.

Opcionalis késziiléktartozékok

WHA 3000P hdlégallomas

WHA 3000V Hélégallomas pneumatikus- vagy
nitrogéniizemhez.

WHP 3000 infravérés fiit6lap

3. WBH 3000S Osszeszerelése

1. Az allvanyoszlopot (10) az M6 rogzitécsavarral
(18) Osszeszerelni.

2.Meghuzni a forrasztéfej rogzitékarjat (13). A
forrasztofejet elére 0sszeszerelni, majd fentrdl
bevezetni az oszlopba ugy, hogy az az allit6-
gytrdn (15) fekdjon.

3. A forrasztéfejet ellils6 helyzetbe forditani, amig
a reteszel6kar (12) be nem kattan.

4. A rdgzit6karral (14) régziteni a forrasztéfejet.

5. A rogzit6karral (13) a forrasztédfej vizszintes
pozicidjat a kivant helyzetbe hozni és régziteni.
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6. A hdlégkifolyét (4) a tartdba (5) helyezni. Az
ellatétomiét (8) a hevederrel (9) rogziteni.

7. A kozelitésjelz6 csatlakoz6 vezetékét (11) dss-
zekotni a hélégvezérld készulékkel
(lasd a WHA 3000P / WHA 3000V uzemelteté
si utasitast).

WHP 3000 fiitélappal torténd lzemeltetés esetén

8. Az alsof(itést (WHP 3000 fitdlap) eldlrél az
aramkorilap-tarté ala tolni, ill. az aramkoérilap-
tartot a fltlap folé helyezni. A WHP 3000,
WHA 3000P / WHA 3000V Uzemeltetési utasi-
tdsa szerint teremtse meg az elektromos &ss-
zekottetéseket.

4. Hasznalat

Az aramkorilap-tarté karja a régzitécsavarok (17)
meglazitdsa utan elmozdithaté, és ekkor
behelyezheté a javitandé aramkoéri lap. Mindkét
kar x-irdnyu és a tarton lévé aramkori lap y-iranyu
eltoldsaval a javitandé alkatrész beigazithaté a
hélégfuvokahoz és / vagy az alséfiitéshez.
Ezutan mindkét kart ismét rogziteni kell a
rogzitécsavarokkal (17). Adott esetben a forrasz-
tofejet vizszintes iranyban tolja el (13). Az aram-
korilap-0tk6z6 hasznalataval (16) az aramkori
lapok pozicidhelyesen kicserélhetok.

A csuklés karral (6) leslllyeszthetd és
felemelhet a forrasztdfej. Sullyesztett helyzetben
a forrasztéfej mélységltkdzsjét be kell allitani a
recézett feju csavarral (7). Slllyesztett forraszté-
fej mellett (6) a hélégfuvdkanak (3) csak finoman
szabad érintenie az alkatrészt és nem szabad tul
nagy nyomast kifejtenie az aramkori lapra.

A forrasztéfej megemelt helyzetben jobbra és
balra elfordithaté a munkaterilettdl. Ehhez meg
kell lazitani a régzit6kart (14) és a forrasztéfejet a
reteszel6kart (12) meghuzva ki kell oldani. A for-
rasztofej elforditdsakor a forré levegét egy inte-
gralt érintkez6 automatikusan lekapcsolja, ill.
készenléti médba (standby) helyezi.
Visszaforditaskor a forrasztdfej visszaugrik a for-
raszt6 poziciéba.

A forrasztasi folyamat szokdsos médon felemelt
hélégfuvokaval indul, a rendszer el6melegitése
érdekében.

Az SM alkatrészek altalanos aramkérilap-javita-
sahoz szilkség van az aramkori lap alulrdl térténd
hatékony el6melegitésére, és a javitand¢ alka-
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Magyar

trészek felulrdl torténd célzott felmelegitésére az
Ujraolvaddsi hémérséklet eléréséig, tovabba
megbizhaté folyamatvezérlésre. A WHP 3000
flit6lap esetén a hdmérséklet-szabalyozott 2
z6nas infravords-alsofiités gondoskodik a gyors
felmelegitésrél és az egyenletes h6mérsékletrdl.
A digitalis szabalyozé-elektronikaju
hémérsékletellenbrzéssel és a levegémennyiség-
szabdlyozassal rendelkez6 WHA 3000P /
WHA 3000V forrd levegds-felséfiités finoman
adagolt héenergia-bevezetést tesz lehetévé az
alkatrészekhez.

5. Tartozékok

0058754924 Befogokészlet aramkdri lapo-
khoz

0058755745 Alatdmasztéds nagyra mére-
tezett aramkori lapokhoz

0058754873 Aramkorilap-iitkézd

0058755741 Lefogd készulék aramkori
lapokhoz

6. Szallitasi terjedelem

WBH 3000 WBH 30008

Aramkorilap-tartd Aramkorilap-tartd

1db Aramkbrilap-[]tkéz('j 1 db Aramkérilap-
litkdz6

Biztonsagi utasitasok
Allvany WHA 3000
hélégkifolyéhoz
Biztonsagi utasita
sok

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!
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Slovensky

Dakujeme Vam déveru, ktoru ste prejavili kiipou
drziaka dosiek plosSnych spojov Weller WBH 3000
/ WBH 3000S. Pri jeho vyrobe sa uplatnili najpris-
nejSie kritéria kvality, ktoré su zarukou bezchyb-
nej funkcie zariadenia.

A Pozor!

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si pro-
sim pozorne precitajte navod na jeho pouzivanie
a priloZzené bezpecnostné pokyny. Pri nedodrzani
bezpecnostnych predpisov hrozi nebezpedie
ohrozenia zdravia a Zivota.

V pripadoch pouzivania zariadenia na iné ucely,
nez uruje navod na pouzivanie zariadenia, ako
aj v pripade vykonania zmien, vyrobca neprebera
Ziadnu zaruku.

Drziak dosiek plosnych spojov Weller WBH 3000
/ WBH 3000S zodpoveda vyhlaseniu o zhode EU
v sulade s bezpec€nostnymi poziadavkami smer-
nic 89/336/EWG a 73/23EWG.

2. Opis

Drziak dosiek plosnych spojov WBH 3000 bol
vyvinuty ako zakladny pripravok na upinanie
dosiek plosnych spojov. RozSirena verzia WBH
3000S okrem toho obsahuje stativ na upevnenie
ruéného hortcovzdusného adaptéra WHA 3000.
Drziak dosiek plosnych spojov mozno dalej vyba-
vit spodnym ohrevom (vyhrievacou platni¢kou
WHP 3000). VSetky komponenty spolu tvoria pro-
fesionalny systém pre dosky ploSnych spojov s
viacpolovymi komponentami Finepitch.

Volitelné prislusenstvu k zariadeniu

WHA 3000P Horucovzdus$na stanica

WHA 3000V Horucovzdu$na stanica na stlaceny
vzduch alebo prevadzku s dusikom.

WHP 3000 Infraervend vyhrievacia platnicka

3. Montaz WBH 3000S

1. Stativovy stipik (10) namontujte pomocou upe-
vhovacej skrutky M6 (18).

2. Aretacnu paku (13) letovacej hlavy utiahnite.
Predmontovanu letovaciu hlavu zhora zasurte
do stipika, pokym nedolieha na nastavovaci
prstenec (15).

3. Letovaciu hlavu otocte do ¢elnej polohy, pokym
aretacna paka (12) nezaskoci.

4. Letovaciu hlavu pomocou aretacnej paky (14)
zafixujte.
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5. Pomocou areta¢nej paky (13) letovaciu hlavu
vo vodorovnom smere nastavte do pozadova-
nej polohy a zafixujte.

6. Horucovzdusny ruény adaptér (4) vlozte do
drziaka (5). Privodnu hadicu (8) zaistite
jazyckom (9).

7. Pripajacie vedenie snimaca priblizenia (11)
spojte s regulaénym zariadenim hordceho
vzduchu
(pozri navod na pouzivanie WHA 3000P /
WHA 3000V).

Pri pouzivani s vyhrievacou platni¢kou WHP 3000

8.Spodny ohrev (vyhrievacia platnicka WHP
3000) spredu zasurite pod drziak dosiek
ploSnych spojov, resp. drziak dosiek plosnych
spojov postavte nad vyhrievaciu platni¢ku.
Elektrické pripojenia zapojte podfa ndavodu na
pouzivanie WHP 3000, WHA 3000P /
WHA 3000V.

4. Obsluha

Ramena drziaka dosiek plosnych spojov sa po
uvolneni zaistovacich skrutiek (17) daju posuvat
a opravovanu dosku plo$ného spoja mozno zasu-
nut. Postivanim oboch ramien v smere x a posu-
vanim dosky plosného spoja na drziaku v smere
y sa opravovany konstrukény prvok nasmeruje k
dyze horuceho vzduchu a/alebo spodnému ohre-
vu. Na zaver sa obe ramena opat zafixuju pomo-
cou zaistovacich skrutiek (17). Letovaciu hlavu v
pripade potreby presurite v horizontalnom smere
(13). Pouzitim dorazu dosky plosného spoja (16)
mozno dosky ploSnych spojov vymienat v presne
rovnakej polohe.

Kibova paka (6) umozriuje spustanie alebo zdvi-
hanie letovacej hlavy. Hibkovy doraz letovace;
hlavy sa v spustenej polohe musi nastavit pomo-
cou vrubkovanej skrutky (7). Pri spustenej letova-
cej hlave (6) sa horucovzdu$na dyza (3) smie iba
zfahka dotykat kon$trukéného prvku a na dosku
ploSného spoja nesmie pdsobit prili§ vysoky tla-
kom.

Letovaciu hlavu mozno v zdvihnutej polohe vyto-
Cit doprava alebo dofava mimo pracovnej oblasti.
Areta¢na paka (14) sa pritom musi povolit a leto-
vacia hlava sa potiahnutim za zaistovaciu paku
(12) musi odistit. Pri otoCeni letovacej hlavy sa
hordci vzduch uc€inkom integrovaného spinaca
automaticky vypne, resp. prepne sa do pokojové-
ho rezimu (standby). Letovacia hlava pri otoceni
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naspat opat zaskoci do letovacej polohy.

Letovaci proces sa obvykle spusta so zdvihnutou
horucovzdudnou dyzou na predohrev systému.

Nevyhnutnym predpokladom univerzalnych
oprav dosiek plosnych spojov SM konstrukénych
prvkov je ucinny predohrev dosky ploSného spoja
zospodu a cieleny ohrev opravovanej suciastky
zhora az na teplotu topenia v spojeni so
spofahlivym riadenim procesu. Pri vyhrievacej
platnicke WHP 3000, teplotne riadeny dvojzé-
novy infraerveny spodny ohrev zabezpecuje
rychle zahrievanie a homogénne teploty.
Horucovzdu$ny horny ohrev. WHA 3000P /
WHA 3000V s digitalnou regulacnou elektronikou
na kontrolu teploty a regulaciu mnozstva vzduchu
umoznuje citlivé davkovanie tepelnej energie na
konstrukéné prvky.

5. Prislusenstvo

0058754924 Upinacia suprava pre dosky
plosnych spojov
0058755745 Podpera prevelkorozmerné
dosky plosnych spojov
0058754873 Doraz dosky ploSnych spojov
0058755741 Spodny drziak na dosky

plosnych spojov

6. Rozsah dodavky
WBH 3000

Drziak dosiek ploSnych spojov

1 ks doraz dosky ploSnych spojov
Bezpec€nostné pokyny

WBH 3000S

Drziak dosiek ploSnych spojov

1 ks doraz dosky ploSnych spojov

Stativ na ru¢ny adaptér horuceho vzduchu WHA
3000

Bezpec€nostné pokyny

Technické zmeny vyhradené !
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Zahvaljujemo se vam za zaupanje, ki ste nam ga
izkazali z nakupom drzala za tiskana vezja Weller
WBH 3000 / WBH 3000S. Med izdelavo so bili
uporabljeni najzahtevnejsi kakovostni standardi,
ki zagotavljajo brezhibno funkcijo naprave.

A Pozor!

Prosimo, da pred prvo uporabo naprave pozorno
preberete ta navodila za uporabo in prilozena var-
nostna navodila. Z neupostevanjem varnostnih
navodil lahko ogrozite zdravje in Zivljenje.

Proizvajalec ne prevzema jamstva za uporabo, ki
se razlikuje od opisane v navodilih za uporabo,
kakor tudi za samovoljne spremembe.

Drzalo za tiskana vezja Weller WBH 3000 /
WBH 3000S ustreza EC deklaraciji o skladnosti v
skladu z osnovnimi varnostnimi zahtevami smer-
nic 89/336/EWG in 73/23EWG.

2. Tehnicni opis

Drzalo za tiskana vezja WBH 3000 je konstruir-
ano kot osnovna priprava za pritrjevanje tiskanih
vezij. Razsirjena izvedba WBH 3000S vsebuje
poleg tega Se stativ drzaja dovoda vroCega zraka
WHA 3000. Drzalo za tiskana vezja je poleg tega
mogoce opremiti tudi z napravo za ogrevanje
spodnje strani (ogrevalna plo§¢a WHP 3000).
Komponente tvorijo profesionalni sistem za
popravilo tiskanih vezij, za katere je znacilen fin
raster in komponente z velikim Stevilom polov.

Opcijski pribor

WHA 3000P Postaja za vroc¢i zrak

WHA 3000V Postaja za vro€i zrak, ki deluje na
komprimirani zrak ali na dusik.

WHP 3000 InfrardeCa ogrevalna plos¢a

3. Montaza WBH 3000S
1. Montirajte steber stativa (10) s pritrdilnim vija-
kom M6 (18).

2. Pritegnite pritrdilno rocico (13) spajkalne glave.
Predhodno sestavljeno spajkalno glavo vstavi-
te z zgornje strani v steber, da naleze na
nastavni obro¢ (15).

3. Zavrtite spajkalno glavo v prednji polozaj, da se
zaskoci ro€ica za fiksiranje (12).

4. Fiskirajte spajkalno glavo s pritrdilno rocico
(14).

5.8 pritrdilno rocico (13) nastavite horizontalni
polozaj spajkalne glave in jo fiksirajte.
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6. Namestite drzaj dovoda vro¢ega zraka (4) v
nosilec (5). Fiksirajte oskrbovalno cev (8) s
sponko (9).

7. Spojite prikljuéni vod blizinskega stikala (11) s
krmilno napravo za vro€i zrak
(glej navodila za uporabo WHA 3000P / WHA
3000V).

Pri uporabi ogrevalne plos¢e WHP 3000

8. Napravo za ogrevanje spodnje strani (ogreval-
na plo§¢a WHP 3000) porinite s sprednje stra-
ni pod drzalo za tiskana vezja oz. postavite
drzalo za tiskana vezja nad ogrevalno plosco.
Naredite elektricno povezavo v skladu z navo-
dili za uporabo WHP 3000, WHA 3000P /
WHA 3000V.

4. Upravljanje

Potem, ko ste popustili privojne vijake (17), lahko
premaknete kraka drzala za tiskana vezja in vsta-
vite tiskano vezje, katerega nameravate popravl-
jati. Komponento na vezju, ki je potrebna popravi-
la, lahko poravnate s $obo za vro¢ zrak in / ali
napravo za ogrevanje spodnje strani s premikan-
jem obeh krakov v smeri x in premikom tiskanega
vezja po nosilcu v smeri y. Nato ponovno fiksiraj-
te oba kraka s privojnimi vijaki (17). Po potrebi
premaknite spajkalno glavo v horizontalni smeri
(13). Z uporabo naslona za tiskano vezje (16)
lahko zamenjate tiskano vezje in pri tem ohranite
polozaj.

Spajkalno glavo (6) lahko dvigate in spuscate z
zglobno rocico (6). Omejevalnik globine spajkalne
glave lahko v spus¢enem polozaju nastavite z
narebri¢enim vijakom (7). Pri spusceni spajkalni
glavi (6) se sme Soba za vro€ zrak le rahlo dotikati
komponente in ne sme prevec pritiskati na tiska-
no vezje.

Spajkalno glavo lahko v dvignjenem polozaju
zavrtite iz delovnega obmocja v levo ali v desno
stran. Za to sprostite pritrdilno rocCico (14) ter
potegnite rocico za fiksiranje (12). Spajkalna
glava se tako deblokira. Pri vrtenju spajkalne
glave bo vgrajeni kontakt avtomatsko izkljudil
vroCi zrak oz. vkljucil stanje pripravljenosti (stand-
by). Ko spajkalno glavo zavrtite nazaj, se ponov-
no zaskoci v delovnem polozaju za spajkanje.

Postopek spajkanja se obi€ajno pri¢ne z dvignje-
no Sobo za vro¢ zrak, s ¢imer dosezemo pred-
hodno ogrevanje sistema.
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Ucinkovito pred-ogrevanje tiskanega vezja s
spodnje strani in ciliano segrevanje komponent,
ki jih nameravate popraviti, z zgornje strani do
temperature povratnega toka; kakor tudi zaneslji-
vo krmiljenje procesa, sta potrebna pogoja za
univerzalna popravilo tiskanih vezij s SM kom-
ponentami. Pri ogrevalni plos¢i WHP 3000 skrbi
za hitro segrevanje in homogeno temperaturo
temperaturno krmiljena dvo-conska naprava za
ogrevanje spodnje strani. Naprava za segrevanje
zgornje strani z vroéim zrakom WHA 3000P /
WHA 3000V z digitalno krmilno elektroniko za
nadzor temperature in regulacijo pretoka zraka
omogoca fino doziran dovod toplotne energije na

komponente.

5. Pribor

0058754924 Komplet za pritrjevanje tiska-
nih vezij

0058755745 Podpora za tiskana vezja
velikih dimenzij

0058754873 Naslon za tiskano vezje

0058755741 Vpenjalnik za tiskana vezja

6. Obseg dobave
WBH 3000

Drzalo za tiskana vezja

1 kom. Naslon za tiskano vezje
Varnostna navodila

WBH 3000S

Drzalo za tiskana vezja

1 kom. Naslon za tiskano vezje

Stativ drzaja dovoda vro¢ega zraka WHA 3000
Varnostna navodila

Pridrzujemo si pravico do tehniénih spre-
memb!
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Taname teid Welleri plaadihoidja WBH 3000 /
WBH 3000S ostmisega meile osutatud usalduse
eest. Et tagada seadme laitmatu 166, on selle val-
mistamisel jérgitud kdige rangemaid kvaliteedind-
udeid.

Tahelepanu!
Enne seadme kasutuselevéttu lugege palun tahe-
lepanelikult 1&bi kdesolev kasutusjuhend ja lisatud
ohutustehnikaeeskirjad. Nendest ohutuseeeskir-
jadest mittekinnipidamine on ohtlik teie tervisele
ja elule.

Teistsuguse, k&esolevast kasutusjuhendist erin-
eva kasutamise, samuti omavoliliste muudatuste
korral valmistajatehas vastutust ei kanna.

Welleri plaadihoidja WBH 3000 / WBH 3000S
vastab EL-i Uhtsusdeklaratsiooni jargi direktiivide
89/336/EMU ja 73/23EMU péhilistele ohutusné-
uetele.

2. Kirjeldus

Plaadihoidja WBH 3000 on konstrueeritud baas-
rakisena trikiplaatide kinnitamiseks. WBH 3000S
taéiustatud variant sisaldab taiendavalt statiivi
kuumadhukolvi WHA 3000 kinnitamiseks. Lisaks
sellele voib plaadihoidja varustada altsoojenduse-
ga (WHP 3000 kuumutusplaat). Kdik komponen-
did Uheskoos moodustavad paljuklemmiliste
Finepitch-komponentide trikipaatide profession-
aalse remondiststeemi.

Taiendav lisavarustus

WHA 3000P kuumadhuseade

WHA 3000V Kuumadhuseade t66tamiseks suru-
6hu voi lammastikuga

WHP 3000 infrapunane kuumutusplaat

3 WBH 3000S montaaz
1. Monteerige statiivisammas (10) kinnituskruviga
M6 (18).

2. Pingutage jootepea fiksaator (13). Paigaldage
eelmonteeritud jootepea sambale Ulaltpoolt nii,
et see toetuks vastu seadistusrongast (15).

3. Pbbrake jootepead esipositsioonis niikaua,
kuni fiksaatorihoob (12) kinnitub.

4. Kinnitage jootepea fiksaatori (14) abil.

5. Viige jootepea fiksaatori (13) abil horisontaal-
suunas soovitud asendisse ja fikseerige see.
6. Asetage kuumadhukolb (4) hoidjasse (5).

Kinnitage etteandevoolik (8) plaadi (9) abil.
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7. Uhendage ldhenemisanduri (11) ithendusjuhe
kuumadhu juhtimisseadmega.
(vt WHA 3000P / WHA 3000V kasutusjuhendit)

Téotamisel kuumutusplaadiga WHP 3000

8. Likake altsoojendus (kuumutusplaat WHP
3000) eestpoolt trikiplaadihoidja alla voi paigu-
tage plaadihoidja kuumutusplaadi peale.
Teostage elektrithendused vastavalt WHP
3000, WHA 3000P / WHA 3000V kasutusju-
henditele.

4. Kasitsemine

Trlkiplaadi haarasid on voimalik parast kinnitus-
kruvide (17) vabastamist nihutada ning remondi-
tava trukiplaadi saab kohale asetada. Haarade
nihutamisega x-suunas ja trakiplaadi nihutamise-
ga hoidjal y-suunas paigutatakse remonditav
detail kuumadhuduisi ja/voi altsoojenduse suhtes
oma kohale. Péarast seda kinnitatakse mdlemad
haarad kinnituskruvide (17) abil uuesti. Vajaduse
korral nihutage jootepead horisontaalsuunas (13).
Trikiplaadipiirajat (16) kasutades saab trikiplaa-
te vahetada nii, et nende asend ei muutu.

Liigendhoova (6) abil on vdimalik jootepead lan-
getada ja tosta. Alumises positsioonis tuleb regu-
leerimiskruvi (7) abil seadistada jootepea sligavu-
se piiraja.Allalastud jootepea (6) korral tohib
kuumadhudiis (3) puudutada detaili ainult ker-
gelt ega tohi avaldada triikiplaadile liiga suurt sur-
vet.

Jootepead saab tdstetud asendis pdorata pare-
male voi vasakule to6tsoonist vélja. Selleks peab
fiksaator (14) olema vabastatud ning jootepea
vabastatakse, toOmmates lukustihooba (12).
Jootepea pdoramisel lUlitatakse kuum ohk sissee-
hitatud kontakti abil automaatselt vélja voi see
laheb ootereziimi (standby). Tagasipdéramisel
fikseerub jootepea jélle jootepositsiooni.

Jooteprotsessi alustatakse tavapéraselt stisteemi
eelsoojendamiseks Ulestdstetud kuumadhuduusi-

ga.

Universaalse SM detailide triikiplaatide remon-
diks on vajalik triikiplaadi efektiivne eelsoojenda-
mine altpoolt ja remonditavate osade suunatud
soojendamine Ulaltpoolt - kuni Reflow-temperatu-
uri saavutamiseni usaldusvaérse protsessijuhti-
misslsteemi abil. Kuumutusplaadi WHP 3000
puhul kindlustab 2-tsooniline temperatuuriregu-
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laatoriga infrapuna-altsoojendus kiire soojenda-
mise ja homogeensed temperatuurid. Kuumadhu
- Ulaltsoojendus WHA 3000P / WHA 3000V koos
digitaalse temperatuurijalgimise juhtimiselektroo-
nikaga ja dhukoguse reguleerimisega kindlustab
detailidele tapselt doseeritava dhukoguse juurde-
voolu .

5. Lisavarustus

0058754924 Trikiplaatide kinnituskom-
plekt

0058755745 Tugi suuremodtmelistele tri-
kiplaatidele

0058754873 Triukiplaadipiiraja

0058755741 Trlkiplaadi kinniti

6. Tarne maht

WBH 3000 WBH 3000S

Plaadihoidja Plaadihoidja

1 tkTrikiplaadipiiraja 1 tk Trikiplaadipii-
raja

Ohutustehnikaeeskirjad
Kuumadhukolvi
statiiv WHA 3000
Ohutustehnikaees-
kirjad

Tehnilised muudatused voéimalikud!
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Dékojame, kad pasitikite montavimo ploks¢iy lai-
kikliu ,Weller Platinenhalter WBH 3000 /
WBH 3000S", ir jj perkate. Gamybos metu buvo
grieztai laikomasi kokybés reikalavimy, kurie
uztikrina nepriekaistingg prietaiso veikima.Bei der
Fertigung  wurden  strengste  Qualitats-
Anforderungen zugrunde gelegt, die eine ein-
wandfreie Funktion des Gerétes sicherstellen.

A Démesio!

Prie$ pradédami naudotis prietaisu, atidZiai pers-
kaitykite Naudojimo instrukcijg ir pridétas Saugos
taisykles. Nesilaikydami Saugos taisykliy, keliate
pavojy savo sveikatai ir gyvybei.Nesilaikydami
Saugos taisykliy, rizikuojate sveikata ir gyvybe.

Gamintojas neatsako uz prietaisg, jeigu naudosi-
te jj kitokiais tikslais negu nurodyta instrukcijoje
arba savavaliSkai kg nors keisite.

Montavimo plokstés laikiklis Weller
Platinenhalter WBH 3000 / WBH 3000S" pagal
saugos reikalavimus, nurodytus Direktyvose
89/336/EEB ir 73/23/EEB, atitinka Europos
Bendrijos atitikties deklaracija.

2. Aprasymas

Montavimo plokstés laikiklis ~Weller
Platinenhalter WBH 3000" - pagrindinis jtaisas lai-
dininky spausdintinéms  plokS§téms laikyti.
Patobulintas prietaiso variantas WBH 3000S
papildomai turi stovg karSto oro antgaliui WHA
3000 laikyti. Be to, montavimo ploksté gali turéti ir
apatinj kaitiklj (,WHP 3000" kaitinimo ploksté).
Visi komponentai sudaro profesionalig remonto
darby sistema, skirta plok§téms su daug poliy
turinCiais konstrukciniais elementais.

Pasirenkamieji prietaiso priedai

+WHA 3000P karsto oro stotele

WHA 3000V Krsto oro stotelé suspaustam
orui arba azotui judéti.

+WHP 3000 infraraudonuyjy spinduliy kaiti
nimo ploksté
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3. WBH 3000S montavimas

1. Sumontuokite pritvirtindami stovo kolong varztu
M6 (18)

2. Pritraukite gnybtinj litavimo galvutés svertg
(13).15 anksto sumontuotg litavimo galvute i$
virSaus jleiskite j kolong, kol ji bus ant pastaty-
mo ziedo (15).

3. Litavimo galvute sukite j priek] tol, kol uzsifiksu-
os fiksavimo svertas (12).

4. Gnybtiniu svertu (14) uzfiksuokite litavimo gal-
vute.

5. Naudodami gnybtinj svertg (13), horizontalioje
pozicijoje esancig litavimo galvute pastatykite j
norimg padeétj ir uzfiksuokite.

6.Karsto oro antgalj (4) jdékite j laikiklj (5).
Aprapinimo zarng (8) pritvirtinkite laikikliu (9).

7. Artéjimo keitiklio (11) prijungimo linijg sujunkite
su karsto oro prietaisu.

(ziaréek WHA 3000P / WHA 3000V Naudojimo
instrukcija)

Eksploatuojant su kaitinimo plokste WHP 3000

8. Apatinj kaitiklj (kaitinimo plokste WHP 3000)
nustumekite i$ priekio po laidininky plokstés lai-
kikliu arba montavimo plok3¢iy laikiklj pastaty-
kite vir§ kaitinimo plokstés. Elektros sujungi-
mus atlikite pagal WHP 3000, WHA 3000P /
WHA 3000V eksploatacijos instrukcijg.

4. Prietaiso aptarnavimas
Atleidus gnybtinius varztus (17), plokstés laikiklio
svertus galima pastumti ir jdéti j remontuojamajg
plokste. Pastumiant abu svertus x (horizontalia)
kryptimi, o plokste paslinkus ant laikiklio y (verti-
kalia) kryptimi, remontuojamoji konstrukciné dalis
nukreipiama j karsto oro purkstuka ir (arba) j apa-
tinj kaitiklj. Po to svertai vél uzfiksuojami gnybtini-
ais varztais (17). Prireikus litavimo galvute
pastumkite horizontalia kryptimi (13). Naudojant
plokstes fiksatoriy (16), galima keisti laidininko
plokstes nekeiciant padéties.

Alktininiu svertu (6) litavimo galvute galima nulei-
sti ir pakelti. Nuleistoje padétyje litavimo galvutés
gylio fiksatoriy nustatykite rifliuotu varztu (7).
Esant nuleistai litavimo galvutei (6) karSto oro
purkstukas (3) turi lengvai liesti konstrukcing dalj
ir neturi spausti plokstés.

Pakelta litavimo galvuté gali bati pakreipta darbo
zonos atzvilgiu j deSine arba j kairg. Tuo tikslu
gnybtinj sverta (14) reikia atleisti, o litavimo gal-
vute atsklesti traukiant fiksavimo svertg (12).
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Pasisukus litavimo galvutei, karStas oras dél inte-
gruoto kontakto automatiskai iSjungiamas arba
pereina j parengties padeétj (standby). Pasukus
atgal litavimo galvuté vél uzsifiksuoja litavimo
padétyje.

Litavimo procesas pradedamas jprastiniu budu
nukeltu karsto oro purkstuku sistemai jkaitinti.

Universaliam ,SM" konstrukciniy daliy ploks¢iy
remontui butinas efektyvus iSankstinis plokstés
pasildymas i$ apacios ir tikslingas remontuojamy
konstrukciniy elementy pasildymas i$ virSaus iki
lydymosi temperaturos, o kartu ir patikimas pro-
ceso valdymas. Kaitinimo plokstéje WHP 3000
dviejy zony Sildiklis infraraudonaisiais spinduliais
kaitina greitai ir vienodai. VirSutinio kaitiklio
WHA 3000P / WHA 3000V karstas oras su skait-
menine elektronine reguliavimo jranga tempe-
raturai kontroliuoti ir oro kiekiui reguliuoti suteikia
galimybe tiksliai dozuoti Silumos energijos pada-
vima j konstrukcinius elementus.

5. Priedai

0058754924 jtempimo rinkinys plokstei
0058755745 Atrama dideliy matmeny
plokstéems

0058754873 Ploks¢iy fiksatorius
0058755741 Apatinis ploks¢iy laikiklis

6. Tiekimo apimtis

WBH 3000 WBH 3000S

Montavimo plokstés laikiklis Montavimo plokstes

laikiklis

1 vnt.Ploks¢iy fiksatorius 1 vnt. Plok3¢&iy fik-
satorius

Saugos taisyklés
Karsto oro antgalio
SWHA 3000" sto-
vas
Saugos taisyklés

Pasiliekame teise atlikti techniniy pakeitimy!
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Més Jums pateicamies par uzticibu, ko esat
izradijis, iegadajoties WELLER firmas stativu
(balstiekartu) WBH 3000 / WBH 3000S.
RazoS8anas procesa tika ievérotas visstingrakas
kvalitates prasibas, kas garanté iekartas nevaino-
jamu darbibu.

A Uzmanibu!

Pirms iekartas lietoSanas rupigi iepazistieties ar
8o lietosanas instrukciju un pievienotajiem
drosibas noteikumiem. So drosibas pasakumu
neieveroSanas sekas ir draudi dzivibai un
veselibai.

Ja iekarta tiek izmantota, neievérojot lietoSanas
instrukciju, ka ari tiek veiktas neatlautas un nesa-
skanotas izmainas, raZotajs neuznemas atbildibu
par sekam.

WELLER stativs (balstiekarta) WBH 3000 /
WBH 3000S atbilst visam likuma noteiktajam
droSibas prasibam 89/336/EWG un 73/23EWG.

2. Apraksts

Stativs (balstiekarta) WBH 3000 tika konstruéta
ka bazes iekarta vaditajplasu noturésanai.
Paplasinata varianta WBH 3000S ietverts ari
karsta gaisa padeves iekartas balststativs
WHA 3000. Stativu var aprikot art ar sildplati
WHP 3000. Viss komplekts kopa kalpo ka
profesionala servisa sistéma vaditplatém ar aug-
stas kvalitates komponentiem.

Papildus piederumi iekartai.

WHA 3000P karsta gaisa pozicija

WHA 3000V WHA 3000V karsta gaisa pozicija
saspiestajam gaisam vai slapeklim

WHP 3000 infrasarkana sildplate

3. WHB 3000S montaza

1. Stativa balsta (10) montaza ar stiprinajuma
skravi M6 (18).

2. Pievilkt lodgalvas spailes sviru (13). Pirms
montazas no aug$as lodgalvu ievadit balsta,
[1dz ta atduras pret iestatijuma gredzenu (15).

3. Lodgalvu pagriezt frontala pozicija lidz plom-
bas sviras (12) atdurei .

4. Nofikset lodgalvu ar spailes sviru (14).

5.Ar spailes sviru (13) noregulét lodgalvas
horizontalo poziciju vélamaja stavokli un to
nofiksét.

6.Karsta gaisa iekartu (4) iestafit balsta (5).
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Padeves cauruli (8) nofiksé ar méliti (9).
7.Savieno uzladeéSanas pieslegvadibu (11) ar

karsta gaisa padeves vadibas iekartu.

(Skat. LietoSanas pamacibu WHA 3000P /

WHA 3000V)

Lietojot sildplati WHP 3000

8. Apaksas sildplati (sildplati WHP 3000) no
priekSpuses iebida zem vaditajplates balsta vai
attiecigi virs sildplates. Elektrisko pieslégumu
veikt saskana ar WHP 3000, WHA 3000P /
WHA 3000V lietoSanas instrukciju.

4. Apkalposana

Vaditajplates balsta sviras plecus péc spailu
skrivju (17) nonems$anas nobida, un ievieto
remontéjamo vaditajplati. BidiSanas procesa
virza abus sviras plecus pa x-asi un vaditajplati uz
balsta pa y-asi, lai izlidzinatu remontéjamo detalu
ar karsta gaisa sprauslu un/vai apaksejo sildele-
mentu.Pie tam abi sviras pleci tiek atkal
nostiprinati ar spailu skrivém (17). Lodgalvu Saja
gadijuma nobida horizontali (13). Pielietojot
vaditajplasu stiprinajumu (16), vaditajplates var
tikt nomainitas, precizi ievérojot to izvietoSanas
vietas.

Ar lokanas sviras (6) palidzibu lodgalvu var
parvietot uz augsu un uz leju. Apaksgja pozicija
lodgalvas atradanas limena radijums jaiestata ar
skravi (7). Lodgalvas apakséjas pozicijas stavoklt
pielaujama tikai viegla karsta gaisa sprauslas (3)
saskare ar komponentém, nekada gadijuma
neradot parlieku lielu spiedienu uz vaditajplati.

Augs$éja pozicija lodgalva var tikt svarstita pa labi
vai pa kreisi no darba zonas.Skruves spaile (14)
jaatbrivo un jaatvelk lodgalvu saturo$a bulta (12).
Lodgalvas kustibas laika automatiski tiek
partraukta karsta gaisa padeve, vai ari iestajas
gatavibas stavoklis (standbay). Kustibas atpa-
kalgaita lodgalva atgrieZas darba pozicija.

LodéSanas process parasti sakas péc karsta
gaisa sprauslas pacel$anas sistémas
uzkarsésanai.

Lai veiktu vaditajplates komponentu universalu
(kompleksu) remontu, nepiecieSama iepriekseja
vaditajplates sasildiSana no apaksas, ka arl
remontéjamo komponentu mérktieciga
pakapeniska sasildiSana no augsas I1dz Reflow-
temperaturai savienojuma ar droSu procesa regu-
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Vaciski

|eSanu. Varianta ar sildplati WHP 3000 tiek
nodroSinata ieregulétas temperatiras
infrasarkana atra uzsildiSana 2 zonas un
pastavigs temperatiuras rezims. Karsta gaisa
apsilde no augsas varianta WHA 3000P / WHA
3000V ar digitalo reguléSanas elektronisko
iekartu temperatiras rezZima un gaisa padeves
daudzuma parraudziSanai nodrosina precizu silt-
uma energijas padevi iekartas komponentiem.

5. Piederumi

0058754924 Vaditajplasu spriegumiekarta

0058755745 Plasas dimensijas
vaditajpladu atbalsts

0058754873 Vaditajplasu radijumi

0058755741 Vaditajplasu apaks$eéjais
balsts

6. Piegades apjoms

WBH 3000 WBH 3000S

Platina balsts

1 gab. Vaditajplasu radijumi 1 gab. Vaditajplasu
radijumi

DroS$ibas noradijumi
Karsta gaisa pade-
ves iekartas stativs
WHA 3000
DroS$ibas tehnikas
noradijumi

Rezervét tehniskas izmainas!
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17. Klemmschraube fiir 17. Vis pour support.de circuits 17. Klemschroef voor printplaathouder
Leiterplattenhalter imprimés 18. Bevestigingsschroef voor kolom
18. Befestigungsschraube fiir Sdule  18. Vis defixation.pour colonne

17. Vite'di serraggio.per porta-circuiti 17. Clamping, serew:PCB holder 17. Lasskruv-for kretskorthdllare
18. Vite di fissaggio per montante 18. Mountingsscrew for column 18. Fastskruy for pelare

17. Tornillo prisionero para el soporte 17. Klemmeskrue til:printpladeholder 17. Parafuso.de aperto para o supor

de placas 18. Spandskrue til sgjle te de placas de circuito
18. Tornillo.de-sujeccion para el 18. Parafuso.de-fixacdo para a coluna
soporte
17. Johtolevynpitimen kiristysruuvi  17. Bidd ouo@i&ng Tou 17. Baskili-devre-tutma tertibati icin
18. Pylvaén kiinnitysruuvi oTNPIYRATOG MAAKETAG sikistirma vidasi
18. Bida otgpewONg TG 18. Direk igin.sabitleme civatasi
KoAovag
17. Upinaci Sroub.pro drzak 17. Sruba zaciskowa do uchwytu 17. Rdgzitécsavar.aramkarilap-
desky plosnych spoju obwodéw drukowanych tartéhoz
18. Upevnovaci Sroub pro slou  18. Sruba mocujaca kolumne 18. Rogzitéesavar oszlophoz
pek
17. Zaistovacia skrutka na drziak 17. Privojni vijak drZala za tiska 17. Trukiplaadihoidja kinnituskru
dosiek plosnych spojov na'vezja vi
18. Upevriovacia skrutka na st 18. Pritrdilni.vijak za steber 18. Samba:kinnituskruvi
pik

17. Gnybtinis plokstés laikiklio  17. Spailu skruve vaditajplatei
varztas 18. Balstu stiprinajumskrave LV
18. Kolonos tvirtinimo varztas
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