ller

WSF 81 D5 / D8

(D) Betriebsanleitung (GR) 08nyieg AsiToupyiag
(F ) Mode d’emploi (TR) Kullanim kilavuzu

(NL) Gebruiksaanwijzing (CZ) Navod k pouziti

(1) Istruzioni per I'uso (PL) Instrukcja obstugi
@ Operating Instructions Q—l) Uzemeltetési utasitas
('S Instruktionsbok (SK) Navod na pouzivanie
(E ) Manual de uso SLO Navodila za uporabo
(DK Betjeningsvejledning EST Kasutusjuhend

(P Manual do utilizador (LT) Naudojimo instrukcija
FIN) Kayttoohjeet (LV) Lieto$anas instrukcija

g
COOPER Hand Tools
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1. Netzschalter 1. Interrupteur secteur 1. Netschakelaar.
2. Digitalanzeige 2. Afficheur numérique 2. Digitale indicatie.
3. ,UP“Taste 3. Touche",UP* 3., UP“toets.
4. ,DOWN* Taste 4. Touche ,,DOWN* 4., DOWN* toets.
5. ‘Anzeige Kanalwahl 5. Temoin de selection du canal / 5. Indicatie kanaal-keuze / vooruit-

/'Vorschubfunktion fonction d’avance duwfunctie.
6. Anschlussbuchse Vorschubeinheit 6. Prise'pour I'unité d’avance 6. Aansluitbus vooruitduweenheid.
7. Kanalwahltaste 7. Touche de sélection du canal 7. Kanaalkeuzetoets.
8. Potentialausgleichsbuchse 8. Prise d’équipotentialité 8. Equipotentiaalbus
9. Anschlussbuchse Létkolben 9. Prise pour le fer a souder 9. Aansluitbus soldeerbout.
10. Anzeige Kanalwahl / Optische 10. Témoin de sélection du canal / 10. Indicatie kanaalkeuze / opti sche

Regelkontrolle Lotkolben controle visuel de réglage du fer a regelcontrole soldeerbout.
11. Verriegelung Deckel souder 11. Vergrendeling deksel vooruitdu

Vorschubeinheit 11. Verrouillage couvercle unité weenheid
12. Anschlussstecker Vorschubeinheit d’avance 12. Aansluitsteller vooruitduweenheid.
13. Anschluss fiir Drahtfiihrung 12. Fiche pour I'unité d’avance 13. Aansluiting voor draadgeleiding sol

Lotkolben 13. Connexion pour guide fil du fer a deerbout

souder
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Interruttore di rete

Display

Tasto.”UP”

Tasto "DOWN”

Indicatore selezione canale /
Funziene di avanzamento

Presa di collegamento unita di avanza
mento

Tasto di selezione canale

Presa di equalizzazione dei potenziali
Presa di collegamento stilo saldante.
Indicatore selezione canale / Controllo

ottico della regolazione per stilo sadate.
. Chiusura coperchio unita di avanzmeto
12.
13.

Connettore per unita di avanzamento
Collegamento per conduzione filo
allo stilo saldante.

Interruptor de red

Indicacion digital

Tecla.«UP» (arriba)

Tecla «DOWN» (abajo)

Indicacion seleccion de canal / funci
on de avance

Manguito de conexion.unidad de
avance

Selector de canal

Manguito de compensacion del
potencial

Manguito de conexion soldador

. Indicacion seleccion de canal /

control dptico de regulacion soldador
Tapa de cierre de la unidad de
avance

Conector de conexion unidad de
avance

Conexion para guia de hilo del solda
dor

Verkkokytkin
Digitaalinayttd
Néppain'UP
Néppain DOWN

Naytt6.kanavanvalinta / syttétoiminto

Syottoyksikon liitantarasia
Kanavanvalintanappain
Potentiaalintasausrasia
Juottokolvin liitantarasia

s PR

B © 0N

o

12.
13.

s R

o

. Naytté kanavanvalinta/ juottokolvin optinen saétdvalvonta
. Sydttdyksikon kannen lukitus

. Sybttdyksikon liitantapistoke

. Juottokolvin langanohjaimen liitanta

Main switch 1. Nétkontakt
Digital display 2. Digital display
"Up*key 3. "UP”stangent
’Down” key 4. ”DOWN”-tangent
Display for-channel'selection / 5. [Indikering val-av kanal
feed function 6. Anslutningframmatningsfunktion
Socket for feed unit 7. Tangent for val av kanal
Channel selector key 8. Potentialutjamningskontakt
Equipotential bonding socket 9. Anslutning for l6dkolv
Socket for soldering iron 10. Indikering av kanalval / visuell
Display for channel selection / regleringskontroll 1dkolv
optical soldering iron controller 11. Lasanordning lock till frammat
. Locking pin cover (feeder unit) ningsenhet
Plug for feed unit 12. Anslutningskontakt for
Connecting the soldering iron wire frammatningsenhet
lead 13. Anslutning for lodkolvens tradstyr
ning
Netafbryder 1. Interruptor geral
Digitalvisning 2. Mostrador digital
"UP”-taste 3. Botdo,UP”
"DOWN"-tast 4. Botao ,,DOWN“
Visning kanalvalg’/ fremfarings 5. Indicacdo selecgdo de canal /
funktion funcéo de avango
Tilslutningsbgsning 6. Tomada para ligacdo.da unidade
fremferingsenhed de avango
Kanalvalgstast 7. Botdo de selecgéo de canal
Potentialudligningsbgsning 8. Tomada da ligacéo equipotencial
Tilslutningsbgsning loddekolbe 9. Tomada para ligagdo do ferro de
. Visning kanalvalg / optisk regula soldar
tor-kontrol loddekolbe 10. Indicagéo do canal seleccionado/
. Lés lag fremfaringsenhed controlo de regulagéo Optico para 0
. Tilslutningsstik fremferingsenhed ferro de soldar
. Tilslutning til loddekolbens tradfs  11. Travamento da tampa da unidade
ring de avango
12. Conector para a unidade de
avanco
13. Ligagéo para a guia de arame do
ferro de soldar
1. Hhektpikdg dlakomng
2. Unolakn évdeidn
3. TAiKktpo,UP*
4. TINKTpo ,DOWN®
5. 'Evdein emhoyng kavahiol / Agttoupyia mpowdnong
6. SUvBeTpLa UMODOXT YIOLTN HOVASA MPoweNnang
7. MAnKtpo moyng Kavahiol
8. Yrodoyn e&lowong duvapikou
9. Zuvdepla UModoy!) Yia To ERONO GUYKOANGNG
10. 'Evdel&n emhoyng kavahiol / OTTIKOG PUBHIOTIKOG EAEYXOQ

T0U eUBOAOU OUYKOANONG
11, Mavdahwon Karakiol povadag Tpopodosiag
12, TuvdeTnplo BUoKA TG Hovadag mpowBnang
13, 20vdeon odnyol oUpHatog KoANTpLoU
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Sebeke salteri

Dijital gésterge

"UP" (yukari) tusu

"DOWN" (asagi) tusu

Kanal secimi / besleme fonksiyo-

nu.géstergesi

Besleme Unitesi baglanti'yuvasi

Kanal se¢me tusu

Potansiyal dengeleme fis yuvasi

Lehim havyasi baglanti yuvasi

0. Kanal segme / Lehim havyasi
optik ayar kontroli

. Besleme iinitesi kapaginin kilidi

12. Besleme Unitesi baglanti soketi

13. Lehim havyasi kablo baglantisi

S N

oY Ne

hélézati kapcsold

digitélis kijelzd

UP gomb

DOWN gomb

csatornavalasztas / el6tolas

kijelz6

el6toléegyséqg csatlakozéhivelye

csatornavalaszto gomb

Potenciélkiegyenlit6 hiively

Forrasztopaka csatlakozéhtivelye

0. csatornavalasztas / forrasztépaka
optikai szabélyozéellen6rz6jének
kijelz6je

. el6toldegység fedelének retesze-

lése

el6toldegység csatlakozodugdja

forrasztépaka drétvezetdjének

csatlakozéja

SARE I S
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12.
13.

Vorguldliti

Digitaalndidik

"UP"klahv

"DOWN" klahv

Kanalivaliku n&idik./ etteninke-

funktsioon

Ettenihkeseadeldise iihendspuks

Kanalivaliku klahv

Potentsiaalide dhtlustuspuks

Jootekolvi ihenduspuks

0. Kanalivaliku naidik / jootekolvi
optiline reguleerimiskontroll

. Ettenihkeseadeldise katte fiksaa-

tor

Ettenihkeseadeldise tihenduspi

stik

13. Jootekolvi traadijuhiku Gihenskoht
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Sitovy vypina¢

Displej

TlagitkoUP

Tlacitko DOWN

Indikace zvoleni kandlu / funkce
podavani

Zésuvka pro pripojeni podavaci
jednotky

Tlacitko volby kandlu

Zditka pro vyrovnani potencialli
Zésuvka pro piipojeni pajecky
Indikace zvoleni kanalu / opticka
kontrola regulace pajecky

. Zajistovaci prvky vika podavaci jed-

notky
Pripojovaci zastréka podavaci jed
notky
Pfipojka pro vedeni dratu pajecky

Sietovy vypinaé

Digitalny ukazovatel

TlagidioUP

Tlacidio DOWN
Ukazovatel.vyberkandlov / posuno-
vacia funkcia

Pripdjacia zasuvka posunovacej jed
notky

Tlacidlo volby kanalu

Pripojka pre vyrovnanie napétia
Zasuvka pre pripojenie spajkovacky

. Ukazovatel vyber kanalov / opticka

kontrola regulécie spajkovacky

. Blokovanie veka posunovacej jednot-

ky

. Zastreka pripojky posunovacej jed

notky
Pripojka vedenia drotu spajkovacky

Tinklo jungiklis

Skaitmeninis indikatorius
Mygtukas ,UP"

Mygtukas ,DOWN"

Kanaly pasirinkimo indikatorius /
pastimas.funkcija

6. Pastlimos bloko prijungimo lizdas
7. Kanaly pasirinkimo mygtukas

8.
9
1

Potencialy iSlyginimo lizdas
Lituoklio prijungimo lizdas
Kanaly pasirinkimo indikatorius /
lituoklio optiné valdymo kontrolé

11. Pastiimos bloko uzdarymo dangtelis
12. Pastimos bloko prijungimo kistukas
13. Lituoklio vielos kreipiamosios jungtis

Wigcznik sieciowy
Wskaznik cyfrowy
Przycisk UP
Przycisk DOWN
Wskaznik-wyboru kanatu / funkcja
podajnikowa
Gniazdo przytaczeniowe jednostki
podajnikowe]
Przycisk wyboru kanatu
Gniazdo wyréwnania potencjatu
Gniazdo przytaczeniowe lutownicy

. Wskaznik wyboru kanatu / Optyczna
kontrola regulacji lutownicy

. Pokrywa blokujgca jednostki podajni-
kowej

. Wtyczka przytaczeniowa jednostki
podajnikowej

. Przytacze dla prowadzenia lutowia

oW

o

— © 0o ~
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. Omrezno stikalo

. Digitalni prikaz

. Tipka.UP

. Tipka DOWN

. Prikaz'izbira kanala / funkcija poda-
janja

. Prikljuéna doza enote za podajanje

. Tipka zavizbiro kanala

. Pusa za izenacevanje potenciala

. Prikljuéna doza za spajkalnik

0. Prikaz izbira kanala / vizualna kon-

trola regulacije spajkalnika

Zapora pokrova enote za podajanje

Prikljuéni vti¢ enote za podajanje

O~ WD =

—- O 0o N®

11.
12.
13.

ka

Elektribas baro$anas slédzis
Digitalie radijumi

"UP*(Augsup) taustins

"DOWN" (Lejup) taustins
Radijums Kanala jzvéle/ Padeves
funkcija

o wp =

Kanala izvéles tausting

Potencialu izlidzina$anas bukse

Lodamura pieslegbukse

0. Radijums Kanala izvéle / Optiska
vadibas kontrole Lodamurs

11. Aizslégs Parsegs Padeves vieniba

12. Piesleguma spraudnis Padeves

vieniba

SeeNS

13. Pieslegums lodamura stieples vadot-

nei

PK Elektronik Vertriebs GmbH, E-Mail: info@pkelektronik.com, Internet: www.pkelektronik.com

Prikljuéek za vodenie Zice spajkalni-

Piesleguma bukse Padeves vieniba
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14. Netzanschluss 14. Connecteur secteur 14. Netaansluiting

15. Netzsicherung 15. Fusible secteur 15. Netzekering.

16. Anschlussbuchse fiirexterne 16. Prise-pour le declenchement 16. Aansluitbus voor externe active
Auslosung und-potentialfreiem externe et le contact libre de ring en potentiaalvrij contact.
Kontakt. potentiel 17. Klemschroef voor soldeerdraadge

17. Klemmschraube fiir Lotkolben- 17. Vis de serrage pour le guide fil du leiding
drahtfilhrung fer a'souder 18. Draadinvoer.

18. Drahteinfihrung 18. Entrée du cable 19. Kartelmoer voor bevestiging rol

19. Randelmutter fir 19. Ecrou moleté pour la fixation de la soldeertin.
Zinnrollenbefestigung bobine de soudure
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17.

18

19.

14.
15.
16.

17.

18.
19.
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Collegamento a rete

Fusibile di rete

Presa di collegamentoper
dispositivo di azionamento esterno
e contatto libero da potenziale

Vite di bloccaggio per_il‘connettore
del tuboperilfilo"di lega allo stilo
saldante.

Guida per inserimento filo di lega.
Dado zigrinato per fissaggio roccet
ti di stagno.

Conexion de red

Fusible

Manguito de conexi6n.para activa
cion externa y contacto libre de
potencial

Tornillo de fijacién para gufa de hilo
del'soldador

Pasa-hilos

Tuerca moleteada para sujetar el
rollo de estafio

Verkkoliitdnta
Paavirtapiirikatkaisin

Liitantérasia ulkoiselle:laukaisulle
ja potentiaalivapaalle koskettimelle
langenohjaimen lukitusruuvi
Langanohjaus

Pyalletty mutteri tinarullan
kiinnitykseen

14.
15.
16.

17.

18.
. Knurled nut for attaching older

14.
15.
16.

17.

18.
19.

Main power connection

Main fuse

Connecting socket forexternal
triggering and floating contact
Clamping-screw for the soldering
iron wire.lead

Wiretinfeed

roll

Nettilslutning

Netsikring

Tilslutningsbgsning tilekstern
udlgsningog potentialfri kontalt
Klemskrue til loddekolbens
tradfering

. Tradébning
19.

Fingermetrik til fastgarelse af
tinrullen

. 20vdeon 0To NAEKTPIKO

SiKTUO

. Ao@dhela nAeKTPIKOUBIKTUOU
. ZUVOETNPIO-UTIOdOXT] yIal

£EWTEPIKT-EVEPYOTOINON Kal
yia eNeUBepn dUVapIKoU
£magn

. Bida ouykpatong odnyou

oUppatog KoANpLoU
Eloaywyn oUpuatog
AUNKWTO TEPIKOXALO Yia TN
0TEPEWAN TOU KAPOUAIOU
KQooITEPOU

14. Nétanslutning

15. Nétsékring

16. Anslutning for extern‘utldsning och
potentialfri kontakt

17. | Lasskruv forladkolvens tradstyrning

18. Tradinmatning

19. Rafflad. mutter for fastsattning av
tennrulle.

14. Ligacéo a rede

15. Fusivel de rede

16. Tomada para ligagao do
disparo externo e contacto isen
to de potencial

17.. Parafuso de fixacéo para a guia
de.arame do ferrode soldar

18 Entrada de arame

19. Porca serrilhada para a fixagdo
do rolo de estanho

14. Sebeke baglantis

15. Sebeke sigortasi

16. Harici devreye alma ve potansiyel
bakimindan serbest kontak icin
baglanti fis yuvast.

17..Lehim havyasi kablo baglantisi icin
klemens vidasi

18. Kablo baglantisi

19. Lehim makarasini sabitlemek icin
tirtilli somun



14. Sitova pfipojka

15 Sitova pojistka

16. Pfipojovaci zasuvka pro exter-
ni spindni a bezpotencialovy
kontakt.

17. Stahovaci.§roub-pro.vedeni
dratupajecky

18. Zavedeni dratu

19. Ryhovana matice pro upevnéni
civky cinu

14. Sietova pripojka

15. Sietovy isti¢

16. Pripojovacia zasuvka'pre exter-
né spinanie'a bezpotencidlovy
kontakt.

17. Zaistovacia skrutka pre vedenie
drotuspajkovacky

18. Zavedenie drotu

19. Vribkovana matica na upevne-
nie zvitku s cinom

14. Lizdas elektros tinklui prijungti

15. Tinklo saugiklis

16. Prijungimo lizdas iSoriniam jjun-
gimui ir nepotencialiniam kon-
taktui.

17. Lituoklio.vielos kreipiamosios
fiksavimo varztas

18. Vielos jvadas

19. VerZzlé alavo ritinéliui tvirtinti

14. Przytacze sieciowe

15. Bezpiecznik sieciowy

16. Gniazdo przytaczeniowe dla
zewnetrznego wyzwolenia.i bezpo-
tencjatowego ztgcza.

17. Stuba zaciskowa.dla prowadnika
lutowia

18. Prowadnik lutowia

19. Nakretka radetkowa dla mocowa-
nia szpuli z cyng

14. Omrezni prikljucek

15. OmreZzna varovalka

16. Prikljuéna doza za zunanje. aktivi-
ranjein kontakt brez potenciala.

17. Privojnirvijak za vodilo Zice spaj:
kalnika

18. Vodilna odprtina

19. Narebriéena.matica. za-pritrditev
koluta z Zico

14. Pieslegums tiklam

15. Elektribas tikla droSibas elements

16. Piesléguma bukse aréjai
iedarbinasanai un bezpotenciala
kontaktam.

17. Fiksacijas.skrive lodamura stie-
ples vadotnei

18. Stieples ievade

19. Reguléjami uzgriezni alvas ritula
nostiprinasanai

14. halézati csatlakozas

15. halézati biztositék

16. killsé-kioldo és pontencidlmentes
érintkez6 csatlakozohivelye

17. forrasztépaka drotvezetdjének
rogzitécsavarja

18. drétbevezetés

19. recézett anyag az dntekercs rogzi-
tésére

14. Vorgupistik

15. Vorgukaitse

16. Vélise sisselulitamise ja.potentsi-
aalivaba kontakti-ihenduspuks.

17.Jootekolvi traadijuhiku klemmkruvi

18. Traadi.sisseviik

19. Tinarullikinnituse mutter
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Wir danken lhnen fir das mit dem Kauf der Weller Létstation
WSF 81 D5 / D8 erwiesene Vertrauen. Bei der Fertigung wur-
den strengste Qualitats-Anforderungen zugrunde gelegt, die
eine einwandfreie Funktion des Gerates sicherstellen.

A 1. Achtung!

Vor Inbetriebnahme des Gerédtes lesen Sie bitte diese
Betriebsanleitung und die beiliegenden Sicherheitshinweise
aufmerksam durch. Bei Nichteinhaltung der Sicherheitsvor-
schriften droht Gefahr fiir Leib und Leben.

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Ver-
wendung, sowie bei eigenméchtiger Veranderung, wird von
Seiten des Herstellers keine Haftung iibernommen.

Die Weller Létstation WSF 81 D5/D8 entspricht der EG
Konformitatserklarung gemaR den  grundlegenden
Sicherheitsanforderungen der Richtlinien 89/336/EWG und
73/23EWG.

2. Beschreibung

Die Létstation WSF 81 D5/D8 gehdrt einer Geratefamilie an,
die fiir die industrielle Fertigungstechnik, sowie fiir den
Reparatur- und Laborbereich entwickelt wurde.

Die Lotstation beinhaltet ein automatisches Lotzinnvor-
schubsystem. Die verwendbaren Létdrahtdurchmesser sind
in zwei Bereiche aufgeteilt und werden durch den ange-
schlossenen Lotkolben bestimmt (0,5 mm - 0,8 mm mit
Létkolben WSF P5 und 0,8 mm - 1,5 mm mit Lotkolben WSF
P8) Vorschubseinheit und Steuergerat kdnnen platzsparend
Ubereinander gestapelt werden.

Das Steuergerdt beinhaltet die digitale Elektronik fur
Létkolbenregelung (Kanal 1) und Vorschubsteuerung (Kanal
2). Durch den Einsatz eines Mikroprozessors wird ein opti-
males Temperaturregelverhalten an unterschiedlichen
Létwerkzeugen und eine prazise Vorschubsteuerung des
Létdrahtes erzielt.

Die Temperatur der Lotkolbenspitze (Kanal 1) wird digital
angezeigt und ist im Bereich von 50°C bis 450°C stufenlos
einstellbar. Das Erreichen der vorgewahlten Temperatur wird
durch Blinken einer roten LED in der Anzeige signalisiert, die
zur optischen Regelkontrolle dient. Dauerndes Leuchten
bedeutet, dass das System aufheizt.

Mit einer integrierten Temperaturiiberwachungsschaltung
konnen verschiedene Temperaturzustande tber einen poten-
tialfreien Kontakt ausgewertet werden.

In der Vorschubseinheit ist der mechanische Antrieb fiir den
Zinnvorschub und der Lotkolbenanschluss fiir die

1

Drahtfilhrung enthalten. Ein Zinnrollenhalter bis max. 1kg
Lotdraht ist ebenfalls Bestandteil der Vorschubseinheit.

Die Abstimmung des mech. Antriebs auf den Drahtdurch-
messer erfolgt automatisch.

Der WSF Létkolben zeichnet sich durch seine ergonomische
Konstruktion mit einem beweglichen Heizelement aus. Durch
das besonders leistungsfahige 80 W Heizelement wird die
Léttemperatur préazise und schnell erreicht. Der Winkel des
beweglichen Heizelements lasst sich nach Lésen der
Arretierschraube (20) um ca. 40° verstellen.

Beim Arbeiten mit einem Zinnvorschubsystem lassen sind
prinzipiell zwei Arten unterscheiden:

Modus SFA automatic:

Im Betriebsmodus SFA wird durch kurzes Betdtigen des
Fingerschalters (optional Fussschalter oder externer Kontakt)
die voreingestellte Lotmenge vorgeschoben. Die bendtigte
Lotmenge kann stufenlos von ca. 1 — 10mm eingestellt wer-
den. Die Vorschubszeit (Kanal 2) wird digital angezeigt.

Modus SFC continuous:
Beim Betriebsmodus SFC ist der Zinnvorschub aktiviert
solange der Fingerschalter (optional Fussschalter oder exter-
ner Kontakt) betétigt wird. Die Drehzahl (Geschwindigkeit)
des Vorschubes Iasst sich stufenlos einstellen und wird auf
Kanal 2 digital angezeigt.

Verschiedene  Potentialausgleichsmdglichkeiten  zur
Létspitze, Nullspannungsschaltung sowie die antistatische
Ausfiihrung der Lotstation ergédnzen den hohen
Qualitatsstandard.

Mit den als Option erhéltlichen Eingabegeraten WCB 1 und
WCB 2 konnen erganzende Zusatzfunktionen und
Einstellungen an der Létstation vorgenommen werden.
Integriertes Temperaturmessgerat und PC-Schnittstelle
gehdren zum  erweiterten  Funktionsumfang des
Eingabegerates WCB 2.

3. Bedienung und Einstellung

Kanalwahl

Durch das Betétigen der Kanalwahltaste (7) kann die
Digitalanzeige auf Kanal 1 (Temperaturregelung) oder Kanal
2 (Vorschub) eingestellt werden. Der jeweils angezeigte
Kanal ist durch eine rot/orange Leuchtdiode iiber der
Anschlussbuchse (6) oder (9) gekennzeichnet.

Wenn keine Tasten betatigt werden schaltet das Gerat nach
ca. 10 sec automatisch auf Kanal 1 um und zeigt den
Temperaturistwert an.
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Technische Daten

Potentialausgleich:

Abmessungen (B X T X H): 120 X 217 X 199
Netzspannung: 230V /50 Hz
Ausgangsspannung:

Leistung: 90 W

Sicherung: T800mA
Temperaturregelung: stufenlos 50°C — 450°C
Genauigkeit: +-9°C

24 VAC (Kanal 1); 24 VDC (Kanal 2)

Grundzustand hart geerdet

Temperatureinstellung (Kanal 1)

Ohne Tastendruck zeigt die Digitalanzeige (2) den
Temperaturistwert an. Durch Betétigen der “UP” oder
“DOWN” -Taste (3)(4) schaltet die Digitalanzeige (2) auf den
derzeit eingestellten Sollwert um. Der eingestellte Sollwert
(blinkende Anzeige) kann nun durch Antippen oder perma-
nentes Driicken der “UP” oder “DOWN” -Taste (3)(4) in ent-
sprechender Richtung verandert werden. Wird die Taste per-
manent gedriickt, verandert sich der Sollwert im
Schnelldurchlauf. Ca. 2 sec. nach dem Loslassen schaltet die
Digitalanzeige (2) automatisch wieder auf den Istwert um.

Standardsetback

Bei Nichtgebrauch des Létwerkzeuges wird die Temperatur
nach 20 min. automatisch auf den Stand by Wert von 150°C
(300°F) abgesenkt. Nach dreifacher Setbackzeit (60 min.)
wird die ,,AUTO OFF“ Funktion aktiviert. Der Létkolben wird
abgeschalten.

Einschalten der Standardsetback-Funktion: Wéhrend des
Einschaltens des Gerétes die ,,UP* Taste gedriickt halten bis
in der Anzeige ,,ON“ erscheint. Gleiches Verfahren zum
Ausschalten. In der Anzeige erscheint ,,OFF* (Auslieferungs-
zustand).

Bei der Verwendung von sehr feinen Létspitzen kann die
Funktionssicherheit beeintréchtigt sein.

Vorschubeinstellung (Kanal 2)

Nach dem Umschalten auf Kanal 2 zeigt die Digitalanzeige
(2) die Drehzahl beim SFC Modus oder die Vorschubszeit
beim SFA Modus an. Der eingestellte Wert kann nun durch
Antippen oder permanentes Driicken der “UP” oder “DOWN”
-Taste (3)(4) in entsprechender Richtung verandert werden.
Wird die Taste permanent gedrlickt, verandert sich der
Sollwert im Schnelldurchlauf. Wenn keine Tasten betatigt
werden schaltet das Gerét nach ca. 10 sec automatisch auf
Kanal 1 um und zeigt den Temperaturistwert an.

Einstellbereiche:
SFA Modus Vorschubszeit (Lotmenge)
1- 300 (10ms Schritte)

SFC Modus Drehzahl (Geschwindigkeit)
10% - 100%

Schnellvorschub:

Durch gleichzeitiges Driicken der Taste “UP” und “DOWN”
erfolgt der Lotdrahtvorschub mit max. Geschwindigkeit
(100%).

Empfohlen zum Nachschieben des Lotdrahtes nach dem
Zinnrollenwechsel.

SFA / SFC Modus Umschaltung:

Kanalwahltaste (7) gedriickt halten und mit der “UP” Taste
(3) den gewtinschten Modus einstellen. In der Anzeige
erscheint der eingestellte Betriebsmodus.

Einstellung Temperaturfenster

Kanalwahltaste (7) und “DOWN” (4) gleichzeitig driicken. In
der Anzeige erscheint blinkend der Wert (in °C/°F) des
aktuell eingestellten Temperaturfensters (Werksseitig auf
“000” eingestellt).

Die werksseitige Einstellung “000” bedeutet:
Temperaturiiberwachungsschaltung ist ausgeschalten und
der potentialfreie Kontakt (16) ist immer niederohmig.

°C Anzeige
Die Einstellung “ 001 — 099 ” entspricht:
GroBe des Temperaturfensters  + - 1°C bis + - 99°C

°F Anzeige
Die Einstellung “ 001 — 178 " entspricht:
GroBe des Temperaturfensters +- 1°F bis +-178°F

Potentialfreier Kontakt

Befindet sich die Isttemperatur des Lotwerkzeugs innerhalb
des eingestellten Temperaturfensters (Toleranzbreite) wird
der potentialfreier Kontakt (16) niederohmig geschalten.
Befindet sich die Temperatur auBerhalb des eingestellten
Temperaturfensters wird dies in der Anzeige (2) mit “ HI”
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(High; Temperatur zu hoch) oder “LO” (Low, Temperatur zu
niedrig) im 2 sec. Takt angezeigt und der potentialfreie
Kontakt (16) ist hochohmig.

Der Transistorausgang eines Optokopplers stellt den potenti-
alfreien Kontakt des Gerates dar. Es ist daher auf die Polaritét
der zu schaltenden Spannung zu achten.

PLUS (+) an Pin 2

MINUS (-) an Pin 3

Belastbar ist dieser Kontakt mit max. 24 V / 20mA

Externes Eingabegerat WCB 1 und WCB 2 (Option)
Bei der Verwendung eines externen Eingabegerdres stehen
folgende Funktionen zur Verfiigung.

o Offset:

Die tatsachliche Lotspitzentemperatur kann durch die
Eingabe eines Temperaturoffsets um +/- 40°C ver&ndert
werden.

e Setback:

Herabsetzung der eingestellten Solltemperatur auf 150°C
/300°F (Stand by). Die Setbackzeit, nachdem die L6tstation
in den Stand by Modus wechselt, ist von 0 — 99 Minuten ein-
stellbar. Der Setbackzustand wird durch eine blinkende
Istwertanzeige signalisiert. Nach dreifacher Setbackzeit wird
die “AUTO OFF” Funktion aktiviert. Das Lotwerkzeug wird
abgeschaltet (blinkender Strich in der Anzeige). Durch
Driicken einer Taste oder Fingerschalterdruck wird der
Setbackzustand bzw. “AUTO OFF” Zustand beendet. Dabei
wird kurzzeitig der eingestellte Sollwert angezeigt.

e Lock:

Verriegelung von Solltemperatur und Temperaturfenster.
Nach dem Verriegeln sind an der Lotstation keine
Einstellanderungen moglich.

e °C/°F:

Umschalten der Temperaturanzeige von °C in °F und umge-
kehrt. Driicken der “DOWN” Taste wahrend des Einschaltens
zeigt die aktuelle Temperaturversion an.

e Window:

Einschrankung des Temperaturbereiches auf max. +/-99°C
ausgehend von einer durch die ,,LOCK* Funktion verriegelten
Temperatur. Die verriegelte Temperatur stellt somit die Mitte
des einstellbaren Temperaturbereiches dar.

Bei Geraten mit potentialfreiem Kontakt (Optokoppleraus-
gang) dient die ,,WINDOW* Funktion zur Einstellung eines
Temperaturfensters. Liegt die Isttemperatur innerhalb des
Temperaturfensters wird der potentialfreie Kontakt (Opto-
kopplerausgang) durchgeschaltet.

e Cal:
Factory setting FSE (Riicksetzen aller Einstellwerte auf 0,
Temperatursollwert 350°C/660°F)

e PC-Schnittstelle:
RS232 (nur WCB 2)

e Temperatur-Messgerat:
Integriertes Temperaturmessgerat fiir Thermoelement Typ K
(nur WCB 2)

Wartung

Bei ungleichmaRigem Vorschub sollte das Antriebsrad mit
einer Messingbiirste gereinigt werden. Dazu Steuergerat von
der Vorschubseinheit entfernen. Den Deckel der
Vorschubseinheit nach hinten klappen um die
Vorschubseinheit zugénglich zu machen. AnschlieRend
Antriebsrad abheben und reinigen.

4. Inbetriebnahme
Die Vorschubseinheit mit dem Steuergerat elektrisch mitein-
ander verbinden. Stecker (12) in Buchse (6).

Die Lotkolbenanschliisse mit dem Steuergerat und der
Vorschubseinheit verbinden. Elektrischer Anschlussstecker
des Lotkolbens in die 7 pol. Anschlussbuchse (9) des
Steuergerétes einstecken und arretieren. Die Drahtfihrung in
das Verbindungselement (13) der Vorschubseinheit bis zum
Anschlag einfiihren und mit der Klemmschraube (17) fixie-
ren.

Den Létkolben in die Sicherheitsablage ablegen.

Bei korrekter Netzspannung das Steuergerat mit dem Netz
(14) verbinden. Gerat einschalten (1).

Zinnrolle montieren

Réandelmutter (19) des Zinnrollenhalters demontieren. Die
Zinnrolle so auf die Welle stecken, dass der Lotdraht nach
unten abgerollt wird. Die Zinnrolle mit der Réndelmutter
sichern und den Drahtanfang in die Einfiihrungsdffnung (18)
schieben.

Durch gleichzeitiges Betatigen der “UP” und “DOWN” Taste
wird der Létdraht vom Antrieb erfasst und mit der max.
Geschwindigkeit transportiert. Lotdraht bis zum Erscheinen
an der Lotkolbenzufiihrdiise (22) tranportieren.

Der Deckel der Vorschubseinheit 1&sst sich nach hinten klap-
pen, um die Antriebseinheit zugénglich zu machen, falls der
Lotdraht vom Antrieb nicht erfasst wird. Die beiden
Verriegelungselemente des Deckels lassen sich durch eine
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ca. 90° Drehung nach links 6ffnen.
AnschlieBend Gerateeinstellungen wie
“Bedienung und Einstellung” vornehmen.

in  Abschnitt

5. Potentialausgleich
Durch unterschiedliche Beschaltung der 3,5 mm
Schaltklinkenbuchse (8) sind 4 Variationen realisierbar.

Hart geerdet:
Ohne Stecker (Auslieferungszustand)

Potentialausgleich (Impedanz 0 Ohm):
Mit Stecker, Ausgleichsleitung am Mittelkontakt

Potentialfrei:
Mit Stecker

Weich geerdet:
Mit Stecker und eingeldtetem Widerstand. Erdung tber den
gewdhlten Widerstandswert.

6. Lottechnische Hinweise

Beim ersten Aufheizen die selektiv verzinnbare L6tspitze mit
Lot benetzen. Diese entfernt lagerbedingte Oxydschichten
und Unreinheiten der Létspitze. Bei Létpausen und vor dem
Ablegen des Lotkolbens immer darauf achten, dass die
Lotspitze gut verzinnt ist. Bei sehr mild aktivierten
Flussmitteln (no clean) wird zur Aufrechterhaltung der
Benetzung die Verwendung von Tip Aktivator empfohlen.

Der Ubergang zwischen Heizkérper / Sensor und der
Lotspitze darf nicht durch Schmutz, Fremdkérper oder
Beschadigung beeintrachtigt werden, da dies Auswirkungen
auf die Genauigkeit der Temperaturregelung hat.

Achtung: Immer auf ordnungsgeméafBen Sitz der
Létspitze achten.

Die Warmeiibertragunsflachen von Heizkdrper und Lotspitze
sauber halten.

Die heilRe Lotspitze nicht auf dem Reinigungsschwamm oder
Kunststoffoberflachen ablegen.

Die Lotgerdte wurden fir eine mittlere Lotspitze bzw. Diise
justiert. Abweichungen durch Spitzenwechsel oder der
Verwendung von anderen Spitzenformen kénnen entstehen.

Deutsch

7. Zubehor

005 13 120 99 Fussschalter

005 13 031 99 Tip Aktivator
Létspitzen:

00544 40399 LTA 1,6 mm MeiRel
00544 40599 LTB 2,4 mm MeiRel
0054440799 LTC 3,2mm Meifel

005 44 44399 LT ALX
005 44 442 99 LT BX
0054441299 LTH
005 44 42099 LT HX
005 44 408 99 LTF
005 44 44499 LT BB
005 44 44599 LT CC

1,6 mm gebogen

2,4 mm gebogen

0,8 mm MeiRel

0,8 mm gebogen

1,2 mm Rundform abgeschragt
2,Amm  Rundform abgeschragt
3,2 mm Rundform abgeschrégt

8. Lieferumfang
Steuergerat
Vorschubeinheit

WSF P Létkolben
Kleinwerkzeug
Létkolbenablage
Netzkabel
Betriebsanleitung
Sicherheitshinweise

Technische Anderungen vorbehalten!
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Nous vous remercions de la confiance que vous nous
avez accordée en achetant la station de soudage
WSF 81 D5/D8. Lors de la fabrication, des exigences de
qualité tres séveres assurant un fonctionnement parfait
de I'appareil, ont été appliquées.

A 1. Attention!

Avant la mise en service de I'appareil, veuillez lire attenti-
vement ce mode d’emploi et les consignes de sécurité ci-
jointes. Dans le cas du non-respect des consignes de
sécurité, il y a danger pour le corps et danger de mort.

Le fabricant décline toute responsabilité pour les utilisa-
tions autres que celles décrites dans le mode d’emploi de
méme que pour les modifications effectuées par I'utilisa-
teur.

La station de soudage WSF 81 D5/D8 correspond a la
déclaration de conformité européenne en application des
exigences de sécurité fondamentales de la directive
89/336/CEE et 73/23/CEE.

2. Description

La station de soudage WSF 81 D5/D8 appartient a une série
d’appareils développés pour la fabrication industrielle de
méme que pour les activités de réparation et de laboratoire.

La station de soudage comprend un systeme d’avance auto-
matique du fil & souder. Les diametres utilisables du fil a sou-
der sont subdivisés en deux catégories et sont fonction du fer
a souder raccordé (0,5 mm a 0,8 mm avec le fer a souder
WSF P5 et 0,8 mm a 1,5 mm avec le fer a souder WSF P8).
L'unité d’avance et I'appareil de commande peuvent étre
superposés pour gagner de la place.

L'appareil de commande renferme I'électronique numérique
de régulation de la panne (canal 1) et la commande de I'a-
vance (canal 2). Le recours a un microprocesseur permet
d’obtenir des caractéristiques optimales de régulation de la
température avec différents outils de soudage et une com-
mande précise de I'avance du fil a souder.

La température de la panne (canal 1) est indiquée par un affi-
cheur numérique et est réglable en continu entre 50°C et
450°C. Lorsque la température présélectionnée est atteinte,
une LED rouge de controle visuel située dans I'afficheur se
met & clignoter. Cette LED est allumée de maniére continue
pendant que le systeme chauffe.

Le circuit de surveillance de la température intégré permet
d’exploiter différentes températures par I'intermédiaire d’un
contact libre de potentiel.

L'unité d’avance renferme I'entrainement mécanique pour
I'avance du fil a souder et la connexion du fer a souder pour
le guide fil. L'unité d’avance comprend également un support
de bobine de fil a souder de 1 kg maxi.

Lentrainement mécanique est adapté automatiquement au
diamétre du fil & souder.

Le fer & souder WSF se distingue par sa conception ergono-
mique et son élément chauffant mobile. Grace a ce puissant
élément chauffant de 80 W, la température de soudage est
atteinte de maniere précise et rapide. L'angle de I'élément
chauffant mobile peut étre réglé d’environ 40° aprés avoir
desserré la vis de blocage (20).

Il existe deux modes de fonctionnement différents du syste-
me d’avance du fil & souder:

Mode SFA Sequentiel:

Dans le mode de fonctionnement SFA, un bref actionnement
du commutateur tactile (interrupteur & pédale ou contact
externe en option) commande I’avance de la quantité préré-
glée de soudure. La quantité de soudure peut étre préréglée
en continu entre env. 1 et 10 mm. Le temps d’avance (canal
2) est indiqué par I'afficheur numérique.

Mode SFC Continu:

Dans le mode de fonctionnement SFC, I'avance du fil & sou-
der est activée tant que le commutateur tactile (interrupteur
a pédale ou contact externe en option) est actionné. La vites-
se de rotation (vitesse) de I'avance est réglable en continu et
est indiquée sur le canal 2 par I'afficheur numérique.
Différentes possibilités d’équilibrage du potentiel avec la
panne, une connexion & minimum de tension ainsi qu’une
exécution antistatique de la station de soudage completent
cet équipement de qualité.

Les appareils d’entrée WCB1 et WCB2 disponibles en option
permettent d’exécuter des fonctions supplémentaires et
d’effectuer des réglages sur la station de soudage. Les fonc-
tionnalités élargies de I'appareil d’entrée WCB2 compren-
nent un controleur de température intégré et une interface
pour PC.

3. Utilisation et réglages

Sélection du canal

L"affichage numérique peut étre réglé sur le canal 1 (régula-
tion de température) ou le canal 2 (avance) en actionnant la
touche de sélection du canal (7). Le canal affiché est signalé
par une diode électroluminescente rouge/orange au-dessus
de la prise de raccordement (6) ou (9).

Si aucune touche n’est actionnée, I'appareil revient automa-
tiguement au canal 1 au bout d’environ 10 secondes et indi-
que la température réelle.
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Caractéristiques techniques
Dimensions (L X P X H):
Tension secteur:

Tension de sortie:

120 X 217 X 199
230V /50 Hz

Puissance: 0w
Fusible: T800mA
Régulation de température:  en continu 50 °C — 450 °C

Précision: +-9°C

Equilibrage du potentiel:

24V AC (canall); 24 V DC (canal2)

mise a la terre dure d’origine

Réglage de la température (canal 1)

Si aucune touche n’est actionnée, I'afficheur numérique (2)
indique la température réelle. En actionnant la touche "Up”
ou "Down” (3)(4), I'afficheur numérique (2) indique la valeur
de consigne momentanément réglée. La valeur de consigne
réglée (affichage clignotant) peut étre modifiée dans la
direction souhaitée en donnant des impulsions ou en exerc-
ant une pression continue sur la touche “Up” ou "Down”
(3)(4). Lorsque la touche est actionnée en continu, la valeur
de consigne change rapidement. 2 secondes environ aprées
avoir relaché la touche, I'afficheur numérique (2) revient
automatiquement a la valeur réelle.

Réduction de température standard

Lorsque I'appareil de soudage n’est pas utilisé, la tempéra-
ture est ramenée automatiquement a la valeur standard de
150°C (300°F) au bout de 20 minutes. Au bout de trois fois
cette durée (60 minutes), la fonction “AUTO OFF” est activée.
Le fer a souder s’éteint.

Activation de la fonction de réduction de température
Setback standard: maintenir la touche “UP” enfoncée durant
la mise en marche de I'appareil jusqu’a ce que I'afficheur
indique “ON”. Procéder de la méme maniere a I'extinction.
L'afficheur indique “OFF” (état d’origine).

La fonction de sécurité peut étre altérée lors de I'utilisation
de tres fines pannes.

Réglage de I'avance (canal 2)

Lorsque le canal 2 a été sélectionné, I'afficheur numérique
(2) indique la vitesse de rotation dans le mode SFC ou le
temps d’avance dans le mode SFA. La valeur réglée peut
alors étre modifiée dans la direction souhaitée en donnant
des impulsions ou en exercant une pression continue sur la
touche "Up” ou "Down” (3)(4). Lorsque la touche est action-
née en continu, la valeur de consigne change rapidement. Si
aucune touche n’est actionnée, I'appareil revient automati-
quement au canal 1 au bout d’environ 10 secondes et indi-
que la température réelle.

Plages de réglage:
Mode SFA temps d’avance (quantité de soudure)
1- 300 (pasde 10ms)

Mode SFC vitesse de rotation (vitesse)
10% - 100%

Avance rapide:

En actionnant simultanément les touches "UP” et "DOWN”,
I’avance du fil a souder se fait a la vitesse maximale (100%).
Cette vitesse est recommandée pour faire avancer le fil a
souder aprés un changement de bobine.

Mode SFA / SFC

Commutation:

Maintenir la touche de sélection du canal (7) enfoncée et
sélectionner le mode souhaité avec la touche ,,UP“ (3).
L'afficheur indique le mode de fonctionnement sélectionné.

Réglage de la fenétre de températures

Actionner simultanément la touche de sélection du canal (7)
et ” Down ” (4). L'afficheur indique en clignotant la valeur
(en °C/°F) de la fenétre de températures momentanément
réglée (réglage d’origine ”000”).

Le réglage d’origine "000” signifie:

Le circuit de surveillance de température est désactivé et le
contact libre de potentiel (16) est toujours a basse impédan-
ce.

Affichage °C
Le réglage ” 001 — 099 ” correspond &:
Taille de la fenétre de températures + - 1°C a +-99°C

Affichage °F
Le réglage ” 001 — 178 ” correspond &:
Taille de la fenétre de températures +- 1°F a +-178°F

Contact libre de potentiel

Si la température réelle de I'outil de soudage se situe dans
la fenétre de températures (plage de tolérance) réglée, le
contact libre de potentiel (16) est commuté sur basse impé-
dance. Si la température se situe en dehors de la fenétre de
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températures réglée, 'afficheur (2) le signale par ” HI” (High;
température trop élevée) ou "LO” (Low, température trop
basse) au rythme de 2 secondes et le contact libre de poten-
tiel (16) est a haute impédance.

La sortie transistorisée d’un coupleur optoélectronique
représente le contact libre de potentiel de I'appareil. La pola-
rité de la tension & commuter doit par conséquent étre
observée.

PLUS (+) a la broche 2

MOINS (-) a la broche 3

La charge admissible maximale de ce contact est de 24V /
20mA

Appareil d’entrée externe WCB 1 et WCB 2 (option)
Les fonctions suivantes sont a disposition lors de I'utilisation
d’un appareil d’entrée externe:

o Offset:
La température réelle de la panne peut étre modifiée de + -
40°C par I'entrée d’un offset de température.

e Setbhack:

Réduction de la température de consigne réglée a 150°C
/300°F (Stand by). Le temps de Setback au bout duquel la
station de soudage se met en Stand by est réglable entre 0
et 99 minutes. Le Setback est signalé par le clignotement
de la valeur réelle affichée.

La fonction AUTO OFF est activée au bout de trois fois la
durée de Setback. L'outil de soudage est désactivé (trait clig-
notant sur I'afficheur). Le Setback ou AUTO OFF est terminé
en appuyant sur une touche ou en actionnant le commuta-
teur tactile. La valeur de consigne réglée est alors brieve-
ment affichée.

e Lock:

Verrouillage de la température de consigne et de la fenétre
de températures. Apres le verrouillage, aucun réglage de la
station de soudage ne peut étre modifié.

e °C/°F:

Commutation de I'affichage de température de °C sur °F et
inversement. En appuyant sur la touche "Down” pendant la
mise en marche, la version de température en cours est affi-
chée.

o Window:

Limitation de la plage de température a +-99°C maxi. a par-
tir d’'une température verrouillée avec la fonction “LOCK”. La
température verrouillée représente alors le milieu de la plage
de température réglable.

Sur les appareils avec contact libre de potentiel (sortie sur
coupleur optoélectronique), la fonction “WINDOW” sert au
réglage d’une fenétre de températures. Lorsque la tempéra-

7

ture réelle se situe dans la plage de températures, le contact
libre de potentiel (sortie sur coupleur optoélectronique) est
commuté.

e Cal:
Factory setting FSE (remise de tous les réglages a 0, tem-
pérature de consigne 350°C/660°F

e Interface PC:
RS232 (uniquement WCB 2)

e Appareil de température:
Appareil de mesure de la température intégré pour thermo-
couple type K (uniquement mesure de la WCB 2)

Entretien

Si l'avance est irréguliere, nettoyer le galet d’entrainement
avec une brosse en laiton. Pour ce faire, éloigner I'appareil
de commande de I'unité d’avance. Rabattre le couvercle de
I'unité d’avance en arriere pour rendre I'unité d’avance
accessible. Lever ensuite le galet d’entrainement et le netto-
yer.

4. Mise en service
Etablir la liaison électrique entre I'unité d’avance et I'appar-
eil de commande. Fiche (12) dans la prise (6).

Relier les connecteurs du fer a souder a I'appareil de com-
mande et 'unité d’avance. Raccorder le connecteur électri-
que du fer & souder a la prise a 7 poles (9) de I'appareil de
commande et le verrouiller. Introduire le guide fil dans I'élé-
ment de raccordement (13) de I'unité d’avance jusqu’en
butée et le fixer avec la vis de serrage (17).

Placer le fer a souder dans le support de sécurité.

Si la tension d’alimentation est correcte, brancher I'appareil
de commande sur le secteur (14). Mettre I’appareil en mar-
che (1).

Mise en place de la bobine de soudure

Démonter I'écrou moleté (19) du support de bobine. Placer la
bobine de soudure sur I'arbre de maniére a ce que le fil se
déroule vers le bas. Fixer la bobine avec I'écrou moleté et
glisser I'extrémité du fil dans I'ouverture (18).

En actionnant simultanément la touche "UP” et la touche
"DOWN?”, le fil a souder est saisi par I'entrainement et trans-
porté a la vitesse maximale. Faire avancer le fil jusqu’a ce
qu'il apparaisse a I'ouverture du fer a souder (22).

Le couvercle de I'unité d’avance peut étre rabattu en arriére
pour rendre I'unité d’entrainement accessible si le fil a sou-
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der n’est pas saisi par I’entrainement.Les deux éléments de
verrouillage du couvercle peuvent étre ouverts en effectuant
une rotation d’environ 90° a gauche.

Effectuer ensuite les réglages de I'appareil de la maniere
décrite au chapitre “Utilisation et réglage”.

5. Compensation du potentiel
4 variantes sont possibles en fonction de I'utilisation de la
fiche jack 3,5 mm (8).

Mise a la terre dure:
Sans fiche (état d’origine)

Compensation du potentiel (impédance 0 ohm):
Avec fiche, ligne d’équipotentialité sur le contact médian

Libre de potentiel:
Avec fiche

Mise a la terre douce:
Avec fiche et résistance soudée. Mise a la terre par la rési-
stance choisie.

6. Informations techniques pour le
soudage

Lors de la premiére mise en chauffe, étamer la panne a éta-
mage sélectif pour retirer les couches d’oxyde dues au stok-
kage et les impuretés présentes sur la panne. Lors des pau-
ses et avant de déposer le fer a souder, s’assurer toujours
que la panne est bien étamée. Avec les fondants trés lége-
rement activés (no clean), il est recommandé d'utiliser I'ac-
tivateur Tip pour conserver |'étamage.

La transition entre I’élément chauffant/la sonde et la panne
ne doit pas étre sale, présenter de corps étrangers ou étre
endommagée car ceci se répercuterait sur la précision de la
régulation de température.

Attention: S’assurer toujours que la panne est correcte-
ment fixée.

Les surfaces de transfert thermique de I'élément chauffant
et de la panne doivent toujours étre propres.

Ne pas déposer la panne brilante sur I'’éponge de nettoyage
ou sur des surfaces en matiére plastique.

Les appareils de soudage ont été réglés en fonction d’une
panne ou d’une tuyere moyenne. Des différences sont pos-
sibles en cas de changement de panne ou d’utilisation de
pannes de formes différentes.

Francais

7. Accessoires

005 13 120 99 Interrupteur a pédale

005 13 031 99 Activateur Tip
Pannes:

005 44 40399 LTA 1,6 mm burin
005 44 40599 LT B 2,4 mm burin
005 44 40799 LT C 3,2mm burin

005 44 443 99 LT ALX
005 44 442 99 LT BX
00544 41299 LTH
005 44 420 99 LT HX
005 44 408 99 LT F
005 44 444 99 LT BB
005 44 44599 LT CC

1,6 mm courbée

2,4 mm courbée

0,8 mm burin

0,8 mm courbée

1,2 mm forme ronde biseautée
2,4 mm forme ronde biseautée
3,2 mm forme ronde biseautée

8. Eléments compris dans la livraison
Station de soudage WSF 81 D5 / D8

Appareil de commande

Unité d’avance

Fer & souder WSF P

Petit outil

Support pour fer a souder

Cordon d’alimentation

Mode d’emploi

Consignes de sécurité

Sous réserve de modifications techniques!
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We danken u voor de aankoop van de WELLER soldeersta-
tion WSF 81 D5/D8 en het door u gestelde vertrouwen in
ons product. Bij de productie werd aan de strengste kwa-
liteitsvereisten voldaan om een perfecte werking van het
toestel te garanderen.

A 1. Attentie!

Gelieve voor de ingebruikneming van het toestel deze
gebruiksaanwijzing en de bijgeleverde veiligheidsvoor-
schriften aandachtig door te nemen. Bij het niet naleven
van de veiligheidsvoorschriften dreigt gevaar voor leven
en goed.

Voor ander, van de gebruiksaanwijzing afwijkend gebruik,
alsook bij eigenmachtige verandering, wordt door de
fabrikant geen aansprakelijkheid overgenomen.

De WELLER soldeerstation WSF 81 D5/D8 is conform de
EG-conformiteitsverklaring volgens de fundamentele vei-
ligheidsvereisten van de richtlijnen 89/336/EEG en
73/23EEG.

2. Beschrijving

Het soldeerstation WSF 81 D5/D8 behoort tot een familie van
apparaten die voor het industriéle productieproces, alsmede
voor reparatiebedrijven en laboratoria ontwikkeld is.

Het soldeerstation bevat een automatisch vooruitschuifsy-
steem voor soldeertin. De te gebruiken soldeerdraaddiame-
ters zijn in twee bereiken opgedeeld en worden door de aan-
gesloten soldeerbout bepaald (0,5 mm — 0,8 mm met sol-
deerbout WSF P5 en 0,8 mm — 1,5 mm met soldeerbout WSF
P8). Vooruitschuifeenheid en besturingsapparaat kunnen
plaatshesparende boven elkaar gestapeld worden.

Het besturingsapparaat bevat de digitale elektronica voor
soldeerboutregeling (kanaal 1) en vooruitschuifbesturing
(kanaal 2). Door het gebruik van een microprocessor wordt
een optimaal temperatuurregelgedrag op diverse soldeerap-
paratuur en een exacte besturing van het vooruitschuifsy-
steem van de soldeerdraad verkregen.

De temperatuur van de soldeerstift (kanaal 1) wordt digitaal
aangegeven en is tussen 50°C tot 450°C traploos instelbaar.
Het bereiken van de ingestelde temperatuur wordt door het
knipperen van een rode LED op het display dat voor de opti-
sche regelcontrole dient gesignaleerd. Permanent branden
wil zeggen dat het systeem aan het opwarmen is.

Met een geintegreerde temperatuurbewakingsschakeling
kunnen verschillende temperatuurtoestanden via een poten-
tiaalvrij contact vastgesteld worden.

In de vooruitschuifeenheid zit de mechanische aandrijving
voor het vooruitschuiven van het soldeertin en de soldeer-
boutaansluiting voor de draadgeleiding. Een soldeertinhou-
der met max. 1 kg soldeertin zit ook in de vooruitschuifeen-
heid.

Het afstemmen van de mechanische aandrijving op de
draaddiameter gebeurt automatisch.

De WSF-soldeerbout onderscheidt zich door zijn ergonomi-
sche constructie met een beweegbaar verwarmingselement.
Door het bijzonder krachtige 80 W verwarmingselement
wordt de soldeertemperatuur exact en snel bereikt. De hoek
van het beweegbare verwarmingselement kan nadat de
vastzetschroef (20) is losgemaakt met ca. 40° ingesteld wor-
den.

Bij het werken met een soldeervooruitschuifsysteem zijn in
principe twee soorten te onderscheiden:

Modus SFA automatic:

In de bedrijfsmodus SFA wordt door de vingerschakelaar kort
te gebruiken (optioneel voetschakelaar of extern contact) de
ingestelde soldeerhoeveelheid naar voren geschoven. De
benodigde soldeerhoeveelheid kan traploos van ca. 1 — 10
mm ingesteld worden. De vooruitschuiftijd (kanaal 2) wordt
digitaal aangegeven.

Modus SFC continuous:

Bij de bedrijfsmodus SFC wordt het vooruitschuiven van sol-
deertin zolang geactiveerd als de vingerschakelaar (optioneel
voetschakelaar of extern contact) gebruikt wordt. Het toeren-
tal (snelheid) van het vooruitschuiven kan traploos ingesteld
worden en wordt op kanaal 2 digitaal aangegeven.

Verschillende equipotentiaalmogelijkheden voor de soldeer-
stift, nulpotentiaalschakeling alsmede de antistatische uit-
voering van het soldeerstation completeren de hoge kwali-
teitsstandaard.

Met de als optie te verkrijgen invoerapparaten WCB1 en
WCB2 kunnen aanvullende extra functies en instellingen op
het soldeerstation aangebracht worden. Een geintegreerd
temperatuurmeetapparaat en een PC- interface behoren tot
de verdere functiecomvang van het invoerapparaat WCB2.
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Technische gegevens
Afmetingen(b X d X h):
Netspanning:
Uitgangsspanning:

230V /50 Hz

\Vermogen: oW
Zekering: T800 mA
Temperatuurregeling:

Precisie: +-9°C

Equipotentiaal:

120 X 217 X 199

24 VAC (kanaal 1); 24 VDC (kanaal 2)

traploos 50°C — 450°C

aardingstoestand hard geaard

3. Bediening en instelling

Kanaalkeuze

Door de kanaalkeuzetoets (7) te gebruiken kan de digitale
indicatie op kanaal 1 (temperatuurregeling) of kanaal 2 (voo-
ruitschuiven) ingesteld worden. Het aangegeven kanaal is
door een rood/oranje lichtdiode via aansluitbus (6) of (9)
gekenmerkt.

Als geen toetsen gebruikt worden, schakelt het apparaat na
ca. 10 seconden automatisch op kanaal 1 om en geeft de
werkelijke temperatuurwaarde aan.

Temperatuurinstelling (kanaal 1)

Als niet op een toets gedrukt wordt, geeft de digitale indica-
tie (2) de werkelijke temperatuurwaarde aan. Door op de
“Up” of "Down” -toetsen (3)(4) te drukken schakelt de digi-
tale indicatie (2) op de op dat moment ingestelde gewenste
waarde om. De ingestelde gewenste waarde (knipperende
indicatie) kan nu door de "Up” of "Down” -toetsen (3)(4) aan
te raken of permanent in te drukken in de betreffende rich-
ting veranderd worden. Als de toets permanent ingedrukt
wordt, verandert de gewenste waarde in snel tempo. Ca. 2
seconden nadat hij is losgelaten, schakelt de digitale indica-
tie (2) automatisch weer op de

werkelijke waarde om.

Standaardsetback

Wanneer het soldeergereedschap niet wordt gebruikt, wordt
de temperatuur na 20 minuten automatisch verlaagd naar
de standby-waarde van 150°C (300°F). Na een drievoudige
set back-tijd (60 min) wordt de "AUTO OFF” functie geacti-
veerd. De soldeerbout wordt uitge schakeld.

Inschakelen van de standaardsetback-functie: Tijdens het
inschakelen van het toestel de "UP” toets ingedrukt houden
tot op de display "ON” verschijnt. De functie wordt op dezelf-
de manier uitgeschakeld. Op de display verschijnt "OFF”
(toestand bij levering).

Als zeer fijne soldeerpunten worden gebruikt, kan de goede
werking beinvloed zijn.

Vooruitschuifinstelling (kanaal 2)

Na omschakelen op kanaal 2 geeft de digitale indicatie (2)
het toerental aan bij de SFC modus of de vooruitschuiftijd bij
de SFA modus. De ingestelde waarde kan nu door de "Up” of
"Down” -toets (3)(4) aan te raken of permanent in te druk-
ken in de betreffende richting veranderd worden. Als de toets
permanent ingedrukt wordt, verandert de gewenste waarde
in snel tempo. Als geen toetsen aangeraakt worden, schakelt
het apparaat na ca. 10 seconden automatisch op kanaal 1
om en geeft de werkelijke temperatuurwaarde aan.

Instelbereiken:
SFA modus vooruitschuiftijd (soldeertinhoeveelheid)
1- 300 (10 ms stappen)

SFC modus toerental (snelheid)
10% - 100%

Snel vooruitschuiven:

Door de toetsen "UP” en "DOWN” tegelijkertijd in te drukken
verloopt het vooruitschuiven van de soldeerdraad met max.
snelheid(100%).Aanbevolen voor het naduwen van de sol-
deerdraad na het wisselen van de soldeerdraadrol.

SFA / SFC modus omschakeling:

Kanaalkeuzetoets (7) ingedrukt houden en met de "UP” toets
(3) de gewenste modus instellen. Op het display verschijnt
de ingestelde bedrijfsmodus.

Instelling temperatuurvenster

Druk kanaalkeuzetoets (7) en ” Down ” (4) tegelijkertijd in.
Op het display verschijnt knipperende waarde (in °C/°F) van
het actueel ingestelde temperatuurvenster (af fabriek op
000" ingesteld).

De instelling af fabriek "000” betekent:
temperatuurbewakingsschakeling is uitgeschakeld en het
potentiaalvrije contact (16) is altijd laagohmmig.

°C indicatie

De instelling ” 001 — 099 ” komt overeen met:

Formaat van het temperatuurvenster  +/- 1 °C tot
+/- 99 °C
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°F indicatie
De instelling ” 001 — 178 " komt overeen met:
Formaat van het temperatuurvenster +- 1°F tot +-178°F

Potentiaalvrij contact

Als de werkelijke temperatuur van het soldeerapparaat bin-
nen het ingestelde temperatuurvenster (tolerantiebreedte)
ligt, wordt het potentiaalvrije contact (16) laagohmig inge-
schakeld. Als de temperatuur zich buiten het ingestelde tem-
peratuurvenster bevindt, wordt dit op het display (2) met ”
HI” (High; temperatuur te hoog) of "LO” (Low, temperatuur
te laag) om de 2 seconden aangegeven en is het potenti-
aalvrije contact (16) hoogohmig.

De transistoruitgang van een opto-koppeling stelt het poten-
tiaalvrije contact van het apparaat voor. Let daarom op de
polariteit van de in te schakelen spanning.

PLUS (+) op pin 2

MINUS(-) op pin 3

Dit contact is belasthaar met max. 24 V / 20 mA

Extern invoerapparaat WCB 1 en WCB 2 (optie)
Bij gebruik van een extern invoerapparaat staan de volgende
functies ter beschikking.

o Offset:
De werkelijke soldeerstifttemperatuur kan door het ingeven
van een temperatuuroffset met + 40°C veranderd worden.

e Setback:

Verlagen van de ingestelde gewenste temperatuur op 150°C
/300°F (stand-hy). De setbacktijd, nadat het soldeerstation
naar de stand-by modus is overgegaan, kan tussen 0 - 99
minuten ingesteld worden. De setbacktoestand wordt door
een knipperende indicatie van de werkelijke waarde gesig-
naleerd.

Na drievoudige setbacktijd wordt de AUTO OFF functie geac-
tiveerd. Het soldeerapparaat wordt uitgeschakeld (knippe-
rende streep op het display). Door op een toets te drukken of
een vingerschakeldruk wordt de setbacktoestand c.q. AUTO
OFF toestand beéindigd. Daarbij wordt kort de ingestelde
gewenste waarde getoond.

e Lock:

Vergrendeling van de gewenste temperatuur en temperatu-
urvenster. Na het vergrendelen zijn op het soldeerstation
geen instelveranderingen meer mogelijk.

o °C/°F:

Omschakelen van de temperatuurindicatie van °C in °F en
omgekeerd. Door op de "Down”- toets te drukken tijdens het
inschakelen wordt de actuele temperatuurversie aangege-
ven.
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o Window:

Beperking van het temperatuurbereik tot max. +-99°C uit-
gaande van een door de “LOCK” functie vergrendelde tem-
peratuur. De vergrendelde temperatuur vormt daardoor het
middenpunt van het instelbare temperatuurbereik.

Bij toestellen met potentiaalvrij contact (uitgang optische
koppeling) dient de "WINDOW” functie om een temperatuur-
venster in te stellen. Als de reéle temperatuur binnen het
temperatuurvenster ligt, wordt het potentiaalvrije contact
(uitgang optische koppeling) doorgeschakeld.

e Cal:
factory setting FSE (terugzetten van alle instelwaarden op 0,
gewenste waarde temperatuur 350°C/660°F

e PC-interface:
RS 232 (alleen WCB 2)

e Temperatuurmeetapparaat:
Geintegreerd temperatuurmeetapparaat voor thermo-ele-
ment type K (alleen WCB 2)

Onderhoud

Als het vooruitschuiven ongelijkmatig verloopt, moet het aan-
drijfwiel met een messingborstel gereinigd worden. Haal
daarvoor het besturingsapparaat van de vooruitschuifeen-
heid af. Klap de deksel van de vooruitschuifeenheid naar
achteren om de vooruitschuifeenheid toegankelijk te maken.
Til daarna het aandrijfwiel omhoog en maak het schoon.

4. Inbruikname
Verbind de vooruitschuifeenheid elektrisch met het bestu-
ringsapparaat. Stekker (12) in bus (6).

De soldeerboutaansluitingen met het besturingsapparaat en
de vooruitschuifeenheid verbinden. Elektrische aansluitstek-
ker van de soldeerbout in de 7-polige aansluitbus (9) van het
besturingsapparaat steken en vastzetten. De draadgeleiding
in het verbindingselement (13) van de vooruitschuifeenheid
tot aan de aanslag brengen en met de klemschroef (17) vast-
zetten.

Leg de soldeerbout in de veiligheidshouder.

Sluit bij correcte netspanning het besturingsapparaat op de
elektriciteit aan (14). Zet het apparaat aan (1).

Soldeertinrol monteren

Demonteer de kartelmoer (19) van de soldeertinrolhouder.
Steek de soldeertinrol zo op de as dat de soldeerdraad naar
beneden wordt afgerold. Beveilig de soldeertinrol met de kar-
telmoer en schuif het begin van de draad in de invoerings-
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Door de "UP” en "DOWN”-toets gelijktijdig te gebruiken
wordt de soldeerdraad door de aandrijving gepakt en met de
max. snelheid getransporteerd. Transporteer de soldeer-
draad tot de soldeeerbouttoevoersproeier (22) verschijnt.

De deksel van de vooruitschuifeenheid kan naar achteren
geklapt worden om de aandrijfeenheid toegankelijk te
maken als de soldeerdraad niet door de aandrijving gepakt
wordt. De twee vergrendelingselementen van de deksel kun-
nen geopend worden door ze ongeveer 90° te draaien.

Stel daarna het apparaat in zoals aangegeven in paragraaf
"Bediening en instelling”.

5. Potentiaal vereffening
Door een verschillende bedrading van de 3,5 mm palbus (8)
zijn 4 variaties te realiseren.

Hard geaard:
zonder stekker (uitleveringstoestand)

Equipotentiaal (impedantie 0 Ohm):
met stekker, compensatieleiding op het middelste contact

Potentiaalvrij:
met stekker

Zacht geaard:
met gesoldeerde weerstand. Aarding via de gekozen weer-
standswaarde.

6. Soldeertechnische aanwijzingen
Bevochtig bij de eerste keer opwarmen de selectief vertinde
soldeerstift met soldeertin. Hierdoor worden door het ops-
laan veroorzaakte oxidatielagen en vuil op de soldeerstift
verwijderd. Zorg er bij pauzes tussen het solderen en voor-
dat de soldeerbout wordt weggelegd altijd voor dat de sol-
deerstift goed voorzien is van soldeer. Bij zeer mild geactive-
erde vloeimiddelen (no clean) wordt voor het nat houden het
gebruik van Tip Aktivator aanbevolen.

De overgang tussen verwarmingslichaam/sensor en de sol-
deerstift mag niet door vuil, vreemde voorwerpen of bescha-
digingen beinvloed worden, omdat dat een nadelige uitwer-
king heeft op de precisie van de temperatuurregeling.

Opgelet: zorg er altijd voor dat de soldeerstift correct
geplaatst is.

De warmteoverbrengingsviakken van verwarmingslichaam
en soldeerstift schoon houden.

Nederlands

De hete soldeerstift niet op de reinigingsspons of kunststo-
foppervlakken neerleggen.

De soldeerapparaten zijn voor een gemiddelde soldeerstift
c.q. sproeier afgesteld. Er kunnen afwijkingen ontstaan als
de stift vervangen wordt of als andere stiftvormen gebruikt
worden.

7. Toebehoren

005 13 120 99 Voetschakelaar
005 13 031 99 Tip Aktivator
Soldeerstiften:

00544 40399 LTA 1,6 mm beitel
0054440599 LTB 2,4 mm beitel
0054440799 LTC  3,2mm beitel

005 44 44399 LTALX 1,6 mm gebogen

005 44 442 99 LTBX 2,4 mm gebogen

0054441299 LTH 0,8 mm beitel

005 44 42099 LTHX 0,8 mm gebogen

0054440899 LTF 1,2 mm ronde afgeschuinde vorm
005 44 44499 LTBB 2,4 mm ronde afgeschuinde vorm
005 44 44599 LT CC 3,2 mm ronde afgeschuinde vorm

8. Leveromvang
Soldeerstation WSF 81 D5/D8
besturingsapparaat
vooruitschuifeenheid

WSF P soldeerbout

klein gereedschap
soldeerbouthouder
Elektriciteitskabel
Handleiding
veiligheidsinstructies

Technische wijzigingen voorbehouden!
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Grazie per la fiducia accordataci acquistando la stazione sal-
dante WSF 81 D5/D8. E stato prodotto nel rispetto dei pil
severi requisiti di qualita, cosi da garantire un funzionamen-
to perfetto dell’apparecchio.

Al. Attenzione!

Prima di mettere in funzione I'apparecchio, leggere accura-
tamente queste Istruzioni per I'uso e le Norme di sicurezza
allegate. La mancata osservanza delle norme di sicurezza
puo causare pericolo per la vita e la salute.

II costruttore non & responsabile per un uso dell’apparecchio
diverso da quello previsto nelle presenti Istruzioni per 'uso
né per eventuali modifiche non autorizzate.

La stazione saldante WSF 81 D5/D8 corrisponde alla
Dichiarazione di conformita CE, ai sensi dei requisiti fonda-
mentali per la sicurezza delle direttive 89/336/CEE e
73/23CEE.

2. Descrizione

La stazione saldante WSF 81 D5/D8 fa parte di una serie di
apparecchiature sviluppate sia per la produzione industriale
che per I'uso in riparazioni e in laboratori.

La stazione contiene un sistema automatico di avanzamento
dello stagno. | diametri utilizzabili di filo sono suddivisi in due
campi e vengono determinati dallo stilo saldante collegato
(0,5 mm - 0,8 mm con stilo WSF P5 e 0,8 mm — 1,5 mm con
stilo WSF P8). L'unita di avanzamento e la centralina posso-
no essere piazzati I'uno sull'altro, permettendo un minore
ingombro.

La centralina di controllo contiene il dispositivo elettronico
digitale per la regolazione dello stilo saldante (canale 1) e il
controllo dell’avanzamento (canale 2).

Grazie all’'uso di un microprocessore € possibile ottenere un
comportamento di regolazione ottimale su differenti utensili
saldanti ed un preciso controllo dell’avanzamento del filo di
stagno.

La temperatura della punta dello stilo saldante (canale 1)
viene indicata in maniera digitale e pud essere impostata in
maniera continua in un campo fra 50°C - 450°C. Il raggiun-
gimento della temperatura preimpostata viene segnalata da
un LED rosso lampeggiante nel display che serve come con-
trollo visivo di regolazione in corso. Se la spia € rossa a luce
fissa significa che si trova in fase di riscaldamento.

Per mezzo di un circuito di controllo della temperatura inte-

grato € possibile monitorare lo stato delle temperature per
mezzo di un contatto libero da potenziale.
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Nell’'unita di avanzamento é piazzato I’azionamento mecca-
nico per l‘alimentazione dello stagno e I'attacco dello stilo
saldante per la conduzione del filo. L'unita di avanzamento
contiene anche un supporto per la bobina di filo di stagno
sino ad un peso max. di 1 kg.

L'adattamento dell’azionamento meccanico al diametro del
filo avviene automaticamente.

Lo stilo saldante WSF si contraddistingue per il suo design
ergonomico e per |‘elemento termico mobile. Grazie all‘ele-
mento riscaldante particolarmente potente da 80 W, la tem-
peratura di saldatura viene raggiunta velocemente e con pre-
cisione. L'inclinazione dell’elemento riscaldante puo essere
modificata di ca. 40° dopo aver allentato la vite di bloccag-
gio (20).

Il lavoro con sistema di avanzamento dello stagno si esegue
generalmente utilizzando due metodi.

Metodo SFA automatico:

Con il metodo SFA, azionando brevemente Iinterruttore
sull‘impugnatura (opzionalmente € disponibile un interrutore
a pedale o un dispositivo esterno) viene trasportata la quan-
tita di stagno preimpostata. La quantita di stagno necessaria
puo essere regolata in maniera continua da ca. 1 — 10mm. Il
tempo di avanzamento (canale 2) viene indicato digitalmen-
te.

Metodo SFC continuo:

Con il metodo SFC I'avanzamento dello stagno rimane atti-
vato sino a che viene tenuto premuto I'interruttore
sull‘impugnatura (opzionalmente I'interruttore a pedale o un
dispositivo esterno). La velocita di avanzamento puo essere
regolata in maniera continua e viene indicata in maniera
digitale sul canale 2.

L"alto standard qualitativo viene completato da differenti pos-
sibilita di equalizzazione del potenziale della punta saldante,
dalla commutazione di tensione zero cosiccome
dall’esecuzione antistatica dell’intera stazione saldante.

Mediante le unita di calibrazione WCB 1 e WCB 2 disponibili
opzionalmente € possibile realizzare funzioni ed impostaztio-
ni complementari sulla stazione saldante. Un misuratore di
temperatura integrato e un’interfaccia PC contraddistinguo-
no I'equipaggiamento dell’unita di inserimento WCB 2.

3. Comando e impostazione

Selezione canali

Azionando il tasto di selezione canali (7) € possibile imposta-
re I'indicatore digitale sul canale 1 (regolazione di tempera-
tura) oppure sul canale 2 (avanzamento). Il canale attivato
viene contrassegnato da un diodo luminoso rosso/arancione
sopra la boccola di collegamento (6) o (9).
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Dati tecnici

Dimensioni (Largh. X Prof. X Alt.):
Tensione di rete:

Tensione di uscita:

230V / 50Hz

Precisione: +-9°C

Compensazione di potenziale:

120 X 217 X 199

24Vc.a. (canale 1); 24Vc.c. (canale 2)

Potenza: 90w
Fusibile: T800mMA
Regolazione della temperatura: continua 50 °C - 450 °C

stato di base con collegamento forte a terra

Se non viene attivato alcun tasto I'apparecchio dopo ca. 10
secondi commuta automaticamente sul canale 1 e mostra il
valore effettivo della temperatura.

Impostazione della temperatura (canale 1)

Senza premere sul tasto I'indicatore digitale (2) mostra il
valore effettivo della temperatura. Premendo il tasto ,,Up“
oppure ,,Down“ (3) (4) I'indicatore digitale (2) passa sul valo-
re di set impostato. Il valore di set impostato (indicatore lam-
peggiante) pud ora essere modificato premendo brevemen-
te 0 in maniera permanente il tasto ,,Up*“ oppure ,,Down* (3)
(4) nella direzione desiderata. Se il tasto viene premuto in
maniera permanente, il valore di set cambia in modo rapido.
Ca. 2 secondi dopo aver rilasciato il pulsante I'indicatore
digitale (2) commuta nuovamente sul valore effettivo.

Setback standard:

Se I'utensile non viene utilizzato per 20 minuti, la tempera-
tura viene portata automaticamente sul valore di standby di
150 °C (300 °F). Alla scadenza di un tempo triplo del tempo
di setback (60 min) viene attivata la funzione di autospegni-
mento “AUTO OFF”. Lo stilo saldante viene spento.

Accensione della funzione standard-setback: Durante I'ac-
censione dell’apparecchio tenere premuto il tasto “UP” sino
a che nell’indicatore non compare “ON”. Lo stesso va fatto
per spegnerla. In tal caso, nell'indicatore comparira “OFF”
(stato di fornitura).

Se vengono usate punte di saldanti molto fini é possibile che
la funzione non sia pit sicura.

Impostazione dell’avanzamento (canale 2)

Dopo aver commutato sul canale 2 'indicatore digitale (2)
mostra la velocita nel modo SFC o il tempo di avanzamento
del modo SFA. Il valore di impostato pud ora essere modifi-
cato premendo brevemente o in maniera permanente il tasto
,Up“ oppure ,,Down* (3) (4) nella direzione desiderata. Se il
tasto viene tenuto costantemente premuto il valore di set
viene modificato in maniera rapida. Se non viene attivato
alcun tasto I'apparecchio dopo ca. 10 secondi commuta
automaticamente sul canale 1 e mostra il valore effettivo
della temperatura.

Campi di impostazione:
Tempo di avanzamento modo SFA (quantita di stagno)
1 - 300 (in passi da 10ms)

Velocita modo SFC (velocita)
10% - 100%

Avanzamento rapido:

Premendo contemporaneamente i tasti ,,UP“ e ,,DOWN“
viene iniziato I'avanzamento del filo di stagno alla velocita
massima (100%). Raccomandato per spingere avanti il filo
dopo la sostituzione della

bobina.

Modo SFA / SFC

Commutazione:

Temere premuto il tasto di selezione canale (7) e per mezzo
del tasto ,,UP“ (3) impostare il modo. Nell'indicatore compa-
re il modo di esercizio impostato.

Impostazione dell’intervallo di temperatura

Premere contemporaneamente i tasti di selezione canale (7)
e ,,Down* (4). Nell'indicatore compare lampeggiante il valo-
re (in °C/°F) dellintervallo di temperatura impostato
(impostazione di fabbrica ,,000%).

L'impostazione di fabbrica ,,000“ significa:

II circuito di controllo della temperatura € spento e il contat-
to libero da potenziale (16) & sempre a bassa omicita.

Indicazione in °C

L'impostazione ” 001 — 099 ” significa:

Grandezza dell'intervallo di temperatura da + - 1°C a
+/- 99°C

Indicazione °F
L'impostazione ” 001 -178 " significa: Grandezza dell’inter-
vallo di temperatura da +- 1°F a +-178°F

Contatto libero da potenziale

Se la temperatura effettiva del saldatore si trova all’interno
dell’intervallo di temperatura impostato (banda di tolleranza)
il contatto libero da potenziale (16) viene commutato su
bassa omicita. Se la temperatura si trova al di fuori dell’'in-
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tervallo di temperatura impostato, tale fatto viene indicato
ogni 2 secondi nell'indicatore (2) con ™ HI” (High; temperatu-
ra troppo alta) oppure ”LO” (Low,temperatura troppo bassa)
e il contatto libero da potenziale diventa ad alta omicita (16).
L'uscita del transistor di un accoppiatore ottico fornisce il
contatto libero da potenziale dell’apparecchio. E necessario
dunque fare attenzione alla polarita della tensione da appli-
care.

POSITIVO (+) al polo 2

NEGATIVO () al polo 3

Questo contatto puo essere caricato al massimo con 24V /
20 mA

Unita esterna di calibrazione WCB 1 e WCB 2 (opzionali)
Se viene usata un’unita di inserimento dati esterna, sono
disponibili le seguenti funzioni:

o Offset:
La temperatura effettiva delle punte saldanti puo essere
modificata inserendo un offset di temperatura di + - 40°C.

e Setbhack:

Abbassamento della temperatura di set impostata su 150°C
/300°F (Stand by). Il tempo di setback, allo scadere del quale
la stazione di saldatura passa al modo stand-by, e regolabile
fra 0 e 99 minuti. Lo stato di setback viene segnalato da un
indicatore di valore effettivo lampeggiante. Alla scadenza di
un tempo triplo del tempo di setback viene attivata la funzio-
ne AUTO OFF. Lo stilo viene spento (lineetta lampeggiante
nell’indicatore). Premendo un tasto o premendo I'interruttore
sull‘impugnatura lo stato di setback o lo stato di AUTO OFF
viene terminato. Durante tale azione viene brevemente indi-
cato il valore di set impostato.

e Lock:

Blocco della temperatura di set e dell’intervallo di tempera-
tura. Dopo il blocco sulla stazione saldante non sono pitl pos-
sibili modifiche.

e °C/°F:

Commutazione dell'indicatore di temperatura da °C in °F e
viceversa. Premendo il tasto ,,Down* durante I'accensione
viene indicata la versione di temperatura attuale.

e Window:

Limitazione del campo di temperatura a max. +-99°C, riferi-
ti ad una temperatura di ,,interblocco” impostata mediante la
funzione “LOCK”. La temperatura interbloccata va a rappre-
sentare valore intermedio del campo di temperatura impost-
abile. In apparecchi dotati di contatto libero da potenziale
(uscita optoaccoppiatore) la funzione “WINDOW” puo essere
usata per impostare un intervallo (finestra) di temperatura.
Se la temperatura effettiva si trova all’'interno di tale interval-
lo, il contatto libero da potenziale (uscita optoaccoppiatore)
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viene attivato.

e Cal:

Il fattore di selezione FSE (resettaggio di tutti i valori di
impostazione) su 0, il valore di set della temperatura su
350°C / 660°F

e PC Interfaccia:
RS232 (solo WCB 2)

e Misuratore di temperatura:
Termometro integrato per termocoppia tipo K (solo WCB 2)

Manutenzione

In caso di avanzamento irregolare si consiglia di pulire la
rotella di trasmissione con una spazzola di rame. A tal fine
rimuovere la centralina di controllo dall’'unita di avanzamen-
to. Ribaltare all’indietro il coperchio dell’unita di avanzamen-
to al fine renderla accessibile. Infine sollevare e pulire la
rotella di trasmissione.

4. Messa In servizio

Collegare elettricamente I'unita di avanzamento alla centra-
lina di controllo. Spina (12) nella

boccola (6).

Collegare gli attacchi dello stilo saldante con la centralina
elettronica e 'unita di avanzamento. Inserire e bloccare in
posizione la spina elettrica di collegamento dello stilo sal-
dante nella boccola di collegamento a 7 poli (9) della centra-
lina. Inserire la conduzione del filo nell’elemento di raccordo
(13) dell’'unita di avanzamento sino in fondo e fissarla con la
vite di arresto (17).

Depositare lo stilo saldante nell‘apposito supporto di sicurez-
za.

Se la tensione di rete & corretta, collegare la centralina di
controllo alla rete (14). Accendere I'apparecchio (1).

Montare la bobina di stagno

Smontare il dado zigrinato (19) del supporto bobina . Infilare
la bobina di stagno sull’alberino in maniera tale che il filo di
stagno possa venire srotolato dal basso. Bloccare la bobina
di stagno con il dado zigrinato e spingere I'estremita iniziale
del filo nella fessura di inserimento (18).

Premendo contemporaneamente i tasti ,,UP* e ,,DOWN* il filo
di stagno viene afferrato dalla trasmissione e trasportato alla
velocita massima. Trasportare il filo di stagno sino a che
compare all’'ugello di alimentazione dello stilo saldante (22).

Il coperchio dell’unita di avanzamento puo essere ribaltato
all'indietro al fine di rendere accessibile I'unita di trasmissio-
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ne, nel caso che il filo non venga afferrato dalla trasmissio- 7. Accessori

ne stessa. | due elementi di arresto del coperchio possono 005 13 120 99 Interruttore a pedale
essere aperti ruotandoli di ca. 90° verso sinistra. 005 13 031 99 Tip Activator

Infine eseguire le impostazioni dell’apparecchio come des- Punte di brasatura:

critto al paragrafo ,,Comando e impostazione*. 005 44 40399 LTA 1,6 mm a scalpello

005 44 40599 LT B 2,4 mm a scalpello
005 44 40799 LTC 3,2 mm a scalpello

5. Equalizzazione dei potenziali 005 44 44399 LTALX 1,6 mm ricurva
Tramite la differente disposizione della boccola da 3,5 mm 005 44 44299 LTBX 2,4 mm ricurva
(8) & possibile realizzare 4 varianti. 005 44 41299 LTH 0,8 mm a scalpello

00544 42099 LTHX 0,8 mm ricurva
Collegamento a terra forte: 005 44 408 99 LT F 1,2 mm forma tonda, inclinata
Senza connettore (stato di fornitura) 00544 44499 LTBB 2,4 mm forma tonda, inclinata

005 44 44599 LT CC 3,2 mm forma tonda, inclinata
Compensazione di potenziale (impedanza 0 ohm):
Con connettore, cavo di compensazione sul contatto centra-

le 8. Fornitura

Stazione saldante WSF 81 D5 / D8
Libero da potenziale: Centralina di controllo
con spina unita di avanzamento

stilo saldante WSF P
Collegamento a terra dolce: utensili vari
Con spina e resistenza saldata. Collegamento a terra trami- supporto stilo
te il valore di resistenza selezionato. Cavo di alimentazione

Istruzioni d’uso

. L. Norme di sicurezza
6. Indicazioni per la saldatura
Durante il primo riscaldamento ricoprire di stagno la punta
saldante (a stagnatura selettiva). Cosi facendo € possibile Con riserva di modifiche tecniche!
rimuovere strati di ossidi formatesi durante la conservazione
0 lo stoccaggio cosiccome eventuali sue impurita. Durante le
pause e prima di deporre lo stilo, fare sempre attenzione che
la punta sia ben ricoperta di stagno. In caso di flussanti
molto dolci (no clean) per mantenere la bagnabilita della
punta si raccomanda di usare il Tip-Aktivator.
Il passaggio fra elemento riscaldante /sensore e la punta sal-
dante non deve essere compromesso da Sporco, corpi estra-
nei o danni, in quanto cio pud avere un effetto negativo sul-
I'efficenza della regolazione della temperatura.

Attenzione: Fare attenzione che la punta del saldatore
sia ben fissata nella propria sede.

Tenere pulite le superfici di trasferimento del calore della
punta saldante.
Non appoggiare la punta di calda sulla spugnetta o su super-
fici in plastica.
Gli stili saldanti sono regolati per una punta o per un ugello
di dimensioni medie. Possono presentarsi scarti di tempera-

tura conseguenti al cambio della punta o all‘uso punte di
forme differenti.
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Thank you for placing your trust in our company by purcha-
sing the WELLER soldering station WSF 81 D5/D8. Production
was based on stringent quality requirements which guaran-
tee the perfect operation of the device.

A 1. Caution!

Please read these Operating Instructions and the attached
safety information carefully prior to initial operation. Failure
to observe the safety regulations results in a risk to life and
limb.

The manufacturer shall not be liable for damage resulting
from misuse of the machine or unauthorised alterations.

The WELLER soldering station WSF 81 D5/D8 corresponds to
the EC Declaration of Conformity in accordance with the
basic safety requirements of Directives 89/336/EEC and
73/23EEC.

2. Description

The soldering station WSF 81 D5/D8 is part of a family of
units developed for industrial production technology, repair
work and laboratory applications.

The soldering station contains an automatic filler wire feed
system. The diameters of filler wire that can be used are divi-
ded into two ranges and are determined by the type of sol-
dering iron used (0.5 mm — 0.8 mm for the WSF P5 soldering
iron and 0.8 mm — 1.5 mm for the WSF P8 soldering iron).
The feed unit and control unit can be stacked to save space.

The control unit contains digital electronics for controlling the
soldering iron control unit (Channel 1) and the feed control
unit (Channel 2). A microprocessor is used to obtain the best
possible temperature control response with different solde-
ring tools and precise feed control of the solder wire.

The temperature at the tip of the soldering iron (Channel 1)
is displayed digitally and can be smoothly adjusted within a
range of 50°C - 450°C. A blinking red LED in the display is
used as a visual control check to signal that the preselected
temperature has been reached. A continuous signal indicates
that the system is heating.

An integrated temperature monitoring circuit is used to eva-
luate various temperature states via a floating contact.

The feed unit contains the mechanical drive for the solder
feed and the soldering iron connection for the wire lead. A
wire holder that holds up to 1 kg of filler wire (max.) is also
included in the feed unit.

The mechanical drive adjusts automatically to the diameter
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of the wire.

The WSF soldering iron features an ergonomic design and a
movable heating element. The very powerful 80W heating
element ensures that the soldering temperature is reached
quickly and precisely. The angle of the movable heating ele-
ment can be adjusted at approximately 40° after loosening
the locking bolt (20).

A general distinction is made between two types of solder
feed system:

Mode SFA - automatic:

In the operation mode SFA, the preset quantity of solder is
fed by the activation of the finger switch (optional: pedal
switch or external contact). The required amount of solder
can be smoothly adjusted from approx. 1 — 10mm. The feed
interval (Channel 2) is shown digitally.

Mode SFC - continuous:

In the operating mode SFC, the solder feed is activated for as
long as the finger switch (optional: pedal switch or external
contact) is activated. The speed of the feed rate can be
smoothly adjusted and is shown digitally on Channel 2.

Various equipotential bonding possibilities for the soldering
tip, zero voltage, and the antistatic design of the soldering
station complete the high standard of quality of this unit.

Additional functions and settings are possible at the solde-
ring station using the optional input devices WCB1 and
WCB2. An integrated temperature gauge and PC interface are
included in the expanded scope of function of the input devi-
ce WCB2.

3. Operation and settings

Channel selection

The digital display can be set to Channel 1 (temperature con-
trol) or Channel 2 (feed) by pressing the channel selection
key (7). The channel that is currently displayed is marked by
a red/orange LED above the socket (6) or (9).

If no keys have been activated, the unit will switch automa-
tically to Channel 1 after approx. 10 sec and show the actu-
al temperature.

Temperature setting (Channel 1)

If no keys have been pressed, the digital display (2) will show
the actual temperature. Pressing the "Up” or "Down” key (3)
(4) will switch the digital display (2) to the current setpoint
value. The setpoint value (blinking display) can be changed in
the desired direction by touching or continuously pressing
the ”"Up” or "Down” key (3) (4). If the key is pressed continu-
ously, the setpoint value will change rapidly. The digital
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Technical specifications
Dimensions (I x w x h):

Supply voltage: 230V / 50Hz
Output voltage:

Power: 90w

Fuse: T800mA
Temperature control:

Accuracy: +-9°C

Equipotential bonding:

120 X 217 X 199

24 VAC (Channel 1); 24 VDC (Channel 2)

stepless 50 °C — 450 °C

Initial state: hard grounded

display (2) will automatically return to the actual value
approximately 2 seconds after the key is released.

Standard setback

If the soldering tool is not used within a period of 20 minu-
tes the temperature will be automatically reduced to a
standby temperature of 150 °C (300 °F). After three
setback periods (60 min.) the "AUTO OFF” function will be
activated and the soldering iron will be switched off.

Activating the standard setback function: When switching on
the unit press the "UP” button until "ON” appears in the
display. Use the same process to switch the unit off. "OFF”
will appear in the display (state upon delivery).

The use of very fine soldering tips may have a negative
effect on reliable function.

Feed setting (Channel 2)

After switching to Channel 2, the digital display (2) will show
the speed in the SFC mode or the feed period in the SFA
mode. This value can be changed in the desired direction by
touching or continuously pressing the “Up” or "Down” key
(3) (4). If the key is pressed continuously, the setpoint value
will change rapidly. If no keys are pressed, the unit will auto-
matically switch to Channel 1 after approximately 10
seconds and show the actual temperature.

Setting range:
SFA mode — feed period (solder)
1- 300 (10ms intervals)

SFC mode — speed
10% - 100%

Rapid feed:

Simultaneous pressing of the "UP” and "DOWN” keys advan-
ces the solder wire at max. speed (100%). Recommended
for advancing the filler wire after the solder roll is replaced.

SFA / SFC mode switch:

Press the channel selection key (7) continuously and set the
desired mode with the "UP” key (3). The new operating
mode will appear on the display.

Adjusting the temperature window

Press the channel selection key (7) and ” Down ” (4) simul-
taneously. The blinking value (in °C/°F) of the current tem-
perature window will appear on the display (factory-set to
000").

The factory setting "000” means:

Temperature monitor circuit has been switched off and the
unpowered contact (16) is always low-resistant.

°C display
The setting ” 001 — 099 ” corresponds to the following:
Size of the temperature window +-1°C to +-99°C

°F display
The setting ” 001 — 178 "corresponds to the following:
Size of the temperature window +- 1°F to +-178°F

Unpowered contact (potential independence)

If the actual temperature of the soldering tool is within the
temperature window (tolerance width), the contact (16) will
be low-resistant. If the temperature is outside the tempera-
ture window, this will be indicated on the display (2) as "HI”
(temperature too high) or "LO” (temperature too low) at 2
second intervals. The contact (16) is high-resistant.

The transistor output of an optocoupler functions as the
unpowered contact of the unit. Care must therefore be taken
to note the polarity of the voltage to be applied.

PLUS (+)atPin2
MINUS (-) at Pin 3

This contact can be loaded with max. 24V / 20mA
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External input device WCB 1 and WCB 2 (optional)
The following functions are available when using an external
input device:

o Offset:
The actual temperature of the soldering tip can be changed
by + - 40°C by entering a temperature offset

e Setbhack:

Reduction of the setpoint temperature to 150°C /300°F
(standby). The setback period, after which the soldering sta-
tion switches to the standby mode, can be adjusted from 0 —
99 minutes. The setback state is indicated by a blinking
display of the actual value. After three setbacks, the AUTO
OFF function will be activated and the soldering tool will
switch off (blinking dash on the display). The setback state or
AUTO OFF ends after pressing a key or the finger switch.

At this time the setpoint will be displayed briefly.

e Lock:

Locking of the setpoint temperature and temperature win-
dow. No changes can be made to the soldering station set-
tings after locking.

e °C/°F:

Switching the temperature display from °C to °F and vice
versa. Pressing the "Down” key when switching the unit on
will show the current temperature version.

o Window:

Limitation of the temperature range to max. +99 °C based on
a locked temperature resulting from the “LOCK” function.
The locked temperature represents the median point of the
adjustable temperature range.

For units with a floating contact (optocoupler output) the
"WINDOW” function is used to adjust a temperature window.
If the actual temperature is within the temperature window
the floating contact will be enabled (optocoupler output).

e Cal:
Factory setting FSE (reset of all adjusted values to 0, tempe-
rature setpoint value: 350°C/660°F

e PC interface:
RS232 (WCB 2 only)

e Temp.gauge:

Integrated temperature gauge for thermocouple Type K (WCB
2 only)
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Maintenance

If the feed rate is irregular, the drive wheel can be cleaned
with a brass brush. First remove the control unit from the
feed unit. Push back the cover of the feed unit to access the
feed unit. Lift the drive wheel and clean.

4, Start-up

Establish the electrical connection between the feed unit and
the control unit. Insert plug (12) into socket (6).

Connect the soldering iron connections to the control unit
and feed unit. Insert the electrical connecting plug for the
soldering iron into the 7-pin socket (9) of the control unit, and
lock into place. Fully insert the wire lead into the connection
element (13) of the feed unit and fasten with the clamping
screw (17).

Place the soldering iron in the storage tray.

Verify the correct system voltage and connect the control unit
to the mains (14). Switch on the unit (1).

Install solder roll.

Remove knurled nut (19) on the solder roll holder. Place the
solder roll on the shaft so that the wire unrolls downwards.
Secure the roll with the knurled nut and push the end of the
wire into the inlet port (18).

Pressing the ”"UP” and "DOWN” keys simultaneously will
cause the drive to catch the solder wire and transport the
wire at maximum speed. Continue to advance the solder wire
until it appears at the soldering iron nozzle (22).

In the event that the solder wire is not caught by the drive,
the cover of the feed unit can be pushed back to access the
drive unit. Therefore turn both locking pins (10) counter clock
wise (ccw) approx. 90° until release.

Carry out adjustments to the units as described in the sec-
tion "Operation and settings”.

5. Equipotential bonding
Four different versions can be obtained by different wiring of
the 3.5mm jack bushing (8).

Hart grounded:
No plug (state upon delivery)

Equipot. bonding (impedance: 0 ohms):
With plug, equalizing conductor on central contact
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Floating: 8. Scope of supply

With plug Soldering station WSF 81 D5/D8
Control unit

Soft grounded: Feed unit

With plug and soldered resistor. Grounding via the selected WSF P soldering iron

resistance. Small tool
Soldering iron storage

. . . Power cord
6. Soldering instructions Operating instructions

For initial heating coat the soldering tip (tip can be coated Safety Information

selectively) with solder. This removes oxide deposits and

impurities from the soldering tip that occur during storage.

During soldering breaks and before storing the soldering Subject to technical change without notice!
iron, always ensure that the soldering tip is well coated with

solder. When using very low activated flux agents (no clean),

the use of "Tip Activator” is recommended to maintain the

coating.

Dirt, foreign material or damage may not affect the transition
between the heating element/sensor and the soldering tip.
This will compromise the precision of the temperature con-
trol.

Important: always ensure the soldering tip fits properly.

Keep the heat-conducting surfaces of the heating element
and soldering tip clean.

The hot soldering tip may not come in contact with the cle-
aning sponge or plastic surfaces.

These soldering units have been adjusted for use with a

medium-sized soldering nozzle or jet. Deviations can occur
as a result of changing the tip or using other tip shapes.

7. Accessories

005 13 120 99 Pedal switch
005 13 031 99 Tip Aktivator
Soldering tips:

005 44 40399 LTA 1.6 mm chisel

005 44 40599 LT B 2.4 mm chisel

005 44 40799 LT C 3.2 mm chisel

005 44 443 99 LTALX 1.6 mm bent

005 44 44299 LTBX 2.4 mm bent

005 44 41299 LTH 0.8 mm chisel

005 44 42099 LTHX 0.8 mm bent

005 44 408 99 LT F 1.2 mm round, slanted
005 44 44499 LTBB 2.4 mm round, slanted
005 44 44599 LT CC 3.2 mm round, slanted
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Tack for kopet av WELLER Lédstation WSF 81 D5/D8 och
visat fortroende. Vid tillverkningen har mycket stranga kvali-
tetskrav tillampats for att sakerstélla en klanderfri apparat-
funktion.

A 1. Observeral

Lé&s noggrant igenom denna bruksanvisning och bifogade
sékerhetsanvisningar innan du sétter apparaten i drift. Det &r
livsfarligt att inte flja sakerhetsforeskrifterna.

Tillverkaren ansvarar inte for anvandningar som awviker fran
bruksanvisningen, samt fér egenmaktiga férandringar.

WELLER Lodstation WSF 81 D5/D8 motsvarar EG-forsékran
om Gverensstdmmelse enligt de grundlaggande sakerhets-
kraven i direktiv 89/ 336/ EEG, 73/ 23/ EEG.

2. Beskrivning

Lodstation WSF 81 D5/D8 tillhér en verktygsfamilj som
utvecklats for industriell tillverkningsteknik samt fér repara-
tions- och laboratorieomradet.

| lodstationen ingar ett automatiskt matningssystem for 16d-
tenn. Lodtradsdiametrarna som kan anvandas &r uppdelade i
tva omraden och bestams av den anslutna lodkolven (0,5
mm — 0,8 mm med lddkolv WSF P5 och 0,8 mm — 1,5 mm
med l6dkolv WSF P8). Matningsenhet och styraggregat kan
staplas pa varandra for att spara utrymme.

Styrdonet omfattar digital elektronik fér reglering av lédkol-
varna (kanal 1) samt matningsstyrning (kanal 2). Med hjélp
av en mikroprocessor uppnas optimalt temperaturreglerfor-
hallande fér olika lodverktyg samt exakt matningsstyrning av
[6dtraden.

Lodkolvspetsens temperatur (kanal 1) indikeras digitalt och
kan stallas in steglost inom ett omrade pa 50°C upp till
450°C. Nar den forvalda temperaturen uppnatts blinkar en
réd LED pa skarmen som &r avsedd for optisk reglerkontroll.
Ett kontinuerligt ljus betyder att systemet varms upp.

Med en integrerad temperaturgvervakningskoppling kan
olika temperaturtillstand utvarderas via en potentialfri kon-
takt.

| matningsenheten ingar tennmatningens mekaniska drivan-
ordning och lédkolvsanslutningen fér tradstyrningen. En hal-
lare for tennrullar upp till max 1 kg lodtrad ingar ocksa i
matningsenheten.

Det mekaniska drivmaskineriet avpassas automatiskt till tra-
dens diameter.

21

WSF Iodkolv utmarker sig genom sin ergonomiska konstruk-
tion med ett rérligt varmeelement. Genom det speciellt effek-
tiva varmeelementet pa 80W uppnas lodtemperaturen
snabbt och exakt. Det rérliga varmeelementets vinkel kan
regleras ungefar 40° efter det att man lossat arreterskruven
(20).

Vid arbete med tennmatningssystem kan man sérskilja mel-
lan principiellt tva typer:

Modus SFA automatic:

| driftlige SFA matas den forinstéllda lédkvantiteten fram
genom att man helt kort trycker pa strombrytaren (tillval
fotomkopplare eller extern kontakt). Den nédvéndiga 16dk-
vantiteten kan stéllas in steglost fran ca. 1 — 10mm.
Matningstiden (kanal 2) indikeras digitalt.

Modus SFC continuous:

| driftlage SFC aktiveras tennmatningen sa lange som strém-
brytaren (tillval fotomkopplare eller extern kontakt) &r pasla-
gen. Matningens varvtal (hastighet)kan stéllas in steglost och
indikeras digitalt pa kanal 2.

Olika potentialutjgmningsméjligheter for Iddspetsen, noll-
spanningskoppling samt antistatisk konstruktion av loédsta-
tionen kompletterar den héga kvalitetens standard.

Med inmatningsapparaterna WCB1 och WCB2 som kan
erhallas som tillval kan kompletterande tillaggsfunktioner
och installningar utforas pa lodstationen. En integrerad
temperaturmatningsapparat samt PC- granssnitt hor till de
extra funktioner som kan erhéllas till inmatningsapparat
WCB2.

3. Betjaning och instéllning

Kanalval

Genom att trycka pa kanalvaljartangenten (7) stller man in
digitalindikeringen pa kanal 1 (temperaturreglering) eller
kanal 2 (matning). Respektive indikerad kanal utmérks av en
rod/orange lysdiod 6ver anslutningsbussning (6) eller (9).
Om inga tangenter trycks ned kopplar instrumentet automa-
tiskt om till kanal 1 efter tio sekunder och anger temperatu-
rérvérdet.

Temperaturinstalining (kanal 1)

Utan tangenttryck anger digitalindikeringen (2) temperatu-
rérvardet. Genom att trycka pa "Up” eller "Down” -tangen-
ten (3)(4) kopplar digitalindikeringen (2) om till det instéllda
borvérdet. Det instéllda borvérdet (blinkande indikering) kan
forandras i motsvarande riktning genom att man nuddar vid
eller trycker permanent pa “Up” eller "Down” -tangenten
(3)(4). Om man trycker ner tangenten permanent, férandras
borvérdet i snabbkarning. Ungefar 2 sekunder efter det man
slappt tangenten kopplar digitalindi
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Tekniska data
M&tt(B X T X H):
Néatspanning:
Utgangsspanning:

120 X 217 X 199
230V / 50Hz

Effekt: 90w

Sakring: T800mA
Temperaturreglering: steglds 50°C — 450°C
Exakthet: +-9°C

Potentialutjamning: Grundtillstand hart jordat

24VAC (kanall); 24VDC (kanal2)

keringen (2) automatiskt om till arvardet igen.

Standardmassig temperatursénkning

Nar odverktyget inte anvands sanks temperaturen automa-
tiskt till standby-vardet 150°C (300°F) efter 20 min. Efter tre
temperatursankningstider (60 min), s& aktiveras funktionen
"AUTO OFF”. Lodkolven stangs da av.

Paslagning av den standardmassiga temperatursanknings-
funktionen: Hall "UP”-knappen in tryckt, samtidigt som du
slar pa apparaten, tills att "ON” visas pa displayen. Gor lika-
dant nar du ska stanga av den. Pa displayen visas da "OFF”
(leveranstillstandet).

Vid anvandning av mycket fina lédspetsar kan funktions
sékerheten vara begrénsad.

Matningsinstallning (kanal 2)

Efter omkoppling till kanal 2 anger digitalindikeringen (2)
varvtalet for SFC-lage eller matningstiden fér SFA-lage. Det
instéllda vérdet kan forandras i motsvarande riktning genom
att man nuddar vid eller trycker permanent pa “Up” eller
"Down” -tangenten (3)(4). Om man trycker ner tangenten
permanent forandras borvardet i snabbkdrning. Om man inte
trycker pad nagra tangenter alls kopplar instrumentet efter
ungefar 10 sek automatiskt om till kanal 1 och anger tem-
peraturdrvardet.

Installningsomraden:
SFA -lage matningstid (Iddméngd)
1- 300 10ms steg)

SFC-lage varvtal (hastighet)
10% - 100%

Snabbmatning:

Om man trycker samtidigt pa tangenterna “UP” och "DOWN”
utfors lodtrddmatning med maximal hastighet (100%).
Rekommenderas for paskjutning av lodtraden efter byte av
tennrulle.

SFA / SFC-lage Omkoppling:

Hall kanalvaljartangenten (7)nedtryckt och stall in dnskat
lage med ”UP”-tangenten (3). Pa skarmen visas installt drift-
lage.

Installning temperaturfonster

Tryck samtidigt pa kanalvéljartangenten (7) och” Down ” (4).
P& skarmen visas blinkande det aktuella instéllda tempera-
turfonstrets varde (i °C/°F) (pa fabriken instéllt pa ”000").

Installning ”000”som gjorts pa fabriken betyder:
Temperaturdvervakningskopplingen ar urkopplad och den
potentialfria kontakten (16) har alltid 13gt ohm.

°C indikering
Installning ” 001 — 099 " motsvarar:
Temperaturfénstrets storlek + - 1°C till + - 99°C

°F indikering
Installning ” 001 — 178 " motsvarar:
Temperaturfénstrets storlek +- 1°F till +-178°F

Potentialfri kontakt

Om lédverktygets artemperatur ligger inom det instéllda
temperaturfonstret (toleransbredd) kopplas den potentialfria
kontakten (16) till laga ohm. Om temperaturen ligger utanfor
det instéllda temperaturfonstret indikeras detta pa skarmen
(2) med " HI” (high; temperaturen for hdg) eller "LO” (low,
temperaturen for 13g) i 2 sekunders takt och den potential-
fria kontakten (16) har hoga ohm.

En optokopplares transistorutgang framstaller verktygets
potentialfria kontakt. Man bor darfor ge akt pa polariteten for
den spénning som ska kopplas.

PLUS (+) pa Pin 2
MINUS (-) pa Pin 3

Denna kontakt kan belastas med max. 24V / 20mA
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Extern inmatningsapparat WCB 1 och WCB 2 (tillval)
Vid anvandning av en extern inmatningsapparat star foljande
funktioner till férfogande.

o Offset:
Den faktiska lodspetstemperaturen kan fordndras med + -
40°C genom inmatning av en temperaturoffset.

e Setbhack:

Sankning av den installda bértemperaturen till 150°C /300°F
(Stand by). Sethacktiden, efter att lédstationen véxlar till
Stand by-lage , kan stdllas in frdan 0 — 99 minuter.
Setbackstatus signaleras genom en blinkande indikering

av arvérdet.

Efter en trefaldig Setbacktid aktiveras AUTO OFF-funktionen.
Lodverktyget kopplas ur (blinkande streck i indikeringen).
Genom att trycka pa en tangent eller pa en strombrytare avs-
lutas Setbackstatus respektive AUTO OFF-status. Det install-
da borvérdet anges helt kort.

e Lock:
Bortemperatur och temperaturfonster lases. Efter Iasningen
kan inga installningsandringar foretas pa l6dstationen.

e °C/°F:

Omkoppling av temperaturindikeringen fran °C till °F och
tvartom. Om man trycker pd "Down”-tangenten kopplingen
visas den aktuella temperaturversionen.

o Window:

Begransning av temperaturomradet till max +-99°C, utgaen-
de fran en temperatur som &r Iast via ,,LOCK”-funktionen.
Den lasta temperaturen utgér darmed mitten av det installda
temperaturomradet.

P& apparater med potentialfri kontakt (optokopplarutgang)
anvands "WINDOW”-funktionen till att stalla in ett tempe-
raurfonster med. Ligger den verkliga temperaturen inom
temperaturfonstret genomkopplas den potentialfria kontak-
ten (optokopplarutgangen).

e Cal:
Fabriksinstallning FSE (aterstallning av alla installningsvar-
den till 0, temperaturbdrvéarde 350°C/660°F

e PC gréanssnitt:
RS232 (endast WCB 2)

e Temperatur-matapparat:

Integrerad temperaturméatningsapparat for termoelement typ
K (endast WCB 2)
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Underhall

Vid ojamn matning bér drivhjulet rengéras med en més-
singshorste. Ta forst bort styrdonet och matningsenheten.
Fall upp matningsenhetens lock for att komma at enheten.
Lyft sedan av drivhjulet och rengér det.

4. Idrifttagning
Anslut matningsenheten elektriskt till styrdonet. Kontakt (12)
i bussning (6).

Anslut l6dkolvens kontakter till styraggregatet och matnings-
enheten. Stick in Iddkolvens anslutningskontakt i styraggre-
gatets 7-poliga anslutningsbussning (9) och Ias. Satt i trad-
styrningen i matningsenhetens forbindelsedel (13) &nda fram
till anslaget och fixera med lasskruven (17).

Lagg undan lodkolven pa sakerhetsforvaringsplatsen.

Vid korrekt nétspanning ansluts styrdonet till elstrommen
(14). Koppla pé verktyget (1).

Montera tennrullen

Demontera tennrullhallarens (19) rafflade mutter. Tennrullen
sticks pa axeln pa sa satt att lodtraden rullas av nedat. Sakra
tennrullen med den rafflade muttern och skjut in bérjan pa
traden i inforingsoppningen (18).

Genom att trycka pa “UP” och "DOWN” tangenten samtidigt
griper drivmaskineriet tag i l6dtraden som transporteras med
maximal hastighet. Lodtraden transporteras tills den visar sig
vid 1ddkolvens matningsmunstycke (22).

Lockets bada lasningselement gar att dppna genom att vrida
dem ca 90° at vanster.

Anslutningsvis utférs apparatinstéliningar som i avsnitt
"Betjéning och instéllning”.

5. Potentialutjamning
Genom att koppla den 3,5 mm kopplingsbussningen (8) pa
olika sétt kan 4 varianter utféras.

Hart jordad:
Utan kontakt (utlamningstillstand)

Potentialutjamning (impedans 0 Ohm):
Med kontakt, utjgmningsledning vid mellankontakten

Potentialfri:
Med kontakt
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Mjukt jordad:
Med kontakt och fastlodat motstand. Jordning éver det valda
motstandsvardet.

6. Lodtekniska anvisningar

Vid den forsta upphettningen ska den selektivt fortennbara
|ddspetsen fuktas med l6dmetall. Detta avlagsnar lagerbe-
tingade oxidskikt och smuts pa I6dspetsen. Vid pauser och
innan man lagger ifran sig lodkolven ska man alltid se till att
|ddspetsen ar fortennad. Vid mycket milt aktiverade fluss-
medel (no clean) rekommenderas att man anvéander Tip
Aktivator for att uppratthalla befuktningen.

Overgangen mellan varmeelement/sensor och |5dspetsen
far inte paverkas av smuts, frimmande féremal eller skador,
eftersom det kan inverka pa temperaturregleringens exak-
thet.

Observera: Se alltid till att I6dspetsen sitter som den
ska.

Hall varmekroppens varmedverforingsytor och I6dspetsen
rena.

Lagg inte den heta lodspetsen pa rengoringssvampen eller
pa plastytor.

Lodverktygen har justerats for en medelstor lodspets
respektive medelstort munstycke. Awvikelser pa grund av
spetsbyte eller anvandning av andra spetsformer kan upp-
sta.

7. Tillbehor
005 13 120 99 Fotomkopplare
005 13 031 99 Tip Aktivator

Lodspetsar:

0054440399 LTA 1,6 mm mejsel
0054440599 LTB 24 mm mejsel
0054440799 LTC 3,2mm mejsel

005 44 443 99 LTALX 1,6 mm  bdjd

005 44 44299 LTBX 2,4 mm bdjd
0054441299 LTH 0,8 mm mejsel

005 44 42099 LTHX 0,8mm bdjd
0054440899 LTF 1,2mm rundform fasad
005 44 44499 LTBB 2,4 mm rundform fasad
005 44 44599 LT CC 3,2mm rundform fasad

8. Leveransomfang
Lédstation WSF 81 D5/D8
styrdon

matningsenhet

WSF P lédkolv

smaverktyg
lddkolvsforvaringsplats
nétkabel

Bruksanvisning
Sakerhetsanvisningar

Med forbehall for tekniska andringar!

Svenska
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Espanol

Muchas gracias por la confianza depositada la unidad de sol-
dadura WSF 81 D5/D8 de WELLER. Para la fabricacion de
este aparato se han aplicado unas normas de calidad muy
exigentes que garantizan un correcto funcionamiento del
mismo.

A 1. jAtencion!

Lea detenidamente el manual de instrucciones y las normas
de seguridad adjuntas antes de poner en funcionamiento el
aparato. Si incumple las normas de seguridad corre el ries-
go de sufrir importantes lesiones fisicas o incluso mortales.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por una uti-
lizacion diferente a la descrita en el manual de instrucciones,
asi como por modificaciones arbitrarias.

La unidad de soldadura WSF 81 D5/D8 de WELLER cumple la
declaracion de conformidad de la CE de acuerdo con los
requisitos de seguridad bésicos de las Directivas comunita-
rias 89/336/CEE y 73/23CEE.

2. Descripcion

La unidad de soldadura WSF 81 D5/D8 pertenece a una fami-
lia de aparatos, que ha sido desarrollada para la técnica de
produccion industrial y para el sector de trabajos de repara-
cion y de laboratorio.

Las estacion de soldadura incorpora un sistema de avance
automatico del estafio. Los diametros de hilo para soldar que
pueden emplearse estan divididos en dos rangos y quedan
determinados por el soldador conectado (0,5 mm — 0,8 mm
con el soldador WSF P5y 0,8 mm — 1,5 mm con el soldador
WSF P8). La unidad de avance y la de mando pueden super-
ponerse a fin de ahorrar espacio.

El aparato de mando contiene el sistema de electrénica digi-
tal para la regulacion del soldador (canal 1) y el control de
avance (canal 2). Utilizando un microprocesador, se logra una
regulacion dptima de la temperatura en diferentes herra-
mientas de soldar y un control de avance preciso del alam-
bre de estafio.

La temperatura del la punta de soldadura (canal 1) se indica
de forma digital con regulacion sin escalonamientos en la
gama de los 50°C hasta los 450°C. Un diodo LED rojo en el
visualizador, que sirve para el control de regulacion optico,
sefializa intermitentemente que se ha alcanzado la tempera-
tura preseleccionada. Una luz permanente significa que el
sistema esta calentandose.

Los diferentes estados de temperatura pueden evaluarse a
través de un contacto libre de potencial con una conmutaci-
6n integrada de control de temperatura.
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En la unidad de avance se encuentra integrado el mecanis-
mo para empuje del estafio y la conexion para guia de hilo
del soldador. Forma igualmente parte integrante de la unidad
de avance un soporte para bobinas de estafio de hasta 1 kg
de hilo para soldar.

La coordinacion del accionamiento mecanico al diametro del
alambre es automatica.

El soldador WSF se caracteriza por su construccion ergoné-
mica equipado con un elemento calefactor movil. Gracias al
potente elemento calefactor de 80W, la temperatura de sol-
dadura se alcanza con gran precision y rapidez. El angulo del
elemento calefactor mévil puede ajustar aprox. en 40°
después de soltar el tornillo de bloqueo (20).

En principio, al trabajar con un sistema de avance de estafio
pueden diferenciarse dos tipos:

Modo SFA automatico:

En el modo de servicio SFA, la cantidad de estafio ajustada
previamente se avanza al pulsar brevemente el interruptor
de dedo (opcional de pedal o contacto externo). La cantidad
de estario necesaria puede regularse de aprox. 1 — 10mm. El
tiempo de avance (canal 2) se indica digitalmente.

Modo SFC continuo:

En el modo de servicio SFC, el avance del estafio esta acti-
vado tanto tiempo como se active el interruptor de dedo
(opcional de pedal o contacto externo). El régimen de revolu-
ciones (velocidad) del avance puede ajustarse sin escalona-
mientos y se indica digitalmente en el canal 2.

Diferentes posibilidades de compensacion de potencial para
la punta de soldar, conmutacion de tension cero asi como la
ejecucion antiestética de la unidad de soldadura comple-
mentan el elevado estandar de calidad.

Con los aparatos de entrada WCB 1 y WCB 2 de venta opcio-
nal pueden llevarse a cabo funciones adicionales y ajustes
complementarios en la unidad de soldadura. EI volumen
ampliado de funcionamiento del aparato de entrada WCB 2
incluye un aparato de medicion de temperatura integrado y
una interface de PC.

3. Manejo y ajuste

Seleccion de canal

Apretando la tecla selectora de canal (7) puede ajustarse la
indicacion digital al canal 1 (regulacion de temperatura) o al
canal 2 (avance). El canal respectivo indicado esta caracter-
izado por un diodo luminoso rojo/naranja a través de la cla-
vija de conexion (6) o (9).

Si no se aprieta ninguna tecla, después de aprox. 10 seg. el
aparato conmuta automaticamente al canal 1 e indica el
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Datos técnicos

Dimensiones (largo x ancho x alto):
Tension de red:

Tension de salida:

Potencia: 90w
Fusible: T800mA
Regulacion de temperatura:

Precision: +-9°C

Compensacion de potencial:

120 X 217 X 199
230V /50 Hz
24V AC (canall); 24 V DC (canal2)

continua 50 °C — 450 °C

estado del fundamento con conexion a tierra dura

valor real de temperatura.

Ajuste de temperatura (canal 1)

Sin ninguna pulsacion de tecla, la indicacion digital (2) mue-
stra el valor real de temperatura. Al apretar la tecla "Arriba”
0 "Abajo” (3)(4), la indicacion digital (2) conmuta al valor te6-
rico ajustado en ese momento. El valor tedrico ajustado
(indicacion intermitente) puede modificarse ahora mediante
pulsacion breve o permanente de la tecla "Arriba” o "Abajo”
(3)@) en el sentido correspondiente. Si la tecla se aprieta
permanentemente, el valor tedrico varia a paso rapido.
Aprox. 2 seg. después de soltar la tecla, la indicacion digital
(2) conmuta automaticamente al valor real.

Reset estandar

Caso de no utilizarse el soldador, después de transcurrir 20
minutos se reduce automaticamente la temperatura al valor
de guardia (Standby) de 150°C (300°F). Tras un intervalo tri-
ple de reset (60 min.) se activa la funcién “AUTO OFF”. Se
desconmuta el solda dor.

Activacion de la funcion reset estandar: mantener pulsada
durante la conmutacion del equi po la tecla de flecha hacia
arriba “UP” hasta que en el indicador aparezca “ON”. Modo
de proceder idéntico para la desconmutacion. En el indica-
dor aparece “OFF” (estado de entre ga).

La funcion de seguridad puede quedar afectada caso de
emplear una punta de soldadura muy fina.

Ajuste de avance (canal 2)

Después de conmutar al canal 2, la indicacion digital (2)
muestra el régimen de revoluciones en el modo SFC o el
tiempo de avance en el modo SFA. El valor ajustado puede
modificarse ahora mediante pulsacion breve o permanente
de la tecla "Arriba” o "Abajo” (3)(4) en el sentido correspon-
diente. Si la tecla se aprieta permanentemente, el valor te6-
rico varia a paso rapido. Si no se aprieta ninguna tecla,
después de aprox. 10 seg. el aparato conmuta automatica-
mente al canal 1 e indica el valor real de temperatura.

Gamas de ajuste:
Modo SFA tiempo de avance (cantidad de estafio)
1- 300 (pasos 10ms)

Modo SFC régimen de revoluciones (velocidad)
10% - 100%

Avance rapido:

Apretando simultaneamente las teclas "ARRIBA” y "ABAJO”
avanza el alambre de estafio a velocidad max. (100%). Se
recomienda para la traccion posterior del alambre de estafio
después de cambiar el rodillo de estafio.

Conmutacion del modo SFA / SFC:

mantener apretada la tecla selectora de canal (7) y ajustar
con la tecla "ABAJO” (3) el modo deseado. En la indicacion
aparece el modo ajustado de servicio.

Ajuste ventana de temperatura

Mantener apretadas simultaneamente la tecla selectora de
canal (7) y "ABAJO” (4). En la indicacion aparece intermiten-
te el valor (en °C/°F) de la ventana de temperatura actual
ajustada (ajustada de fabrica a "000").

El ajuste de fabrica 000" significa:

la conmutacion del control de temperatura esta desconecta-
day el contacto libre de potencial (16) esta todavia a bajos
ohmios.

Indicacion en °C

El ajuste 001 — 099 ” corresponde al:
tamafio de la ventana de temperatura
+-1°C hasta +-99°C

Indicacion en °F

El ajuste "001 — 178 “corresponde al:
tamafio de la ventana de temperatura
+- 1°F hasta +-178°F

Contacto libre de potencial

Si la temperatura real de la herramienta de soldar se
encuentra dentro de la ventana de temperatura ajustada
(anchura de tolerancia), el contacto libre de potencial (16) se
conecta a bajos ohmios. Si la temperatura se encuentra
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fuerza de la ventana de temperatura ajustada, este estado
aparece a ritmos de 2 seg. en la indicacion (2) con "HI” (High;
temperatura demasiado alta) o ”"LO” (Low, temperatura
demasiado baja) y el contacto libre de potencial (16) esta a
altos ohmios.

La salida de transistor de un optoacoplador representa el
contacto libre de potencial del aparato. Por consiguiente, ha
de cuidarse de la polaridad de la tension a conectar.

MAS  (+) en pin 2

MENUS(-) en pin 3

Este contacto es cargable con max. 24V / 20mA

Aparato de entrada externo WCB 1 y WCB 2 (opcion)
Al usar un aparato de entrada externo, se dispone de las
siguientes funciones.

o Offset:

La temperatura real de la punta de soldar puede modificarse
en + - 40°C mediante la introduccion de offsets de tempe-
ratura.

e Setback:

Reduccion de la temperatura tedrica ajustada a 150°C
/300°F (Stand by). El tiempo de Setback, segun el cual la uni-
dad de soldadura cambia al modo Stand by, es regulable
entre 0 — 99 minutos. El estado Setback viene sefializado por
una indicacion de valor real intermitente.

Después de tres tiempos Setback, se activa la funcion AUTO
OFF. La herramienta de soldar se desconecta (raya intermi-
tente en la indicacion). Apretando una tecla o el interruptor
de dedo finaliza el estado Setback y también el estado AUTO
OFF. Aqui aparece brevemente el valor tedrico ajustado.

e Lock:

Blogueo de la temperatura tedrica y de la ventana de tempe-
ratura. Después del bloqueo no se pueden cambiar los aju-
stes en la unidad de soldadura.

e °C/°F:

Conmutar la indicacion de temperatura de °C a °F y vicever-
sa. Apretando la tecla "Abajo” durante la conexion se indica
la version de temperatura actual.

o Window:

limitacion de la gama de temperatura a max. +-99°C par-
tiendo de una temperatura fijada por la funcién “LOCK”. Con
ello, la temperatura fijada representa el centro de la gama de
temperatura regulable.

En el caso de equipos con contacto libre de potencial (salida
de cople 0ptico), la funcién “WINDOW” sirve para definir una
ventana de temperatura. El contacto libre de potencial (sali-
da de cople dptico) se excita cuando la temperatura real se
encuentra dentro de los valores definidos en la ventana.
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e Cal:
Ajuste de fabrica FSE (reponer todos los valores de ajuste a
0, valor tedrico de temperatura 350°C/660°F

e Interface de PC:
RS232 (s6lo WCB 2)

e Aparato medidor de temperatura:
Aparato medidor de temperatura integrado para el termoele-
mento Tipo K (sélo WCB 2)

Mantenimiento

En un avance irregular, la rueda motriz debe limpiarse con un
cepillo de laton. Para ello, quitar el aparato de mando de la
unidad de avance. Plegar hacia atras la tapa de la unidad de
avance para poder tener acceso a ésta. A continuacion
levantar y limpiar la rueda motriz.

4. Puesta en servicio

Unir la unidad de avance eléctricamente con el aparato de
mando. Conector (12) en clavija

(6).

Realizar las conexiones del soldador con la unidad de
mando. Enchufar el conector macho del soldador en el
conector hembra (9) de 7 vias de la unidad de mando y fijar-
lo. Introducir a tope la guia de hilo en el elemento de empal-
me (13) de la unidad de avance y afianzarlo con el tornillo de
fijacion (17).

Depositar el soldador en el alojamiento de seguridad monta-
do.

Con tension de red correcta, conectar el aparato de mando a
la red (14) y conectar el aparato (1).

Montar el rodillo de estafio

Desmontar la tuerca moleteada (19) del portarrodillos de
estafio. Meter el rodillo de estafio de tal modo en el eje que
el alambre de estafio se deshobine hacia abajo. Asegurar el
rodillo de estafio con la tuerca moleteada y meter el comien-
zo del alambre por el agujero de entrada (18).

Apretado simultaneamente las teclas "ARRIBA” y "ABAJO”,
el alambre de estafio es cogido por el accionamiento y trans-
portado con la méx. velocidad. Transportar el alambre de
estafio hasta que aparezca por la boquilla de alimentacion
del soldador (22).

La tapa de la unidad de avance puede plegarse hacia atras
para tener acceso a la unidad de accionamiento, en caso de
que el alambre de estafio no sea agarrado por el acciona-
miento.

Los dos elementos de cierre de la tapa pueden abrirse medi-
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ante un giro de unos 90° hacia la izquierda.
A continuacion realizar los ajustes de los aparatos como se
ha descrito en el parrafo "Manejo y ajuste”.

5. Compensacion de potencial
Conmutando de manera diferente la clavija de trinquete de
3,5mm (8) pueden realizarse 4 variantes.

Conexion a tierra dura:
sin enchufe (estado de entrega)

Compensacion de potencial (impendancia 0 ohmios):
con enchufe, linea de compensacion al contacto central

Libre de potencial:
con enchufe

Conexion a tierra blanda:
con enchufe y resistencia soldada. Toma de tierra a través
del valor de resistencia seleccionado.

6. Indicaciones técnicas de soldadura
En el primer calentamiento, mojar con estafio la punta de
soldadura estafiable selectivamente. Este elimina capas de
oxido condicionadas por el almacenamiento e impurezas de
la punta de soldadura. En pausas de soldadura y antes de
depositar el soldador cuidar siempre de que la punta de sol-
dadura esté bien estafiada. En fundentes activados muy sua-
ves (no clean) se recomienda el uso de un activador de pun-
tas para mantener la humedad.

El paso entre cuerpo calefactor/sensor y punta de soldadura
no debe verse perjudicado por suciedad, cuerpos extrafios o
deterioros, puesto que ello tiene repercusiones para la
repercusion de la regulacion de la temperatura.

Atencion: cuidar siempre de un ajuste correcto de la
punta de soldadura.

Mantener limpias las caras termoconductoras del calefactor
y punta para soldar.

No colocar la punta para soldar caliente sobre la esponja de
limpieza o superficies de plastico.

Los aparatos de soldar se ajustaron para una punta de sol-
dadura o boquilla media. Al cambiar la punta o al usar otras
formas de punta pueden resultar divergencias.

Espanol

7. Accesorios
005 13 120 99
005 13 031 99

interruptor de pedal
activador de puntas

Puntas para soldar:

005 44 40399 LTA 1,6 mm Cincel

005 44 40599 LT B 2,4 mm Cincel

005 44 40799 LT C 3,2mm Cincel

005 44 44399 LTALX 1,6 mm Acodada

005 44 442 99 LT BX 2,4 mm Acodada

005 44 41299 LTH 0,8 mm Cincel

005 44 420 99 LT HX 0,8 mm Acodada

005 44 408 99 LT F 1,2 mm Cilindrica sesgada
00544 44499 LTBB 2,4 mm Cilindrica sesgada
0054444599 LTCC  32mm Cilindrica sesgada

8. Volumen de suministro
Unidad de soldadura WSF 81 D5/D8
Aparato de mando

unidad de avance

soldador WSF P

herramientas pequefias

base para el soldador

Cable de red

Instrucciones para el uso

Normas de seguridad

Sujeto a madificaciones técnicas!
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Vi takker for kebet af WELLER Loddestationen WSF 81
D5/D8. Under fremstillingen geelder vore strengeste kvali-
tetskrav, som sikrer, at apparatet fungerer fejlfrit.

A 1. Forsigtig!

For apparatet tages i brug, ber betjeningsvejledningen og de
vedlagte sikkerhedsanvisninger leses ngje igennem.
Safremt sikkerhedsforskrifterne ikke overholdes, er der fare
for liv og levned.

Ved anden anvendelse end den, som beskrives i betjenings-
vejledningen, samt selvbestaltede forandringer pa apparatet,
bortfalder producentens produktansvar.

WELLER Loddestationen WSF 81 D5/D8 overholder EU’s ove-
rensstemmelseserkleering i henhold til de grundleeggende
sikkerhedskrav i direktiverne 89/336/E@F og 73/23EQF.

2. Beskrivelse

Loddestationen WSF 81 D5/D8 hgrer til en familie af appara-
ter, som er udviklet til den industrielle fremstillingsteknik
samt til reparations- og laboratorieomradet.

Loddestationen rummer et automatisk loddetin-fremfarings-
system. De loddetraddiametre, som kan bruges, er opdelt i to
omrader og bestemmes af den tilsluttede loddekolbe (0,5
mm — 0,8 mm med loddekolbe WSF P5 og 0,8 mm — 1,5 mm
med loddekolbe WSF P8). Fremfaringsenheden og styreen-
heden kan stables pladsbesparende pa hinanden.

Styreenheden indeholder den digitale elektronik til loddekol-
bereguleringen (kanal 1) og fremferingsstyringen (kanal 2).
Ved brug af en mikroprocessor opnar man en optimal tem-
peraturreguleringsreaktion i forbindelse med forskelligt lod-
devaerktgj og en pracis styring af loddetradens fremfaring.

Loddekolbespidsens temperatur (kanal 1) vises digitalt og
kan trinlgst indstilles i omréadet fra 50° C til 450° C. Nar den
indstillede temperatur er naet, vises det ved, at en rgd LED
pa displayet blinker; denne tjener til optisk reguleringskon-
trol. Konstant lys betyder, at systemet er ved at varme op.

Med en integreret temperaturovervagningskontakt kan fors-
kellige temperaturtilstande udnyttes over en potentialfri kon-
takt.

Fremfaringsenheden indeholder det mekaniske drev fil tin-
fremfaringen og loddekolbetilslutningen til tradfaringen.
Fremferingsenheden omfatter ogsa en tinrulleholder til max.
1 kg loddetrad.

Det mekaniske drev tilpasses automatisk til tradens diame-
ter.
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WSF loddekolben udmeerker sig ved sin ergonomiske kon-
struktion med et beveegeligt varmeelement. P& grund af det
seerligt kraftige 80 W varmeelement opnés loddetemperatu-
ren praecist og hurtigt. Det beveegelige varmeelements vinkel
kan indstilles ca. 40°, nar laseskruen (20) er lgsnet.

Ved arbejder med et tinfremfgringssystem ma man pri-
cipielt skelne mellem to arter:

Modus SFA automatic:

| driftsmodus SFA skubbes den forud indstillede lodde-
meengde frem, nr man kort trykker pa fingerkontakten (som
option fodkontakt eller ekstern kontakt). De gnskede lodde-
mengde kan indstilles trinlgst fra ca. 1 — 10 mm.
Fremfaringstiden (kanal 2) vises digitalt.

Modus SFC continuous:

| driftsmodus SFC er tinfremfaringen aktiveret, sa lenge der
trykkes pa fingerkontakten (som option fodkontakt eller
ekstern kontakt). Fremfgringens omdrejningstal (hastighed)
kan indstilles trinlgst, den vises digitalt pa kanal 2.

Forskellige potentialudligningsmuligheder til loddespidsen,
nulspandingskobling samt den antistatiske udfarelse af lod-
destationen udvider den hgje kvalitetsstandard.

Med indleesningsenhederne WCB1 og WCB2, der kan leveres
som option, kan man opna yderligere ekstrafunktioner og
foretage yderligere indstillinger pa loddestationen. Et inte-
greret temperaturmaleapparat og PC- interface hgrer til ind-
leesningsenheden WCB2's udvidede funktionsomfang.

3. Betjening og indstilling

Kanalvalg

Ved at trykke pa kanalvalgstasten (7) kan det digitale display
indstilles til kanal 1 (termostat) eller kanal 2 (fremfgring). Den
viste kanal er markeret med en rgd/orange lysdiode over tils-
lutningshgsningen (6) eller (9).

Hvis der ikke trykkes pa nogen taster, skifter apparatet efter
ca. 10 sek. automatisk over pa kanal 1 og viser den faktiske
temperaturveerdi.

Indstilling af temperaturen (kanal 1)

Hvis der ikke trykkes pa nogen taster, viser det digitale
display (2) den faktiske temperaturveerdi. Ved at trykke pa
“Up”- eller "Down”-tasten (3)(4) skifter det digitale display
(2) over til at vise den aktuelt indstillede vaerdi. Den indstille-
de veerdi (blinkende visning) kan nu &ndres ved gange kort
eller permanent at trykke pa "Up”- eller "Down”-tasten (3)(4)
i den tilsvarende retning. Hvis tasten holdes trykket nede
permanent, ndrer indstillingsveerdien sig i hurtigt lgb. Ca. 2
sek. efter at tasten er sluppet, skifter det digitale display (2)
automatisk over til igen at vise den faktiske veerdi.
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Tekniske data

Mal (B X T X H): 120 X 217 X 199

Netspaending: 230V /50 Hz
Udgangsspaending: 24 VAC (kanall); 24VDC (kanal2)
Effekt: 90w

Sikring: T800mA

Temperaturregulering: trinlgs 50° C — 450° C
Ngjagtighed +-9°C

Potentialudligning: grundtilstand hardt jordet

Standardsetback

Nar loddeveerktgjet ikke er i brug, bliver temperaturen efter
20 min. automatisk senket til standby-veerdien pa 150°C
(300°F). Efter den tredobbelte sethacktid (60 min.) aktiveres
“AUTO OFF”-funktionen. S slukkes der for loddekolben.

Indkobling af standardsetback-funktionen: Mens der teendes
for apparatet, holdes tasten “UP” trykket, indtil der pa
displayet vises “ON”. Funktionen slas fra pd samme made.
P4 displayet vises “OFF” (tilstanden ved leveringen).

Indstilling af fremfgringen (kanal 2)

Efter skift til kanal 2 viser det digitale display (2) omdrej-
ningstallet ved SFC modus eller fremfaringstiden ved SFA
modus. Den indstillede veerdi kan nu @ndres ved flere gange
kort eller permanent at trykke pa ”Up”- eller "Down”-tasten
(3)(@) i den tilsvarende retning. Hvis tasten holdes trykket
nede permanent, &ndrer indstillingsveerdien sig i hurtigt lgb.
Hvis der ikke trykkes pa nogen taster, skifter apparatet efter
ca. 10 sek. automatisk over til kanal 1 og viser den faktiske
temperaturveerdi.

Indstillingsomrader:
SFA modus fremferingstid (lodmangde)
1- 300 (10 ms skridt)

SFC modus omdrejningstal (hastighed)
10% - 100%

Hurtig fremfaring:

Hvis man samtidigt trykker pa tasten “UP” og "DOWN” fore-
gar loddetradsfremfaringen med max. hastighed (100%). Det
anbefales for at skubbe ny loddetrad ud efter udskiftning af
tinrullen.

SFA / SFC modus omskiftning:

Hold kanalindstillingstasten (7) trykket nede og indstil den
gnskede modus med “UP”-tasten (3). P displayet vises den
indstillede driftsmodus.

Indstilling temperaturvindue

Tryk pa kanalindstillingstasten (7) og ” Down ” (4) samtidigt.
P4 displayet vises blinkende veerdien for det aktuelt indstil-
lede temperaturvindue (i °C/°F) (fra fabrikkens side indstillet

P& "000”).

Fabrikkens indstilling “000” betyder:
Der er slukket for temperaturovervagningskoblingen, og den
potentialfrie kontakt (16) er altid lav-ohmet.

°C visning
Indstillingen ” 001 — 099  svarer til:
temperaturvinduets starrelse  + - 1°C bis +-99°C

°F visning
Indstillingen ” 001 — 178 * svarer til:
temperaturvinduets sterrelse +- 1°F bis +-178°F

Potentialfri kontakt

Hvis loddeveerktgjets faktiske temperatur befinder sig inden
for det indstillede temperaturvindue (toleranceomrade),
kobles den potentialfrie kontakt (16) lav-ohmet. Hvis tempe-
raturen befinder sig uden for det indstillede temperaturvin-
due, vises det pa displayet (2) med ” HI” (High; temperaturen
er for hgj) eller "LO” (Low, temperaturen er for lav) i 2 sek.
takt, og den potentialfrie kontakt (16) er hgj-ohmet.

En optokoblers transistorudgang udger apparatets potential-
frie kontakt. Derfor skal man vare opmeerksom pa polarite-
ten for den spaending, som skal kobles.

PLUS (+) il pin 2
MINUS (-) til pin 3

Denne kontakt kan belastes med max. 24V / 20 mA
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Ekstern indlaesningsenhed WCB 1 og WCB 2 (option)
Ved brug af en ekstern indleesningsenhed star fglgende funk-
tioner til radighed.

o Offset:
Den reale foropvarmningstemperatur kan andres ved at ind-
leese et temperaturoffset pa + 40°C.

e Setbhack:

Seenkning af den indstillede temperatur til 150°C /300°F
(stand by). Setbacktiden, efter at loddestationen er skiftet
over i stand by-modus, kan indstilles fra 0 — 99 minutter.
Setbacktilstanden signaliseres af en blinkende visning af den
faktiske veerdi. Efter den tredobbelte setbacktid aktiveres
AUTO OFF funktionen. Der slukkes for loddeveerktgjet (blin-
kende streg pa displayet). Ved at trykke pa en tast eller pa
fingerkontakten afsluttes setbacktilstanden eller AUTO OFF-
tilstanden. Derved bliver den indstillede veerdi Kort vist.

e Lock:

Fastlasning af indstillingstemperaturen. Efter fastlasningen
er det ikke muligt at foretage eendringer af indstillingstem-
peraturen og temperaturvinduet pa loddestationen.

e °C/°F:

Skift af temperaturvisningen fra °C til °F og omvendt. Ved at
trykke pa “Down”-tasten under indkoblingen vises den
aktuelle temperaturversion.

o Window:

Begreensning af temperaturomradet til max. +-99°C i forhold
til en temperatur, som er ast fast med “LOCK”-funktionen.
Den fastlaste temperatur udger sa midten af det indstillelige
temperaturomrade.

Ved apparater med potentialfri kontakt (optokoblerudgang)
tjener “WINDOW”-funktionen til at indstille et temperaturvin-
due. Hvis den faktiske temperatur ligger inden for tempera-
turvinduet, kobles den potentialfrie kontakt (optokoblerud-
gangen) igennem.

e Cal:
Factory setting FSE (alle indstillingsveerdier stilles tilbage pa
0, indstillet temperaturveerdi 350°C/660°F

e PC interface:
RS232 (kun WCB 2)

e Temperaturmaleapparat:
Integreret temperaturmaleapparat til et termoelement type K
(kun WCB 2)

Vedligeholdelse
Ved uensartet fremfering skal drivhjulet renses med en mes-
singbgrste. Dertil fiernes

31

styreenheden fra fremfaringsenheden. Laget fra fremfarings-
enheden klappes bagud for at

gere fremfgringsenheden tilgeengelig. Derefter lgftes drivhju-
let af og renses.

4. Idrifttagning
Fremfaringsenheden og styreenheden forbindes elektrisk
med hinanden. Stikket (12) stikkes ind i bgsningen (6).

Loddekolbetilslutningerne forbindes med styreenheden og
fremfaringsenheden. Loddekolbens elektriske tilslutningsstik
stikkes ind i styreenhedens 7-polede tilslutningsbgsning (9)
og lases fast. Tradferingen fares ind i fremfgringsenhedens
forbindelseselement (13) indtil stopanslaget og fastgeres
med klemskruen (17).

Leeg loddekolben pa sikkerhedsholderen.

Hvis netspaendingen er korrekt, forbindes styreenheden med
lysnettet (14). Teend for apparatet (1).

Montering af tinrullen

Afmonter fingermatrikken (19) fra tinrulleholderen. Tinrullen
seettes pa akslen, sa loddetraden afrulles nedad. Tinrullen
sikres med fingermatrikken, og tradens begyndelse skubbes
ind i indferingsabningen (18).

Nar der trykkes pa "UP”- og "DOWN”-tasten samtidigt, gri-
ber drevet fat i loddetraden og transporterer den med max.
hastighed. Loddetraden transporteres, indtil den kan ses ved
loddekolbetilfarselsdysen (22).

Fremfaringsenhedens lag kan klappes bagud for at gare dri-
venheden tilgeengelig, hvis drevet ikke griber fat i loddetra-
den.Begge daekslets blokeringselementer kan abnes ved at
dreje dem ca. 90° mod venstre.

Derefter foretages indstillingerne af apparatet som beskrevet
i afsnittet "Betjening og indstilling”.

5. Potentialudligning
Ved forskellig tilkobling til 3,5 mm-bgsningen (8 kan man
realisere 4 muligheder.

Hardt jordet:
Uden stik (leveringstilstand)

Potentialudligning (impedans 0 ohm):
Med stik, udligningsledning til midterkontakt

Potentialfri:
Med stik
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Blgdt jordet:
Med stik og indloddet modstand. Jording over den valgte
modstandsveerdi.

6. Loddetekniske henvisninger

Ved ferste opvarmning skal den selektivt fortinbare lodde-
spids fugtes med lod. Dette fjerner de opbevaringsbetingede
oxydlag og urenheder fra loddespidsen. Ved loddepauser og
far loddekolben leegges hen, skal man altid sarge for, at lod-
despidsen er godt fortinnet. Ved meget mildt aktiverede flus-
midler (no clean) anbefales brugen af Tip Aktivator for at
opretholde befugtningen.

Overgangen mellem varmelegemet/sensoren og loddespid-
sen ma ikke hindres af smuds, fremmedlegemer eller
beskadigelse, da dette pavirker termostatens ngjagtighed.

Bemeerk: Sgrg for, at loddespidsen altid sidder korrekt.

Hold varmeoverfgringsfladerne fra varmelegemet og lodde-
spidsen ren.

Den varme loddespids ma ikke leegges pa renggringssvam-
pen eller pa kunststofoverflader.

Loddeapparaterne er justeret til en mellemstor loddespids
eller dyse. Der kan forekomme afvigelser, hvis spidsen uds-
kiftes eller ved brug af andre spidsformer.

7. Tilbehgr

005 13 120 99 Fodkontakt

005 13 031 99 Tip Aktivator
Loddespidser:

005 44 40399 LTA 1,6 mm mejsel

005 44 40599 LT B
005 44 40799 LTC

2,4 mm mejsel
3,2mm mejsel

005 44 44399 LTALX 1,6 mm bgjet
005 44 442 99 LT BX 2,4 mm bgjet
005 44 41299 LTH 0,8 mm mejsel
0054442099 LTHX 0,8 mm bgjet

005 44 408 99 LT F
005 44 444 99 LT BB
005 44 44599 LT CC

1,2 mm afskréet rund form
2,4 mm afskraet rund form
3,2 mm afskraet rund form

Dansk

8. Leveringsomfang
Loddestation WSF 81 D5/D8
Styreenhed

fremfgringsenhed

WSF P loddekolbe

sma stykker vaerktgj
loddekolbeholder

Netkabel

Driftsvejledning
Sikkerhedshenvisninger

Ret til tekniske endringer forbeholdes!
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Agradecemos-lhe a confianga demonstrada ao comprar I'e-
stagao de soldadura WSF 81 D5/D8. Na produgao tomaram-
se por base as rigorosas exigéncias de qualidade, que asse-
guram um funcionamento em perfeitas condicdes do aparel-

ho
A 1. Atencao!

Antes de colocar o aparelho em funcionamento, leia com
atencao este manual do utilizador e as indicagdes de segur-
anca em anexo. Se ndo respeitar as normas de seguranca
corre risco de vida.

O fabricante ndo se responsabiliza pela utilizagao da ferra-
menta para aplicacdes diferentes das descritas no manual
do utilizador, nem pela modificagéo abusiva da ferramenta.

A estagdo de soldadura WSF 81 D5/D8 da WELLER corre-
sponde a declaragéo de conformidade CE, conforme as exi-
géncias fundamentais de seguranca das directivas
89/336/CEE e 73/23CEE.

2. Descricao

A estacéo de soldadura WSF 81 D5/D8 pertence a uma gama
de aparelhos que foi desenvolvida para a técnica de produg-
&o industrial, assim como para os sectores laboratorial e de
reparagao.

A estacdo de soldar possui um sistema automatico de ava-
nco de estanho para soldar. Os didmetros do arame de sol-
dar utilizaveis estéo divididos em dois grupos e séo determi-
nados pelo ferro de soldar (0,5 mm — 0,8 mm com o ferro de
soldar WSF P5 e 0,8 mm — 1,5 mm no caso do WSF P8). A
unidade de avango e de comando podem ser colocadas uma
sobre a outra para economizar espago.

0 aparelho de comando contém o sistema electronico digital
para a regulagéo do ferro de soldar (canal 1) e o comando do
avanco (canal 2). A utilizagdo de um microprocessador per-
mite um desempenho ideal em termos de regulacéo da tem-
peratura em diversas ferramentas de soldar e um comando
preciso do avanco do fio de soldar.

A temperatura da ponta do ferro de soldar (canal 1) é indica-
da por via digital e é regulavel continuamente na margem de
50°C a 450°C. O alcance da temperatura pré-seleccionada é
sinalizado pela intermiténcia de um LED vermelho no most-
rador que permite o controlo 6ptico de regulagdo. Um sinal
ininterrupto significa que o sistema esté a aquecer.

Um circuito de controlo da temperatura integrado permite a

avaliacdo dos diversos estados da temperatura por meio de
um contacto isento de potencial.
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A unidade de avanco contém o accionamento mecanico para
0 avanco de estanho e a ligago do ferro de soldar para a
guia de arame. Da unidade de avango faz ainda parte um
suporte para um rolo arame de estanho de até 1 kg.

0 ajustamento do accionamento mecénico ao diametro do fio
processa-se de forma automatica.

O ferro de soldar WSF distingue-se pela sua construgéo
ergonémica com um elemento de aquecimento mével. O ele-
mento de aquecimento 80W particularmente potente permi-
te alcancar a temperatura de soldagem de forma precisa e
rapida. O angulo do elemento de aquecimento mével pode
ser regulado em aprox. 40° depois de se soltar o parafuso de
retencéo (20).

Podem ser distinguidas fundamentalmente duas formas
de trabalhar com um sistema de avancgo do estanho:
Modo SFA automatic:

No modo de funcionamento SFA, a quantidade de solda pré-
ajustada avanga quando se acciona, por instantes, o inter-
ruptor de dedo (opcionalmente também com um interruptor
de pedal ou um contacto externo). A quantidade de solda
necessaria pode ser ajustada continuamente entre aprox. 1
— 10mm. O tempo de avango (canal 2) é indicado por via
digital.

Modo SFC continuous:

No modo de funcionamento SFC, o avango do estanho é acti-
vado enquanto for accionado o interruptor de dedo (opcio-
nalmente também com um interruptor de pedal ou contacto
externo). A velocidade de rotagdo (velocidade) do avango
pode ser regulada de forma continua e é indicada digital-
mente no canal 2.

As varias possibilidades de ligacdo equipotencial para a
ponta de soldar, o circuito de tensdo nula, assim como a con-
cepcao antiestatica da estacéo de soldadura completam o
elevado padréo de qualidade.

Os aparelhos de entrada WCB 1 e WCB 2, disponiveis
enquanto opcéo, permitem realizar fungdes adicionais e aju-
stes na estacdo de soldadura. O aparelho de medicdo da
temperatura integrado e a interface de PC fazem parte do
conjunto ampliado de componentes do aparelho de entrada
WCB2.
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Dados técnicos
Dimensdes (L X P X A):
Tensdo de rede:
Tensdo de saida:

230V /50 Hz

Poténcia: 90w

Fusivel: T800mA

Regulagéo da temperatura: continua 50°C — 450°C
Preciséo: +-9°C

Ligacéo equipotencial:

120 X 217 X 199

24V AC (canall); 24 V DC (canal2)

estado basico ligagdo forte a terra

3. Operacao e ajuste

Selec¢éo do canal

Através do botéo de selecgéo do canal (7), o mostrador digi-
tal pode ser ajustado no canal 1 (regulagdo da temperatura)
ou canal 2 (avango). O canal indicado é identificado por um
diodo luminoso vermelho/laranja situado sobre a tomada de
ligacéo (6) ou (9).

Se nenhuma das teclas for accionada, o aparelho comuta
automaticamente para o canal 1, apos aprox. 10 seg. e indi-
ca o valor real da temperatura.

Ajuste da temperatura (canal 1)

Se as teclas ndo forem accionadas, o mostrador digital (2)
indica o valor real da temperatura. O mostrador digital (2)
comuta para o ajuste actual do valor teérico quando se car-
rega na tecla "Up” ou "Down” (3)(4). O valor tedrico ajusta-
do (indicacdo intermitente) pode agora ser modificado no
sentido pretendido, mediante 0 accionamento continuo ou
passo-a-passo da tecla "Up” ou "Down” (3)(4). Se a tecla for
premida continuamente, o valor tedrico altera-se no modo
de passagem répida. O mostrador digital (2) comuta auto-
maticamente para o valor real aprox. 2 seg. depois de se lar-
gar as teclas.

Setback standard

Quando a ferramenta de soldar ndo é utilizada durante 20
minutos, a temperatura desce automaticamente para o valor
standby de 150°C (300°F). Aps um tempo de setback triplo
(60 min.), é activada a fungéo “AUTO OFF”. O ferro de soldar
desliga-se. Ligar a fungéo setback standard: enquanto liga o
aparelho, mantenha a tecla “UP” premida até aparecer “ON”
no indicador. Proceda da mesma forma para desligar. No
indicador aparece “OFF” (estado no momento de entrega).

A seguranca de funcionamento pode ficar afectada caso se
utilizem pontas de soldar muito finas.

Ajuste do avango (canal 2)

Apds a comutacéo para o canal 2, 0 mostrador digital (2)
indica a velocidade de rotacdo no modo SFC ou o tempo de
avanco no modo SFA. O valor ajustado pode agora ser modi-
ficado no sentido desejado, mediante o accionamento conti-
nuo ou passo-a-passo da tecla “Up” ou "Down” (3)(4). Se a
tecla for premida continuamente, o valor tedrico altera-se no
modo de passagem rapida. Se nenhuma das teclas for
accionada, o aparelho comuta automaticamente para 0
canal 1, ap6s aprox. 10 seg., e indica o valor real da tempe-
ratura.

Gama de ajuste:

modo SFA tempo de avanco (quantidade de solda)
1- 300 (passos de 10ms)

modo SFC velocidade de rotagdo (velocidade)
10% - 100%

Avanco rapido:

Se as teclas "UP” e "DOWN” forem carregadas ao mesmo
tempo, o avanco do fio de soldar processa-se a velocidade
max. (100%). Recomendado para fazer avangar o fio de
solda apos a troca da bobina de estanho.

Comutagdo modo SFA / SFC:

Manter o botdo de seleccéo do canal (7) premido e ajustar o
modo desejado com a tecla "UP” (3). No mostrador, aparece
0 modo de funcionamento ajustado.

Ajuste da janela de temperatura

Carregar, a0 mesmo tempo, no botdo de seleccéo do canal
(7) e na tecla ” Down” (4). No mostrador aparece, a piscar, 0
ajuste actual do valor (em °C/°F) da janela de temperatura
(ajustado de fabrica a ”000”).

0 ajuste de fabrica 000" significa:

0 circuito de controlo da temperatura encontra-se desligado
e 0 contacto isento de potencial (16) é sempre de baixa
impedancia.

Indicagéo °C
0O ajuste ” 001 — 099 ” corresponde:
ao tamanho da janela de temperatura +-1°C a +-99°C
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Indicagéo °F
O ajuste ” 001 — 178 ” corresponde:
ao tamanho da janela de temperatura +- 1°F a +-178°F

Contacto isento de potencial

Se a temperatura real da ferramenta de soldar se circuns-
crever a janela de temperatura (margem de tolerancia), o
contacto isento de potencial (16) comuta para baixa impe-
dancia. Se a temperatura sair fora da janela de temperatura,
0 mostrador (2) indica esta situagdo, de 2 em 2 seg., com
"HI” (High; temperatura demasiado elevada) ou "LO” (Low,
temperatura demasiado baixa), e 0 contacto isento de poten-
cial (16) passa a ser de alta impedancia.

A saida de transistor de um isolador optoeléctrico constitui o
contacto isento de potencial do aparelho. Deve, portanto, ter-
se atengdo a polaridade da tenséo ligada.

POSITIVO  (+) no pino 2

NEGATIVO (-) no pino 3

Este contacto pode ter uma carga maxima de 24V / 20mA

Aparelhos de entrada externos WCB 1 e WCB 2 (opg&o)
O aparelho de entrada externo disponibiliza as seguintes
funcdes.

o Offset:

A temperatura real da ponta de soldar pode ser modificada
em + - 40°C mediante a indicacdo de um desvio da tempe-
ratura.

e Setback:

Reduc&o da temperatura tedrica ajustada para 150°C /300°F
(Stand by). O tempo de reposi¢&o, apés a mudanca da esta-
¢éo de soldadura para o modo Stand by, pode ser ajustado
entre 0 — 99 minutos. O estado de reposic&o é sinalizado por
uma indicacéo intermitente do valor real.

Depois de decorrer trés vezes o tempo de reposicéo, é acti-
vada a fungéo AUTO OFF. A ferramenta de soldar é desligada
(trago intermitente no mostrador). O estado de reposi¢éo ou
AUTO OFF é terminado quando se carrega numa tecla ou

no interruptor de dedo. Ao mesmo tempo, ¢ indicado, por
instantes, o valor tedrico ajustado.

e Lock:

Blogueio da temperatura tedrica e janela de temperatura.
Apbs o blogueio, j& ndo € possivel alterar os ajustes na esta-
¢éo de soldadura.
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e °C/°F:

Mudanga da indicacéo da temperatura de °C para °F e vice-
versa. Se premir a tecla "Down” durante a ligagdo, pode
visualizar o tipo de temperatura activo.

o Window:

reducdo da amplitude térmica para um max. de +-99°c, par-
tindo de uma temperatura blogqueada pela fungdo ,,LOCK*. A
temperatura bloqueada representa, assim, o centro da
amplitude térmica regulavel.

Em aparelhos com contacto sem potencial (saida do fotoa-
coplador) a funcéo “WINDOW” serve para regular uma jane-
la da temperatura. Se a temperatura real se situar dentro da
janela da temperatura, 0 contacto sem potencial (saida do
fotoacoplador) é activado.

e Cal:
Factory setting FSE (reposicéo de todos os valores de ajuste
a 0, valor tedrico da temperatura 350°C/660°F

e Interface de PC:
RS232 (s6 WCB 2)

e Aparelho de da temperatura:
Aparelho integrado de medicéo da temperatura para o ter-
moelemento tipo K (s6 medicédo WCB2)

Manutencgéo

A roda motriz devera ser limpa com uma escova de latdo se
o0 avanco for irregular. Retire, para o efeito, o aparelho de
comando da unidade de avango. Abra a tampa para tras para
aceder a unidade de avanco. Levante e limpe a roda motriz
em seguida.

4. Colocacéo em funcionamento
Conecte electricamente a unidade de avanco ao aparelho de
comando. Ficha (12) na tomada (6).

Una as ligaces do ferro de soldar com a unidade de com-
ando e a unidade de avanco. Introduza e fixe o conector de
ligacéo eléctrica do ferro de soldar na tomada de 7 pélos (9)
da unidade de comando. Introduza a guia de arame no ele-
mento de ligacéo (13) da unidade de avango, até ao encosto,
e imobilize-a com o parafuso de fixagéo (17).

Coloque o ferro de soldar no suporte de seguranga.

Conecte o aparelho de comando a rede (14) com a tensdo de
rede correcta. Ligue o aparelho (1).

Monte a bobina de estanho
Desmonte a porca serrilhada (19) do suporte da bobina de
estanho. Encaixe a bobina de estanho no veio de forma a que
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o fio de solda se desenrole para baixo. Prenda a bobina de
estanho com a porca serrilhada e introduza a extremidade
do fio no orificio de entrada (18).

Mediante o accionamento simultaneo das teclas "UP” e
"DOWN”, o fio de soldar é captado pelo accionamento e
transportado a velocidade max.. Transporte o fio de soldar
até ele aparecer na ponteira de alimentacéo do ferro de sol-
dar (22).

A tampa da unidade de avanco pode ser aberta para tras
para se aceder a unidade de accionamento caso o fio de
solda néo seja captado pelo accionamento.Os dois elemen-
tos de travamento da tampa podem ser abertos rodando
cerca de 90° para a esquerda.

Efectue, em seguida, os ajustes do aparelho tal como des-
crito no ponto “"Operagao e ajuste”.

5. Ligacdo equipotencial
S&o possiveis 4 variagdes consoante a cablagem da entrada
jack de 3,5mm (8).

Ligacéo forte a terra:
Sem ficha (estado de entrega)

Ligacéo equipotencial (Impedancia 0 ohm):
Com ficha, condutor de equalizagéo no contacto central

Isento de potencial:
Com ficha

Ligacéo fraca a terra:
Com ficha e resisténcia soldada. Ligacéo a terra através do
valor de resisténcia seleccionado.

6. IndicacOes relativas a técnica de
soldagem

Cubra a ponta de soldar com solda, que pode ser estanhada
de forma selectiva, durante o primeiro aquecimento. A solda
elimina camadas de oOxido e impurezas originadas pelo
armazenamento da ponta de soldar. Certifique-se sempre de
que a ponta de soldar se encontra bem estanhada em caso
de pausas de soldadura prolongadas e antes de por o ferro
de soldar de lado. No caso de fundentes activados de forma
muito suave (no clean), recomenda-se o activador Tip para a
manutencdo da molhagem.

A passagem entre o elemento térmico/sensor e a ponta de
soldar néo pode ser obstruida por sujidade, corpos estranhos
ou danos, caso contrario a precisao da regulago da tempe-
ratura é posta em causa.

Portugles

Atencéo: Tenha sempre o cuidado de verificar o assen-
tamento correcto da ponta de soldar.

Mantenha as superficies de transmisséo de calor dos ele-
mentos térmicos e da ponta de soldar limpas.

Néo deposite a ponta de soldar sobre a esponja de limpeza
ou superficies de plastico.

Os aparelhos de soldar foram ajustados a uma ponta de sol-
dar ou ponteira média. A troca de pontas ou 0 uso de outros
formatos de ponta pode resultar em desvios.

7. Acessorios

005 13 120 99 Interruptor de pedal

005 13 031 99 Activador Tip

Pontas de soldar:

00544 40399 LTA 1,6 mm tipo cinzel
0054440599 LTB 2,4 mm tipo cinzel
0054440799 LTC 3,2mm tipo cinzel

005 44 443 99 LTALX 1,6 mm curva
005 44 44299 LTBX 2,4 mm curva
0054441299 LTH 0,8mm curva
00544 42099 LTHX 0,8 mm curva
0054440899 LTF 1,2mm redonda cortada em bisel
005 44 44499 LTBB 2,4 mm redonda cortada em bisel
005 44 44599 LT CC 3,2mm redonda cortada em bisel

8. Volume de entrega
Estacdo de soldadura WSF 81 D5 / D8
aparelho de comando

unidade de avango

ferro de soldar WSF P

ferramentas pequenas

suporte do ferro de soldar

cabo de rede

instrucdes de servico

Indicagoes de seguranca

Reservamo-nos o direito a alteracdes técnicas!
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Suomi

Kiitimme sinua luottamuksestasi, jota osoitit ostamalla
Weller WSF 81 D5/D8. Valmistuksen perustana ovat kovat
laatuvaatimukset, jotka takaavat laitteen moitteettoman toi-
minnon.

A 1. Huomio!

Lue nama kayttdohjeet ja oheiset turvallisuusohjeet huolelli-
sesti lapi ennen laitteen kayttoonottoa.
Turvallisuusméadraysten noudattamattajattdminen voi uhata
henked ja elamaa.

Valmistaja ei vastaa muusta kayttdohjeista poikkeavasta
kéytosta tai omavaltaisista muutoksista.

Weller WSF 81 D5/D8 vastaa EU:n vaatimustenmukaisuusva-
kuutusta turvallisuusdirektiiviin  89/336/ETY ja 73/23ETY
mukaan.

2. Kuvaus

Juottokolviasema WSF 81 D5/D8 kuuluu tuoteryhmaan, joka
on tarkoitettu teolliseen ja laboratoriotekniseen kayttdon
seka korjaustdihin.

Juottoyksikkddn kuuluu automaattinen juottotinan syottojar-
jestelma. Juotelankakoot on jaoteltu kahteen kokoluokkaan,
lankakoko riippuu ko. tydssa kaytettavan juottokolvin tyypisté
(0,5 mm - 0,8 mm + juottokolvi WSF P5 ja 0,8 mm — 1,5 mm
+ juottokolvi WSF P8). Syéttokoje ja ohjainlaite voidaan sijo-
ittaa asemaan paallekkain, mikéa saastaa tilaa.

Elektroninen ohjainyksikkd huolehtii juottokolvin sa&ddstéa
(kanava 1) ja syottojarjestelman ohjauksesta (kanava 2).
Mikroprosessoriohjauksen ansiosta saavutetaan optimaali-
nen lampotilan s&até erityyppisié juottokolvivarusteita kdy-
tettdessa seka tarkka juotelangan syottd.

Juottokolvin kérjen lampétilan (kanava 1) iimoittaa digitaali-
nen néyttd, lampotila-alueen voi valita portaattomasti valilta
50°C — 450°C. Kun esiasetettu lampétila on saavutettu,
punainen LED-valo vilkkuu, joten lampétilasaatoa on helppo
kontrolloida. Kun LED-valo palaa jatkuvasti, se ilmoittaa, etté
kuumennusvaihe on vield meneill&&n.

Integroitu lampétilan valvontapiiri analysoi ja valvoo potenti-
aalivapaan koskettimen valityksella eri Idmpétila-alueita.

Sydttokojeeseen kuuluu mekaaninen tinansyottaja seka juo-
telangan ohjaimen liitdnt4, samoin tinarullan pidin, johon
mahtuu kerralla kork. 1 kg juotelankaa.

Sydttomekanismi sédtyy automaattisesti kéytetyn juotela
kakoon mukaan.
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WSF-juottokolvi on muodoltaan ergonominen, sen lammitys-
elementti ei ole kiinted vaan sen asentoa voidaan muuttaa.
Erityisen tehokkaan 80 W Iammityselementin ansiosta tarkka
juottolampétila saavutetaan nopeasti. Lammityselementin
kiinnityskulmaa voidaan muuttaa n. 40°; ensin on lukitusru-
uvi (20) kierrettava auki.

Juottotinan syéttojarjestelméad sovellettaessa voidaan
kayttaa kahta eri tydmenetelmaé:

SFA automatic-tila

Kayttotilassa SFA juottotinaa tulee asetettu maara, kun liipai-
sinkytkinta painetaan lyhyesti (optio: jalalla painettava kytkin
tai erillinen kosketin). Juottolangan syéttdmaara voidaan
asettaa portaattomasti n. 1 — 10 mm:n pituiseksi. Sy6ttdajan
keston ilmoittaa digitaalinen naytté (kanava 2).

SFC continuous-tila:

Kayttotilassa SFC laite sy6ttad tinaa niin kauan kuin liipaisin-
kytkinta painetaan (optio: jalalla painettava kytkin tai erillinen
kosketin). Sy6tténopeus (sdatémoottorin pyorintdnopeus)
voidaan saatad portaattomasti, digitaalindytto iimoittaa luke-
man kanavalla 2.

Juottokdrjen jannitteentasausmahdollisuudet, alijannitepiiri
sekd antistaattinen suojaus ovat liséplussa, jotka tekevat
tasta juottokolviasemasta tasokkaan laatutuotteen.

Laitetta voidaan tdydentaa tietokonepaétteilla WCB 1 ja WCB
2 (optio), joilla voidaan hyddyntaa lisatoimintoja ja tehda juot-
tokolvin vaatimat asetukset. WCB 2-péatteen varustetasoa
tdydentavat integroitu lampétilamittari ja PC-rajapintaliitanta.

3. Kaytto ja asetukset

Kanavanvalinta

Kanavanvalintanappaimelld (7) digitaalindyttdén haetaan
joko kanava 1 (lampdtilan saatd) tai kanava 2 (juottotinan
syottd). Ko. hetkelld valitun kanavan ilmoittavat
punaiset/oranssit LED-valot, jotka ovat liitinrasian (6) ja (9)
ylapuolella.

Kun néppainta ei paineta, laite kytkeytyy n. 10 sekunnin
kuluttua automaattisesti kanavalle 1 ja ndyttd iimoittaa lam-
pétilan senhetkisen arvon.

Lampétilan saato (kanava 1)

Digitaalindytto (2) ilmoittaa normaalisti ensin lampétilan sen-
hetkisen arvon. Kun painat nédppéintad Up tai Down (3)(4),
nayttoon (2) vaihtuu ko. hetkelld asetettu lampétilan ohjear-
vo. Ohjearvon asetusta (vilkkuva nayttd) voidaan muuttaa
painaltamalla (tai painamalla jatkuvasti) n&ppdinta Up tai
Down (3) (4), jolloin lukema joko suurenee tai pienenee. Kun
pidat ndppéaimen alaspainettuna, ohjearvon lukema muuttuu
nopeassa tahdissa. Noin 2 s sen jalkeen, kun nappéin vapau-
tetaan, ndyttoon (2) vaihtuu automaattisesti jalleen lampoti
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Tekniset tiedot

Jannitteen tasaus:

perusasetus: kiinted liitanta

Mitat (L x S x K): 120 X 217 X 199

Verkkojannite: 230V / 50Hz

Ulostulojannite: 24VAC (Kanall); 24VDC (Kanal2)
Teho: 90w

Sulake: T800mA

L&mpdtilan saato: portaaton 50°C — 450°C
Saatotarkkuus: +-9°C

lan senhetkinen todellinen lukema.

Standardi-setback

Juottokolvin lampdtila laskee automaattisesti valmiustila-
arvoon (stand by) 150°C (300°F), jos kolvia ei kaytetd 20
minuuttiin. Jos setback-aika, jona kolvia ei kdytetd, ylittaa 60
min., asema kytkeytyy AUTO OFF-tilaan ja katkaisee virran
kokonaan. Standardi-Setback-toiminnon aktivointi: Kun kyt-
ket laitteeseen virran, paina samalla painike UP alas, kunnes
nayttoon tulee teksti ON. Jos haluat kytke& toiminnon pois
paalta, toimi samoin ja odota, kunnes ndytdssa on teksti OFF
(laite toimitetaan téssa tilassa).

Erittdin hienoja juottokarkia kaytettdessa em. sdadon toimin-
tavarmuus saattaa kérsié.

Juottotinan sy6ton asetus (kanava 2)

Kun vaihdat kanavalle 2, digitaalindytté (2) ilmoittaa ensin
pydrintdnopeuden (SFC-tilassa) tai sydttdajan keston (SFA-
tilassa). Asetettua arvoa voidaan nyt muuttaa painaltamalla
(tai painamalla jatkuvasti) nappainté Up tai Down (3) (4), jol-
loin lukema joko suurenee tai pienenee. Kun pidat nappéai-
men alaspainettuna, ohjearvon lukema muuttuu nopeassa
tahdissa. Kun nappéimet vapautetaan, laite kytkeytyy n. 10 s
kuluttua automaattisesti takaisin kanavalle 1 ja néyttd ilmo-
ittaa senhetkisen lampétilan.

Séatbalueet:
SFA-tila, syéttdajan kesto (juottotinamaéra)
1- 300 (10 ms vélein)

SFC-tila, pydrintdnopeus
10% - 100%

Pikasyotto:

Kun painat samanaikaisesti molempia nappéimia UP ja
DOWN, kytket padlle juottotinan pikasydton (maksiminopeu-
della 100%). Tama toiminto on kateva tinapakkauksen vaih-
don yhteydessa, kun uutta juotelankaa on syétettava eteen-
pain.

SFA / SFC-tilojen valinta:
Paina kanavanvalintandppéin (7) alas ja hae UP-ndppéimel-
1& (3) haluttu toimintatila. Nayttd ilmoittaa ko. hetkellé vali-
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tun tilan.

Lampéotilojen asetukset

Paina samanaikaisesti kanavanvalintandppéinta (7) ja nép-
painta Down (4). Nayttoon vaihtuu vilkkuva lampétilan luke-
ma (°C/°F), joka vastaa ko. hetkelld asetettua arvoa (tehtaan
asetus: 000).

Tehtaan asetus 000 tarkoittaa:

Lampétilan valvontapiiri on kytketty pois paalté, potentiaali-
vapaa kosketin (16) on pienohminen (kosketin kiinni).

°C-naytto
Asetus 001 — 099 tarkoittaa:
Lampétila-alueen lagjuus on  + - 1°C — +-99°C

°F-néyttd
Asetus 001 — 178 tarkoittaa:
Lampétila-alueen laajuus on +- 1°F — +-178°F

Potentiaalivapaa kosketin

Kun juottokolvin todellinen lampétila on asetetun lampétila-
alueen rajoissa (toleranssi), potentiaalivapaa kosketin (15)
on kiinni (pienohminen). Jos l&mpétila sen sijaan on asete-
tun l&mpdtila-alueen ulkopuolella (2), néyttd ilmoittaa sen 2
sekunnin tahdissa vilkkuvalla tunnuksella HI (high, lampdtila
on liian korkea) tai LO (low, lampétila on liian alhainen); sil-
loin potentiaalivapaa kosketin (15) on auki (korkeaohminen).

Laitteen potentiaalivapaana koskettimena toimii optoeristi-
men transistorin ulostuloliitdnta. Tésta syystd on otettava
huomioon jannitelahteiden napaisuudet.

PLUS (+) nastaan 2
MINUS(-) nastaan 3

Koskettimen kuormitusraja on kork. 24V / 20mA
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Erilliset tietokonepaatteet WCB 1 ja WCB 2 (optio)
Kun' juottokolviyksikkoon liitetdan tietokonepaate, voidaan
hyddyntaé seuraavia toimintoja:

o Offset:
Juottokdrjen ajankohtaista lampétilaa voidaan muuttaa +/ -
40°C asteella, kun paatteeseen syotetaan lampétila-offset.

e Setbhack:

Asetetun ohjelampétilan arvon alennus lukemaan 150°C
/300°F (Stand by-valmius). Setback-jakson kesto, jonka jél-
keen juottokolvi kytkeytyy stand by-tilaan, voidaan valita
véliltd 0 — 99 minuuttia. Setback-tilan tunnistaa vilkkuvasta
oloarvon ndytdsta. Kolminkertaisen setback-jakson jélkeen
laite siirtyy AUTO OFF-tilaan ja juottokolvi kytkeytyy pois
paalta (naytossa on vilkkuva viiva). Setback- ja AUTO OFF-
tilat voi paattaa painamalla joko yhta nappaimista tai liipai-
sinkytkintd. Samalla nayttoon tulee hetkeksi asetetun ohjear-
von lukema.

e Lock:
Lampétilan ohjearvon ja lampdtila-alueen varmistus. Lock-
toiminnolla estetaan laiteasetusten muuttaminen.

e °C/°F:

Lampétilandyton valinta joko °C- tai °F-asteina. Paina Down-
nappéintd, kun kytket laitteen paalle, niin nayttd iimoittaa
asetetun lampdtila-asteikon.

o Window:

Lampétilan rajoitus maksimiarvoon +-99°C, jolloin l&hto-
kohtana on LOCK-toiminnolla méaéaratty lampétila. Ko. LOCK-
lampdtila on samalla valitun lampétila-alueen keskiarvo.
Laitteissa, joissa on potentiaalivapaa kosketin (optoeristimen
ulostuloliitant), WINDOW-toiminnon avulla saadetaan lam-
pétilaikkuna (saatdalue). Kun todellinen lampétila on asete-
tun lampétilaikkunan rajoissa, potentiaalivapaa kosketin on
avoin.

e Cal:
Factory setting FSE, tehtaan asetus (kaikkien asetusarvon
nollaus 0, ldmpdtilan ohjearvo 350°C/660°F

e PC-rajapintaliitanta:
RS232 (vain WCB 2)

e Lampdotilamittari:
Integroitu lampétilan mittauslaite tyypin K lampdelementtiin
(vain WCB 2)

Huolto

Jos juottotinan sydttd on epétasaista, sydttdmekanismin
kayttopyora on puhdistettava messinkiharjalla. Sita ennen on
elektroninen ohjainyksikké irrotettava syottoyksikosta. Avaa
yksikkoa peittavé kansi (avautuu yldspain), niin mekanismiin
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paasee kasiksi, kayttopyoran voi irrottaa ja puhdistaa.

4, Kayttoonotto

Syottdyksikon ja elektronisen ohjainyksikdn séhkaiset liitti-
met yhdistetaén: pistoke (12)

rasiaan (6).

Yhdisté juottokolvi ohjainlaitteeseen ja tinansyottokojeeseen.
Liitd juottokolvin liitdntépistoke ohjainlaitteessa olevaan 7-
napaiseen liitdntaan (9) ja lukitse pistoke paikalleen. Tydnné
langanohjain syéttokojeen liitoselementtiin (13) pohjaan
saakka ja lukitse se paikalleen lukitusruuvilla (17).

Aseta juottokolvi sen telineeseen.

Liita sitten ohjainyksikkd verkkovirtaan (14) ja kytke laite
paalle (1).

Tinarullan kiinnitys

Irrota rihlamutteri (19) tinarullan pitimesté. Ty6nna tinarulla
niin pitkéalle pidikkeen akseliin, ettd juotelangan voi keria
auki. Kirista rihlamutteri kiinni ja tydnna juotelangan paa
sisadnmenoaukkoon (18).

Paina n&ppaimid UP ja DOWN samanaikaisesti, niin syotto-
mekanismi vetdd juotelangan sisédn maksiminopeudella.
Paina nappaimid, kunnes juotelangan paa nakyy juottokolvin
suuttimella (22).

Jos sydttdomekanismi ei jostain syysta toimi, sen kannen voi
avata, niin mekanismi tulee nakyviin. Kannen lukituselemen-
tit irtoavat, kun niita kierretdan vastapéivaan n. 90° verran.

Sen jalkeen saatoja voi korjata kuten kohdassa Kéyttd ja ase-
tukset selostettu.

5. J&nnitteen tasaus
3,5 mm:n jakkiliittimen (8) kytkenndsta riippuu, mik& seu-
raavista neljasta vaihtoehdosta on voimassa.

Kiinte liitanta:
ilman pistoketta (tila, jossa laite toimitetaan)

Jannitteen tasaus (impedanssi 0 Ohm):
pistoke kytketty, tasausjohto keskiméaisessé koskettimessa

Potentiaalivapaa:
pistoke kytkettyna

Maadoitettu liitanta:
pistoke kytketty + juotettu vastus - Maadoitus em. vastuksen
suuruuden mukaan.
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6. Juotostekniset ohjeet

Kun juottokolvi kuumennetaan ensimmaisen kerran, kérki on
kasteltava juottotinalla. Nain voidaan poistaa kérjessa oleva
lika tai varastoinnin aikana kerdantyneet hapettumat. Ennen
juottotaukoa tai aina kun kolvi lasketaan telineeseen, on kat-
sottava, etta juottokdrjessa on tarpeeksi tinaa. Jos kaytetaan
erittdin mietoja juottonesteita (no clean), suositamme pidon
parantamiseksi nk. tip activator-lisaaineen kayttoa.

Lammityselementin/anturin ja juottokérjen liitoskohtaan ei
saa padsta likaa eika liitoskohta saa vioittua, koska se heik-
entaa lampotilasaadon tarkkuutta.

Huomio: Katso etta juottokarki on aina kunnolla kiinni-
tetty.

Pida kuumennuselementin ja juottokérjen pinnat puhtaina.
Kun juottokarki on kuuma, sité ei saa laskea puhdistussienen
varaan tai muovipinnoille.

Juottoyksikkd on saadetty keskimittaisen kérjen/suuttimen

kayttoa varten. Jos kérki vaihdetaan toisentyyppiseen ja —
muotoiseen, vaadittavat lampétila-arvot voivat muuttua.

7. Lisatarvikkeet

005 13 120 99 Jalkakytkin

005 13 031 99 Tip activator
Juottokarjet:

005 44 40399 LTA 1,6 mm talttamainen

005 44 40599 LT B 2,4 mm talttamainen
005 44 40799 LT C 3,2mm talttamainen
005 44 443 99 LT ALX 1,6 mm kaartuva

005 44 442 99 LT BX 2,4 mm kaartuva

005 44 41299 LTH 0,8 mm talttamainen
005 44 420 99 LT HX 0,8 mm kaartuva

005 44 408 99 LT F 1,2 mm viistetty pyord
005 44 444 99 LT BB 2,4 mm viistetty pyord
005 44 44599 LT CC 3,2 mm viistetty pyord

8. Toimituksen laajuus
Juottokolviasema WSF 81 D5/D8
elektroninen ohjainyksikkd
syottoyksikkd

WSF P-juottokolvi

pientyokalusarja

juottokolvin teline

Verkkojohto

Kayttdohje

Turvallisuusohjeet

Oikeudet teknisiin muutoksiin pidatetaan!
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320G €UXOPLOTOUME YO TV EWTLOTOOUVN TOU {ag dEiEate,
ayopaovag To omptypa maketag WSF 81 D5/D8 g Weller. Katd
TV KATAOKEUT TPRBNKAY QUOTNPES AMAITACELS TIOLOTNTAC, WOTE
va eEao@ahileTal 1) apoyn Aettoupyia TG GUOKEUNC.

A 1. Mpoooyn!

To £pY00TA0I0 KATAOKEUNC dev avaAauBavel Kappia euBlivy yia
AMEC XPROELS, 0L OTTolEC amoTEAOUV amoKALoN aro TIS XPrIOELS Tou
neplypdovTal 0TI mapoloeg odnyieg Aettoupyiag, kadwg emiong
Kal 0€ TIEPITTWON AVETITPENTWY UETATPOTAV €Tl TS GUOKEUNG.

Ot mapoUoeg odnyiec Aettoupyiag Kabwg emiong Kkal ot
TPOEIBOMOINTIKES UTODEIEEIS, Ol OTioleC amoTeAOlV OUGTATIKO
OTOI(EI0 QUTMY TWV 0BNYLWY, TIPTIEL Va dLBACTOUV TPOGEKTIKA Kal
va enBolv e Eva EJEQVS OMUEID 0TIV TEPLOXT AEITOUPYIag TOU
0pYavou ouyKoMnoewv. Mia {n Tenon TwV TPOEBOTOMTIKMY
odNYlV Umopel va Xel ®¢ QMOTAEOHA ATUXRHATA  Kal
TPaUpATIoHoUS 1 Kat BAGRES TG Uyelac.

Ot otaboi ouykoMnoswv WSF 81 D5/D8 avramokpivovtal ot
dnAwon ouppatomtac ™S Eupwnaikng Evwong oUpwva pe Tig
OXETIKA LOXUOUOEG QMAITAOEIC AOQAAEIAS TWV OBNYIWV TG
Eupwaikng Evwong 89/336/E0K kat 73/23/EQK.

2. Nepiypagn -

0 otaBbuog ouykoAoewv WSF 81 D5/D8 aviikel o€ pia olkoyevela
OUOKEU@Y, 1) oroia eEEAiXBNKE Yia TOV TOUEA TwV BLOUNYAVIKMY
TEXVIKOV KATAOKEUGV KaBOS EMioNG Kat yia emudlopAWaelS Kal yia
£0YQ0TNPIAKES EPYATIES.

0 0TaBuog GUYKOANONG TIEPIEXEL BUOTNUA QUTOUATNG TIPOKBNONG
olpUATOG KAGOITEPOU GUYKOAANGNG. Ot SIAUETPOL TWY GUPUATWY
OUYKOANONG TOU WMopoUv va ypnatyoromBoly Saipolvtal og
dUo Topeic kat kaBopiCovtal amo To auvdedepevo KoMl (0,5
mm - 0,8 mm pe 1o koMt WSF P5 kat 0,8 mm - 1,5 mm e 1o
koAMn et WSF P8). H [1ovada mpowBnaong Kat i auokeun eAEyXou
uropolv va TomoBeTnBoly 1 pia mavw oy AAAn yia olkovopia
X0pou.

H puBMIOTIKY OUOKEUN TIEPNAUBAVEL TO “NPLAKO NAEKTPOVIKO
oloTna yia ™ pUBHION Tou GUYKOANTIKOU euBoAou (kavaht 1) kat
£Va PUBMIOTIKO UNYQVIORO Yia TV Mpo®Bnan Tou GUYKOAANTIKOU
olpuatog (Kavaht 2). Me v e@appoyn evog WIKPOUTIOAOYIOTN
ETUTUYXAVETAL pid 1BAVIKY) GUUMEPLPOPA TNG GUOKEUNG KATa T
pUBHIoN ™G BepuoKpaciag e SlAPOPETIKOV GUYKOMNTIKGY
epyakeinv Kabag emiong Kat Wia akpIBRg pUBHION ™G

TPOGBNONG TOU GUYKOAANTIKOU GUPMATOG.

H Beppokpacia TG ayUne Tou uykoANTIkoU euBoAou (kaval 1)
evOEIKVUETal KATA “NQIOKO TPOTO Kal Wropel va puBuiotel
aKNpaKwTa oTov TopEa Beppokpaciac and 50°C pexpt 450°C. H
EMTeuEn  TC  €KAOTOTE  TPOETIAEYMEVNG  BEppOKPATIag
oNuUaTodoTELTal e avahap“n piag KOKKIVNG Auyviag Tumou LED eni
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e €vBelENg TNC OUOKEUNG, OMOTE TPOKUMTEL €VAQ OMTIKOQ
PUBLOTIKOC EAEYXOQ. Mia ouvexne AGU“n TS TPOavAPEPOUEVNS
Auyviag onpaiver, 0Tt T0 oUoTnua BpiokeTal ot Sladikaoia
eMiTEUENS ™S avaykaiag Bepuokpaciag.

Méow piag evoWUAT®UEVNG OUVBEOHOAOYIOG eAEyXOU TNG
Beplokpaoiac umopel va TPoKU“el afloAdynon twv Slagopwy
ouvBNKOV Beppokpaciag PEow piag emagng, n omoia eivat
eAeUBepn NAeKTPIKOU duVaLKOU.

3T povada mpowlnong MEPIEXOVTAL N UNXAVIK 0Bnan yia TV
npoBnon Tou Kaooitepou kal n oUvdeon KOANTPLOU yia Tov
odnyo olppatog. H povada mpondnong mepiéyel emong Kat
ompLyHa KUAIVEPOU Kaaoitepou yia aUppa ouyKOAnong £wg kai 1
KIAO.

H mpooapuoyn TOU WNXAVIKOU KIVNTHPELOU UnYaviopol otV
EKA0TOTE £QAPHOTOUEVN BIAUETPO OUYKOANTIKOU OUPHATOS
TIPOKUTITEL KATG QUTOHATO TPOMO.

To GUYKOANTIKO 0pyavo WSF BlakpiveTal ano TV epYOVOLIKT TOU
KATaoKeUN KaBS EMoNG Kal aro vav Kvnto BepHavTIKO Opyavo.
Méaw Tou BeppavTikol opyavou, To oroio dlabetel ia Blaitepa
Heyahn toxU 80 W, emtuyxavetal pe akpiBela Kat pe peyan
TayUmra 1 avaykaia Beppokpacia ouykoAMnone. H ywvia tou
KivnToU BeppavTikol 0pyavou Wropel va HeTappuBuioTel Kata
mepinou 40 ° et ano oyeTiko Eeidwpa TG oTaBepOMoMTIKAG
Bidag (20).

Katd v ektéAeon epyaclav pe &va oUoTnua mpowlnong Tou
KQOOITEPOU TIPEMEL VAl YiVEL KATd Kavova Slagoporoinan petatl
30 GUGTNHATOV.

Aeioupyikog Tpomog SFA automatic:

Katd mv epappoyn Tou AettoupyikoU Tpomou SFA mpokUmTel
TPOGBNON TG MPOPPUBHITUEVNC GUYKOAANTIKNG TOCOTNTAC MEGW
£VOQ OUVTOMOU YEIPLOHOU TOU BIAKOMTN TG GUOKEUNC, O OTI0I0g
puBiCeTal e TO YEP! (EVAMAKTIKA rtopel va ypnatuomnomBel évag
dlakommg modog N pia efwtepikn emagn). H avaykaia
OUYKOMNTIKI) MO00TNTA Uropel va puBuioBel Katd akMUAKwTo
Tpomo and mepinou 1 péxpt 10 mm. To Xpovikd dldoTnua
TPOMBNONG (Kavalt 2) evaeIkvUETaL KATA “N@LAKO TPOTIO.

Aeiroupyikog Tpomog SFC continuus:

Kata o Aettoupytko Tpomo SFC eival evepyorompevn 1 poasnon
TOU KAOOITEPOU, 000 YIVETAL XEIPIOHOC TOU SIAKOTITN TOU XEpLoU
(evaMaKTIKG prtopel va XpnatortomBel kat £vag S1akommg modog
N pia efwteplkn emagn). O apiBPOC GTPOPWY TOU KIVNTHPLOU
Lnxaviopou (tayUta me mpo®Bnong) uropei va puBpioTel kata
AKAJAKWTO TPOMO Kal evBelkvUgTal KATA “n@lakd Tpomo 0To
KQvaAL 2.

Aldgopeg duvatomTee eEiowong Tou duvapkoU W Mpog TNV
OUYKOMNTIKY atyun, pia ouvBeopohoyia UndevikAg Taong kabag
£mioNG Kal 1) AVTIOTATIKY KATAGKEUT) TOU GUYKOANTIKOU 0TaB0U
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Texvika oToIxeia

Awaotaceic (MAarog x Badog x 'Y<og):
OVOuaOTIKN TaON:

Taon Eodou:

120 x 217 x 199
230 V/50 Hz

AkpiBela: +9°C

E&iowon duvagikou:

24 VAC (kavai 1), 24 VDC (kavai 2)

loyug: QW
HAeKTPIK a0QaAELa: T800 mA
PUBo TG Beppokpaoiag: akAipakwTa otov Topga 50 °C - 450 °C

Baolkn kataotaon okAnpd YELWUEV

OUMMANPGYOUY TNV U“NAT TIOLOTIKN GTABWN ™C GUCKEUNG.

Me ta eloaywylka opyava WCB 1 kat WCB 2, ta omoia
TPOOYENOVTAL WG EVAANAKTIKR AUaM, uropolv va SlevepynBolv
OUUMANPWHATIKEG  Aeltoupyieq  Kat  puBpioelc emi  Tou
OUYKOANTIKOU 0TaBHOU. 'EVa EVOWHATWHEVO OpYavo PETPNONG
NG Beppokpaciag kaBwg emtiong kat pia uriodoyn yia v oUvdean
£VOC MPoowrikoU urohoylot| (PC) avikouv 0TO EMeKTauEVo
UEyeBog AetToupyiag Tou eloaywylkou opyavou WCB 2.

3. Xelpiapog kai puByion

EmiAoyR kavaAiou

MEow XelplopoU Tou TANKTPOU emAOyRG KavaAiol (7) mpoKUTTeL
pUBIOoN ™G “NeLaKng EvdeEng e tou Kavahiot 1 (pUBion ™S
Bepuokpaciac) i emi tou Kavahiol 2 (mpowdnan). To ekaoToTe
£VBEIKVUOLEVO KAVAAL XapakmpiZeTal aro T gwTev diodo e
XPOHA KOKKIVO/MOPTOKAAL HEW TG auvdeTplag urodoxne (6) i

)

T& TepimTwon, KAtd v omoia Sev YiVEl XEIPLOHOC Kavevog
MANKTPOU, TOTE TPOKUMTEL QUTOHATN HETAPPUBION TG GUCKEUNRG
HETA TV Mapodo 10 mepimou SeutepoAEmTwY, 0To KavaAl 1 onote
TIPOKUTITEL £VOEIEN TNG €KAOTOTE MPAYHATIKA UGLOTAUEVNS TIUAG
Beppokpaaiag.

PuBpion Tng Beppokpaaiag (kavai 1)

‘Otav dev natnBel &va MANKTPO TOTE EVOEIKVUEL N “NLaKN EVOEIEN
(2) ™V €KAOTOTE UQLOTAMEVN MPAYMATIKY T Beppokpaociag.
MeTa and natmpua tou mktpou PUp“ i yDown* (3) (4) mpokUrrel
UETAPPUBWION TS “nelakig EVBEIENC (2) oV €KAOTOTE
PUBLOPEVN TPOKABOPIOKEVN I Beppokpadiac. H puBpiouévn
T Beppokpaciag (avahapmouoa EvaelEn) uropel va petatpanei
aKoAoUBWC HEGK OUVTOMOU TOATAUATOC N HEGW oUvVEXOUQ
natuatog Tou mANkTpou YUp“ 1 YDown* (3) (4) mpog TV
avtioToyn dlelBuvan. e mepimTwan, katd v oroid mamBel To
MANKTPO OUVEXELD, TIPOKUMTEL METATPOMN TC MPOKABOPIOHEVNG
TIWNG Katad To olomua ™G Tayeiac evalhayng. Mepimou 2
deUTEPONEMTA ETA TNV €AEUBEPWON TOU TPOAVAPEPOUEVOU
MANKTPOU TIPOKUMTEL AL QUTOHATN KeTappUBHIoN TNG “NPIakng
EVBEIENC (2) oTNV TPAYMATIKG UQLOTAKEVN TIN Beppokpaciag.

ITavTapT ENavagopd

'0tav dev ypnotuonoteital n ouokeun auykoAnang n Beppokpaocia
LELOVETAL QUTOHATA PeTa artd 20 AeTd oTa Opta emiuAakng150°C
(300°F). Metd amo TpImAGOlo XpOvo emavapopds (60 Aertd)
evepyoroleital 1 Aettoupyia "AUTO OFF“. To KkoAAnTRpL
QMEVEQYOTOIELTAL.

Evepyortoinon g Aettoupyiac oTavTapt enavagopdg: Kpatote
namuévo To TANKTPo "UP* Katd T SIdpKela gvepyoToinong e
OUOKEUNG £WG 0TOU EUQavIaTel N evaelEn "ON“. AkohouBrjate v
1810 dladIkaoia yia TV anevepyomoinan. v evBelEn epgavileTal
"OFF* (Kataotaon katd v napadoon).

Av xpnotporolobvTat MOAU AemTée pUTES GUYKOMNONG eviexeTal
Val EMNPEAOTEL 1) A0GAELd AElTOUYiag.

PUBpion Tng mpowdnang (kavaki 2)

MeTa TV petappUBLon aTo kavahl 2 deixvel N “Nelakn EvBetEn (2)
TOV QpIBUO OTPOYWY KATA TO AEITOUPYIKO TPATO SFC 1) TO XPOVIKO
dla0TnHa mPowBnong Katd To Aeltoupyiko Ttpomo SFA. H
PUBMIOKEVN TIUR umopel va petatpamel akohoUBwg oV
avtiotolyn StelBuvon PECW OUVTOMOU TATHWATOC 1 HEGW
ouveyole atuatog tou mnktpou YUp“ 1 wDown* (3) (4). e
MepimTwon, Katd v omoia To MANKTPO KpatnBel ouUVEXeld
namuévo, TOTE Ba MPOKU“El PETATPOMN TNG MPOKABOPIOHEVNG
TIAC Katd To oUoTNUa TG Tayelag Aetroupyiag. S& mepintwon,
katd v omoia dev matmel kavéva TANKTPO, TOTE MPOKUTITEL
QUTOMATN HETATPOTH) TNG GUOKEUNG WeTa ™V Tdpodo 10 mepimou
dEUTEPOAEMTWY OTO KAVAAL 1, omoTe TPOKUTITEL EVOEIEN TG
TIPAYHATIKA UGLOTAWEVNG TIURG Beppokpaoiag.

Topeig puBpIONG:

Aeitoupylkog Tpomog SFA yia v EvBelEn Tou XpOviKoU
B100TNUATOC TPOWBNANG (GUYKOANTIKN M0G0 TA)

1- 300 (Bruarta twv 10 XA0aThV TOU SeuTEPOAETTOU)

AettoupyIkog Tpomog SFC yia Tov apiBud aTpogav (tayutta)
10% - 100%

Tayeia mpowdnon;:

Méow TauTOXpOvOU Mathuatog Tou mAkTpou YUp“ kat YDown*
TIPOKUTITEL 1| TPOWBNaT TOU GUYKOANTIKOU oUpuaToq pe pia
avarat taxUmta (100%).
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TaC OUVIOTAME TOV TPOMO autO Aertoupyiag yia TV
OUMMANPWHATIKY TPoWANaN oUYKOANTIKOU GUPHATOG META THV
aMayn Tou KapouAloU e To GUPHA KAGOITEPOU.

Aeiroupyikog Tpomog SFA / SFC:

Kpatiote natniévo to MARKTPO KavaAiol (7) Kal puBioTe e To
mnktpo YUp“ (3) v avaykaia peTappUBLon 08 VEO AEITOUPYIKO
TPOMO. STV €VOEIEN NG OUOKEUNG epgaviletal akoAoUBwe o
£KAOTOTE PUBIOLEVOG AEITOUPYIKOG TPOTIOG.

PUBpion Tou mapaBlpou Tng Beppokpaoiag
Matnote Tautoxpova To TAKTPo emhoyig kavahiol (7) kat To
mAnkTpo YDown* (4). Ty £vBelEn TS oUOKEUNC eppavileTal T0Te
avahaumouoa 1 TN (0 °C/°F) TOU €KAOTOTE PUBMIOHEVOU
napablpou Bepuokpaciaq (0TO €pYOOTAGIO KATAOKEUNG EXEl
pUBLOTEL KaT' apxfv N TIN auTh o YO00").

H apyikn aut) pUBuioN OTO £pyooTAOl0 Kataokeung 000
onuaivet: H ouvdeapohdynan tou eAéyyou Tng Bepuokpaciag Exel
1eBel ektoc Aetroupyiag, Kai n eheUBepn Suvapikol emagn (16)
BIABETEL MAVTOTE HIKQN NAEKTPIKN TAON.

‘Evdeign °C
H pUBion Y001 - 099 avtioTolxel oE:
MéyeBog Tou mapadUpou Beppokpaaiac +- 1°C pexpl +- 99°C

'Evdeign F°
H pUBion Y001 - 178 avtioTolyel oe:
MéyeBog Tou mapadUpou Beppokpaaiac +- 1°F pexpt +- 178°F

EAelBgpn duvapikol smagn

Y& MepimTwon, KATd TV OToid N TPAYMATIKG UQIOTAKEVN I
Bepiokpaciac Tou GuyKoANTIKOU epyaheiou BpiokeTal EVTOg TOU
puBiiouevou mapablpou Bepuokpaciag (eUpoc avoyng) ToTe
TPOKUTITEL OUVBEOUOAOYNON TG eAelBepng Suvapikol emagpng
(16) o€ yaunAn nAekTpIkn Tdon. Ze mepimtwon, katd v oroid
Beppokpacia Bpioketal ekTOG TOU PUBIOHEVOU Tapadlpou
Bepokpaciac, T0Te mpoKUMTEL avtioTtoln EvietEn (2) pe YHI
(High: MoAU u“nAr Beppiokpaoia) 1) YLO* (Low: H Bepuokpaoia
eivat oAU apnAn) og puBuo 2 deUTePOAENTWY, OMOTE SIABETEL )
eheUBepn duvapikoU emagn (16) u“nAn nAekToIKR TdaN.

H €£0d0¢ ToU TPAVIoTOP €VOG OMTIKOU GUMMAEKTN aroTeAel TV
eheUBepn Suvauikol EMagr) TS ouoKeung. Mpémel eveka ToUTou
va doBel mpogoyl) oV GWOT) CUVSEDN TV MOAWV TG TPOG
OUVDEGHOAOYNONG NAEKTPIKAG TAONG.

PLUS (+) otnv urtodoyn Pin 2
MINUS (-) otnv unodoyn Pin 3

H Mpoavagepopevn EMagn UMopei va popTIOTEL KATA avVATATO 0pLo
e 24V / 20mA
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ESwrtepikn sioaywyikn ouokeun WCB 1 kai WCB 2 (svaAAakTiki
duvaroTnTa epappoyng)

Kata ) ypnotoroinon piag eEWTEPIKAG EL0AYWYIKAG OUGKEUNS
Bpiokovtal oty 81GBean TOU XENOTN 0L AKOAOUBES AetTOUpYiES.

o Offset:
H mpaypatikn Beppokpacia TG GUYKOMNTIKIG QiXuNg Mropel va
petatparel peow ewoaywyng evoe Offset Beppokpaciag kata
+40°C.

e Sethack:

Meiwaon g mpoppuBIoKeVng TING Beppokpaciag ag 150°C/300°F
(Stand by). O xpovog Setback propei va pubjuiotei ano 0 - 99, agol
TPONYOUMEVWS O GUYKOAMNTIKOC 0TaBUOG aMAGEel oTov TpOMo
Aettoupyiag Stand by. H katdotaon Setback onyatodoteital peow
NG avahaumouoag EVBEIENS TG MPAYUATIKA UGLOTAEVNC TIUAS.
MeTa TpImho Xpoviko dlaotnua sethack MPOKUTTEL Evepyomoinan
g Aettoupyiag AUTO OFF. To auykoANTIKO epyaleio praivet T0Te
£KTOC AetToupyiag (avaAapumouaa ypapyn oty EvaeiEn). Metd aro
MATUA vOQ TANKTPOU 1) META QMO TATNHA TG OKavSAAng g
OUOKEUNG He TO AKTUAO TIPOKUTITEL TEPHATIONOC TNG KATAOTAONG
setback kat AUTO OFF. MeTtd To XEIploHo autd MPOKUMTEL Yidl

OUVTOHO  XPOVIKO  dldotnua  EvBElEn TG PUBWIOUEVNG
TIPOKABOPIGUEVNS TIUNG.
e Lock:

ATOKAEIOMOG TNG TIPOKABOPIOEVNG BeppoKpaciag kal Tou
napadlpou Beppokpaciag. MeTd Tov amokAeLopo auto dev UMapyel
m\éov duvatoTTa HETATPOTG PUBMIEWY OTOV GUYKOMNNTIKO
oTado.

e °C/°F:

MetappUBuion g évdeiEng Bepuokpaciag amd °C oe °F kat
avTIoTPOQWS. Eva AT a Tou mAnkTpou YDown* Katd T Sidpkela
g BEong oe Aettoupyia TS GUOKEUNG EVBEIKVUEL TOV EKAOTOTE
1oxU0VTa TPOMO EVOEIENS TG BEppoKpaaiac.

o Window:

MePLopIopOg TwV opiwv Beppokpaaiag To avitepo ag +-99°C e
Baon ™ Beppokpacia mou £xet ouyxpovioBel uEaw TG Aettoupyiag
"LOCK*. H auyxpoviouvn Bepokpacia maplotavel £T01 ) Hean
TV pUBUILOKEVMY opinv Beppokpaciag.

Te OUOKEUS He emagn ehelBepn duvapikol (Eodog ormtikol
oulelktn) 1 Aettoupyia "WINDOW* e&urmpetel ot pUBHIoN
napaBupou Bepokpaciag. mpayuatiky Bepuokpacia BpiokeTatl
£VTOC TOU TlapaBupou Beppokpaoiag, cuvdetal i enagn eAelBepn
duvayikou (EEodog omTikoU auleuk).

e Cal:
Factory setting FSE (eTappUBjiion OAwV TwV pUBLOTIKGY TIGV 08
0, mpokaBoplapévn Tiun Beppokpaciag 350 °C/660 °F

e PC Znusio ouvdcong:
RS232 (uovo WCB 2)
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e Ocppo-kpacia Opyavo PETPRONG:
Evowpatwpévo Opyavo pETPnong TG Bepuokpaciacyla
Beppoatoiyeio TUmou K (uovo WCB 2)

ZuvtApnon

¢ TEPITTWON AVOUOLOHOPONG CUYKOANGNG TOU GUYKOAANTIKOU
olpuatog mpemel va kaBapiletal o KvnTiplog TPOXOS He Hia
0pelxahKkivn BoUpTaa. BYaZeTe yid TOV OKOTIO QUTO TN PUBHLOTIKN
OUOKEUN £&w Ao TO Opyavo mpo®Bnong. MupioTe To KAAUWMA TG
Lovadag mpowlnang TEOG Ta Tiow, TPOS TOV OKOTIO Omwg Yivel
TpoatT N povada mpowdnong. AkoAoUBWS ankhaTe mPog Ta Ave
TOV KIVTAPLO TPOXO Kat KaBapioTe Tov.

4. Apyikn 0<on o€ Asitoupyia

SUvBEOTE UETAED TOUG KATA NAEKTPIKO TPOMO TNV Hovada
TPOwBNONG e T PUBHLOTIKT GusKeuN. Mpopeite oe eloaywyn Tou
Buoparog (12) amv unodoxn (6).

SUVBEOTE TIC OUVBECELS TOU KOMNTNPLOU i T GUTKEUT EAEYXOU
Kal T Hovada mpowdnaong.

ElBUOMATOOTE TO QIC NAEKTPIKNG OUVEEONS ToU KOANTNpLOU
otV 7-moAikn urodoyn (9) ™S ouokeung eAEyXou kat ao@ahiote
70. El00yeTe TOV 081Y0 0UpHATOC 0TO aTolygio oUvdeang (13) Tg
Lovadag mpowlnang MEXPL To onueio avaoToAig Kat ao@ahiote
oV e ™ Bida ouykpamaong (17).

TomoBetoTe TO OUYKOANTIKO €UBOAO EMAVK 0TO €EApTNUA
A0QaALOTIKAG vanoBeanc.

SUVOETTE TO PUBIOTIKO OPYAVO OTO NAEKTPIKO BikTUO (14) EpOTOV
N Tdon ToU MAeKTPIKOU 00 SIKTUOU eival KAtaMnAn. Ofate
akohoUBwe ae Aettoupyia Ty auakeun (11).

TUvapHoAGYNoN ToU KAPOUAIOU [g TO GUPWA KATTITEPOU

MpoBeite o€ aMoauvapuoAdynon Tou mepikoxAiou e Ta mreplyla
(19) Tou €EAPTAKATOC OUYKPATNONG TOU KAPOUAIOU e TO oUpHa
kaooitépou. TormoBeaTe TO KapoUAL KAOOITEPOU EMAV® OTOV
agova Katd TETOIOV TPOTO, WOTE TO GUYKOAANTIKO GUpua Va
EeTUNiyeTal TPog Ta KaTw. AcgahioTe akohoUBwWG TO KapoUAL
KQOOITEPOU i TO MEPIKOXAI0 MTEQUYIWY Kal MPowBNaTe TV apxn
T0U OUPHATOG EVTOQ TG EL0AYWYIKAG ormg (18).

MEow TaUTOXPOVOU XELpIoPoU Twv TANKTpWY ,UP* kai ,DOWN*
npokUMTEL 0UVOEON TOU OUYKOAANTIKOU 0UPHATOG amd Tov
KIVNTIPLO NXQVIOWO, OTIOTE TIPOKUMTEL PETAQOPA TOU W TNV
avatat Taximra. Mpowdnate T0 GUYKOANTIKO GUPMA, HEXPIS
0OTOU EUPAVIOTEL TO APXIKO TOU AKPO OTO AKPOYUTLO TIPOWBNaNG
TOU GUYKOANTIKOU gBoAou (22).

To KAAUpKG TNG Movadag TPOKBNNG Wopel va oTpagel pog Ta
0w, IPOg TOV GKOTO OMWG YIVEL TIPOLTY) 1) HOVASA TOU KIVITHPLOU
LNXQVIGHOU, OF TIEPITITWON KATA TNV OTI0Ia TO GUYKOMNTIKO GUpHa
dev ouvdEBEL P0G TIPOGAN“1) AMO TOV KIVITAPLO NXAVIauO.Ta dUo

EAANnvik

QAMOKAELOTIKA EapTAKATA TOU KAAUUUATOG Uriopolv va avolyBolv
1€ TIEPLOTPOQN TIPOG TA APLOTEPA KATA 90 MEPITOU HOIPES.

AkohoUBwg mpoPeite oe puBpioEl TWV OpYAVWY, OTWG
TiEPLYPAPETAL OTO KEPANALO |1 TITAO PXEIPIOHOG Kal pUBHLON .

5, E&iowon duvapikou
MEaw SIaQOPETIKMY GUVDEGHOAOYRTEWY TG UMOBOXNS MEYEBOUS
3,5mm (8) uropoUv va emiteuyBolv 4 AettoupyIkeg maparayeg.

ZkAnpn yeiwon:
Xwpic BUopa (kaTdoTaon apxIKAG Mapddoong g GUOKEUNG)

Egiowon duvapikou (ouvBetn avtiotacn 0 Ohm):
Me BUopa, aywyog e&iowang e TG Heoaiag enagng

E\suBepia duvapikou:
Me Blopa

Mahakn yeiwon;:
Me BUaja Kat pe BeproouykoAnpEVn avTioTaon. Meiwon HEow TG
ETIAEYMEVNG TIUAG avTIOTAONG.

6. Texvikeg odnyieq yia Tnv ekteAeon
GUYKOAANTIKWV £pyaoiwv

EMiotp@oTe Katd v apyiki BEPHAVOY TG GUOKEURG HE GUYKOA-
ANTIKO UAIKO TNV OUYKOAANTIKY) aixun, n omoia Wropel va
EMOTPWOEL TUNHATIKA e Kaooitepo. H emiotpwon auth agaipel
amd TNV OUYKOMNTIKR i 0EeldwTika 0TpOuata  Kat
akaBapaieg, mou propei va dnuioupynBolv katd v anobikeuon
NG OUOKeUnC. Katd ) SldpKeld JIONEIMUAT®Y KATA TNV GUYKOA-
ATIKR epyacia Kat Tl anod ™y evanoBean Tou GUYKOAANTIKOU
£UBONOU TPOOEXETE TAVTOTE, £T01 WOTE VA £ival MAVTOTE KAAA
OUYKOANHEVN 1) OUYKOMNTIKR Q. S Mepimtwon eQapuoyng
UNIKGV ponc, Ta omola EMITUYXAVOUV Mia gvepyoroinan (no
clean), 00¢ OUVIOTAME YIa TV THENON TG EMOTPWONG T
Xpnotoroinen evepyoromntikol UAkoU Tip Aktivator.

H anootaon petakl Tou BeppavTikoU GOUATOS / ALoBNTAPEa Kal TG
OUYKOMNTIKNG QIXuAG Sev EMITPEMETAL VA UTOOTEL BUTHEVN
emidpaon Aoyw akabapoiag, Evav owpatidinv 1 Aoyw BAARNG,
eneldn OTIC MEPUTTWOELC AUTES TIPOKUTTOUV SUTHEVELS EMBPATELS
£ml TG aKpiBetag e pUBiong g Beppokpaaiag.

Mpocoyn: MpoogyeTe MAVTOTE 0TV KAVOVIKN £3paon TG ouyKoA-
ANTIKAG aIXpAg.

Alatnpeite KaBapeg TIC empdAveleg PeTadoong BeppoOTNTAS TOU
Bepuavtikol OOUATOG KAt TC HUTNG Tou KoAAnTnploU. Mnv
anoBéTete ™V Kaut) MUY TOu KOANploU 010 GQouYYapt
kaBaptopoU 1) oe MAAOTIKEG EMIGAVELES.

Ta dpyava oUyKOAMROEWY £X0UV PUBIOTEL Yia pia GUYKOMNNTIKN
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aiyun Kat yia éva akpo@Uolo pecaiou peyéBoug. Se mepimtwon
aMayng ™S OUYKOANTIKNG aixung n xenotporoinong GAng
LOPONG GUYKOMNTIKOV QUXHMY UMOPEL Va TIPOKU“OUV pUBIOTIKES
anokAioelg.

7. ZupmAnpwyaTika eEapTApaATa
00513 120 99 Alakommg mod0g
00513 031 99 YAiko gvepyoroinong tUmou Tip Aktivator

MUteg KOMNTPLOU:

0054440399 LTA 1,6mm  Koridt

0054440599 LTB 24mm  Komidl

0054440799 LTC 32mm  Komit

0054444399  LTALX 16mm  Auylopévn

0054444299  LTBX  24mm  Auylopévn

0054441299 LTH 08mm  Komidl

0054442099 LTHX  08mm  Auylouévn

0054440899 LTF 1,2mm  oTpoyyUNT] e Ao&oTOUNoN
0054444499  LTBB  24mm  otpoyyuhr e Aofotopnan
0054444599  LTCC  32mm  otpoyyuhn e Aofotopunan

8. Meyebog Tng mapadoong

S1aBuog ouykoMnoswv WSF 81 D5/ D8
PUBLOTIKT OUTKeUN

Lovada mpowlnang

OUYKOANTIKO £lBoNo WSF P

LIkpa epyaleia

eEApTNUa evanoBeang Tou UyKOAMNTIKOU euBONOU
HAEKTPIKO KaA®dL0

0dnyieg Aettoupyiag

Me em@UAagn Tou SIKAIMPATOS TEXVIKOV TPOTIOMOIROEWY!
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Weller lehim istasyonu WSF 81 D5 / D8'i satin almakla, bize
gostermis oldugunuz givenden dolayi gok tesekkir ederiz.
Uretim sirasinda cihazin kusursuz olarak calismasini giiven-
ceye alan en siki kalite talepleri temel alinmigtir.

A 1. Dikkat!

Cihazi devreye almadan 6nce litfen bu kullanim kilavuzunu
ve guvenlik uyarilarini dikkatlice okuyunuz. Emniyet talimat-
larina uyulmamasi durumunda hayati tehlike séz konusu ola-
bilir.

Kullanim kilavuzundan sapan kullanimda ve kendi basiniza
yaptiginiz degisikliklerde, iretici tarafindan hig bir sorumluluk
Ustlenilmez.

Weller lehim istasyonu WSF 81, 89/336/AET ve 73/23AET
kurallari guvenlik taleplerinin temel prensiplerine gére AB
uygunluk aciklamasina uymaktadir.

2. Tasvir

Lehim istasyonu WSF 81 D5/D8, endiistriyel iiretim teknigi ve
ayni sekilde onarim ve laboratuar alani igin gelistirilmis olan
bir cihazdir.

Lehim istasyonu, otomatik bir lehim kalayi besleme sistemini
icerir. Kullanilan lehim teli ¢api iki bélime ayriimis olup
baglanan lehim havyasi vasitasiyla belirlenir (WSF P5 lehim
havyasi icin 0,5 mm ile 0,8 mm arasi ve WSF P8 lehim havy-
asl icin 0,8 mm ile 1,5 mm arasi). Lehim besleme (initesi ve
kumanda cihazi, yerden tasarruf yapmak igin ist diste konula-
bilir.

Kumanda cihazi, lehim havyasinin ayari icin (kanal 1) dijital
elektronige ve besleme kumandasina (kanal 2) sahiptir.
Kullanilan mikro islemci sayesinde farkli lehim aletleri
bakimindan en uygun isi ayari saglanir ve lehim telinin besle-
me kumandasi hassas bir sekilde yapilir.

Havya ucunun (kanal 1) isisl, dijital olarak gdsterilir ve 50°C
ile 450°C arasinda kademesiz olarak ayarlanabilir. Segilen sl
degerine ulasildiginda, optik ayar kontroliine yarayan kirmizi
bir LED'in yanip sénmesi ile gdstergede sinyalize edilir.
Stirekli yanma, sistemin isindigi anlamina gelmektedir.

Entegre edilmis bir sicaklik denetim salteri ile degisik sicaklik
durumlari potansiyelsiz bir kontak ile degerlendirilebilir.

On besleme iinitesinde lehim besleme icin mekanik bir tahrik
ve kablo kilavuzu icin havya baglantisi mevcuttur. Azami
1kg'a kadar olan lehim telinin lehim makara tutucusu ayni
sekilde lehim besleme Unitesinin bir parcasidir.

Mekanik tahrikin, tel capina ayarlanmasi otomatik olarak

Almanca

yapilir.

WSF havyasinin en biiyik 6zelligi, hareketli bir isi elemani
olan ergonomik tasarimidir. Ozellikle 80 Wik giiclii 1sitma
elemani sayesinde lehim sicakligina hassas ve cabuk bir
sekilde ulagilir. Hareketli 1sitma elemaninin agisi kilitleme
vidasini (20) ¢6zdtikten sonra yaklasik 40° kadar ayarlanabi-
lir.

Lehim teli besleme sistemi ile calisma prensip olarak ikiye
ayrilir:

SFA otomatik modu:

SFA calistirma modunda parmak saltere (opsiyonel ayak
salteri veya harici kontak) kisa sireli basarak 6n ayari yapilan
lehim miktarinin beslemesi yapilir. Gerekli lehim miktari
yaklasik 1 ile 10mm arasinda kademesiz olarak ayarlanabilir.
Lehim besleme siiresi (kanal 2) dijital olarak gosterilir.

Siirekli SFC modu:

SFC calistirma modunda, parmak saltere (opsiyonel ayak
salteri ve harici kontak) basildigi strece lehim telinin besle-
mesi aktif hale gelir. Lehim telinin besleme devir sayisi (hiz)
kademesiz olarak ayarlanip kanal 2'de dijital olarak gorintu-
lenir.

Havya ucu i¢in muhtelif potansiyal dengeleme olanaklari, sifir
gerilim kumandasi ve ayni sekilde lehim istasyonunun anti
statik yapilisi, yliksek kalite standartini tamamlayan 6zellikler-
dir.

Opsiyon olarak elde edilen WCB 1 ve WCB 2 giris cihazlari ile
lehim istasyonunda tamamlayici ilave fonksiyonlar ve ayarlar
yapilabilir. Entegre edilen 1si dlctim cihazi ve PC arabirimi,
WCB 2 giris cihazinin  genisletilmis  fonksiyon
kapsamindandir.

3. Kullanim ve ayarlama

Kanal se¢imi

Kanal secme tusuna (7) basarak dijital gdsterge, kanal 1
(sicaklik ayar) veya kanal 2'ye (6n besleme) ayarlanabilir.
Gosterilen kanal, fis baglanti yuvasi (6) veya (9) lizerinden
kirmizi/turuncu bir 11kl diyot vasitasiyla tanimlanmistir.

Hi¢ bir tusa basiimadiginda cihaz yaklasik 10 saniye sonra
otomatik olarak kanal 1'e gegis yapar ve fiili sicaklik degerini
gosterir.

Sicaklik ayar (Kanal 1)

Tusa basilmadan, dijital gosterge (2) fiili sicaklik degerini
gosterir. "UP" veya "DOWN" tuslarina (3) (4) basmak sureti ile
dijital gésterge (2) o anda ayarlanan nominal degere gegis
yapar. Ayarlanan nominal deger (yanip sénen gosterge), "UP"
veya "DOWN" tuslarina (3) (4) kisaca veya tamamen basmak
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Potansiyel dengelemesi:

24 VAC (Kanal 1); 24 VDC (Kanal 2)

Teknik bilgiler

Boyutlar (B X T X H): 120 X 217 X 199:
Sebeke gerilimi: 230V /50 Hz

Cikis gerilimi:

Giig: 90w

Sigorta: T800mA

Sicaklik ayar: kademesiz 50°C - 450°C
Hassasiyet: +-9C

Ana durumu usulline uygun topraklanmis

sureti ile uygun yonlerde degistirilebilir. Tuslara sirekli
basilirsa nominal deger hizli aramali olarak degisir. Tusu
biraktiktan yaklasik 2 saniye sonra dijital gésterge (2) tekrar
fiili degere otomatik olarak gegis yapar.

Standart olarak geriye set etme

Lehim havyasinin kullaniimadigi durumlarda, 1s1 20 dak. sonra
Stand by'a geger ve 150°C'nin (300°F) altina diiser. 3 defalik
bir geriye set etme siresinden (60 dak.) sonra "AUTO OFF"
fonksiyonu aktif duruma geger. Havya kapatilir.

Standart olarak geriye set etme fonksiyonunun devreye
alinmasi: Cihazi devreye alirken gostergede "ON" gdrinin-
ceye kadar "UP" tusu basili tutulmalidir. Kapatmak icin ayni
yontem uygulanir. Gostergede "OFF" gériiniir (Teslimat dur-
umu).

Cok hassas havya uglarinin kullaniimasi durumunda galisma
guvenligi engellenebilir.

Besleme ayar (Kanal 2)

Kanal 2'ye gegis yaptiktan sonra dijital gosterge (2), SFC
modunda devir sayisini veya SFA modunda besleme siiresini
gosterir. Ayarlanan deger, "UP" veya "DOWN" tuslarina (3) (4)
kisaca veya tamamen basmak sureti ile uygun yénlerde
degistirilebilir. Tuslara stirekli basilirsa nominal deger hizli ara-
mali olarak degisir. Hicbir tusa basiimadiginda cihaz yaklasik
10 saniye sonra otomatik olarak kanal 1'e gegis yapar ve fiili
sicaklik degerini gosterir.

Ayarlama alanlari:
SFA modu besleme siresi (Lehim miktari)
1-300  (10ms'lik adimlar)

SFC Modu devir sayisi (hiz)
10% - 100%

Hizli besleme:

Ayni anda "UP" ve "DOWN" tuslarina basarak azami hizla
(%100) lehim teli beslemesi yapilir.

Lehim makarasini degistirdikten sonra lehim telini tekrar itmek
icin tavsiye edilir.
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SFA / SFC moduna gegis yapma:
Kanal segme tusu (7) basili tutulup, "UP" tusu (3) ile istenilen
mod ayarlanir. Géstergede ayarlanan calistirma modu belirir.

Sicaklik penceresinin ayarlanmasi

Kanal se¢me tusu (7) ve "DOWN" (4) tusuna ayni anda
basiimalidir. Gostergede giincel olarak ayarlanan isi pencere-
sinin degeri ("C/°F olarak) yanip sénerek gériinir (Fabrikada
"000"a ayarlanmistir).

Fabrikada ayarlanan "000" su anlama gelmektedir:
Sicaklik denetim salteri kapatiimis ve potansiyel bakimindan
serbest kontak (16) hala yiiksek om'ludur.

°C gostergesi

"001-099 " ayar::

+-1°C ile +-99°C arasindaki sicaklik penceresinin degerine
tekabiil eder

°F gostergesi

"001-178 "ayar:

+-1°F ile +-178°F arasindaki sicaklik penceresinin degerine
tekabiil eder

Potansiyelsiz kontak

Havyanin fiili sicakligi, ayarlanan sicaklik penceresinin (tole-
rans genisligi) dahilinde ise potansiyal bakimindan serbest
kontaga (16) diislk om'lu olarak kumanda edilir. Sicaklik,
ayarlanan sicaklik penceresinin diginda bulunuyorsa, bu,
gostergede (2) " HI" (High; sicaklik cok yiksek) veya "LO"
(Low, sicaklik ¢ok diisik) ile olmak Uzere 2 saniyelik taktlar
halinde gérintlenir ve potansiyel bakimindan serbest kontak
(16) ylksek omlu olur.

Optik olarak baglantiyr saglayan elemanin transistér ¢ikisi,
cihazin potansiyel bakimindan serbest kontagini olusturur.
Dolayisiyla kutuplu olarak baglanan gerilimlere dikkat edilme-
lidlir.

Pin 2'ye ARTI (+) baglanir

Pin 3'e EKSI (-) bagjlanir

Bu kontak azami 24 V / 20mA ile yiklenebilir
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Harici giris cihazi WCB 1 ve WCB 2 (Opsiyon)
Harici bir giris cihazinin kullaniimas halinde asagidaki fonk-
siyonlar kullanima sunulur.

o Ofset:
Gergek lehim havyasi sicaklig, I1si ofsetinin girilmesi sayesin-
de +/- 40°C civarinda degistirilebilir.

o Degerleri geri set etme:

Ayarlanan nominal sicakiigin 150°C /300°F'e diistrlilmesi
(Stand by). Geriye set etme siresi, lehim istasyonu Stand by
moduna gegtikten sonra 0 ile 99 dakika arasinda ayarlanabi-
lir. Geri set etme durumu, yanip sénen bir fiili deger gosterge-
si ile gosterilir. 3 defalik bir geriye set etme siiresinden sonra
"AUTO OFF" fonksiyonu aktif duruma gecer. Havya devre disi
birakilir (géstergede yanip sénen ¢izgi). Bir tusa veya parmak
salterine basarak geri set etme durumuna veya "AUTO OFF"
durumuna son verilir. Bu arada ayarlanan nominal deger kisa
sureli olarak gérintlenir.

o Kilit:

Nominal sicakligin ve sicaklik penceresinin kilitlenmesi.
Kilittemeden sonra lehim istasyonunda hicbir ayar degisikligi
yapllamaz.

e 'C/°F:

Sicaklik gostergesinin “C'den “F'ye veya tam tersine gegis
yapmak. Devreye alma sirasinda "DOWN" tusuna basilirsa,
guincel sicaklik versiyonu géruntulenir.

e Pencere:

"LOCK" fonksiyonu ile kilitlenen sicaklik vasitasiyla s
sahasinin azami +/-99°C'ye sinirlandiriimasi. Boylelikle kilitle-
nen sicaklik, ayarlanabilir sicaklik sahasinin ortasini gésterir.

Potansiyel bakimindan serbest kontadi (optik devre elemani
cikisi) olan cihazlarda, "WINDOW" fonksiyonu sicaklik pen-
ceresini ayarlamaya yarar. Fiili sicaklik, sicaklik penceresinin
dahilinde bulunuyorsa, potansiyel bakimindan serbest olan
kontak (optik devre elemani ¢ikisi) devreye girer.

o Kalibrasyon:
Fabrika ayari FSE (Ayar degerlerinin timi 0'a, nominal
sicaklik degerine 350°C/660°F geri alinmalidir)

e PC arabirimi:
RS232 (sadece WCB 2)

e Sicaklik dl¢iim cihazi:
K tipi termo eleman icin entegre edilmis sicaklik élcim cihazi
(sadece WCB 2)

Bakim
Duzenli olmayan bir besleme durumunda tahrik carki, bir piri-
n¢ firca ile temizlenmelidir. Bunun igin kumanda cihazi, besle-
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me Unitesinden uzaklastinimaldir. Besleme Unitesine
ulasabilmek icin besleme Unitesinin kapagi, arkaya katlan-
malidir. Ardindan tahrik carki kaldirilip temizlenmelidir.

4. Devreye alma
Besleme (initesi, kumanda cihaz! ile elektrikli olarak birbiri ile
baglanmistir. Fis yuvasindaki (6) fis (12).

Havya baglantilari, kumanda cihazi ve besleme Unitesi ile
baglanmalidir. Havyanin elektrik baglanti soketi, kumanda
cihazinin 7 kutuplu baglanti yuvasina (9) takilip kilitlenmelidir.
Kablo girisi, besleme (initesinin baglanti elemanina (13) tahdit
noktasina gelinceye kadar strilmeli ve bir klemens vidasi
(17) ile sikistinimaldir.

Havya emniyet altligina konulmalidir.

Sebeke gerilimi dogru ise kumanda cihazi sebeke (14) ile
baglanmalidir. Cihaz agilmalidir (1).

Lehim makarasi monte edilmelidir

Lehim makarasi tutucusunun tirtill somunu (19) sékilmelidir.
Lehim makarasi, lehim teli asagiya dogru acilacak sekilde
mile sokulmalidir. Lehim makarasi, tirtilli somun ile emniyete
alinmali ve tel baslangici, giris deligine (18) itilmelidir.

"UP" ve "DOWN" (yukar ve asagi) tuslarina ayni anda basa-
rak lehim teli tahrik tarafindan kavranir ve azami hizla nakle-
dilir. Lehim teli, lehim havyasi giris memesinde (22) belirin-
ceye kadar hareket ettirilmelidir.

Lehim teli, tahrik tarafindan kavranmadigi takdirde, tahrik tini-
tesine ulasabilmek icin besleme Unitesinin kapag arkaya
kaldinimalidir. Kapagin her iki kilitleme elemani yaklasik sola
dogru 90° gevrilerek agilir.

Ardindan "Kullanim ve ayar" bélimde oldugu gibi cihaz ayar-

lari yapilir.

5. Potansiyel dengelemesi
3,5 mm'lik circirli fig yuvasinin (8) dis baglantisini farkl bir
sekilde yaparak 4 varyasyon gerceklestirilebilir.

Usuliine uygun topraklanmamis:
Soket olmadan (ilk teslimat durumu)

Potansiyel dengelemesi (Empedans 0 Ohm):
Soketli, orta kontaktaki dengeleme hatti

Potansiyelsiz:
Soket ile
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Usuliine gore toprakir:
Soket ve lehimlenen direng ile. Segili direng degeri iizerinden
topraklama.

6. Lehim teknigi ile ilgili bilgiler

ilk 1sitmada havya ucu lehim ile sivanmalidir. Bu, depolama-
dan kaynaklanan havya ucundaki oksit tabakalarini ve kirleri
giderir. Lehimleme molalarinda ve havyayi altliga koymadan
6nce havya ucunun iyice lehim ile sivandigina dikkat edilmeli-
dir. Etkinligi cok az olan lehim sivilarinda (no clean), havya
ucunun lehim ile iyi sivamasini saglamak igin aktivator tipleri
tavsiye edilir.

Isitmaelemani/sensér ve havya ucu arasindaki gegis, kir,
yabanci cisim veya hasardan dolay! etkilenmemelidir, aksi tak-
dirde sicaklik ayarinin hassasiyeti engellenmis olur.

Dikkat: Havya ucunun, havyaya iyi sekilde oturmasina
dikkat edilmelidir.

Isitma elemani ve havya ucunun 1si iletme yuzeyleri temiz
tutulmalidir.

Kizgin havya ucu, temizleme siingerinin tizerine veya plastik
ylizeylere konuimamalidir.

Lehim cihazlari, ortalama bir havya ucu veya memesi igin
ayarlanmistir. Ug degistirmeden veya baska sekildeki uglarin
kullaniimasi ile sapmalar meydana gelebilir .

7. Aksam listesi
005 13 120 99 Ayak salteri
005 13 031 99 Aktivator (aktif hale getirici) tipi
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Havya ucu:

0054440399 LTA 1,6 mm  keski
0054440599 LTB 2,4mm keski
0054440799 LTC 3,2mm keski

00544 44399 LTALX 1,6 mm bukilmis

0054444299 LTBX 24 mm bukilmis

0054441299 LTH 0,8 mm  keski

0054442099 LTHX 0,8 mm bukilmis

0054440899 LTF 1,2mm  yuvarlak sekilli olarak
egri kesilmis

00544 44499 LTBB  2,4mm yuvarlak sekilli olarak
egri kesilmis

0054444599 LTCC 3,2mm yuvarlak sekilli olarak
egri kesilmis

8. Teslimat kapsami
Kumanda cihazi

Besleme (nitesi

WSF P havyalar

Kugtk alet

Havya altligi

Sebeke kablosu

Kullanim kilavuzu

Gvenlik uyarilari

Teknik degisikliklerin hakki saklidir!
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Dékujeme Vam za dlivéru, kterou jste ndm projevili zakou-
penim pajeci stanice Weller WTCP WSF 81 D5 / D8. Pii
vyrobé bylo dbano na nejpfisnéjsi poZadavky na kvalitu,
které zarucuji spolehlivou funkci pfistroje.

A 1. Pozor!

Pfed uvedenim stanice do provozu si, prosim, pozorné
prectéte Navod k pouZiti a pfilozené Bezpecnostni poky-
ny. Pfi nedodrzZeni bezpecnostnich predpist hrozi nebez-
peci poranéni i smrtelného drazu.

Viyrobce neprebird Zadnou odpovédnost za pouZiti v roz-
poru s Navodem k pouZiti a dale v pfipadé svévolné Upra-
vy.

Péjeci stanice Weller WSF 81 D5/D8 odpovida prohlaseni
o shodé ES dle zékladnich bezpeénostnich poZadavku
smérnic 89/336/EWG a 73/23EWG.

2. Popis

Péjeci stanice WSF 81 D5/D8 pati do fady pfistrojd, ktera
byla vyvinuta pro pouZiti v primyslové vyrobé, pfi opra-
véch a v laboratofi.

Péjeci stanice obsahuje automaticky systém podavani
cinové pajky. PouZité prdméry trubickové pajky se déli do
dvou rozsahU a jsou uréeny napojenou pajeckou (0,5-0,8
mm s pajeckou WSF P5 a 0,8-1,5 mm s pajeckou WSF
P8) Podavaci jednotka a fidici jednotka se mohou pro
Usporu mista postavit na sebe.

Ridici jednotka obsahuje digitalni elektroniku pro regulaci
pajecky (kanal 1) a fizeni podavani pajky (kandl 2). Diky
pouziti mikroprocesoru je dosazeno optimélniho teplotni-
ho chovani s riznymi pajec¢kami a pfesného fizeni poda-
vani trubickové pajky.

Teplota hrotu pajecky je digitalné zobrazena (kanal 1) a je
plynule nastavitelna v rozsahu 50 °C az 450 °C. Dosazeni
zvolené teploty je signalizovano blikanim ¢ervené LED na
displeji, coZz umozZniuje optickou kontrolu regulace. Trvaly
svit znamena, Ze se systém zahfiva.

Pomoci integrovaného obvodu kontroly teploty je mozné
pfes bezpotencidlovy kontakt vyhodnocovat rizné teplotni
stavy.

Podavaci jednotka obsahuje mechanicky pohon pro poda-
vani cinu a pfipojku pajecky pro vedeni trubickového
dratu. Drzak na civku max. s 1 kg trubickové pajky je rov-
néz soucasti poddvaci jednotky.

PfizpGisobeni mechanického pohonu priméru trubickové

Cesky
pajky se provede automaticky.

Péjecka WSF se vyznacuje svou ergonomickou konstruk-
ci's pohyblivym topnym ¢lankem. Pomoci obzvlast vykon-
ného topného ¢lanku 80 W je rychle a pfesné dosazeno
teploty pajeni. Uhel pohyblivého topného élénku Ize po
uvolnéni aretacéniho Sroubu (20) prestavit cca o 40°.

Pii praci se systémem pro podavani cinu se v principu
rozliSuji dva zplsoby:

ReZim SFA automatic:

V rezimu provozu SFA se kratkym stisknutim mikrospina-
¢e na pajecce (volitelné nozZniho spinace nebo externiho
kontaktu) trubickovy cin posune vpred o pfednastavenou
délku. Potfebné mnoZstvi cinu Ize plynule nastavit v roz-
sahu cca 1-10 mm. Doba posuvu (kanal 2) se zobrazuje
na displeji.

ReZim SFC continuous:

U rezimu provozu SFC je podavani cinu aktivovano po
dobu, kdy je stisknut mikrospina¢ na pajecce (volitelné
nozni spina¢ nebo externi kontakt). Otacky (rychlost)
podavani Ize plynuje nastavit a jsou digitdné zobrazeny
na kanalu 2.

RUzné mozZnosti vyrovnani potenciald vici pajecimu hrotu,
spinani nulového napéti a antistatické provedeni péjeci
stanice doplfiuji vysoky standard kvality.

Pomoci pfistrojd pro zadavani dat WCB 1 a WCB 2 doda-
vanych jako pfisluSenstvi je mozné realizovat doplrikové
funkce a nastaveni péjeci stanice. Integrovany méfic
teploty a rozhrani pro PC patfi k rozsifenému rozsahu
funkei pfistroje pro zadavani dat WCB 2.

3. Obsluha a nastaveni

Volba kanalu

Pomoci tladitka volby kandlu (7) Ize displej pfepnout na
zobrazeni kandlu 1 (regulace teploty) nebo kanalu 2
(podavani). Pravé zobrazeny kandl je indikovan svitem
Cervené / oranzové svitivé diody nad pfipojovaci zasuvkou
(6) nebo (9).

Nejsou-li stisknuta Zadna tlaéitka, pfepne se pfistroj cca
po 10 s automaticky na kandl 1 a zobrazuje skute¢nou
hodnotu teploty.

Nastaveni teploty (kanal 1)

Bez stisknuti tlacitka zobrazuje displej (2) skute¢nou
teplotu. Po stisknuti tlacitka UP nebo DOWN (3) (4) se
displej (2) pfepne na prdvé nastavenou poZadovanou
hodnotu. Nastavenou poZadovanou hodnotu (blikajici
displej) je mozné zménit odpovidajicim smérem pouze
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Technické udaje
Rozméry (5 X H X V):
Sitové napéti:
Vystupni napéti:

120 X217 X 199:
230 V/50 Hz

Prikon: 90w

Pojistka: T800mA
Regulace teploty: plynuld 50-450 °C
Presnost: +-9°C

Vyrovnani potencidlQ:

24 V st (kanal 1); 24 V ss (kanal 2)

v zakladnim stavu tvrdé uzemnéno

kratkymi stisky nebo trvalym stisknutim tlacitka UP nebo
DOWN (3) (4). P trvalém stisknuti tladitka se poZadova-
na hodnota méni rychle. Pfiblizné 2 sekundy po uvolnéni
tlacitka se displej (2) automaticky pfepne opét na skutec-
nou hodnotu.

Standardni snizeni teploty (setback)

Pfi nepouzivani pajecky se teplota po 20 minutach auto-
maticky snizi na hodnotu Standby 150 °C (300 °F). Po
uplynuti trojndsobku ¢asu pro sniZeni teploty (60 minut) se
aktivuje funkce AUTO OFF. Pajecka se vypne.

Zapnuti standardni funkce doby sniZeni teploty: Béhem
zapinani pfistroje drzte stisknuté tlacitko UP, dokud se na
displeji neobjevi ON. Stejnym postupem provedte vypnuti.
Na displeji se zobrazi OFF (stav pfi dodani).

Pouziti velmi malych pajecich hrotl mGze ovlivnit spolehli-
vost funkce.

Nastaveni podavani (kanal 2)

Po pfepnuti na kanal 2 zobrazuje displej (2) otacky u rezi-
mu SFC nebo dobu posuvu u reZimu SFA. Nastavenou
hodnotu je mozné zménit odpovidajicim smérem pouze
kratkymi stisky nebo trvalym stisknutim tlacitka UP nebo
DOWN (3)(4). Pfi trvalém stisknutim tladitka se poZadova-
na hodnota méni rychle. Nejsou-li stisknuta Zadna tlacitka,
pfepne se pfistroj cca po 10 s automaticky na kandl 1 a
zobrazuje skuteénou hodnotu teploty.

Nastavitelné rozsahy:
Cas posuvu v rezimu SFA (mnoZstvi pajky)
1-300  (kroky 10 ms)

Otécky v rezimu SFC (rychlost)
10-100 %

Rychly posuv:

Pfi sou¢asném stisknuti tlacitek UP a DOWN se trubicko-
va péjka posouva maximalni rychlosti (100 %).

To je vhodné k pfisunuti trubi¢kové pajky po vyméné civky.

Pfepnuti reziml SFA / SFC:
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Drzte stisknuté tlacitko volby kandlu (7) a tlacitkem UP (3)
nastavte pozadovany rezim. Na displeji se zobrazi nasta-
veny rezim provozu.

Nastaveni teplotniho okna

Stisknéte soucasné tlacitko volby kandlu (7) a tlacitko
DOWN (4). Na displeji blika hodnota (ve °C/°F) aktualné
nastaveného teplotniho okna (z vyroby nastaveno na 000).

Nastaveni z vyroby 000 znamena:

Obvod kontroly teploty je vypnuty a bezpotencialovy kon-
takt (16) je stale nizkoohmovy.

Zobrazeni °C

Nastaveni 001 — 099 odpovida:

Velikost teplotniho okna +-1°C az +-99 °C

Zobrazeni °F
Nastaveni 001 — 178 odpovida:
Velikost teplotniho okna +-1°F az +-178 °F

Bezpotencialovy kontakt

Nachazi-li se skutecnd teplota pajecky v nastaveném
teplotnim okné (toleranéni rozpéti), pfepne se bezpotenci-
alovy kontakt (16) do nizkoohmového stavu. Nachazi-li se
teplota mimo nastavené teplotni okno, zobrazuje se na
displeji (2) HI (High; teplota pfili§ vysoka) nebo LO (Low,
teplota pfili$ nizkd) ve 2sekundovych intervalech a bezpo-
tencialovy kontakt (16) je vysokoohmovy.
Bezpotencidlovy kontakt pfistroje je realizovan tranzisto-
rovym vystupem optoclenu. Proto je potfeba dbat na pola-
ritu spinaného napéti.

PLUS (+) na pin 2

MINUS (-) na pin 3

Kontakt Ize zatézovat max. 24 V /20 mA
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Externi pfistroj pro zadavani dat WCB 1 a WCB 2 (voli-
telné pfislusenstvi)

Pii pouziti externi jednotky pro zaddvani Udaji jsou k
dispozici nasledujici funkce.

o Ofset:
Redlnou teplotu pajeciho hrotu Ize zménit zadanim teplot-
niho ofsetu o +/- 40 °C.

e Setback:

SniZeni nastavené pozadované teploty na 150 °C /300 °F
(Standby). Doba snizeni teploty, po jejimZ uplynuti se
pajeci stanice pfepne do pohotovostniho rezimu, je nasta-
vitelna v rozmezi 0-99 minut. Stav snizeni teploty je sig-
nalizovan blikajicim zobrazenim skute¢né hodnoty. Po
uplynuti trojndsobku ¢asu pro snizeni teploty se aktivuje
funkce AUTO OFF. Pajecka je vypnuta (blikajici ¢arka na
displeiji). Stisknutim nékterého tlacitka nebo mikrospinace
se rezim snizeni teploty (Setback) pfip. stav automatické-
ho vypnuti ukonéi. Pfitom se kratce zobrazi nastavena
pozadovand hodnota.

e Lock:

Zablokovani pozadované teploty a teplotniho okna. Po
zablokovani nelze na pajeci stanici ménit Zzadnd nastave-
ni.

e °C/°F:

Pfepnuti zobrazeni teploty ze °C na °F a naopak. Drzite-li
béhem zapinani tlacitko Down stisknuté, zobrazi se pravé
pouZita teplotni stupnice.

o Window:

Omezeni teplotniho rozsahu na max. +/-99 °C vychazejici
z teploty zablokované funkci LOCK. Zablokovana teplota
tak pfedstavuje stied nastavitelného teplotniho rozsahu.

U pristrojii s bezpotencidlovym kontaktem (vystup s opto-
¢lenem) slouzi funkce WINDOW k nastaveni teplotniho
okna. Lezi-li skute¢nd teplota v teplotnim okné, sepne se
bezpotencidlovy kontakt (vystup s optoclenem).

e Cal:
Tovamni nastaveni FSE (resetovani vSech nastavenych
hodnot na 0, poZadovana hodnota teploty 350 °C/660 °F)

e Rozhrani pro PC:
RS232 (jen WCB 2)

o MéFic teploty:
Integrovany teplomér pro termoclanek typu K (jen WCB 2)

Udrzba

Pfi nepravidelném podavani je potfeba odistit hnaci kolo
mosaznym kartaéem. Ridici jednotku k tomu sejméte z
podavaci jednotky. Pro zpfistupnéni sklopte viko podava-

Cesky

ci jednotky dozadu. Nasledné nadzvednéte a ocistéte
hnaci kolo.

4. Uvedeni do provozu
Propojte podavaci jednotku elektricky s Fidici jednotkou.
Zastrcka (12) do zasuvky (6).

Pripojky pajecky pfipojte k fidici jednotce a podavaci jed-
notce. Elektrickou pfipojovaci zastréku pajecky zasurite do
7pdlové pfipojovaci zasuvky (9) Fidici jednotky a aretujte.
Dratové vedeni zasurite do spojovaciho ¢lanku (13) poda-
vaci jednotky aZ po doraz a zajistéte stahovacim $roubem
(17).

Odlozte pajecku do bezpeénostniho stojanku.

Je-li sitové napéti spravné, pfipojte fidici jednotku k siti
(14). Zapnéte pfistroj (1).

Namontuijte civku s cinem

Demontujte ryhovanou matici (19) drzéku civky cinu.
Civku s cinem nasadte na hfidel tak, aby se trubickova
pajka odvijela dold. Civku cinu zajistéte ryhovanou matici
a zaCatek dratu zavedte do zavadéciho otvoru (18).

Soucasnym stisknutim tlacitek UP a DOWN je trubickova
pajka zachycena pohonem a transportovana maximaini
rychlosti. Transportujte trubi¢kovou péjku, dokud se neob-
jevi u privodni trysky pajecky (22).

Pokud nebyla trubickové péjka zachycena pohonem,
m0Zete pro zpfistupnéni pohonné jednotky sklopit viko
dozadu. Oba zajistovaci prvky vika je mozné oteviit oto-
¢enim cca 0 90° doleva.

Nasledné provedte nastaveni pfistroje podle popisu v
¢asti Obsluha a nastaven.

5. Vyrovnani potencialt
RUznym zapojenim zditky s pomocnym kontaktem 3,5
mm (8) Ize realizovat Ctyfi varianty:

Tvrdé uzemnéno:
Bez zéstrcky (stav pfi dodani)

Vyrovnani potencialli (impedance 0 ohmd):
Se zastrckou, vyrovnavaci vedeni pfipojené ke stfednimu
kontaktu

Bezpotencialové:
Se zastrékou
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Cesky

Mékce uzemnéno: 8. Rozsah dOdéka
Se zéstrékou a vpajenym odporem. Uzemnéni pres odpor  Ridici jednotka
zvolené hodnoty. Podavaci jednotka
Pajecka WSF P
. e Drobné nafadi
6. Pokyny k technice pajeni Stojanek pajecky

Pii prvnim zahfati naneste na selektivné pocinovatelné  Sitovy kabel

pajeci hroty pajku. Ta odstrani z pajeciho hrotu vrstvyy  Provozni ndvod

oxidd vzniklé pfi skladovani a nedistoty. PFi pfestavkach v Bezpeénostni pokyny

pajeni a pred odloZenim pajecky dbejte na to, aby byl paje-

ci hrot dobfe pocinovan. U velmi jemné aktivovanych

tavidlech (no clean) se k udrzeni smécivosti doporuéuje  Technické zmény vyhrazeny!
pouZiti aktivatoru hrotu.

Pfechod mezi topnym télesem / snimacem a péjecim hro-
tem nesmi byt zhorSen necistotami, cizimi télesy nebo
poskozenim, protoZe by to ovlivnilo regulaci teploty.

Pozor: Vzdy dbejte na spravné nasazeni pajeciho
hrotu.

Plochy topného télesa a pajeciho hrotu, které prenasi
teplo, udrZujte Cisté.

Horky péjeci hrot neodkladejte na distici houbu nebo
umeélohmotné povrchy.

Péjecky byly sefizeny pro stfedni pajeci hrot pfip. trysku.
Pfi vyméné hrotu nebo pouZiti hrotu jiného tvaru se mohou
vyskytnout odchylky.

7. PrisluSenstvi
005 13 120 99 Nozni spina¢
005 13 031 99 Aktivator hrotu

Péjeci hroty:

00544 40399 LTA 1,6 mm plochy
0054440599 LTB 2,4 mm plochy
0054440799 LTC  3,2mm plochy

005 44 44399 LT ALX 1,6 mm ohnuty

00544 44299 LTBX 2,4 mm ohnuty
0054441299 LTH 0,8 mm plochy
0054442099 LTHX 0,8 mm ohnuty

00544 40899 LTF 1,2 mm kulaty tvar, zkoseny
00544 44499 LTBB 2,4 mm kulaty tvar, zkoseny
00544 44599 LTCC 3,2mm kulaty tvar, zkoseny
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Dziekujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie stacji
lutowniczej Weller WSF 81 D5 / D8. Za podstawe pro-
dukeji przyjelismy surowe wymogi jakosciowe, ktdre
zapewniajg nienaganne dziatanie tego urzadzenia.

A 1. Uwaga!

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy przeczytaé
uwaznie niniejszg instrukcje obstugi oraz wskazowki bez-
pieczenstwa. Nieprzestrzeganie przepiséw
bezpieczenstwa stanowi niebezpieczenstwo utraty zdro-
wia lub zycia.

Za inne, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi uzytko-
wanie oraz samowolne zmiany w urzgdzeniu producent
nie ponosi odpowiedzialnosci.

Stacja lutownicza Weller WSF 81 D5/D8 odpowiada
deklaraciji zgodnosci EG zgodnie z podstawowymi wymo-
gami bezpieczedstwa wg norm 89/336/EWG oraz
73/23EWG.

2. Opis

Stacja lutownicza WSF 81 D5/D8 zaliczana jest do rodzi-
ny narzedzi, zaprojektowanych dla potrzeb zwigzanych z
przemystowg technikg produkcyjng oraz do prac naprawc-
zych i laboratoryjnych.

Stacja lutownicza wyposazona jest w automatyczny
podajnik lutowia. Mozliwe do wykorzystania przekroje luto-
wia podzielone sg na dwa zakresy i definiowane sg przez
podtgczong lutownice ( 0,5 mm - 0,8 mm z lutownicg WSF
P5i0,8 mm - 1,5 mm z lutownicg WSF P8). Jednostka
podajnikowa oraz sterownik moga by¢ ustawione jedno na
drugim zapewniajac ergonomie potozenia.

Sterownik wyposazony jest w elektronike cyfrowg dla
regulacji lutownicy (kanat 1) i sterowania podajnikiem
(kanat 2). Zastosowanie mikroprocesora umozliwia uzy-
skanie optymalnej regulacji temperatury dla réznorodnych
narzedzi lutowniczych i precyzyjnego sterowania funkcjg
podajnikowg lutowia.

Temperatura grotu lutowniczego (kanat 1) wyswietlana
jest cyfrowo i ustawiana bezstopniowo w zakresie od 50°C
do 450°C. Osiagniecie wybranej temperatury sygnalizo-
wane jest pulsowaniem czerwonej diody na wy$wietlaczu,
ktéra tym samym stuzy jako optyczna kontrola regulacji.
Ciggte podswietlenie sygnalizuje, ze system sie nagrze-
wa.

Za pomocg zintegrowanego przetgczania kontroli tempe-
ratury mozna poprzez bezpotencjatowe ztgcze analizowaé
rdzne stany temperaturowe.

polski

Jednostka podajnikowa wyposazona jest w naped mecha-
niczny dla podawania cyny i w przytacze dla prowadzenia
lutowia w lutownicy. Do elementu wyposazenia jednostki
podajnikowej nalezy réwniez stojak na szpule z cyng o
maks. masie lutowia 1kg.

Dopasowanie napedu mechanicznego do przekroju luto-
wia odbywa sie automatycznie.

Lutownica WSF wyrdznia sie ergonomiczng konstrukcjg
wraz z ruchomym elementem grzejnym. Dzieki szczegdl-
nie wydajnemu elementowi grzejnemu o mocy 80 W, tem-
peratura lutownicza jest szybko i precyzyjnie osiggana. Po
zluzowaniu $ruby ustawiajgcej (20), mozna zmieni¢ kat
potozenia ruchomego elementu grzejnego o ok. 40°.

Podczas eksploatacji z systemem podawania lutowia
rozréznia sie zasadniczo dwa jego rodzaje:

Tryb SFA automatic:

W przypadku trybu roboczego SFA, krétkie przycisniecie
przefacznika recznego (opcjonalnie przetacznika noznego
lub zewnetrznego styku) powoduje wypchniecie ustawio-
nej ilosci lutowia. Wymagana ilo$¢ lutowia moze by¢ usta-
wiana bezstopniowo w zakresie od ok. 1 — 10mm. Czas
podawania lutowia (kanat 2) wskazywany jest cyfrowo.

Tryb SFC continuous:

W przypadku trybu roboczego SFC, podawanie cyny jest
aktywne dopéty, dopdki przycisniety jest przetgcznik
reczny (opcjonalnie przetacznik nozny lub zewnetrzny
styk). Liczbe obrotéw (predkos¢) funkcji podawania
mozna ustawia¢ bezstopniowo i wskazywana jest ona
cyfrowo przez kanat 2.

Rézne mozliwosci wyréwnania potencjatu grotu lutownic-
zego, wytaczanie przy zaniku napiecia, jak réwniez anty-
statyczne wiasciwosci stacji lutowniczej, uzupetniajg
wysoki standard jakosci.

Za pomocg dostepnych w opcji programatoréw WCB 1
oraz WCB 2 mogg by¢ realizowane dla stacji lutowniczej
uzupetniajace funkcje dodatkowe oraz ustawienia.
Zintegrowany miernik temperatury i ztgcze PC stanowig
uzupetnienie rozszerzonych funkcji programatora WCB 2.

3. Obstuga i ustawianie

Wyhér kanatu

Poprzez uzycie przycisku wyboru kanatu (7) mozna
wybraé wskazania dla kanatu 1 (regulacja temperatury)
lub kanatu 2 (podawanie). Wybrany kanat oznaczony jest
czerwono-pomaranczowg diodg $wieting (6) lub (9), ktéra
znajduje sie powyzej gniazda przytgczeniowego.
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polski

Dane techniczne
Wymiary (SZER. X GL. X WYS.): 120 X 217 X 199:
Napiecie sieciowe: 230V /50 Hz

Napiecie wyjsciowe:

Doktadnos¢: +-9°C

Wyréwnanie potencjatu:

24 VAC (kanat 1); 24 VDC (kanat 2)

Moc: 90 W
Bezpiecznik: T800mA
Regulacja temperatury: bezstopniowa 50°C — 450°C

Standardowo uziemienie bezposrednie

Jesli nie zostanie przycisniety zaden przycisk, wéwczas
urzadzenie przetgcza po ok 10 sek. automatycznie na
wskazania kanatu 1 i wy$wietla warto$¢ temperatury rzec-
zywistej.

Ustawianie temperatury (kanat 1)

Bez weiskania przycisku, wyswietlacz cyfrowy (2) wskazu-
je warto$¢ temperatury rzeczywistej. Poprzez uzycie przy-
cisku Up lub Down (3) (4) wyswietlacz cyfrowy (2) pokaze
ustawiong warto$¢ zadang. Ustawiona warto$¢ zadana
(migajacy wyswietlacz) moze byé zmieniona jesli krétko
nacisniety lub przytrzymany zostanie przycisk (3) (4) Up
lub Down. Jesli przycisk bedzie wciskany w sposéb ciagty,
warto$¢ zadana bedzie zmieniata si¢ w przyspieszonym
tempie. W momencie puszczenia przycisku, po ok. 2 sek.
cyfrowy wys$wietlacz (2) automatycznie wskaze warto$¢
rzeczywista.

Standardowy setback

Jesli nie uzywa sie wigczonej lutownicy to po 20 min. tem-
peratura automatycznie zostaje obnizona do wartosci
standby 150°C (300°F). Po 3-krotnym przekroczeniu limitu
czasu setback (60 min.) aktywuje sie funkcja AUTO OFF.
Kolba lutownicza zostanie wytgczona.

Wiaczenie funkcji standardowej setback: W trakcie
wigczania urzgdzenia przytrzymaé przycisk UP, dopdki
wyswietlacz nie pokaze ON . Ten sam sposéb odnosi sie
do funkcji wytaczania. Na wyswietlaczu pokaze sie OFF
(stan fabryczny)

Korzystanie z bardzo cienkich grotéw moze mie¢ wptyw na
niezawodno$¢ danej funkciji.

Ustawienia podawania (kanat 2)

Po przefgczeniu na kanat 2, wy$wietlacz cyfrowy (2) poka-
zuje liczbe obrotéw dla trybu SFC lub czas podawania
lutowia dla trybu SFA. Ustawiona warto$¢ moze by¢ zmie-
niona w odpowiednim kierunku poprzez krétkie nacisniecie
lub przytrzymanie przycisku UP lub DOWN (3)(4). Jesli
przycisk bedzie wciskany w sposob ciagly, wartos¢ zad-
ana bedzie zmieniata sie w przyspieszonym tempie. Jesli
nie zostanie przycisniety zaden przycisk, woéwczas urzad-
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zenie przefgcza po ok 10 sek. automatycznie na wskaza-
nia kanatu 1 i wyswietla warto$¢ temperatury rzeczywiste.

Zakres ustawien:
Tryb SFA czas podawania (ilo$¢ lutu)
1-300  (kroki co 10ms)

Tryb SFC liczba obrotéw (predkosc)
10% - 100%

Szybkie podawanie:

Jednoczesne przycisniecie przycisku UP i DOWN powo-
duje podawanie lutowia z maks. predkoscig (100%).
Zalecane dla posuniecia lutowia po wymianie szpuli z cyng

Przetaczanie trybu SFA / SFC:

Przytrzymaé wcisniety przycisk wyboru kanatu (7) i za
pomocy przycisku UP (3) ustawi¢ zgdany tryb. Na wys-
wietlaczu pokaze sie ustawiony tryb roboczy.

Ustawianie okna temperaturowego

Przycisng¢ réwnoczesnie przycisk wyboru kanatu (7) i
DOWN (4). Wyswietlacz wskaze pulsujgcg wartos¢ (w
°C/°F) aktualnie ustawionego okna temperaturowego
(nastawa fabryczna 000).

Nastawa fabryczna 000 oznacza:

Funkcja kontrolna przefgczania temperatury jest wytaczo-
na a bezpotencjatowe ztgcze (16) jest zawsze matooporo-
we.

Wskaznik °C
Nastawa 001 - 099 odpowiada:
Wielko$¢ okna temperaturowego +-1°C do +-99°C

Wskaznik °F
Nastawa 001 - 178 odpowiada:
Wielko$¢ okna temperaturowego +- 1°F do +-178°F

Bezpotencjatowe zlgcze

Jesli temperatura rzeczywista lutownicy ustawiona jest w
obrebie zdefiniowanego okna temperaturowego (zakres
toleranciji), wéwczas bezpotencjatowe ztacze (16) zatgcza-
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ne jest matooporowo. Jesli temperatura ustawiona jest
poza obrebem zdefiniowanego okna temperaturowego,
woéwczas za pomocg wyswietlacza (2) sygnalizowany jest
stan HI (High; temperatura za wysoka) lub LO (Low, tem-
peratura za niska) z 2 sekundowym taktowaniem a bez-
potencjatowe ztgcze (16) jest wielkooporowe.

Wyjscie tranzystorowe optoizolatora definiuje bezpotenc-
jatowe ztacze urzadzenia. Dlatego nalezy uwazaé na
polaryzacje zatgczanego napiecia.

PLUS (+) na styku 2

MINUS (-) na styku 3

Ztacze to posiada dopuszczalne obcigzenie maks. 24 V /
20mA

Zewnetrzny programator WCB 1 i WCB 2 (opcja)
Korzystajgc z zewnetrznego programatora, dostepne sg
nastepujace funkcije.

o Offset:

Rzeczywista temperatura grotu lutowniczego moze zostaé
zmieniona o +/- 40°C poprzez wprowadzenie offsetu tem-
peratury.

e Setback:

Obnizenie ustawionej temperatury zadanej do 150°C
/300°F (standby). Gdy stacja lutownicza przejdzie w tryb
standby, mozna ustawi¢ czas setback w zakresie od 0 - 99
minut. Tryb setback sygnalizowany jest na wyswietlaczu
pulsujgcym wskaznikiem wartosci rzeczywistej. Po 3-krot-
nym przekroczeniu limitu czasu setback aktywuje sie
funkcja AUTO OFF. Lutownica zostanie wytagczona (miga-
jaca kreska na wyswietlaczu). Nacisniecie dowolnego
przycisku lub przetacznika recznego powoduje zakoncze-
nie trybu setback wzgl. trybu Auto-Off. Jednoczesnie, na
krétko wyswietli sie warto$¢ zadana.

e Lock:

Blokowanie temperatury zadanej oraz pola temperaturo-
wego. Po zablokowaniu nie mozna wprowadzi¢ jakichkol-
wiek zmian w ustawieniach stacji lutowniczej.

e °C/°F:

Przetgczanie wskaznika temperatury z °C na °F i odwrot-
nie. Wciéniecie podczas uruchamiania przycisku Down
powoduje wyswietlenie aktualnej wersji wskazania tempe-
ratury.

o Window:

Ograniczenie zakresu temperatury do maks. +/-99°C
wychodzac od wartosci temperatury zablokowanej funkcijg
LOCK. Zablokowana warto$¢ temperatury jest réwnocze-
$nie punktem wyjsciowym dla regulacji zakresu tempera-
tury.

polski

W urzadzeniach z bezpotencjatowym ztaczem (wyjscie
przez optoizolator) funkcja WINDOW stuzy do ustawiania
zakresu pola temperaturowego. Jezeli rzeczywista tempe-
ratura znajdzie sie¢ w obrebie pola temperaturowego,
ztacze bezpotencjatowe przetaczy sie (wyjscie przez opto-
izolator).

e Cal:

Nastawa fabryczna FSE (przywrécenie wszystkich warto-
$ci nastawczych do 0, warto$¢ temperatury zadanej
350°C/660°F).

e Ziacze PC:
RS232 (tylko WCB 2)

o Miernik temperatury:
Zintegrowany miernik temperatury dla termoelementu
typu K (tylko WCB 2)

Konserwacja

W przypadku nierdwnomiernego podawania lutowia
nalezy oczysci¢ koto napedzajace za pomocg szczotki z
drutu mosieznego. W tym celu, odtgczy¢ sterownik od jed-
nostki podajnikowej. Pokrywe jednostki podajnikowej
odchyli¢ do tytu i umozliwi¢ dostep do jednostki podajniko-
wej. Nastepnie podnie$¢ koto napedzajgce i wyczyscic.

4. Uruchomienie
Jednostke podajnikowa potaczy¢ elektrycznie ze sterowni-
kiem. Wtyczka (12) do gniazda (6).

Przytacza lutownicy potgczy¢ ze sterownikiem i jednostka
podajnikowa. Podfgczy¢ elektryczng wtyczke przytacze-
niowg lutownicy do 7-biegunowego gniazda przytgczenio-
wego (9) sterownika i zablokowaé. Wyprowadzenie luto-
wia wprowadzi¢ do oporu w element tgczeniowy (13) jed-
nostki podajnikowej i zablokowaé za pomoca $ruby zaci-
skowej (17).

Potozy¢ lutownice na podstawce lutownicy.

Przy prawidtowym napieciu sieciowym podtaczy¢ sterow-
nik do sieci (14). Wigczy¢ urzadzenie (1).

Montaz szpuli z cyng

Zdja¢ nakretke radetkowg (19) uchwytu szpuli z cyna.
Szpule z cyng zamontowaé na wat w taki sposob, aby luto-
wie odwijato sie w dét. Zabezpieczyé szpule z cyng za
pomoca nakretki radetkowej i wprowadzié¢ poczatek luto-
wia do otworu wprowadzajgcego (18).

Jednoczesne przycisniecie przyciskéw UP i DOWN spo-
woduje pochwycenie lutowia przez naped i transportowa-
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polski

nie go z maks. predkoscig. Przetransportowaé lutowie az
bedzie widoczne przy korcu dyszy doprowadzajace;
lutownicy (22).

W przypadku gdy lutowie nie zostanie uchwycone przez
naped, wowczas nalezy umozliwi¢ dostep do jednostki
napedzajacej poprzez uchylenie do tytu pokrywy jednostki
podajnikowej. Obydwa elementy blokujace pokrywe
mozna otworzy¢ obracajgc w lewo o ok. 90°.

Nastepnie wprowadzi¢ ustawienia urzadzenia zgodnie ze
wskazdwkami z czesci Obstuga i ustawienie.

5. Wyréwnanie potencjatu
Dzieki réznorodnym potaczeniom gniazda zapadkowego
3,5 mm (8) mozliwe sg 4 warianty:

Uziemienie bezposrednie:
Bez wtyczki (stan fabryczny)

Wyréwnanie potencjatu (impedancja 0 Ohm):
Z wtyczka, przewodem kompensacyjnym na styku $rodko-
wym

Bezpotencjatowy:
Z wtyczkag

Uziemienie posrednie:
Z wtyczkg i wiutowanym opornikiem. Uziemienie za pos-
rednictwem wybranej wartoci opornosci.

6. Wskazéwki techniczno-lutownic-
ze

Przy pierwszym nagrzewaniu pokry¢ lutem selektywny,
pobielony grot. Dzieki temu z grotu lutowniczego usuniete
zostang wszelkie zanieczyszczenia i osady powstate w
procesie utleniania. W trakcie przerw w lutowaniu i przed
odtozeniem lutownicy na podstawke nalezy zawsze
pamietac o tym, aby grot byt dobrze pokryty warstwa cyny.
W przypadku korzystania z bardzo tagodnych topnikéw
(no clean) zaleca sie dla zapewnienia trwafosci warstwy
pokrywajacej stosowanie $rodka Tip Aktivator.

Na przesyt ciepta pomiedzy elementem grzejnym/ czujni-
kiem a grotem lutowniczym nie mogg mie¢ wptywu zaniec-
zyszczenia, obce ciata ani uszkodzenia, gdyz skutkuje to
niedoktadnoscig regulacji temperatury.

Uwaga: Zwraca¢ zawsze uwage aby grot byt dobrze
osadzony.

Utrzymywaé w czysto$ci powierzchnie przenoszace ciepto
w elemencie grzejnym i grocie lutowniczym.
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Nie wolno odktada¢ gorgcego grotu lutowniczego na
gabke do czyszczenia lub na powierzchnie z tworzywa
sztucznego.

Urzadzenia lutownicze wyregulowane sg na wartosci
odpowiednie dla $rednich grotéw lub dysz. Zmiana grotu
lub korzystanie z innych grotéw lutowniczych moze pro-
wadzi¢ do powstania nieprawidtowosci w funkcjonowaniu
urzadzenia.

7. Wyposazenie
005 13 120 99 Przetacznik nozny

005 13 031 99 Tip Aktivator
Groty lutownicze:

0054440399 LTA 1,6 mm Sciety
0054440599 LTB 2,4 mm Sciety
0054440799 LTC  3,2mm Sciety

0054444399 LTALX
00544 44299 LT BX
0054441299 LTH
0054442099 LTHX
0054440899 LTF
00544 44499 LT BB
00544 44599 LT CC

1,6 mm wygiety

2,4 mm wygiety

0,8 mm Sciety

0,8 mm wygiety

1,2 mm cylindryczny Sciety
2,4mm  cylindryczny $ciety
3,2 mm cylindryczny $ciety

8. Zakres dostawy
Sterownik

Jednostka podajnikowa

Kolba lutownicza WSF P
Narzedzia drobne

Podstawka do kolby lutowniczej
Przewdd sieciowy

Instrukcja obstugi

Wskazdéwki bezpieczenstwa

Zmiany techniczne zastrzezone!
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Kdszonjlik a Weller WSF 81 D5 / D8 forrasztéallomas
megvasarlasaval irdnyunkban mutatott bizalmat. A gyar-
tas soran a legszigoribb mindségi kdvetelményeket vet-
tik alapul, ami biztositja a késziilék kifogastalan mikodé-
sét

A 1. Figyelem!

A készllék izembevétele el6tt kérjik, figyelmesen olvas-
sa el az Uzemeltetési Utmutatdt és a mellékelt biztonsagi
utasitasokat. A biztonsagi el6irasok figyelmen kivil hagy-
asa esetén sérlilés- és életveszély fenyeget.

Mas, az lizemeltetési utasitastdl eltér6 hasznalatért, vala-
mint dnkényes valtoztatas esetén, a gyarté nem vallalja a
felel6sséget.

A Weller WSF 81 D5/D8 forrasztéallomas a 89/336/EGT
és 73/23/EGT iranyelvek alapvet biztonségi kovetelmé-
nyei alapjan megfelel az EK megfelel6ségi nyilatkozatnak

2. Leiras

A WSF 81 D5/D8 forrasztddllomas ipari gyartasra, vala-
mint javitasi és laborter(letre kifejlesztett készlékcsalad-
ba tartozik.

A forrasztéallomas automatikus forrasztéon-el6told rends-
zert tartalmaz. Az alkalmazhatd forrasztéon atmérdk két
tartomanyra oszlanak, ezeket a csatlakoztatott forrasztd-
paka hatdrozza meg ( 0,5 mm - 0,8 mm WSF P5 forrasz-
topakaval és 0,8 mm - 1,5 mm WSF P8 forrasztépakaval)
Az el6toloegység és a vezéribkészilék helytakarékosan
egymasra helyezhetd.

A vezérl6készillék tartalmazza a forrasztépaka szabalyo-
zasdra (1. csatorna) és az el6tolas vezérlésére (2. csator-
na) szolgalé digitdlis elektronikat. A mikroprocesszor
alkalmazasanak koszonhetéen optimalis hémérséklet-
szabalyozasi tulajdonsagok érheték el a kilonbozé for-
rasztészerszamoknal, és preciz el6tolas-vezérlés a for-
rasztddrotnal.

A forrasztépaka cstcsanak hémérséklete (1. csatorna)
digitalisan kijelzésre keril és 50°C ... 450°C tartomanyban
fokozatmentesen éllithatd. A bedllitott h6mérséklet eléré-
sét a kijelzon talalhatd, a szabalyozd optikai ellenérzésére
szolgald piros LED villogasa jelzi. A folyamatos fény azt
jelzi, hogy a rendszer felf(it.

A beépitett h6mérsékletellenérzé kapcsolas segitségével
a kiilénbdzé hémérsékleti allapotok a pontencidlmentes
érintkezvel kiértékelhetdk.

Az el6toléegység tartalmazza az dnel6tolds mechanikus

Magyar

hajtasat és a forrasztépaka csatlakozéjat a drétvezet6hoz.
Az dntekercstartd max. 1 kg forrasztédnnal szintén az
el6toloegység része.

A mechanikus hajtas 6sszehangoldsa a drétatmérével
automatikusan megtorténik.

A WSF forrasztdpaka ergonomikus kialakitdsaval és
mozgé fiitéelemével tnik ki. A kilondsen jo teljesitmé-
ny(, 80 W-os fiitéelemmel a forrasztasi hémérséklet pon-
tosan és gyorsan elérhetd. A mozgo fiitéelem szoge a
régzitécsavar (20) meglazitdsa utan kb. 40°-kal eldllithatd.

Ha o6nelétold rendszerrel dolgoznak, akkor elvileg két
lizemmad kildnbdztetheté meg:

SFA automatic lizemméd:

Az SFA (zemmddban az ujjal mikodtethet kapcsold
(opcionalis labkapcsold vagy killsé érintkezd) rovid
mUikodtetésére vélaszul az el6re bedllitott dnmennyiség
elére tolasa torténik meg. A szilkséges énmennyiség
fokozatmentesen, kb. 1 — 10 mm tartomanyban é&llithato.
Az el6tolasi id6 (2. csatorna) digitalisan jelenik meg.

SFC continuous lizemméd:

Az SFC lzemmddnal az énelétolds mindaddig aktivalt,
amig mikodtetik az ujjal mikddtethetd kapcsolét (opcio-
nalis labkapcsolét vagy kilsé érintkezét). Az el6tolas for-
dulatszama (sebessége) fokozatmentesen allithatd és a 2.
csatornan digitalisan megjelenik.

A forrasztécstcs  kilénbdz6 potencidl-kiegyenlitési
lehetdségei, a nullfesziiltség-kapcsold valamint az antisz-
tatikus kivitel forrasztéallomds a magas mingség
kiegészitd jellemzéi.

Az opcidként kaphatéd WCB 1 és WCB 2 beviteli készUlék-
kel kiegészit6 funkciok és beallitdsok mikddtethetdk a for-
rasztéallomason. A beépitett hémérsékletmérd kész(ilék
és a PC-interfész a WCB 2 beviteli készlék funkcidinak
bévitett terjedelmébe tartozik.

3. Kezelés és beallitas

Csatornavélasztas

A csatornavalaszté gomb (7) megnyomasaval a digitalis
kijelz6 az 1. csatornara (hémérsékletszabdlyozas) vagy a
2. csatorndra (el6tolas) allithatd. Az éppen megjelenitett
csatornat a csatlakozohively feletti piros / narancs vilagi-
tédioda (6) vagy (9) jeldli.

Ha egyik gombot sem nyomjak meg, akkor a kész(ilék kb.

10 masodperc elteltével automatikusan az 1. csatornara
kapcsol &t és a hémérséklet tényleges értékét jelzi ki.
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Miiszaki adatok
Méret (Sz X Mé X Ma):
Haldzati fesziiltség:
Kimeneti feszliltség:

120 X217 X 199:
230 V/50 Hz

24 VAC (1. csatorna); 24 VDC (2. csatorna)

Teljesitmény: 90w

Biztositék: T800mA
Hémérsékletszabalyozas: fokozatmentes 50°C — 450°C
Pontosség: +-9°C

Potencialkiegyenlités:

alapéllapotban kemény foldelés

Homérséklet bedllitasa (1. csatorna)

A digitalis kijelz6 (2) gombnyomas nélkill a tényleges
hémérséklet-értéket mutatja. Az UP vagy DOWN gomb (3)
(4) megnyoméasakor a digitalis kijelz6 (2) az éppen bedlli-
tott el6irt értékre valt at. A bedllitott eldirt érték (a villogd
kijelz6) az UP vagy DOWN gomb (3) (4) megnyomasaval
vagy folyamatos nyomva tartdsaval a megfelel§ iranyba
maédosithatd. Amennyiben a nyomdgombot folyamatosan
nyomva tartjak, akkor az el6irt érték gyorsan peregve val-
tozik. Kb. 2 masodperccel a gomb elengedése utan a digi-
talis kijelz6 (2) automatikusan visszakapcsol a tényleges
értékre.

Standardsetback

Amikor nem haszndljgk a forrasztészerszamot, a
hémérséklet 20 perc utan automatikusan a 150°C-o0s
(800°F) standby-értékre siillyed. A Setback-idé haromszo-
rosanak (60 perc) leteltével aktivalddik az AUTO OFF
funkcid. A forrasztdpaka lekapcsol.

A Standardsetback-funkcié bekapcsoldsa: a késziilék
bekapcsolasa alatt tartsa nyomva az UP gombot, amig a
kijelz6n ON nem jelenik meg. Kikapcsoldsahoz azonos
maédon kell eljami. A kijelz6ben OFF jelenik meg (szallita-
si allapot).

Nagyon finom forrasztdcstcs haszndlata a funkcié biztos
mUikodését karosan befolyasolhatja.

Elétolas beallitasa (2. csatorna)

A 2. csatornara torténd atkapcsolds utan a digitdlis kijelzé
(2) SFC Gzemmddban a fordulatszamot és SFA (izem-
maédban az elétolasi id6t mutatja. A bedllitott érték az UP
vagy DOWN gomb (3) (4) megnyomasaval vagy folyama-
tos nyomva tartdsaval a megfeleld irdnyba mddosithato.
Amennyiben a nyomdgombot folyamatosan nyomva tart-
jak, akkor az el6irt érték gyorsan peregve valtozik. Ha
egyik gombot sem nyomjak meg, akkor a késziilék kb. 10
masodperc elteltével automatikusan az 1. csatornara
kapcsol &t és a hémérséklet tényleges értékét jelzi ki.
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Beallitasi tartomanyok:
SFA lizemmad: el6tolasi id6 (6nmennyiség)
1-300 (10 ms-os Iépések)

SFC (izemmdd: fordulatszam (sebesség)
10% - 100%

Gyors el6tolas:

Az UP és DOWN gombok egyideji megnyoméasara a for-
rasztodrét elétoldsa max. sebességgel torténik (100%).
Ontekercs cseréje utan a forrasztodrét utantolasara ajan-
lott.

SFA / SFC lizemmdd atkapcsolasa:

Tartsa nyomva a csatornavalaszté gombot (7) és az UP
gombbal (3) allitsa be a kivant Gzemmddot. A kijelzén
megjelenik a bedllitott izemmadd.

Hémérsékleti ablak bedllitasa

Egyidejlileg nyomja meg a csatornavélasztd gombot (7) és
DOWN gombot (4). A kijelzén villogva megjelenik az aktu-
alisan beallitott hémérsékleti ablak értéke (°C/°F) (gyarilag
000 értékre van bedllitva).

A gyari 000 bedllitas jelentése:
A hémérsékletellen6rzé kapcsolds ki van kapcsolva és a
pontencialmentes érintkez6 (16) mindig kisohmos.

°C kijelzo

A 001 -099 bedllitas jelentése:

a hémérsékleti ablak mérete +-1°C ... +-99°C
°F kijelz6

A 001 - 178 bedllitas jelentése:

a hémérsékleti ablak mérete +- 1°F ... +-178°F

Potencialmentes csatlakozd

Amennyiben a forrasztészerszam tényleges hémérséklete
a bedllitott hémérsékleti ablakon (tliréstartomanyon) bell-
re esik, akkor a pontencidlmentes érintkez6 (16) kisoh-
mos. Amennyiben a hémérséklet a bedllitott hémérsékleti
ablakon kivilre esik, akkor azt a kijelzén (2) HI (High;
hémérséklet tul magas) vagy LO (Low, hémérséklet tul
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alacsony) jelzi 2 masodperces iitemmel, és a pontencial-
mentes érintkez6 (16) nagyohmos.

A készillék pontencidlmentes érintkezdjét egy optocsatold
tranzisztorkimenete jelenti. Ezért Gigyelni kell a kapcsolan-
doé fesziltség polaritdsara.

PLUSZ (+) a Pin 2-re

MINUSZ (-) a Pin 3-ra

Az érintkez6 terhelhetdsége max. 24 V /20 mA

WCB 1 és WCB 2 kiils6 beviteli késziilék (opcio)
Kiilsé beviteli készllék haszndlata esetén a kovetkez6
funkciok allnak rendelkezésre.

o Offset:
a forrasztécstcs tényleges hémérséklete az offset mega-
dasdval +/- 40°C-kal mddosithatd.

e Setback:

A beallitott el6irt érték lecsokkentése 150°C-ra/300 °F-ra
(Stand by). A Setback-id6, aminek leteltével a forrasztéal-
lomas Stand-by lizemmaédba kapcsol, 0 - 99 perc kdzott
allithatd. A Setback-dllapotot a tényleges érték villogd
kijelzése mutatja. A Setback-idé haromszorosanak letelté-
vel aktivalodik az AUTO OFF funkcid. A forrasztdszers-
zam kikapcsol (villogé vonal a kijelzén). Az egyik gomb
vagy az ujjal mikodtetheté kapcsolé megnyomasaval
|éphet ki a Setback-allapotbdl illetve az AUTO-OFF alla-
potbdl. Ekkor rovid idére a bedllitott elSirt érték jelenik
meg.

e Lock:

A beallitott hémérséklet és a hémérsékleti ablak retesze-
lése. A reteszelés utan a forrasztdallomason nem lehet a
beallitasokat mddositani.

e °C/°F:

A hémérsékletkijelzés atkapcsolasa °C-rél °F-re és fordit-
va. A bekapcsolas alatt a Down gombot megnyomva az
aktudlis hémérsékletverzié jelenik meg.

o Window:

A hémérséklettartomany korlatozédsa a LOCK funkcidval
reteszelt hémérséklet max. +/-99 °C értékre. A reteszelt
hémérséklet igy a bedllithaté hémérséklettartomany kdze-
pének felel meg.

Potencidlmentes csatlakozéval (optocsatold-kimenet)
rendelkez6 készllékeknél a WINDOW funkcié a
hémérsékleti ablak bedllitdsara szolgdl. Amennyiben a
tényleges hémérséklet a hémérsékleti ablakon bellilre
esik, akkor a pontencidlmentes csatlakozé (optocsatold-
kimenet) kapcsol.

Magyar

e Cal:
Factory setting FSE (minden beallitasi érték visszaallitdsa
0-ra, bedllitott h6mérséklet: 350°C/660°F).

e PC-interfész:
RS232 (csak WCB 2)

o Homérsékletmérd késziilék:
Beépitett hémérsékletmérd készllék K tipusu termoelem-
hez (csak WCB 2)

Karbantartas

Egyenetlen el6tolas esetén a hajtokereket rézkefével tisz-
titsa meg. Ehhez tavolitsa el az el6toléegység
vezéribkészUlékét. Hajtsa hatra az elétoléegység fedelét,
hogy hozzaférjen az el6toléegységhez. Majd emelje le és
tisztitsa meg a hajtékereket.

4. Uzembevétel
Kosse Ossze elektromosan az el6toléegységet a
vezéribkészUlékkel. A csatlakozddugdt (12) dugja a hiive-

lybe (6).

A forrasztépakdk csatlakozdit kdsse Ossze a
vezéribkészUlékkel és az elétoloegységgel. A forrasztépa-
ka elektromos csatlakozddugojat dugja be a
vezérlbkészllék 7-pdlust csatlakozéhlvelyébe (9), és
rogzitse ott. A drétvezet6t vezesse be (tkdzésig az
elétoléegység Osszekotdelemébe (13) és rogzitse a
régzitécsavarral (17).

Helyezze a forrasztdpakat a biztonsagi tartéba.

Ha megfelel6 a haldzati feszliltség, akkor csatlakoztassa
a vezérl6késziléket a haldzatra (14). Kapcsolja be a kés-
zliléket (1).

Szerelje fel az ontekercset

Szerelje le az dntekercs tartdjanak recézett anyajat (19).
Ugy tegye fel az dntekercset a tengelyre, hogy a forrasz-
todrot lefelé tekeredjen le. Biztositsa az ontekercset a
recézett anydval és tolia be a drét elejét a
bevezet6nyilasba (18).

Az UP és DOWN gombok egyideji megnyoméasara a haj-
tas elkapja és max. sebességgel tovabbitja a forrasztd-
drétot. A forrasztédrotot addig tovabbitsa, amig meg nem
jelenik a forrasztdpaka bevezetényilasanal (22).

Az el6toléegység fedele hatrahajthatd, hogy
hozzaférhet6vé véliék a hajtdegység, amennyiben a haj-
tds nem kapnd el a forrasztodrétot. A fedél mindkét
reteszel6eleme kb. 90°-0s balraforgatéssal nyithatd.
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Magyar

Azt kdvetben végezze el a Kezelés és bedllitds szakasz-
ban leirt bedllitasokat.

5. Potencialkiegyenlités
A 3,5 mm-es kapcsolokilincs-hlively (8) kiilonbdz6 kapc-
solasaival 4 véltozat valésithaté meg:

Kemény foldelés:
Csatlakozédugé nélkil (szallitasi allapot)

Potencialkiegyenlités (impedancia 0 Ohm):
Csatlakozédugdval, kiegyenlitévezeték a kozépsé
érintkezén

Potencialmentes:
Csatlakozédugoval

Lagy foldelés:
Csatlakozédugéval és beforrasztott ellendllassal. Foldelés
a vélasztott ellenalldsértéken at.

6. Forrasztastechnikai utmutaté

Az elsé felfiitéskor a szelektiven cinezhetd forrasztécsuc-
sot nedvesitse meg forraszanyaggal. Ez eltavolitja a taro-
lasbol ered6 oxidréteget és a forrasztdcsucs
szennyez6déseit. Forrasztasi szlinet esetén és a forrasz-
topaka lerakdsa elétt mindig Ugyeljen ra, hogy a forrasz-
técsucs jol be legyen cinezve. Nagyon lagyan aktivalt foly-
asztészernél (no clean) ajanlott Tip Aktivator-t hasznalni a
nedvesités fenntartaséra.

A flitbtest / érzékel6 és a forrasztocstcs kdzotti atmenetet
nem szabad szennyezGdésnek, idegen testnek vagy séri-

lésnek  befolydsolnia, mivel ez  kihat a
hémérsékletszabalyozas pontossagara.
Vigyazat: mindig (igyeljen a forrasztécsics

eldirasszerii illeszkedésére.

Tartsa tisztan a f(it6test és a forrasztocstics héatadd feli-
leteit.

A forré forrasztdcslicsot ne tegye le a tisztitdszivacsra
vagy mianyag felliletre.

A forrasztokészillékeket kdzepes forrasztdcstcshoz illetve

favékahoz allitottak be. Lehetségesek a csucs cseréjébdl
vagy eltérd csticsforma hasznélatabdl eredd eltérések.
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7. Tartozékok

005 13 120 99 |abkapcsold

005 13 031 99 Tip Aktivator
Forrasztécsucsok:

0054440399 LTA 1,6 mm vésé
0054440599 LTB 2,4 mm vés6
0054440799 LTC 3,2 mm vés6

00544 44399 LTALX
00544 44299 LT BX
0054441299 LTH
0054442099 LTHX
0054440899 LTF
00544 44499 LT BB
00544 44599 LT CC

1,6 mm hajlitott

2,4 mm hajlitott

0,8 mm vésé

0,8 mm hajlitott

1,2 mm kerek, ferdére vagott
2,4 mm kerek, ferdére vagott
3,2mm kerek, ferdére vagott

8. Szallitasi terjedelem
vezérl6készilék

el6toléegység

WSF P forrasztépéka

kis szerszam

forrasztépaka-tartd

Halozati kabel

Uzemeltetési Gtmutaté

Biztonsagi utasitasok

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

PK Elektronik Vertriebs GmbH, E-Mail: info@pkelektronik.com, Internet: www.pkelektronik.com



Dakujeme Vam za doveru, ktorii ste nam preukdzali
kipou spajkovacieho zariadenia Weller WSF 81 D5 / D8.
Pri vyrobe sa uplatnili najprisnejSie kritéria kvality, ktoré
zaruéuju bezchybnu funkciu zariadenia.

A 1. Upozornenie

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si, prosim, dok-
ladne precitajte tento ndvod na pouZitie a prilozené bez-
pecnostné pokyny. Pri nedodrzani bezpecnostnych poky-
nov hrozi riziko Urazu alebo ohrozenia zivota.

Pri pouziti zariadenia na iné ucely ako su uvedené v
navode na jeho obsluhu, ako aj pri svojvolnych zmenéch
zariadenia, vyrobca neposkytuje Ziadnu zéruku.

Spéajkovacie zariadenie Weller WSF 81 D5/D8 zodpoveda
Viyhlaseniu o konformite ES podfa podstatnych bezpec-
nostnych poZiadaviek smernic 89/336/EHS a 73/23/EHS.

2. Popis

Spéjkovacie zariadenie WSF 81 D5/D8 patri do skupiny
vyrobkov, ktoré boli vyvinuté pre priemyselnt vyrobu, ako
aj pre opravarensku a laboratému oblast.

Spéjkovacie zariadenie obsahuje automaticky systém na
posun spajkovacieho cinu. PouZivaju sa dva priemery
spajkovacieho drétu, ktoré su uréené pripojenou spajko-
vackou (0,5-0,8 mm so spajkovackou WSF P5 a 0,8-1,5
mm so spajkovackou WSF P8). Posunovacia a riadiaca
jednotka moZu byt Setriac miesto umiestnené na sebe.

Riadiaca jednotka obsahuje digitalnu elektroniku pre regu-
|aciu spajkovacky (kandl 1) a riadenie posunu drotu (kandl
2). Pouzitim mikroprocesora sa dosahuje optimalny regu-
lovany priebeh teploty pri rozdielnych spajkovackach a
precizne riadenie posunu spajkovacieho drétu.

Teplota hrotu spajkovacky (kanal 1) sa zobrazuje digitaine
a je v rozsahu 50 az 450 °C plynulo nastavitelna.
Dosiahnutie predvolenej teploty je signalizované blikanim
Cervenej LED kontrolky na ukazovateli, ktora slizi na
optickl kontrolu reguldcie. Trvalé svetlo znamena, Ze
systém sa rozohrieva.

So zapojenim kontroly teploty méZu byt cez bezpotencia-
lovy kontakt vyhodnocované rozne teplotné stavy.

V posunovacej jednotke sa nachadza mechanicky pohon
na posun cinu a pripojenie spajkovacky na vedenie drotu.
Sucastou posunovacej jednotky je tieZ drziak zvitku s
cinom do max. hmotnosti spajkovacieho drétu 1 kg.

Zosuladenie mechanického pohonu a priemeru drétu sa

Slovensky

uskutoéni automaticky.

Spéjkovacka WSF sa vyznacuje ergonomickou konstruk-
ciou s pohyblivym teplotnym prvkom. Vdaka obzviast
vykonnému 80 W teplotnému prvku je dosiahnuta spajko-
vacia teplota precizne a rychlo. Uhol pohyblivého teplot-
ného prvku je mozné prestavit po uvolneni aretovacej
skrutky (20) o cca 40°.

Pri praci so systémom na posun cinu sa rozliSuju dva
druhy:

ReZim SFA automatic:

V rezime SFA sa kratkym pouzitim ruéného spinaca
(popripade nozny spina¢ alebo externy kontakt)posunie
prednastavené mnoZstvo cinu. Potrebné mnozstvo cinu
mbze byt nastavené plynulo cca od 1 do 10 mm. Cas
posunu sa digitdlne zobrazi (kanal 2).

ReZim SFC continuous:

V rezime SFC je posun cinu aktivovany tak dlho, pokial je
aktivovany ruény spina¢ (popripade nozny spina¢ alebo
externy kontakt). Otacky (rychlost) posunu mozno plynulo
nastavit a su digitalne zobrazené na kandli 2.

R6zne mozZnosti vyrovnania potencidlov voci spajkovacie-
mu hrotu, spina¢ nulového napétia ako aj antistatické
vyhotovenie spajkovacieho zariadenia doplriuji vysoky
kvalitativny $tandard.

So vstupnymi zariadeniami WCB 1 a WCB 2, ktoré su
podfa volby dostupné, mozno uskuto¢fiovat na spajkova-
com zariadeni doplriujice dodatoéné funkcie a nastave-
nia. Integrovany mera¢ teploty a PC-rozhranie patria k
roz§irenému funkénému rozsahu vstupného zariadenia
WCB 2.

3. Obsluha a nastavenie

Vyber kanalov

Aktivaciou tlacidla vyberu kandlov (7) mdZe byt nastaveny
digitalny displej na kandl 1 (reguldcia teploty) alebo kanal
2 (posun). Nastaveny kanal je zobrazeny ¢ervenou/oranz-
ovou svetelnou diédou nad pripajacou zasuvkou (6) alebo

©)-

Ak nie je aktivované Ziadne tlacidlo, prepne sa pristroj po
cca 10 s na kandl 1 a ukéZe skutoénd hodnotu teploty.

Nastavenie teploty (kanal 1)

Bez stlacenia tladidla ukazuje digitalny displej (2) skutoc-
nd hodnotu teploty. Stlacenim tlacidla Up alebo Down (3)
(4) sa digitalny ukazovatel (2) prepne na aktudlne nasta-
venl pozadovanu hodnotu. Nastavenu poZadovanu hod-
notu (blikajuci ukazovatel) moZno menit zodpovedajlicim
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Slovensky

Technické udaje
Rozmery:

Sietové napétie:
Vychodiskové napétie:

120 X217 X 199:
230 V/50 Hz

Viykon: 90w

Poistka: T800 mA
Regulacia teploty: plynuld 50-450 °C
Presnost: +-9°C

Viyrovnanie potencialov:

24 VAC (kandl 1); 24 VDC (kandl 2)

zékladny stav tvrdo uzemneny

smerom stla¢anim alebo dlhym stladenim tlacidla Up
alebo Down (3) (4). Pri trvalom stlaceni tlacidla sa bude
prislu$na nastavovana hodnota menit v rychlom slede. Asi
2 s po uvoleni tladidla sa digitalny ukazovatel (2) auto-
maticky znovu prepne na skuto¢nd hodnotu.

Standardné znizenie teploty (Setback)

Pri ne¢innosti spajkovacky sa znizi automaticky teplota po
20 min. na hodnotu stand by 150 °C (300 °F). Po trojna-
sobku ¢asu zniZenia teploty (60 min.) sa aktivuje funkcia
AUTO OFF. Spéjkovacka sa vypne.

Zapnutie funkcie Standardného zniZenia teploty: Pocas
zapinania podrzte stlacené tlacidlo UP, kym sa na ukazo-
vateli nezobrazi ON. Pri vypinani postupuijte rovnako. Na
displeji sa objavi OFF (stav pri dodavke).

Pri pouzivani velmi jemnych spajkovacich hrotov moze byt
bezpecnost funkcie obmedzena.

Nastavenie posunu (kanal 2)

Po prepnuti na kanal 2 ukazuje digitalny displej (2) otacky
pri rezime SFC alebo ¢as posunu pri reZime SFA.
Nastavenu hodnotu moZno zmenit natypovanim alebo per-
manentnym stlacanim tlacidiel UP alebo DOWN (3)(4) v
zodpovedajicom smere. Pri trvalom stlaceni tladidla sa
bude prislusna nastavovana hodnota menit v rychlom
slede. Ak nie je aktivované ziadne tlacidlo, prepne sa pri-
stroj po cca 10 s na kanal 1 a ukdZe skuto¢nu hodnotu
teploty.

Rozsahy nastavenia:
RezimSFA ¢as posunu (mnozstvo cinu)
1-300  (kroky po 10 ms)

Rezim SFC otacky (rychlost)
10 % - 100 %

Rychly posun:

Sucasnym stlacenim tlacidiel UP a DOWN sa vykona
posun spajkovacieho drotu s max. rychlostou (100 %).
Odporucené na opatovné nasunutie spajkovacieho drétu
po vymene zvitku s cinom.
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Prepnutie medzi rezimamiSFA / SFC

Drzte stlacené tlacidlo pre vyber kanalov (7) a nastavte tla-
¢idlom UP (3) Zelany rezim. Na displeji sa objavi nasta-
veny prevadzkovy rezim.

Nastavenie teplotného rozsahu

Stlacte sucasne tlacidlo pre vyber kandla (7) a DOWN (4).
Na displeji sa objavi blikajuca hodnota (v °C/°F) aktudlne
nastaveného teplotného rozsahu (vyrobcom nastavené na
000).

Viyrobcom nastavené nastavenie 000 znamena:
Zapojenie kontroly teploty je vypnuté a bezpotencidlovy
kontakt (16) je vzdy nizko odporovy.

°C displej
Nastavenie 001 - 099 zodpoveda:
Velkost teplotného rozsahu + - 1°C az + - 99 °C

°F displej
Nastavenie 001 - 178 zodpoveda:
Velkost teplotného rozsahu + - 1 °F az + - 178 °F

Bezpotencialovy kontakt

Ak sa nachadza skutoéna teplota spajkovacky vo vntri
teplotného rozsahu (toleranéna Sirka), zapoji sa bezpoten-
cialovy kontakt (16) nizkoodporovo. Ak sa nachadza teplo-
ta mimo nastaveného teplotného rozsahu, zobrazi sa toto
na displeji (2) ako HI (High; teplota prili§ vysoka) alebo LO
(Low, teplota prili§ nizka) v 2-sekundovom takte a bezpo-
tencilovy kontakt (16) je vysokoodporovy.

Tranzistorovy vystup optoelektronickej vazby predstavuje
bezpotencidlovy kontakt pristroja. Treba preto dbat na
polaritu napatia, ktoré zamysfate napojit.

PLUS (+) na kolik 2

MINUS (-) na kolik 3

Tento kontakt je zataZitelny s max. 24 V / 20 mA
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Externé vstupné zariadenie WCB 1 a WCB 2 (volitelné)
Pri pouziti externého vstupného zariadenia su k dispozicii
nasledovné funkcie.

o Offset:
Skuto¢na teplota spajkovacieho hrotu moze byt zmenena
zadanim teplotného offsetu o +/- 40 °C.

e Setback:

ZniZenie nastavenej pozadovanej teploty na 150 °C /300
°F (Stand by). Cas znizenia teploty, po tom ako prejde
spajkovacie zariadenie do rezimu stand by, je nastavitelny
od 0 do 99 mindt. Stav zniZenia teploty je signalizovany
blikajucim zobrazenim skuto¢nej hodnoty. Po trojndsob-
nom ¢ase znizenia teploty sa aktivuje funkcia AUTO OFF.
Spéajkovacka sa vypne (blikajuca Ciarka na displeji)
Stlacenim tlacidla alebo ruénym spina¢om sa ukondi stav
zniZenia teploty, resp. AUTO OFF. Nakratko sa pritom
zobrazi nastavena poZadovana hodnota.

e Lock:

Zablokovanie pozadovanej teploty a teplotného okna. Po
zamknuti nemoZno na spajkovacom zariadeni menit
nastavené hodnoty.

e °C/°F:

Prepnutie zobrazenia teploty zo °C na °F a naopak.
Stlacenie tlacidla DOWN pocas zapnutia ukaZe aktudlnu
teplotnd verziu.

o Window:

Obmedzenie teplotného rozsahu na max. +/-99 °C
vychadzajuce z uzamknutej teploty pomocou funkcie
LOCK. Zamknutd teplota sa tak nastavi na stred nastavi-
telného rozsahu teploét.

Pri pristrojoch s bezpotencidlovym kontaktom (vystup
optoelektronickej vazby) sluzi funkcia WINDOW na nasta-
venie teplotného rozsahu. Ak lezi skuto¢nd teplota vo vna-
tri teplotného rozsahu, prepoji sa bezpotencialovy kontakt
(vystup optoelektronickej vazby).

e Cal:

Factory setting FSE (Spatné nastavenie vSetkych nasta-
vovanych hodnét na 0, poZzadovana teplota 350 °C/660
OF)

e Rozhranie pre PC:
RS232 (len WCB 2)

e Merac teploty:
Integrovany mera¢ teploty pre tepelny element typ K (len
WCB 2)

Slovensky

Udrzba

Pri nepravidelnom posune by malo byt hnacie koleso vy¢-
istené mosadznou drétenou kefou. Na to odstrarite riadia-
cu jednotku od posunovacej jednotky. Sklopte veko posu-
novacej jednotky dozadu, aby ste ju spristupnili posuno-
vaciu jednotku. Potom snimte a vycistite hnacie koleso.

4. Uvedenie do prevadzky
Spojte elektricky posunovaciu a riadiacu jednotku.
Zastréka (12) v zasuvke (6).

Spojte pripojky spajkovacky s riadiacou a posunovacou
jednotkou. Zasufte a zaaretujte elektrickl pripajaciu
zastréku spajkovacky do 7-pdlovej pripajacej zasuvky (9)
riadiacej jednotky. Zavedte vedenie drtu do spojovacieho
prvku (13) posunovacej jednotky az na doraz a zafixujte
zaistovacou skrutkou (17).

Spajkovacku vloZte do bezpecnostného stojanu.

Pripojte pri spravnom sietovom napéti riadiacu jednotku
do siete (14). Zapnite pristroj (1).

Namontuijte cinovy zvitok

Demontujte vribkovani maticu (19) drziaka na cinové
zvitky. Nasurite cinovy zvitok na hriadel tak, aby sa spaj-
kovaci drét odvinoval nadol. Zaistite cinovy zvitok vribko-
vanou maticou a vsunte zaciatok drétu do zavadzacieho
otvoru (18).

Sucasnym stlacanim tlacidiel UP a DOWN bude drét
zachyteny pohonom a transportovany max. rychlostou.
Transportujte spajkovaci drét, az kym sa neobjavi na spaj-
kovacej privadzacej dyze (22).

Aby sa dala spristupnit pohonna jednotka, v pripade Ze
nebol spajkovaci drét zachyteny pohonom, dé& sa veko
posunovacej jednotky sklopit dozadu. Obidva uzamykacie
prvky veka sa daju otvorit pootocenim cca o 90° dofava.

Nasledne vykonajte nastavenia pristroja ako v odseku
Obsluha a nastavenie.

5. Vyrovnanie potencialov
Prostrednictvom rézneho zapojeniam pripojky s 3,5 mm
kontaktom (8) mozno realizovat 4 moznosti.

Tvrdé uzemnenie:
Bez zéstrcky (stav pri dodavke)

Vyrovnanie potencialov (impedancia 0 ohmov):
So zastr¢kou, vyrovnavacie vedenie pripojené k stredné-
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Slovensky

mu kontaktu 8. Rozsah dodavky
Riadiaca jednotka
Bezpotencialové: Posunovacia jednotka
So zastrckou Spéjkovacka WSF P
Drobné néradie
Mékké uzemnenie: Odkladacia opierka pre spajkovacku
So zastrékou a vpajanym odporom. Uzemnenie cez zvole-  Sietovy kébel
nd hodnotu odporu. Navod na pouzivanie

Bezpecnostné pokyny

6. Pokyny pre spajkovanie

Pri prvom rozohrievani zmocte selektivne pocinovatelny ~ Technické zmeny vyhradené!
spajkovaci hrot. Zo spajkovacieho hrotu sa tak odstrania

zoxidované vrstvy potrebné na skladovanie a necistoty. Pri

prestavkach v spajkovani a pred odloZenim spajkovacky

vZdy dbajte, aby bol spajkovaci hrot pocinovany. Pri velmi

jemne aktivovanych tavidlach (no clean) sa odporuca na

udrzanie namocenia pouZitie tip aktivatora.

Prechod medzi vyhrievacim telesom/snima¢om a spajko-
vacim hrotom nesmie byt ovplyvneny necistotami, cudzimi
telesami alebo byt poskodeny, pretoZe to vplyva na pres-
nost regulacie teploty.

Pozor: Vzdy dbajte o spravne umiestnenie spajkova-
cieho hrotu.

Udrzuijte plochy prenosu tepla tepelného telesa a spajko-
vacieho hrotu €isté.

Nepokladajte hortci spajkovaci hrot na Cistiacu $pongiu
alebo na povrchy z plastu.

Spajkovacie zariadenia su rektifikované na stredny spaj-
kovaci hrot, resp. dyzu. Pri vymene hrotu alebo pouZivani
iného tvaru hrotu sa mézu vyskytnat odchylky.

7. Prislusenstvo
005 13 120 99 Nozny spinac¢
005 13 031 99 Tip aktivator

Spajkovacie hroty:

00544 40399 LTA 1,6 mm plochy

0054440599 LTB 2,4 mm plochy

0054440799 LTC  3,2mm plochy

005 44 44399 LT ALX 1,6 mm ohnuty

00544 44299 LTBX 2,4 mm ohnuty

0054441299 LTH 0,8 mm plochy

00544 42099 LTHX 0,8 mm ohnuty

00544 40899 LTF 1,2 mm okrihla forma skosena
00544 44499 LTBB 2,4mm okrihla forma skosena
00544 44599 LTCC 3,2mm okruhla forma skosena
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Zahvaljujemo se vam za zaupanije, ki ste nam ga izkazali
z nakupom Wellerjeve spajkalne postaje WSF 81 D5/ D8.
Med izdelavo so bili uporabljeni najzahtevnejsi kakovostni
standardi, ki zagotavljajo brezhibno funkcijo naprave.

A 1. Pozor!

Prosimo, da pred prvo uporabo naprave pozorno prebere-
te ta navodila za uporabo in priloZzena varnostna navodila.
Z neupostevanjem varnostnih navodil lahko ogrozite
zdravje in Zivljenje.

Proizvajalec ne prevzema jamstva za uporabo, ki se razli-
kuje od opisane v navodilih za uporabo. Enako velja za
samovoljne spremembe.

Wellerjeva spajkalna postaja WSF 81 D5/D8 ustreza ES
izjavi o skladnosti v skladu z osnovnimi varnostnimi zahte-
vami direktiv 89/336/EWG in 73/23EWG.

2. Tehnicni opis

Spajkalna postaja WSF 81 D5/D8 spada v druzino naprav,
ki so bile razvite za uporabo v industrijski proizvodnji,
kakor tudi za popravila in za delo v laboratoriju.

Spajkalna postaja je opremljena s sistemom za avtomats-
ko podajanje Zice za spajkanje. Uporabni premer Zice za
spajkanje se deli na dve podrodji in je odvisen od priklju-
¢enega spajkalnika ( 0,5 mm - 0,8 mm pri spajkalniku
WSF P5 in 0,8 mm - 1,5 mm pri spajkalniku WSF P8).
Enoto za podajanje in krmilno napravo je mogoce postavi-
ti drugo na drugo, s ¢imer se prihrani prostor.

Krmilna naprava vsebuje digitalno elektroniko za regulaci-
jo spajkalnika (kanal 1) in za krmiljenje podajanja (kanal
2). Z uporabo mikroprocesorja je zagotovljen optimalen
nacin regulacije temperature pri razliénih spajkalnikih in
natan¢no krmiljenje podajanja Zice za spajkanije.

Temperatura konice spajkalnika (kanal 1) je digitalno pri-
kazana in je brezstopenjsko nastavljiva v obmocju od
50°C do 450°C. Ko je dosezena izbrana temperatura, to z
utripanjem signalizira rdeca svetle¢a dioda na prikazu, ki
je namenjena vizualni kontroli krmiljenja. Med segrevan-
jem sistema lucka trajno sveti.

Z integriranim vezjem za nadzor temperature je mogoce
vrednotiti razlicna temperaturna stanja preko kontakta
brez potenciala.

V enoti za podajanje sta vgrajena mehanski pogon za
podajanje zice in prikljucek za spajkalnik za vodenije Zice.
V enoti za podajanje se nahaja tudi nosilec koluta za naj-
ve¢ 1 kg Zice za spajkanje.

Slovenscina

Mehanski pogon se avtomatsko nastavi na premer Zice.

Spajkalnik WSF se odlikuje z ergonomsko konstrukcijo in
premicnim grelnim elementom. S posebej zmogljivim grel-
nim elementom moci 80 W se natanéno in hitro doseze
temperatura spajkanja. Kot premi¢nega grelnega elemen-
ta je po odvitju zapornega vijaka (20) mogoce nastaviti v
obmodju cca. 40°.

Pri delu s sistemom za podajanje spajke lo¢imo dva nadi-
na dela:

Nacin SFA automatic:

V delovnem nacinu SFA nastopi ob kratkotrajnem pritisku
na stikalo na prst (kot dodatna moZznost sta na voljo nozno
stikalo ali zunaniji kontakt) podajanje prednastavljene koli-
¢ine spajke. Potrebna koli¢ina spajke je brezstopenjsko
nastavljiva v obmod&ju cca. 1 — 10mm. Cas podajanja
(kanal 2) je prikazan digitalno.

Nacin SFC continuous:

V delovnem nacinu SFC je podajanje spajke aktivno vse
dokler je pritisnjeno stikalo na prst (kot dodatna moznost
sta na voljo nozno stikalo ali zunanji kontakt). Stevilo
vriljajev (hitrost) podajanja je brezstopenjsko nastavljivo in
digitalno prikazano na kanalu 2.

Razli¢éne moznosti izenacevanja potenciala spajkalne kon-
ice, stikalo nicelne napetosti in antistaticna izvedba samo
$e dopolnjujejo visok standard kakovosti.

Z vhodnima napravama WCB 1 in WCB 2, ki sta dobavlji-
vi kot dodatna oprema, je mogoce realizirati dodatne funk-
cije in nastavitve na spajkalni postaji. Integrirana naprava
za merjenje temperature in PC vmesnik spadata v
razsirjeni obseg funkcij vhodne naprave WCB 2.

3. Upravljanje in nastavitve

Izbira kanala

S pritiskom na tipko za izbiro kanala (7) lahko nastavimo
digitalni prikaz na kanal 1 (regulacija temperature) ali na
kanal 2 (podajanje). Trenutno prikazani kanal je oznacen
z rdeCo/oranzno svetle¢o diodo nad prikljuéno dozo (6) ali

©)-

Ce ne pritisnete na nobeno tipko, naprava &ez cca. 10
sekund avtomatsko preklopi na kanal 1 in prikazuje
dejansko vrednost temperature.

Nastavljanje temperature (kanal 1)

Brez pritiska na tipko prikazuje digitalni prikaz (2) dejans-
ko vrednost temperature. Ob pritisku na tipko UP ali
DOWN (3) (4) digitalni prikaz (2) preklopi na trenutno
nastavljeno Zeleno vrednost. Nastavljeno Zeleno vrednost
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Slovenséina

Tehniéni podatki
Dimenzije (S X G X V):
Omrezna napetost:
Izhodna napetost:

120 X217 X 199:
230 V/50 Hz

24V izm. (kanal 1); 24 V enosm. (kanal 2)

Mo¢: 90w
Varovalka: T800mA
Regulacija temperature: brezstopenjsko 50°C — 450°C

Tocnost: +-9°C

Izenacevanije potenciala:

V osnovnem stanju trda ozemljitev

(utripajoci prikaz) lahko spremenimo v Zeleni smeri z rah-
lim pritiskom ali s trajnim pritiskom na tipko UP ali DOWN
(3) (4). Za hitro listanje med Zelenimi vrednostmi trajno pri-
tisnite tipko. Priblizno 2 sek. po tem, ko izpustite tipko, digi-
talni prikaz (2) avtomatsko preklopi na dejansko vrednost.

Standardni ¢as setback

V primeru neuporabe spajkalnika se temperatura po 20
min. avtomatsko zniza na vrednost v stanju pripravljenosti
(standby), t.j. 150°C. Po izteku trikratnega Casa setback
(60 min.) se aktivira funkcija AUTO OFF. Spajkalnik se
izklopi.

Vklop funkcije standardnega ¢asa setback: med vklopom
naprave drzite tipko UP, dokler se na ekranu ne prikaze
napis ON. Za izklop postopajte na enak nac¢in. Na ekranu
se prikaze napis OFF (tovarni$ka nastavitev).

Pri uporabi zelo finih spajkalnih konic lahko pride do
zmanj$anja funkcijske varnosti.

Nastavljanje podajanja (kanal 2)

Po preklopu na kanal 2 prikazuje digitalni prikaz (2) tevilo
vrtljajev v nacinu SFC oziroma ¢as podajanja v nacinu
SFA. Nastavljeno vrednost lahko spremenite v Zeleni
smeri z rahlim pritiskom ali s trajnim pritiskom na tipko UP
ali DOWN (B) (4). Za hitro listanje med Zelenimi vrednost-
mi trajno pritisnite tipko. Ce ne pritisnete na nobeno tipko,
naprava ¢ez cca. 10 sekund avtomatsko preklopi na kanal
1 in prikazuje dejansko vrednost temperature.

Nastavitvena obmogja:
Nacin SFA Cas podajanja (koli¢ina spajke)
1-300  (10ms koraki)

Nagin SFC Stevilo vrtljajev (hitrost)
10% - 100%

Hitro podajanje:

Z istocasnim pritiskom na tipki UP in DOWN lahko aktivi-
rate podajanje Zice z maksimalno hitrostjo (100%).
Priporo¢eno za hitro odvijanje Zice za spajkanje po menja-
vi koluta.
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Preklop med nacinoma SFA / SFC:

Pritisnite in drZite tipko za izbiro kanala (7) ter nastavite
Zeleni nacin s tipko UP (3). Nastavljeni nacin dela se pri-
kaZe na ekranu.

Nastavljenje temperaturnega okna

Istoasno pritisnite tipko za izbiro kanala (7) in tipko
DOWN (4). Na ekranu zaéne utripati vrednost (v °C/°F) tre-
nutno nastavljenega temperaturnega okna (tovarniska
nastavitev je 000).

Tovarniska nastavitev 000 pomeni:
Vezje za nadzor temperature je izklopljeno in kontakt brez
potenciala (16) ima nizko tevilo ohmov.

Prikaz °C
Nastavitev 001 - 099 ustreza:
Velikosti temperaturnega okna +-1°C do +-99°C

Prikaz °F
Nastavitev 001 - 178 ustreza:
Velikosti temperaturnega okna +- 1°F do +-178°F

Kontakt brez potenciala

Ce se dejanska temperatura spajkainika nahaja znotraj
nastavljenega temperaturnega okna (toleran¢na Sirina),
preklopi kontakt brez potenciala (16) na nizko vrednost
ohmov. Ce se nahaja temperatura zunaj nastavlienega
temperaturnega okna, je to oznaéeno na prikazu (2) z Hl
(High; temperatura previsoka) ali LO (Low, temperatura
prenizka) v 2-sekundnem taktu in kontakt brez potenciala
(16) ima visoko vrednost ohmov.

Kontakt naprave brez potenciala je izveden preko tranzis-
torskega izhoda optiéne spojke. Zato pazite na polarnost
napetosti.

PLUS (+) na pinu 2

MINUS (-) na pinu 3

Ta kontakt je mogoce obremeniti z maks. 24 V / 20mA
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Zunanji vhodni napravi WCB 1 in WCB 2 (opcija)
Pri uporabi zunanje vhodne naprave so na razpolago nas-
lednje funkcije.

o Temperaturna razlika (offset):
Dejanska temperatura spajkalne konice se lahko z vno-
som temperaturne razlike spremeni za +/- 40°C.

e Setback:

ZmanjSevanje nastavliene Zelene temperature na 150°C
/300°F (v pripravljenosti - standby). Cas setback, po kate-
rem spajkalna postaja preklopi v nacin pripravijenosti, je
nastavljiv od 0 — 99 minut. Stanje setback signalizira utri-
pajo¢ prikaz dejanske vrednosti. Po izteku trikratnega
Casa setback se aktivira funkcija AUTO OFF. Spajkalnik
se izklopi (utripajo¢a Crtica na prikazu). S pritiskom na
tipko ali na stikalo na prst se prekine stanje setback oz.
AUTO OFF. Pri tem se na kratko pokaZe nastavljena Zele-
na vrednost.

e Zaklepanje (lock):

Zaklepanje Zelene temperature in temperaturnega okna.
Spremembe nastavitev na spajkalni postaji po zaklepanju
niso ve¢ mogoce.

e °C/°F:

Preklop enote temperature iz °C na °F in obratno. Ce med
vklapljanjem pritisnete tipko DOWN, se prikaZe trenutna
enota temperature.

e Okno (window):

Omejitev temperaturnega obmocja na maks. +/-99°C,
izhajajo¢ iz temperature, zaklenjene s pomocjo funkcije
LOCK. Zaklenjena temperatura pri tem predstavija sredi-
no nastavljivega temperaturnega obmocja.

Pri napravah s kontaktom brez potenciala (izhod opticéne
spojke), sluzi funkcija WINDOW za nastavitev temperatur-
nega okna. Ce lei dejanska temperatura znotraj tempe-
raturnega okna, kontakt brez potenciala (izhod opticne
spojke) preklopi.

e Cal:

Tovarniska nastavitev FSE (Vracanje vseh nastavitvenih
vrednosti na 0, Zelena vrednost temperature
350°C/660°F)

e PC vmesnik:
RS232 (samo WCB 2)

e Naprava za merjenje temperature:
Integrirana naprava za merjenje temperature za termoele-
ment tipa K (samo WCB 2)

Slovenscina

Vzdrzevanje

Pri neenakomernem podajanju je treba pogonski zobnik
odistiti s pomocjo SCetke iz medenine. Locite krmilno
napravo od enote za podajanje. Dvignite pokrov enote za
podajanije in si tako omogocite dostop v enoto za poda-
janje. Privzdignite in oCistite pogonski zobnik.

4. Pred uporabo
Enoto za podajanje elektri¢no poveZite s krmilno napravo.
VHi€ (12) mora biti v vticnici (6).

Spojite prikljucka spajkalnika s krmilno napravo in z napra-
vo za podajanje. Vtaknite elektriéni prikljuéni vtika¢ spaj-
kalnika v 7-polno prikljuéno dozo (9) krmilne naprave in ga
blokirajte. Vstavite vodilo za Zico v priklju¢ni element (13)
enote za podajanje do konca in ga fiksirajte s privojnim
vijakom (17).

OdloZite spajkalnik v varovalni odlagalnik.

Ce omrezna napetost ustreza, prikljugite krmilno napravo
na omrezje (14). Vklopite napravo (1).

Montaza koluta z Zico

Demontirajte narebrieno matico (19) nosilca koluta z
zico. Kolut namestite na os tako, da se Zica odvija navz-
dol. Pritrdite kolut z narebri¢eno matico in vstavite zaCetek
Zice v vodilno odprtino (18).

Ob istocasnem pritisku na tipki UP in DOWN pogon zagra-
bi Zico in jo transportira z najvegjo hitrostjo. Zico transpor-
tirajte, dokler se ne pojavi na dovodni Sobi spajkalnika
(22).

Ce pogon ne zagrabi Zice za spajkanje, lahko dvignete
pokrov enote za podajanje in si tako omogocite dostop do
pogonske enote. Oba zaporna elementa pokrova lahko
odprete tako, da ju zavrtite za priblizno 90° v levo.

Nato nastavite napravo, kot je opisano v poglavju

Upravljanje in nastavitve.

5. Izenacevanje potenciala
Razli¢ne izvedbe 3,5 mm zaskocne puse (8) omogocajo
Stiri variante.

Trda ozemljitev:
Brez vti¢a (stanje ob dobavi)

Izenacevanije potenciala (impedanca 0 Ohm):
Z vti¢em, vod za izenaCevanje na srednjem kontaktu
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Brez potenciala: 8. Obseg dobave
Z vtiem Krmilna naprava

Enota za podajanje
Mehka ozemljitev: WSF P spajkalnik
Z vticem in prispajkanim uporom. Ozemljitev preko izbrane ~ Manj$e orodje
vrednosti upora. Odlagalnik

Elektriéni kabel

. . . . Navodila za uporabo
6. Tehnicna navodila za spajkanje Varnostna navodila
Ob prvem segrevanju spajkalne konice, ki jo je mogoce
selektivno prevleci s spajko, prevlecite konico s spajko.
Tako s spajkalne konice odstranite sloj oksidov in ne€isto- ~ Pridrzujemo si pravico do tehniénih sprememb!
Ce, ki se na njej naberejo med skladis¢enjem. V ¢asu pre-
mora in kadar spajkalnik odloZite, pazite, da bo spajkalna
konica dobro previe¢ena s spajko. Pri zelo blagih aktivir-
anih fluksih (no clean) se za vzdrzevanje previeke priporo-
¢a uporaba priprave Tip Aktivator.

Prehod med grelnim telesom / senzorjem in spajkalno kon-
ico ne sme biti oviran z umazanijo, tujki ali zaradi
poskodbe. Tovrstne motnje vplivajo na tocnost regulacije
temperature.

Pozor: Spajkalna konica mora biti vedno trdno pritrje-
na.

Poskrbite za Cisto¢o povrsin grelnega telesa in spajkalne
konice, preko katerih se prenasa toplota.

Vroce spajkalne konice ne odlagajte na €istilno gobo ali na
plastiéne povrsine.

Spajkalniki so nastavljeni za srednjo spajkalno konico oz.
Sobo. Zaradi menjave konice ali uporabe konic drugaénih
oblik lahko pride do odstopan;.

7. Pribor
005 13 120 99 Nozno stikalo
005 13 031 99 Tip Aktivator

Spajkalne konice:

00544 40399 LTA 1,6 mm dletasta
0054440599 LTB 2,4 mm dletasta
0054440799 LTC  32mm dletasta

005 44 44399 LT ALX 1,6 mm ukrivljena

005 44 44299 LTBX 2,4 mm ukrivljena
0054441299 LTH 0,8 mm dletasta

00544 42099 LTHX 0,8 mm ukrivljena

00544 40899 LTF 1,2 mm okrogla, po$evno pri

rezana

00544 44499 LTBB 2,4mm okrogla, posevno pri
rezana

00544 44599 LTCC 3,2mm okrogla, posevno pri
rezana
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Taname teid Welleri jootejaama WSF 81 D5 / D8 ostuga
osutatud usalduse eest. Valmistamisel on jargitud koige
rangemaid kvaliteedindudeid, mis kindlustavad seadme
laitmatu t66.

A 1. Tahelepanu!

Palun lugege enne seadme kasutuselevottu tahelepaneli-
kult 1abi k&esolev kasutusjuhend ja lisatud ohutusjuhised.
Ohutuseeskirjade eiramine on ohtlik tervisele ja elule.

Valmistajatehas ei vota endale vastutust teistsuguse, kée-
solevast kasutusjuhendist erineva kasutamise, samuti
juhendi omavoliliste muutmiste korral.

Welleri jootejaam WSF 81 D5/D8 vastab ELi vastavusde-
klaratsioonile vastavalt selle aluseks olevate direktiivide
89/336/EMU ja 73/23EMU pohilistele ohutusnduetele.

2. Kirjeldus

Jootejaam WSF 81 D5/D8 kuulub todstuslikes tingimustes
ning remondi- ja laboratoorsetel t6ddel kasutamiseks kon-
strueeritud seadmete perekonda.

Jootejaamal on automaatne jootetina ettenihkesuisteem.
Kasutatavate jootetraatide 1&bimdddud on jaotatud kahte
gruppi ja nad méadratakse kindlaks kasutatavate jootekol-
bidega (0,5 mm - 0,8 mm jootekolviga WSF P5 ning 0,8
mm - 1,5 mm jootekolviga WSF P8). Ettenihkeseadeldise
ja juhtimisseame voib ruumi kokkuhoiu eesmérgil asetada
teineteise otsa.

Juhtimisseade sisaldab digitaalset elektroonikat jootekolvi
(kanal 1) ja ettenihke (kanal 2) juhtimiseks.
Mikroprotsessori kasutamisega saab optimaalselt regu-
leerida erinevate jooteinstrumentide temperatuuri ja tép-
selt juhtida jootetraadi ettenihet.

Jootekolviotsiku temperatuuri (kanal 1) ndidatakse digit-
aalselt ja see on astmeteta seadistatav vahemikus 50°C
kuni 450°C. Eelvalitud temperatuuri saavutamist signali-
seerib punase valgusdioodi vilkumine néidikus, mis taidab
optilise reguleerimiskontrolli funktsiooni. Pidev pdlemine
tahendab seda, et slisteem soojeneb.

Sisseehitatud temperatuurijélgimislilitusega saab potent-
siaalivaba kontakti kaudu hinnata temperatuuri erinevaid
seisundeid.

Ettenihkeseadeldises on tina ettenihke mehaaniline ajam
ja jootekolvi traadijuhiku Uhenduskoht.
Ettenihkeseadeldise koosseisu kuulub ka maksimaalselt 1
kg jootetraadile ettendhtud tinarullihoidik.

Saksa keel

Mehaaniline ajam sobitub traadi l&bimddduga automaat-
selt.

WSF jootekolvil on liikuva kiitteelemendiga ergonoomiline
konstruktsioon. Eriti suure vbimsusega 80 W Kkiitteele-
mendi abil saavutatakse jootetemperatuur tépselt ja kiire-
sti. Liikuva kitteelemendi nurka voib pérast kinnituskruvi
(20) l6dvestamist muuta ca 40° vorra.

Tina ettenihkeseadeldisega téétamisel saab pdohimotteli-
selt eristada 2 tooviisi:

ReZiim SFA automatic:

Tooreziimis SFA antakse eelnevalt seadistatud joodiseko-
gus ette, vajutades selleks liihiaegselt sérmlilitile (valiku-
na pedaal voi véline kontakt). Vajalikku joodisekogust
saab seadistada astmeteta vahemikus ca 1- 10 mm.
Ettenihkeaega (kanal 2) ndidatakse digitaalselt.

ReZiim SFC continuous:

Todreziimis SFC on tina ettenihe sisse lllitatud niikaua,
kuni sérmlliti (valikuna pedaal vdi véline kontakt) on sisse
|Ulitatud. Ettenihke pédrlemiskiirust (kiirust) saab seadista-
da astmeteta ja seda néidatakse digitaalselt kanalil 2.

Erinevad potentsiaalide tihtlustusvoimalused jooteotsikul,
nullpingeskeem ja jootejaama antistaatiline ehitus téien-
davad korget kvaliteedistandardit.

Lisavalikuna saadaval olevate sisestusseadmete WCB 1
ja WCB 2 abil saab rakendada jootejaamale taiendavaid
lisafunktsioone ja seadistusi. Sisseehitatud temperatuuri-
moodteseade ja PC-port suurendavad sisestusseadme
WCB 2 funkisionaalsust.

3. Kasitsemine ja seadistamine
Kanali valik

Vajutusega kanalivaliku klahvile (7) voib seadistada digit-
aalnditu kanalil 1 (temperatuuri reguleerimine) voi kanalil 2
(ettenihe). Vastavalt ndidatavat kanalit tahistab hendu-
spuksi (6) vdi (9) kohal asuv punane/oranz valgusdiood.

Kui ihelegi klahvile ei vajutata, siis lllitub seade pérast ca
10 sekundi méddumist automaatselt imber kanalile 1 ja
néitab temperatuuri tegelikku vaartust.

Temperatuuri seadistamine (kanal 1)

lima klahvivajutuseta néitab digitaalnidik (2) temperatuu-
ri tegelikku véartust. Kui vajutate klahvile "UP" voi
"DOWN" (3)(4), lulitub digitaalnaidik (2) imber hetkel sea-
distatud soovitavale vaartusele. Seda seadistatud soovita-
vat véartust (vilkuv ndit) voib niiid vastavas suunas
muuta, vajutades voi hoides all klahvi "UP" v&i "DOWN"
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Saksa keel

Tehnilised andmed

Potentsiaalide dhtlustamine:

24 VAC (kanal 1); 24 VDC (kanal 2)

Mddtmed (L X S X K): 120 X 217 X 199:
Vorgupinge: 230V /50 Hz
Véljundpinge:

Vaimsus: 90 W

Kaitse: T800mA

Temperatuuri reguleerimine: astmeteta 50°C — 450°C
Tapsus: +-9°C

Pdhiasendis pusivalt maandatud

(3) (4). Kui hoiate klahvi pidevalt allavajutatuna, muutub
valitud vaartus kiiresti. Umbes pérast 2 sekundi méddu-
mist klahvi vabastamisest lUlitub digitaalnidik (2) auto-
maatselt taas imber tegeliku vaartuse néitamisele.

Standard-setback

Kui jooteinstrumenti ei kasutata, langetatakse temperatuur
parast 20 minuti méddumist automaatselt imber Stand by
vaartusele 150°C (300°F). Parast kolmekordse Setback-
aja (60 min) moddumist lilitatakse sisse "AUTO-OFF"
funktsioon. Jootekolb lulitatakse valja.

Standard-setback funktsiooni sisselllitamine: Hoidke
seadme sisselilitamisel klahvi "UP" (3) allavajutatatuna
kuni ekraanile ilmub ON. Valjaltlitamisel toimige analoog-
selt. Néidikusse iimub "OFF" (seadistus tarnimisel valmi-
stajatehasest).

Véga peente jooteotsikute kasutamisel voib usaldusvaar-
sus olla piiratud.

Ettenihke seadistamine (kanal 2)

Parast imberlUlitamist kanalile 2 nditab digitaalnaidik (2)
SFC reziimis poorlemiskiirust voi SFA reziimis ettenihke-
aega. Seda seadistatud vartust saab niilid vastavas suu-
nas muuta, vajutades voi hoides all klahvi "UP" vdi
"DOWN" (3) (4). Kui hoiate klahvi pidevalt allavajutatuna,
muutub valitud vaartus Kiiresti. Kui ei vajutata thelegi klah-
vile, siis lulitub seade parast ca 10 sekundi méddumist
automaatselt imber kanalile 1 ja néitab temperatuuri tege-
likku vaartust.

Seadistusalad:
SFA reziim ettenihkeaeg (joodise kogus)
1-300  (10ms sammudega)

SFC reziim podérlemiskiirus (kiirus) 10%
100%

Kiirettenihe:
Kui vajutate Uheaegselt klahvidele "UP" ja "DOWN", toi
mub jootetraadi ettenihe max kiirusega (100%).
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Soovitatav kasutada jootetraadi edasililkkkamiseks pérast
tinarulli vahetamist.

SFA / SFC reziimi Gimberliilitamine:

Hoidke kanalivaliku klahv (7) allavajutatuna ja seadistage
soovitud reziim klahvi "UP" (3) abil. Naidikusse ilmub sea-
distatud todreziim.

Temperatuuriakna seadistamine

Vajutage Uheaegselt kanalivalikuklahvile (7) ja klahvile
"DOWN" (4). Néidikusse ilmub vilkuvalt aktuaalselt seadi-
statud temperatuuriakna véartus (°C/°F) (valmistajateha-
ses seadistatud "000").

Valmistajatehase seadistus "000" t&hendab:
Temperatuurijélgimislilitus on valja lulitatud ja potentsiaa-
livaba kontakt (16) on alati vaikeseoomiline.

°C néit
Seadistus " 001 — 099 " tdhendab:
Temperatuuriakna suurus  + - 1°C kuni +- 99°C

°F nait
Seadistus " 001 — 178 " tdhendab:
Temperatuuriakna suurus  +- 1°F kuni + - -178°F

Potentsiaalivaba kontakt

Kui jooteinstrumendi tegelik temperatuur asub seadistatud
temperatuuriakna piires (tolerantsivaljas), siis llilitatakse
potentsiaalivaba kontakt (16) madalaoomiliseks. Kui tem-
peratuur jaab valjapoole seadistatud temperatuuriakent,
siis ndidatakse seda naidikus (2) 2 sekundilises taktis nai-
duga "HI" (High; temperatuur liiga kdrge) voi "LO" (Low,
temperatuur liiga madal) ja potentsiaalivaba kontakt (16)
on kdrgeoomiline.

Seadme potentsiaalivabaks kontaktiks on optokoppleri
transistori véljund. Sellepérast tuleb pdérata tahelepanu
lulitatava pinge polaarsusele.

PLUS (+) pin 2

MINUS (-) pin 3
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Koormata voib seda kontakti maksimaalselt kuni 24 V /
20mA

Viline sisestusseade WCB 1 ja WCB 2 (lisavalikuna)
Vélise sisestusseadme kasutamisel saab kasutada jarg-
misi funktsioone.

o Offset:
Jooteotsiku tegelikku temperatuuri voib temperatuurioffse-
ti sisestamisega muuta +/- 40°C vorra.

e Setback:

Seadistatud soovitava temperatuuri langetamine 150°C
/300°F (Stand by)-le. Setback-aeg, parast mille méddu-
mist jootejaam lllitub Stand by reZiimi, on seadistatav
vahemikus 0 — 99 minutit. Setback-olekut ndidatakse
tegeliku vaartuse vilkuva néiduga. Pérast kolmekordse
Setback-aja méddumist lllitatakse sisse "AUTO-OFF"
funktsioon. Jooteinstrument lilitatakse valja (vilkuv kriips
naidikus). Kui vajutate monele klahvile voi sormiliilitile,
|opetatate Setback-oleku voéi "AUTO OFF" oleku.
Sealjuures néidatakse Iihiaegselt seadistatud vaartust.

e Lock:
Soovitava temperatuuri ja temperatuuriakna lukustamine.
Parast lukustamist ei saa jootejaama seadistusi muuta.

e °C/°F:

Temperatuurindidu imberlilitamine °C-It °F-le ja vastupi-
di. Kui vajutate sisselllitamise ajal klahvile "DOWN", nai-
datakse aktuaalset temperatuurivarianti.

o Window:

Temperatuuriala piiramine kuni maksimaalselt +/-99°C-le,
|ahtudes "LOCK" funktsiooni abil lukustatud temperatuu-
rist. Lukustatud temperatuur asetseb seega seadistatud
temperatuuripiirkonna keskel.

Potentsiaalivaba kontaktiga seadmetel (optokoppleri val-
jund) kasutatakse temperatuuriakna seadistamiseks
"WINDOW" funktsiooni. Kui tegelik temperatuur on tempe-
ratuuriakna piires, siis lllitatakse potentsiaalivaba kontakt
(optokoppleri véljund) kokku.

e Cal:

Factory setting FSE (kdikide seadistatavate vaartuste
tagasiasetamine 0, temperatuuri soovitav vaartus
350°C/660°F)

e PC- port:
RS232 (ainult WCB 2)

e Temperatuuri-moodteseade:
Sisseehitatud temperatuurimddteseade K tlilipi termoele-
mendile (ainult WCB 2)

Saksa keel

Hooldus

Ebalihtlase ettenihke korral tuleks ajamiratast messingist
harja abil puhastada. Selleks tuleb juhtimisseade ettenih-
keseadeldise killiest maha votta. Et ettenihkeseadeldisele
ligi pédseda, tuleb avada selle kaas suunaga tahapoole.
Seejarel votke ajamiratas vélja ja puhastage.

4. Kasutuselevott
Uhendage ettenihkeseadeldis elektriliselt juhtimisseadme-
ga. Pistik (12) puksi (6) sisse.

Uhendage jootekolvi tihendused juhtimisseadme ja ette-
nihkeseadeldisega. Uhendage jootekolvi elektriiihendu-
spistik juhtimisseadme 7-kontaktilise ihenduspuksiga (9)
ja lukustage. Viige traadijuhik ettenihkeseadeldise then-
duselemendi (13) sisse kuni piirajani ja kinnitada klemm-
kruviga (17).

Asetage jootekolb ohutushoidikusse.

Korrektse vorgupinge korral hendage juhtimisseade
vorku (14). Lilitage seade sisse (1).

Paigaldage tinarull kohale.

Eemaldage tinarulli hoidiku mutter (19). Likake tinarull
volli otsa nii, et jootetraat rullitakse maha suunaga alla-
poole. Fikseerige tinarull mutriga ja likake traadi ots sis-
seviiguavast sisse (18).

Kui vajutate Giheaegselt klahvidele "UP" ja "DOWN", haa-
rab ajam jooteraadi ja likkab seda max kiirusega edasi.
Laske jooteraadil edasi liikuda kuni selle valjailmumiseni
jootekolvi juurdeviigudtilisist (22).

Ettenihkeseadeldise kaant saabk avada suunaga taha-
poole, et padseda ajamile juurde siis, kui ajam ei peaks
jootetraati haarama. Kaane kahte lukustuselementi saab
avada, pdorates neid ca 90° vasakule.

Seejarel seadistage seade vastavalt I16igule "Kasitsemine

ja seadistamine”.

5. Potentsiaalide Ghtlustamine
3,5 mm lilitatava Ghenduspuksi (8) erineva lulitamise teel
saab rakendada 4 variatsiooni.

Pisivalt maandatud:
lima pistikuta (tarneasend)

Potentsiaalide lihtlustamine (takistus 0 oomi):
Pistikuga, Uhtlustusjuhe keskkontaktis
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Saksa keel

Potentsiaalivaba: 8. Tarne maht

Pistikuga Juhtimisseade
Ettenihkeseadeldis

Pehmelt maandatud: WSF P jootekolb

Pistiku ja kilgejoodetud takistiga. Maandamine valitava  Pisitddriistad

suurusega takisti kaudu. Jootekolvi hoidik
Vérgujuhe

. . Kasutusjuhend
6. Jootmisalased soovitused Ohutuseeskirjad

Esmakordsel soojendamisel niisutage selektiivselt tinaga

kaetav jooteotsik joodisega. See eemaldab jooteotsikult

sinna hoidmisel tekkinud oksiidikihid ja mustuse.  Tehnilised muudatused voimalikud!
Jootepauside ajal ja enne jootekolvi kdrvalepanekut pd6-

rake alati thelepanu sellele, et jooteotsik oleks tinaga kor-

ralikult kaetud. Vaga pehmete aktiveeritud rabustite korral

(no clean) on niisutamise sailitamiseks soovitav kasutada

Tip Aktivator'it.

Uleminekukoht kiittekeha / anduri ja jooteotsiku vahel ei
tohi olla rikutud mustuse, vodrkehade voi kahjustustega,
sest see avaldab moju temperatuuri reguleerimise tapsu-
sele.

Tahelepanu: hoolitsege alati, et jooteotsik oleks ndue-
tekohaselt kinnitatud.

Hoidke kuumutuskeha ja jooteotsiku soojusilekandepin-
nad puhtad.

Arge asetage kuuma jooteotsikut puhastus§vammile voi
plastmassist pindadele.

Jooteseadmed justeeritakse keskmise suurusega jooteot-
siku voi dldsi jaoks. Otsiku vahetamine voi teistsuguse
kujuga otsikute kasutamine véib pohjustada halbeid.

7. Lisavarustus
00513120 99 Pedaal
005 13 031 99 Tip Aktivator

Jooteotsikud:

0054440399 LTA 1,6 mm meisel
0054440599 LTB 2,4 mm meisel
0054440799 LTC  3,2mm meisel

005 44 44399 LT ALX 1,6 mm painutatud
00544 44299 LTBX 2,4 mm painutatud
0054441299 LTH 0,8 mm meisel
00544 42099 LTHX 0,8 mm painutatud
0054440899 LTF 1,2 mm Umar kaldu
00544 44499 LTBB 2,4 mm Umar kaldu
00544 44599 LTCC 3,2mm (mar kaldu
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Dékojame, kad pasitikéjote pirkdami ,Weller" litavimo sto-
tele WSF 81 D5 / D8. Ji pagaminta pagal grieZéiausius
kokybés reikalavimus, uztikrinan¢ius nepriekaistinga veiki-

ma.
A 1. Démesio!

Prie$ pradedami jtaisg eksploatuoti, atidZiai perskaitykite
Sig instrukcijg ir saugos reikalavimus. Nesilaikantiems
saugos reikalavimy kyla pavojus sveikatai ir gyvybei.

Jei jtaisas naudojamas ne pagal paskirtj, kuri aprasyta
instrukcijoje, ar savavaliSkai kas nors kei¢iama, gaminto-
jas neatsako uz pasekmes.

,Weller" litavimo stotelé WSF 81 D5/D8 turi EB atitikties
deklaracijg pagal pagrindinius direktyvy 89/336/EEB ir
73/23EEB saugos reikalavimus.

2. Aprasymas

Litavimo stotelé WSF 81 D5/D8 priklauso jrenginiams,
kurie sukurti pramoninés gamybos technikai bei remonto ir
laboratorijy sritims.

Litavimo stoteléje jdiegta automatiné lydmetalio (alavo)
pastumos sistema. Naudojamos lydmetalio vielos skers-
muo gali buti dvejopas, jis nustatomas pagal prijungta litu-
oklj (0,5 mm — 0,8 mm — WSF P5 lituokliui ir 0,8 mm - 1,5
mm — WSF P8 lituokliu). Taupant vieta, pastimos blokg ir
valdymo jtaisg galima uzdéti vieng ant kito.

Valdymo jtaise sumontuota skaitmeniné elektronika skirta
reguliuoti lituokliui (1 kanalas) ir pastumai (2 kanalas).
Mikroprocesoriumi nustatoma optimali jvairiy litavimo
jrankiy temperatira ir tiksliai reguliuojama lydmetalio vie-
los pastima.

Lituoklio antgalio temperatura (1 kanalas) parodoma skait-
menimis ir reguliuojama nuo 50°C iki 450°C laipsniy (be
pakopy). Kai pasiekiama nustatyta temperatura, pradeda
mirkseéti raudonas Sviesos diodas, kuris veikia kaip optiné
valdymo kontrolé. Jei jis dega nuolat, vadinasi, sistema
kaitinama.

Integruota temperatiiros kontrolés sistema leidZia stebéti
temperaturg per nepotencialinj kontakta.

Pastimos bloke yra mechaniné lydmetalio pastumos
pavara ir lituoklio jungtis vielos kreipiamajai. Pastimos
blokui taip pat priklauso lydmetalio ritinélio laikiklis (maks.
1 kg lydmetalio vielos).

Mechaniné pavara automatiskai prisitaiko prie vielos
skersmens.

Lietuviskai

WSF lituoklis pasizymi ergonomiska konstrukcija, jis turi
reguliuojama kaitinimo elementa. Ypa¢ galingas 80 W kai-
tinimo elementas jkaitina lituoklj iki tam tikros
temperaturos greitai ir tiksliai. Kaitinimo elemento kampg
galima reguliuoti atleidus fiksavimo varztg (20) mazdaug
40°.

Naudojant lydmetalio pastimos sistemg paprastai galimi
du rezimai.

ReZimas ,,SFA automatic®.

SFA rezimo metu spaudinéjant rankinj jungiklj (papildomai
galima jsigyti kojinj jungiklj arba iSorinj kontaktoriy) paduo-
damas nustatytas lydmetalio kiekis. Reikiamg lydmetalio
kiekj galima nustatyti mazdaug nuo 1 ki 10 mm (be
pakopy). Pastimos laikas (2 kanalas) parodomas skait-
menimis.

ReZimas ,,SFC continuous".

SFC rezimo metu lydmetalio pastiima vyksta tol, kol ranki-
nis jungiklis buna jspaustas (papildomai galima jsigyti
kojinj jungiklj arba iSorinj kontaktoriy). Pastiimos apsukas
(greitj) galima reguliuoti be pakopy, tai parodoma 2 kana-
le skaitmenimis.

Jvairios potencialy i$lyginimo galimybés ties lituoklio ant-
galiu, nuliné jtampa bei antistatiné litavimo stotelés kon-
strukcija papildo aukstg kokybés standarta.

Atskirai jsigijus valdymo jtaisus WCB 1 ir WCB 2, galima
naudoti papildomas litavimo stotelés funkcijas ir nustaty-
mus. WCB 2 valdymo jtaisas taip pat gali bati komplektu-
ojamas su integruotu temperaturos matavimo prietaisu ir
kompiuterio sgsaja.

3. Valdymas ir nustatymas

Kanaly parinkimas

Spaudziant kanaly parinkimo mygtuka (7), skaitmeninia-
me indikatoriuje galima nustatyti 1 kanalg (temperatiros
reguliavimas) arba 2 kanalg (pastuma). Nustatytas kana-
las Zymimas raudonu / oranziniu $viesos diodu vir§ (6)
arba (9) jungimo lizdo.

Jei nepaspaudziamas joks mygtukas, mazdaug po 10 sek.
prietaisas automatiskai jjungia 1 kanalg ir rodo esamag
temperatura.

Temperatiiros nustatymas (1 kanalas)

Nepaspaudus mygtuko, skaitmeninis indikatorius (2) rodo
esamg temperaturg. Paspaudus mygtukus ,UP" arba
,DOWN" (3) (4), skaitmeninis indikatorius (2) parodo tuo
metu nustatytg parametrg. Nustatytajj parametrg (mirksin-
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Lietuviskai

Techniniai duomenys

Potencialy islyginimas:

Matmenys (plotis X gylis X aukstis): 120 X 217 X 199:

Tinklo jtampa: 230V /50 Hz

I8éjimo jtampa: 24V AC (1 kanalas); 24 V DC (2 kanalas)
Galia: 90w

Saugiklis: T800mMA

Temperatiiros diapazonas: 50°C - 450°C (be pakopy)

Tikslumas: +-9°C

pagrindiné buklé — nuolatinis jZeminimas

tis skaicius) galima keisti tam tikra kryptimi, spaudinéjant
arba laikant jspaudus ,UP" arba ,DOWN" mygtuka (3) (4).
Jei mygtukas laikomas nuspaustas, parametrai keiciasi
greitai. Atleidus mygtuka, mazdaug po 2 sek. indikatoriuje
(2) automatiskai vél pradedamas rodyti esamas parame-
tras.

Standartinis ,,Setback"

Jei litavimo jrankio nenaudojate, mazdaug po 20 min. tem-
peratiira automatiskai sumazZinama iki 150°C (300°F)
(budéjimo rezimas). Tris kartus pasikartojus Siam
~Setback” procesui (60 min.), jsijungia ,AUTO OFF" funk-
cija. Lituoklis iSjungiamas.

Standartinés ,Setback funkcijos jjungimas: jjungdami
jtaisg laikykite jspaude ,UP" mygtuka, kol indikatoriuje
pasirodys ,ON". Norédami i§jungti, atlikite tokius pat veiks-
mus. Indikatoriuje pasirodo ,,OFF" (gamyklos nustatymas).

Naudojant labai smulkius lituoklio antgalius, $ios funkcijos
patikimumas gali sumazéti.

Pastiimos nustatymas (2 kanalas)

Jiungus 2 kanalg, skaitmeninis indikatorius (2) rodo apsu-
kas SFC rezimo metu arba pastimos laikg SFA rezimo
metu. Nustatytajj parametrg galima keisti tam tikra krypti-
mi, spaudinéjant arba laikant jspaudus ,UP" arba ,DOWN"
mygtukg (3) (4). Jei mygtukas laikomas nuspaustas, para-
metrai kei¢iasi greitai. Jei nepaspaudziamas joks mygtu-
kas, mazdaug po 10 sek. prietaisas automatiskai jjungia 1
kanalg ir rodo esamg temperatura.

Reguliavimo diapazonas
SFA rezimas. Pastiimos laikas (lydmetalio kiekis)
1- 300 (10 ms dalimis)

SFC rezimas. Apsukos (greitis)
10% — 100%

Greitoji pastima

Vienu metu spaudziant mygtukus ,UP" ir ,DOWN", lydme-
talio viela stumiama maksimaliu greiciu (100 %).

Siuo greiciu rekomenduojama stumti vielg pakeitus ritinelj.
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SFA / SFC rezimas. Perjungimas

Laikykite jspaude kanaly pasirinkimo mygtukg (7), mygtu-
ku ,UP“ (3) nustatykite norimg rezima. Indikatoriuje paro-
domas nustatytas rezimas.

Temperatiros diapazono nustatymas

Vienu metu spauskite kanaly pasirinkimo (7) ir DOWN" (4)
mygtukus. Indikatoriuje pasirodo mirksinti tuo metu nusta-
tytos temperatiros reikSmé (°C/°F) (gamykloje nustatyta
,000").

Gamyklos nustatymas ,000" reiskia:
temperatiros kontrolés sistema iSjungta, o nepotencialinis
kontaktas (16) visada turi maZg omine varza.

°C rodmuo
Nustatymas ,001 — 099" atitinka:
temperatiirg nuo + - 1°C iki +-99°C

°F rodmuo
Nustatymas ,001 — 178" atitinka:
temperatirg nuo +— 1°F iki +-178°F

Nepotencialinis kontaktas

Jei litavimo jrankio temperatiira nevirsija nustatyto diapa-
zono (leidziamy riby), nepotencialinis kontaktas (16) turi
mazg omine varzg. Jei temperatira virsija nustatytg diapa-
zong, indikatoriuje (2) dviejy sekundziy taktu rodoma ,HI"
(,High“ — per auksta temperatra) arba ,LO" (,Low" — per
Zema temperatiira), o nepotencialinis kontaktas (16) turi
didele omine varza.

Optrono tranzistoriaus iSéjimas sudaro prietaiso nepoten-
cialinj kontaktg. Todél svarbu atkreipti démes;j j prijungia-
mos jtampos poliskuma.

PLIUS (+) 2—€ kontakte

MINUS (-) 3-€ kontakte

Maksimali io kontakto apkrova 24 V / 20mA
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ISorinis parametry jvedimo jtaisas WCB 1 ir WCB 2
(papildoma jranga)

Naudojant iSorinj parametry jvedimo jtaisa, galimos tokios
funkcijos:

o ,Offset”
Faktine lituoklio antgalio temperaturg galima keisti nusta-
tant temperatdros nuokrypj +/— 40°C.

e ,Setback”

Nustatytos temperatiros sumazinimas iki 150°C /300°F
(budéjimo rezimas). ,Setback” laikg, kai litavimo stotelé
persijungia j budéjimo rezima, galima nustatyti tarp 0 ir 99
minuciy. Apie ,Setback" bikle pranesa mirksintis esamos
vertés indikatorius. Tris kartus pasikartojus Siam ,Setback”
procesuli, jsijungia ,AUTO OFF" funkcija. Litavimo jrankis
iSjungiamas (indikatoriuje mirksi bruksnys). Paspaudus
bet kurj mygtukg arba jungiklj, uzbaigiama ,Setback" arba
LAUTO OFF" bilklé. Tada trumpai parodoma nustatyta
verté.

e ,Lock”

Nustatytos temperatiros ir temperatiros fiksavimas.
UZfiksavus parametrus, litavimo jrenginyje nebegalima
keisti jokiy nustatymy.

e °C/°F

Temperatiiros indikatoriaus perjungimas i§ °C j °F ir
atvirksciai. Paspaudus mygtuka ,DOWN", parodoma pasi-
rinkta temperaturos versija.

o ,Window*

Temperatiiros diapazono apribojimas iki maks. +/-99°C
pagal ,LOCK" funkcija uZfiksuotg temperatirg. Tokiu budu
uZfiksuota temperatira yra nustatomos temperatiros dia-
pazono viduryje.

Prietaisuose, kuriuose yra nepotencialinis kontaktas
(optroninis iSéjimas), ,WINDOW" funkcija skirta nustatyti
temperatiros diapazonui. Jei esama temperatira nevirsija
temperaturos diapazono, perjungiamas nepotencialinis
kontaktas (optroninis iSéjimas).

e ,Cal"
Gamyklos nustatymai (visy parametry nustatymas ant 0,
temperatiros 350°C/660°F)

o Kompiuterio sgsaja
RS232 (tik WCB 2)

e Temperatlros matavimo prietaisas
Integruotas temperaturos matavimo prietaisas, K tipo ter-
moelementas (tik WCB 2)

Lietuviskai

Techniné priezitra

Jei lydmetalio viela stumiama netolygiai, pavaros ratukg
reikia nuvalyti Zalvariniu Sepetéliu. Prie$ tai nuimkite val-
dymo jtaisg nuo pastimos bloko. Atlenkite pastumos
bloko dangtelj, kad galétuméte patekti j pastimos bloka.
Pakelkite ir nuvalykite pastumos ratg.

4. Pradedant naudoti
Prijunkite prie pastiimos bloko valdymo jtaisa. Kistukg (12)
jjunkite j lizda (6).

Prijunkite lituoklio jungtis prie valdymo jtaiso ir pastumos
bloko. Jkiskite lituoklio elektros prijungimo kistukg j 7 pol.
valdymo jtaiso lizdg (9) ir uZfiksuokite. Vielos kreipiamajg
statykite j pastimos bloko jungiamajj elementg (13), kol
atsirems, ir priverzkite fiksaciniu varztu (17).

Lituoklj jdékite j apsauginj dékla.

Jei tinklo jtampa tinkama, valdymo jtaisg jjunkite j tinklg
(14). Jjunkite prietaisg (1).

Lydmetalio ritinélio montavimas

Atsukite lydmetalio ritinélio laikiklio verzle (19). Lydmetalio
ritinélj uZmaukite ant ritinélio taip, kad viela bity vynioja-
ma j apacig. Prisukite ritinélj verZle ir jkiskite vielos galg j
jvedimo angg (18).

Vienu metu spaudziant mygtukus ,UP" ir ,DOWN", pava-
ros mechanizmas paima vielg ir stumia maksimaliu grei¢-
iu. Vielg stumkite, kol ji iSljs pro padavimo vamzdelj (22)
lituoklyje.

Jei pavaros mechanizmas vielos nepaémé, atlenkite
pastumos bloko dangtelj, kad galétuméte prieiti prie pava-
ros mechanizmo. Dangteliy fiksatorius galima atidaryti
pasukus j kaire 90° kampu.

Tada nustatykite reikiamus parametrus taip, kaip aprasyta

skyriuje ,Valdymas ir nustatymas".

5. Potencialy islyginimas
Galimi 4 skirtingi 3,5 mm fiksatoriaus lizdo (8) jungimo
variantai.

Nuolatinis jzeminimas:
be kistuko (gamyklos komplektacija).

Potencialy iSlyginimas (pilnutiné varza 0 omy):
su kistuku, iSlyginama viduriniame kontakte.
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Lietuviskai

Néra potencialy:
su kistuku.

Nenuolatinis jzeminimas:
su kistuku ir jlituota varza. Jzeminimas vir§ pasirinkto varz-
0s parametro.

6. Litavimo technika

Pirmg kartg kaitindami, lituoklio antgalj jstatykite j lydme-
talj. Jis pasalins oksidavusias apnasas ir terSalus. Litavimo
pertrauky metu ir prie$ padédami lituoklj, visada Zitrékite,
kad lituoklio antgalis bty alavuotas. Naudojant labai Svel-
nius priedus (,no clean®), rekomenduojamas ,Tip
Aktivator”, kad bty uztikrintas geras sukibimas.

Pereinamoji dalis tarp kaitinimo elemento / jutiklio ir lituo-
klio antgalio neturi biti uZtersta arba paZeista, dél to gali
sutrikti temperaturos reguliavimo tikslumas.

Démesio! Zitirekite, kad lituoklio antgalis visada bty
tinkamai jstatytas.

Silumos perdavimo pavirsiai tarp kaitinimo elemento ir litu-
oklio antgalio turi bati Svards.

Karsto lituoklio antgalio nedékite ant valymo kempinés
arba plastikiniy pavirsiy.

Litavimo jtaisai sureguliuoti vidutiniam antgaliui arba
vamzdeliui. Keiciant antgalj arba naudojant kitas jo formas,
galimi nukrypimai.

7. Papildoma jranga
005 13 120 99 kojinis jungiklis
005 13 031 99 ,Tip Aktivator”

Antgaliai:
0054440399 LTA
0054440599 LTB 2,4 mm kalto formos
0054440799 LTC  3,2mm kalto formos

00544 44399 LT ALX 1,6 mm lenktas
0054444299 LTBX 2,4 mm lenktas
0054441299 LTH 0,8 mm kalto formos
0054442099 LTHX 0,8 mm lenktas

00544 40899 LTF 1,2 mm apvalus su nuopjova
00544 44499 LTBB 2,4mm apvalus su nuopjova
00544 44599 LTCC 3,2mm apvalus su nuopjova

1,6 mm kalto formos

7

8. Tiekimo apimtis
Valdymo jtaisas

Pasttimos blokas

WSF P lituoklis

Smulkusis jrankis

Lituoklio déklas

Tinklo kabelis

Naudojimo instrukcija
Saugos taisyklés

Gamintojas pasilieka teise daryti techninius pakeiti-
mus!
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Més Jums pateicamies par Weller lodé$anas iekartas
WSF 81 D5 / D8 iegadi un masu firmas razojumiem
izradito uzticibu. RaZo$anas procesa ir ievérotas
visstingrakas kvalitates prasibas, kas nodrosina nevaino-
jamu iekartas darbibu.

A 1. Uzmanibu!

Pirms sakat lietot iekartu, lidzu, uzmanigi izlasiet
lieto$anas instrukciju un tai pievienotos drosibas noteiku-
mus. Dro$ibas noteikumu neievéro$ana apdraud dzivibu
un veselibu.

Par lietoSanas instrukcija neminétu pielietoSanas veidu,
ka, pieméram, patstavigi veikiu konstrukcijas izmainu
gadijuma, izgatavotajs neuznemas nekadu atbildibu.

Weller lodésanas iekarta WSF 81 D5/D8 atbilst visam EG
atbilstibas normam saskana ar dro$ibas vadlinijam
89/336/EWG un 73/23EWG.

2. Apraksts

Lodésanas iekarta WSF 81 D5/D8 ir piederiga iekartu sai-
mei, kas izstradata industrialajai razoSanas tehnikai, ka art
remontdarbiem un laboratorijas apstakliem.

LodéSanas iekarta aprikota art automatisku lodalvas
padeves sistému. Izmantojamas lodésamas stieples dia-
metri ir divéjadi un tiek pielagoti piesledzamajam
lodamuram ( 0,5 mm - 0,8 mm ar lodamuru WSF P5 un
0,8 mm - 1,5 mm ar lodamuru WSF P8). Padeves vieniba
un vadibas iekarta vietas taupi$anas noluka var tikt izvie-
totas viena virs otras.

Vadibas iekarta ir digitala elektronika lodamura vadibai
(kanals 1) un padeves redulé$anai (kanals 2). Pateicoties
iemontétajam mikroprocesoram, tiek sasniegtas optimala
temperatiras reguléSanas iespéjas dazadiem lodésanas
instrumentiem un preciza lodéSanas stieples padeves
vadiba.

Lodgalvas temperatura (kanals 1) tiek uzradita digitali un
var tikt iestatita diapazona no 50°C lidz 450°C bez
pakapém. lzvéletas temperatiras limena sasniegSanu
norada sarkanas gaismas diodes mirgo$ana, kas
nodroSina  optisko  regulédanu.  Signallampinas
nepartraukta kvélosana liecina, ka iekarta turpina silt.

Ar ieblvetas temperaturas uzraudzibas slegumu var tikt
izvertéti dazadi temperatiru limeni ar bezpotenciala kon-
takta palidzibu.

Padeves vieniba atrodas ari mehaniska alvas padeves
piedzina un lodamura pieslégums stieples vadibai. Alvas

Vaciski

ritula turétajs ar maksimali 1 kg lodésanas stieples ir pade-
ves vienibas sastavdala.

Mehaniskas piedzinas saskano$ana ar stieples diametru
notiek automatiski.

WSF lodamurs izcelas ar savu ergonomisko konstrukciju
ar kustigu sildelementu. Pateicoties Tpasi jaudigajam 80 W
sildelementam, lodéSanas temperatlra tiek sasniegta
precizi un atri. Kustiga sildelementa lenkis péc
stiprinajuma skriives (20) atlai$anas var tika mainits par
aptuveni 40°.

Stradajot ar alvas padeves sistému, principa tiek izSkirti
divi veidi:

Veids SFA automatiskais:

Darbibas veids SFA paredz iestatitas lodmateriala padevi
ar viegli rokas sledza iedarbinasanu (opcionali ar kaju
darbinams slédzis vai aréjais kontakts). NepiecieSamais
lodmateriala padeves daudzums var tikt iestatits
pakapeniski no aptuveni 1-10mm. Padeves laiks (kanals
2) tiek uzradits digitali.

Veids SFC nepartraukts:

Darbibas veids SFC paredz aktivét alvas padevi tik ilgi,
kamér tiek darbinats rokas slédzis (opcionali ar kaju
darbinams slédzis vai aréjais kontakts). Padeves apgrie-
zienu skaits (atrums) var tikt iestafits pakapeniski un tiek
digitali uzradits kanala 2.

Lodgalvas dazadas potencialu izlidzina$anas iespéjas,
nulles sprieguma pieslégums, ka ari antistatiskais
izpildijums papildina augstas kvalitates standartus.

Opcijai piedavatas vadibas ierices WCB 1 un WCB 2 var
nodro$inat papildu funkcijas un lodéSabas iekartas
iestatijumus. Integréta temperattiras mérijumu iekarta PC
iegrieSanas vieta ietilpst vadibas iekartas WCB 2
paplainataja funkciju klasta.

3. Apkalposana un iestatisana

Kanalu izvele

Nospiezot kanalu izvéles taustinu (7), var tikt iestafits
digitalais radijums kanala 1 (temperaturas regulétajs) vai
kanala 2 (padeve.. lkreiz izveléto kanalu norada
sarkand/oranza mirgojo$a singnallampina virs pieslég-
uma buskes (6) vai (9).

Ja netiek nospiestsneviens tausting, iekarta parslédzas

péc aptuveni 10 sekundém automatiski uz kanalu 1 un
norada temperatiras patieso vertibu.
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Vaciski

Potencialu izlidzinajums:

24 VAC (Kanal 1); 24 VDC (Kanal 2)

Tehniskie dati

lzmeri (B x T x H): 120 x 217 x 199 mm
Spriegums: 230V, 50Hz

Izejas spriegums:

Jauda: 90 W

Drosiba: T800mA

Temperatiras regulétajs: bezpakapju 50°C — 450°C
Prezicitate: +-9°C

pamatstavoklis sazemets

Temperatiras iestati$ana (kanals 1)

Nenospiezot nevienu taustinu, digitalais radtajs (2) uzrada
temperatiras patieso vértibu. Nospiezot taustinu "UP" vai
"DOWN" taustinu (3) (4), ieslédzas digitalie radijumi (2) un
norada iestatito uzstadijuma veértibu. lestatita uzstadijuma
vértiba (mirgojosie radijumi) var tikt nomainita atbilstoSaja
virziena, viegli pieskaroties vai pastavigi turot nospiestu
taustinu "UP" vai "DOWN'- taustini (3) (4). Turot taustinu
piespiestu, nepiecieSsama vértiba mainas paatrinati.
Aptuveni 2 sekunzu laika péc taustina atlaianas digitalais
raditajs (2) uzrada patieso vertibu.

Standarta komplekts

Lodésanas iekartas ilgstoSas neizmanto$anas gadijuma
péc aptuveni 20 minutém temperatura automatiski tiek
pazeminata lidz 150°C (300°F) limenim. Péc trisreizéjas
automatiskas temperatlras pazeminasanas (60 min.) akti-
véjas "AUTO OFF" funkcija. Lodesanas virzulis atslédzas.

Standarta atpakalieslégSanas funkcijas pieslégSana:
iekartas pieslegdanas laika turét nospiestu taustinu "UP",
[idz paradas uzraksts "ON". Izsleédzot funkciju, javeic tas
pat darbibas. In der Anzeige erscheint "OFF"
(Auslieferungs-zustand).

Izmantojot |oti smalkas lodgalvas, netiek garantéts pietie-
kams dro$ibas limenis.

Padeves iestatiSana (kanals 2)

Péc parslegsanas uz kanalu 2 digitalais raditajs (2) uzrada
apgriezienu skaitu SFC darbivas veida gadijuma vai pade-
ves laiku SFA darbibas veida gadijuma. lestatito vertibu
iespéjams izmaintt, tikai nospieZot vai pastavigi turot
nospiestu taustinu "UP" vai "DOWN" (3)(4) attiecigaja
virziena. Turot taustinu piespiestu, nepiecie$ama vértiba
mainas paatrinati. ja netiek niospiests neviens tausting,
iekartas automatiski péc aptuveni 10 sekundém
parsledzas uz kanalu 1 un uzrada temperaturas patieso
vertibu.
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lestati$anas apgabali:
SFA veids padeves laiks (lodmateriala daudzums)
1-300  (10ms soli)

SFC veids apgriezienu skaits (atrums)
10% - 100%

Atra padeve:

Vienlaicigi nospiezot taustinus "UP" un "DOWN",
lodésanas stieple tiek padota ar maksimalo atrumu
(100%).

leteicams lodstieples piebidisanai péc alvas ritula
nomainas.

SFA / SFC veids Parslegsana:

Kanalu izvéles taustinu (7) turét nospiestu un ar "UP" tau-
stinu (3) iestatt izvéleto darbibas veidu. Raditaja paradas
iestatita darbibas veida radijums.

Temperatiras loga iestatiSana

Kanalu izvéles taustinu (7) un "DOWN" (4) piespiest vien-
laicigi. Raditaja paradas mirgojosa vértiba (°C/°F), kas
norada aktuali iestatito temperatlras logu (rUpnieciskis
iestatits uz "000").

Rupnieciskais iestatijums "000" nozimé:

Temperatlras uzraudzi$anas slégums ir izslégts un
bezpotenciala kontakts (16) vienmér ir ar zemu omu
[imeni.

°C radijums
lestatijums " 001 — 099 " atbilst:
Temperatiiras loga lielums + - 1°C [idz + - 99°C

°F radijums
lestatijums" 001 — 178 " atbilst:
Temperatiras loga lielums +- 1°F [idz +-178°F

Bezpotencialu kontakis

Ja lodamura patiesa temperaturas vértiba atrodas iestatita
temperatliras loga (tolerances josla) iek$pusé,
bezpotenciala kontakts (16) tiek ieslegts zema omu liment.
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Ja temperatira atrodas arpus iestatita temperaturas loga,
raditaja (2) ar 2 sekunzu intervalu paradas " HI" (augsts;
temperatira par augstu) vai'LO" (zems, temperatira par
zemu) un bezpotencialu kontakts (16) ir ar augstu omu
[imeni.

Opcionala sasléguma tranzistoru izeja uzrada iekartas
bezpotencialu kontaktu. Tadé| jaseko piesledzama sprieg-
uma polaritatei.

PLUS (+) pie Pin 2

MINUS (-) pie Pin 3

Belastbar ist dieser Kontakt mit max. 24 V / 20mA

Aréja datu ievades iekarta WCB 1 un WCB 2 (opcija)
Izmantojot aréjo vadibas iekartu, var tikt izmantotas $adas
funkcijas:

o Offset (Nobide):
Patiesa lodgalvas temperatura var tikt izmainita, ievadot
temperatiras nobidi, par +/- 40°C.

e Setback (Kavejums):

lestatitas vélamas temperaturas atstatijums var but
150°C /300°F robeZas (Stand by). Atstatianas laiku, kad
izmainits lodéSanas iekartas atgriezes rezims, var iestatit
0 — 99 minuSu diapazona. Par atgriezes pozicijas
iestaSanos signalizé mirgojosa realas veértibas norade.
Péc trisreiz€jas atgriezes laika nostradasanas aktivéjas
"AUTO OFF" funkcija. LodéSanas iekarta atsledzas (mir-
gojosa linija radijuma vieta). Nospiezot taustinu vai iedar-
binot rokas slédzi, tiek partraukts atgriezes reZims vai

"AUTO OFF" reZims. Tobrid redzama iestatita
uzstadijuma vertiba.

e Lock (Noslegsana):

Velamas temperatlras un temperatlras panela

noslégdana. Péc lodéSanas iekartas noblokésanas nevar
ievadit jaunus datus.

e °C/°F:

Temperatiiras radijumu parslégsana no °C uz °F un
otradi. NospieZot taustinu "DOWN" iesleégSanas laika, tiek
uzradita aktuala temperaturas versija.

e Window: (Logs)

Temperatiiras apgabala ierobezo$ana uz maksimali +/-
99°C no tepmeratiiras, kas noblokéta ar "LOCK" funkciju.
Nobloketa temperatura ir videjais temperatiras apgabala
raditajs.

lekartas ar bezpotencialu kontaktu (optiskas kontaktvietas
izeja) "WINDOW" funkciju izmanto temperatiras loga
iestatiSanai. Ja patiesa temperattiras vértiba atrodas tem-
peratiiras loga iekSpusé, bezpotencialu kontakts (optiskas
kontaktvietas izeja) tiek parslegts.

Vaciski

e Cal:
Factory setting FSE (Visu iestatito vértibu atgrieze uz 0,
temperatiras vélama vértiba uz 350°C/660°F)

e PC iegrieSanas vieta :
RS232 (nur WCB 2)

e Temperaturas mérierice:
Integréta temperatiras meérierice K tipa termoelementam
(tikai WCB 2)

Apkope

Nevienmérigas padeves gadijuma vajadzetu notirit pied-
zinas ratu ar misina suku. Sim noliikam iznemt vadibas
ier;ici no padeves vienibas. Padeves vienibas parsegu
atver uz aizmuguri, lai padaritu pieejamu padeves vienibu.
Piedzinas ratu pacelt un notirit.

4, LietoSana
Padeves vienibu un vadibas ierici savienot elektriski.
Spraudni (12) ievieto buksé (6).

Lodamura pieslegumu savieno ar padeves vienibu un
vadibas iekartu. Lodamura elektriska piesléguma spraud-
ni ievieto vadibs iekartas septinpoligaja piesléguma buksé
(9) un nostiprina. Stieples vadotni ievieto padeves
vienibas savienojuma elementa (13) lidz atdurei un nofik-
sé ar fiksacijas skruvi (17).

Virzuli ievietot droSibas apvalka.

Salagota tikla sprieguma gadijuma vadibas iekartu sas-
|edz ar tiklu (14). lesledz iekartu (1).

Uzmonte alvas rituli

Nomonté alvas ritula turétaja reguléSanas uzgriezni (19).
Alvas rituli uzvieto uz varpstas ta, lai lodésanas stiepli
varétu attit virziena uz leju. Nostiprina alvas rituli ar regu-
|éSanas uzgriezni un stieples sakuma galu iebida ievades
atvere (18).

Vienlaicigi nospiezot taustinus "UP" un "DOWN",
lodeanas stiepli satver piedzinas rats un ta tiek talak
padota ar maksimalo atrumu. Lodésanas stiepli bidit lidz
tas iznaksanai pie lodamura pievades sprauslas (22).

Padeves vienibas parsegs neveras ciet, lai aizvértu piee-
ju piedzinas mehanismam, ja lodésanas stiepli nav uztvé-
ris piedzinas rats. Abi parsega noslégelementi atverami
péc pagrieziena pa kreisi par aptuveni 90° .

Nosleguma veikt iekartas iestatianu, ka aprakstits sadala
"Apkalpo$ana un iestatisana".
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Vaciski

5. Potencialu izlidzinasana 0054440399 LTA  1,6mm kalts
Ar dazadiem 3,5 mm parsleg$anas savienojumu (8) sasle- 0054440599 LTB 2,4 mm kalts
gumiem iespéjams realizét 4 variantus. 0054440799 LTC  32mm kalts
00544 44399 LT ALX 1,6 mm saliekts
lezeméts: 00544 44299 LTBX 2,4 mm sakiekts
Bez spraudna (izsiti$anas stavoklis) 0054441299 LTH 0,8 mm Kkalts
00544 42099 LTHX 0,8 mm saiekis
Potencialu izlidzinasana (pretestiba 0 omu): 00544 40899 LTF 1,2 mm noSkelta apala forma
Ar spraudni, izlidzinatajvadibu pie starpkontakta 00544 44499 LTBB 24mm noskelta apala forma

00544 44599 LTCC 3,2 mm noskelta apala forma
Bez potenciala:

Ar spraudni .
8. Piegades komplekts
lezeméts ar drosinataju: Vadibas iekarta
Ar spraudni un ielodétu pretestibu. lezemésana caur izvé-  Padeves vieniba
|eto pretestibas vertibu. WSF P lodamurs

Mazie instrumenti

Y L. o . Lodamura glabatava
6. Lodésanas tehniskie noradijumi  Tia kabelis
Lietojot iekartu pirmoreiz, izvélétas lodgalvas parklat ar  LietoSanas instrukcija
alvu. Tas atfiris iekartu no oksida slana un netirumiem.  DroSibas pasakumu instrukcija
Lodésanas darbu partraukumos un pirms iekartas novie-
toSanas parbaudiet, vai lodésanas galva ir klata ar alvu.
Lietojot |oti maigu kusni (no clean), tikla piesléguma uztu-  lespéjamas tehniskas izmainas!
réSanai ieteicams lietot aktivatora tipu.

Pareja no sildkermena/sensora uz lodgalvu nedrikst tikt
piesarota ar nefirumiem, sveSkermeniem vai ari bt
bojata, jo tas butiski ietekmé temperaturas vadibas
precizitati.

Uzmanibu:  pastavigi  sekojiet  noteikumiem
atbilstoSam lodgalvas stavoklim.

Siltuma parejas virsmu no sildelementa un lodgalvas
saglabat tiru.

Karsto lodgalvu nenovietot uz tiridanas sukla vai plastma-
sas virsmas.

Lodésanas ierices ir noregulétas vidéju lodéSanas uzgalu

lietodanai. Novirzes var izraisit lodgalvas nomaina vai
savadaku formu lodgalvu izmanto$ana

7. Piederumi

005 13 120 99 kajas sledzis
005 13 031 99 aktivatora tips
81
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Arretierschraube fiir
Heizkorperverstellung
Klemmschraube fiir Zufiihrrohr
Zuftihrrohr
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Toevoerbuis.
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Feed line
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