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Netzschalter

Digitalanzeige

,Up“-Taste

,Down“-Taste

Optische Regelkontrolle und
Anzeige Kanalwahl rechts
AnschluBbuchse Létkolben rechts
Kanalwahltaste
Potentialausgleichsbuchse
AnschluBbuchse Létkolben links
0 Optische Regelkontrolle und
Anzeige Kanalwahl links
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Interrupteur secteur

Afficheur numérique

Touche ,,Up“

Touche ,,Down*®

Controle visuel du réglage et affichage
de la sélection du canal de droite
Prise de raccordement pour le fer a
souder de droite

Touche de sélection du canal

Prise d’équipotentialité

Prise de raccordement du fer a
souder de gauche

10. Contrdle visuel du réglage et affichage

de la sélection du canal de gauche

(NL)

Netschakelaar

Digitaal display

"Up” toets

"Down toets”

Optische regelcontrole en aanwijzing
kanaalkeuze rechts

Aansluitbus soldeerbout rechts
Kanaalkeuzetoets
Potentiaalvereffeningsbus
Aansluitbus soldeerbout links

0 Optische regelcontrole en aanwijzing

kanaalkeuze links

CT
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Interruttore di rete

Indicatore digitale

Tasto ,Up*“

Tasto ,Down*

Controllo di regolazione ottico e
indicatore selezione canale destro
Boccola di collegamento stilo
brasatore destra

Tasto selezione canale

Boccola per la compensazione di
potenziale

Boccola di collegamento stilo
brasatore sinistra

10. Controllo di regolazione ottico e

indicatore selezione canale sinistro

QGB/

9.

Mains Switch

Dlgltal Display

,Up“ Button

~Down® Button

Right Hand Optical Regulator Monitor
and Channel Selection Indicator
Right Hand Soldering Iron Connector
Channel Selection Button

Potential Equalisation Connector
(not @)

Left Hand Soldering Iron Connector

10. Left Hand Optical Regulator Monitor

and Channel Selection Indicator
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. Nétstrombrytare

Digitalindikation

"Up”-tangent

"Down”-tangent

Optisk reglerkontroll och indikation,
kanalval héger

Anslutningsbussning l6dkolv héger
Kanalvalstangent
Potentialutjiamningsbussning
Anslutningsbussning l6dkolv vanster

0 Optisk reglerkontroll och indikation,

kanalval véanster
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Interruptor primario
Indicador digital
Tecla "Up”

Tecla "Down”

N =

de seleccion de canal a derecha
Conector hembra para la conexion
del soldador a derecha

Tecla para seleccion del canal
Conector hembra para la
compensacion de potencial
Conector hembra para la conexion
del soldador a izquierda

10. Control dptico de regulacion e

o
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indicador de seleccion de canal a izquierda

Control dptico de regulacion e indicador

_®
DK

1. Netafbryder

2. Digitalvisning

3. "Up”-knap

4. "Down”-knap

5. Optisk styringskontrol og visning
af kanalvalg til hgjre

6. Tilslutningsbasning for
loddekolberne til hgjre

7. Kanalvalgsknap

Potentialudligningsbgsning

Tilslutningshgsning for

loddekolberne til venstre

10. Optisk styringskontrol og
visning af kanalvalg til hgjre

(P

Interruptor geral

Mostrador digital

Botdo ,Up*“

Botdo ,,Down”

Controlo dptico de regulacdo e

N =

indicador de seleccdo do canal direito

6. Tomada para ligagdo do ferro de
soldar, lado direito

7. Botdo de selecgdo do canal

Tomada da ligagdo equipotencial

Tomada para ligagdo do ferro de

soldar, lado esquerdo

10. Controlo dptico de regulagdo e
indicador de seleccao do canal
esquerdo

FIN)

. Virtakytkin

Digitaalinen ndytto
,UP“-ndppéin
,DOWN“-ndppdin
Optinen sé&dtokontrolli ja
kanavan valintanéytto oik.
Kolvin liitant4 oik.
Kanavan valintandppéin
Potentiaalintasausliitinta
Kolvin liitdntd vas.

0 Optinen sé&atokontrolli ja
kanavan valintandytto vas.
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1. AlakOmTIG NAEKTPIKOU PEUATOC

2. Wnouakn vaelEn

3. TAAktpo "Up”

4. TIAkTPO "Down”

5. OmTikog EAeyyog Kal EvBelEn g
emhoyng kavaiou Se€ia

6. Yrodoyn oUvdeans Tou eyBoAou
OUYKOANaNG eI

7. TINRKTPO MmAoyNS KavahioU

8. Ynodoyn eEiowong duvagikol

9. Yrnodoyn oUvdeang Tou eyBoAou
OUYKOANONG apLOTEPA

10. OmTIKOG EAEYXOC Kat EVOEIEN T
emAoyng kavahiol aplotepd

(TR)

Elektrik salteri

Dultal gbsterge

,UP” (yukari) tusu

,DOWN” (asag!) tusu

Ayarlar i¢in optik kontrol ve sag
kanal secimi

Lehim kalemi igin sag baglant girisi
Kanal secim tusu

Potansiyel denkleme girigi

Lehim kalemi igin sol baglanti girigi
0 Avarlar igin optik kontrol ve sol
kanal secimi
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11. NetzanschluB

12. Netzsicherung

13. Spannungswabhischalter
(nur umschaltbare Version)

(F
11. Connecteur secteur
12. Fusible secteur

13. Sélecteur de tension
(uniquement version commutable)

(NL)
11. Netaansluiting
12. Netzekering

13. Spanningskeuzeschakelaar
(alleen omschakelbare versie)

1o
11. Collegamento a rete
12. Fusibile di rete

13. Selettore tensione
(solo nella versione commutabile)

(GB)
11. Mains Connection
12. Mains Fuse
13. Voltage Selection Switch
(Only version with change over)

(s>

11. Nétanslutning

12. Nétsékring

13. Spéanningsvéljaromkopplare
(endast omkopplingsbar version)

(ED

11. Toma de corriente

12. Fusible

13. Conmutador selector de tension
(s6lo en la version conmutable)

(DK
11. Nettilslutning
12. Netsikring

13. Spandingsvalgkontakt
(kun for den omstillelige version)

(P
11. Ligacdo a rede
12. Fusivel de rede

13. Comutador-selector de tensao
(s6 versdao comutavel)

FIN

11. Verkkoliitdnta

12. Verkkosulake

13. Jannitteen valintakytkin
(vain vaihtomahdollisuuden
omaavissa laitteissa)

GR

11. ZUvdeom 070 NAEKTPIKO diKTUO

12. Aopaheta nAeKTpIKoU dIKTUOU

13. AlakOMTNG €MAOYAC TG NAEKTPIKNG TAONG
(u6vo oV KATAOKEUAOTIKY) MapaAAayn He
duvatoTTa PeTappuBuiong)

TR

11. Elektrik baglantisi

12. Elektrik sigortasi

13. Voltaj segim salteri
(yalniz voltaj segim salteri olan
modellerde)



1. Beschreibung (D)
1.1 Steuergerdt

Die Lotstation WSD 161 / WSL 2 gehért einer Gerétefamilie an, die fir die industrielle
Fertigungstechnik, sowie fiir den Reparatur- und Laborbereich entwickelt wurde.
Einfache und komfortable Bedienung werden durch den Einsatz eines
Mikroprozessors ermdglicht. An zwei voneinander unabhéngigen, digitalen
Temperaturregelungen koénnen zwei unterschiedliche Lotwerkzeuge gleichzeitig
betrieben werden. Die Lotwerkzeuge selbst werden von der Lotstation automatisch
erkannt und die entsprechenden Regelparameter zugeordnet. Die besonders
leistungsféhigen 24 V Heizelemente ermdglichen ein ausgezeichnetes, dynamisches
Verhalten. Das Lotwerkzeug wird so universell einsetzbar.

Verschiedene Potentialausgleichsméglichkeiten zur Lotspitze, Nullspannungsschal-
tung, sowie antistatische Ausfiihrung von Steuergerdt und Kolben, ergdnzen den
hohen Qualitdtsstandard. Die AnschluBmdglichkeit eines externen Eingabegerdtes
erweitert die Funktionsvielfalt dieser Lotstation. Mit den als Option erhdltlichen
Eingabegerdte WCB 1 und WCB 2 kénnen unter anderem Zeit- und
Verriegelungsfunktionen realisiert werden. Integriertes Temperaturmefgerét und PC-
Schnittstelle gehdren zum erweite-rten Umfang des Eingabegerétes WCB 2.

Die gewiinschte Temperatur kann im Bereich von 50°C - 450°C (150°F - 850°F) (iber
2 Tasten (Up/ Down) eingestellt werden. Soll- und Istwert werden durch die
entsprechende Anwahl mit der Kanalwahltaste digital angezeigt. Das Erreichen der
vorgewahlten Temperatur wird durch eine dem Kanal zugeordnete LED signalisiert, die
somit als optische Regelkontrolle dient. Dauerndes Leuchten bedeutet, daB das
System aufheizt.

1.2 Lotkolben
LR 21: Unser ,Standard“ Létkolben. Mit einer Leistung von 50 W und eine
sehr breiten Lotspitzenspektrum (ET-Serie) ist dieser Lotkolben
universell im Elektronikbereich einsetzbar.

Mit seiner Leistung von 25 W und einer schlanken Bauform eignet sich
dieser Mikro-Lotkolben besonders fiir feine Lotarbeiten mit geringem
Wérmebedarf.

Der Weller Peritronic MPR 80 ist ein Lotkolben mit einstellbarem
Arbeitswinkel von 40°. Dadurch wird eine individuelle Gestaltung des
Lotprozesses hinsichtlich seiner Ergonomie ermdglicht. Durch seine
Leistung von 80 W und schlanker Bauform eignet er sich fiir feine
Lotarbeiten.

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50: Die Entl6tpinzette WTA 50 wurde speziell zum Ausléten von SMD-
Bauteilen konzipiert. Zwei Heizelemente (2 x 25 W) mit jeweils eige-
nem Temperatursensor sorgen fiir gleiche Temperaturen an beiden
Schenkeln.

Leistungsfahiger 80 W Létkolben fiir Lotarbeiten mit groBem Warme-
bedarf. Die Befestigung der Lotspitze erfolgt (ber einen Bajonett-
verschluB, der einen positionstreuen Spitzenwechsel ermdglicht.

Der Lotkolben WSP 80 zeichnet sich durch sein blitzschnelles und
prézises Erreichen der Lottemperatur aus. Durch seine schlanke Bau-
form und einer Heizleistung von 80 W ist ein universeller Einsatz von
extrem feinen Lotarbeiten bis hin zu solchen mit hohem Warmebedarf
maglich. Nach Wechsel der Lot spitze ist ein unmittelbares Weiterar-
beiten mdglich, da die Betriebstemperatur in kiirzester Zeit wieder
erreicht ist.

Besonders leistungsfahiger 150W Lotkolben fiir Lotarbeiten mit extrem
hohen Wérmebedarf. Bei der Verwendung dieses Loétkolbens ist nur
ein Kanal aktiv. Erweiterter Temperaturbereich bis 550°C.

Der Weller Micro Lotkolben WMP eignet sich durch sein handliches
Konzept zur Bearbeitung professioneller SMD Elektronik. Eine kurze
Distanz zwischen Griffpunkt und Lotspitze erlaubt eine ergonomische
Handhabung des 65W Lotkolbens bei der Durchfiihrung feinster
Lotaufgaben

LR 82:

WSP 80:

WSP 150:

WMP:

Weiter anschlieBbare Werkzeuge siehe Zubehdrliste.

Technische Daten
Abmessungen in mm:
Netzspannung (11):
Leistungsaufnahme:
Schutzklasse:
Sicherung (12):

(siehe auch Typenschildangabe)

166 x 115x 101 (L x B x H)

230V /50/60 Hz; 240/120V / 50/60 Hz; 100V / 50/60 Hz
150 W

1 (Steuergerdt) und 3 (Létkolben)

T800 mA (230 V /50/60 Hz)

T1,6 A (240/120 V/50/60 Hz) (umschaltbare Version)
(120V /60 Hz)

(100 V /50/60 Hz)

(5 x 20 im NetzanschluBelement)

50°C - 450°C (150°F - 850°F)

+9°C

Uber eine 3,5 mm Schaltklinkenbuchse

(Grundzustand hart geerdet)

Temperaturregelung:
Genauigkeit:
Potentialausgleich (8):



2. Inbetriebnahme

Lotkolbenablage montieren (siehe Explo-Zeichnung). Das L6twerkzeug in der Sicher-
heitsablage ablegen. Létkolbenstecker in die AnschluBbuchsen (6) und (9) des
Steuer-gerates einstecken und durch kurze Rechtsdrehung arretieren. Uberpriifen, ob
die Netzspannung mit der Angabe auf dem Typenschild (ibereinstimmt und der Netz-
schalter (1) sich im ausgeschaltenen Zustand befindet. Steuergerdt mit dem Netz ver-
binden (11). Gerdt am Netzschalter (1) einschalten. Beim Einschalten des Gerdtes
wird ein Selbsttest durchgefiihrt, bei dem alle Anzeigeelemente (2) in Betrieb sind.
AnschlieBend wird kurzzeitig die eingestellte Temperatur (Sollwert) des aktivierten
Kanals und die Temperaturversion (°C/°F) angezeigt. Danach schaltet die Elektronik
automatisch auf die Istwertanzeige um. LED (5) bzw. (10) leuchtet. Diese
Leuchtdioden dienen als optische Regelkontrolle. Dauerndes Leuchten bedeutet
System heizt auf. Blinken signalisiert das Erreichen der Betriebstemperatur.

Kanalwahl

Durch das Betétigen der Kanalwahltaste (7) kann die Digitalanzeige auf den ge-
wiinschten Kanal 1 oder 2 eingestellt werden. Der jeweils angezeigte Kanal ist durch
eine rot/orange Leuchtdiode (5) oder (10) (ber der AnschluBbuchse
gekennzeichnet.

Der angezeigte Kanal kann durch gleichzeitiges Betatigen der ,Up“ und ,,Down* Taste
(3) (4) ausgeschalten werden. Dies wird in der Anzeige mit ,,0ff“ bestétigt.

Zur Aktivierung eines ausgeschaltenen Kanals wird dieser gegebenenfalls durch die
Kanalwahltaste ausgewdhlt und durch gleichzeitiges Driicken der ,Up“ und ,Down*
Taste (3) (4) eingeschalten. In der Anzeige erscheint der Istwert.

Temperatureinstellung

Grundsatzlich zeigt die Digitalanzeige (2) den Temperaturistwert an. Durch Betétigen
der ,,Up“ oder ,Down* Taste (3) (4) schaltet die Digitalanzeige (2) auf den derzeit ein-
gestellten Sollwert um. Dieser (blinkende Anzeige) kann nun durch Antippen oder
per-manentes Driicken der ,Up“ oder ,Down“ Taste (3) (4) in entsprechender
Richtung verdndert werden. Wird die Taste permanent gedriickt, verdndert sich der
Sollwert im Schnelldurchlauf. Ca. 2 sek. nach dem Loslassen schaltet die
Digitalanzeige (2) auto-matisch wieder auf den Istwert um.

Standardsetback
Herabsetzen der eingestellten Solltemperatur auf 150°C (300°F). Die Setbackzeit,

nachdem die Loétstation in den Standbymodus wechselt betrdgt 20 min. Nach
dreifacher Setbackzeit (60 min) wird die ,Auto-off* Funktion aktiviert. Das
Lotwerkzeug wird abge-schalten (blinkender Strich in der Anzeige).

Einstellung: Wahrend des Einschaltens die ,UP“ - Taste (3) gedriickt halten bis ON
oder OFF in der Anzeige erscheint. Zum Verandern Vorgang wiederholen.

Die Setback-Funktion ist fiir beide Kandle einstellbar. Entscheidend ist der beim
Ausschalten angezeigte Kanal. Bei der Verwendung von sehr feinen Lotspitzen kann
die Zuverldssigkeit der Sethack-Funktion beeintrachtigt sein.

Wartung

Der Ubergang zwischen Heizkdrper / Sensor und der Lotspitze darf nicht durch
Schmutz, Fremdkorper oder Beschddigung beeintrachtigt werden, da dies Auswir-
kungen auf die Genauigkeit der Temperaturregelung hat.

3. Potentialausgleich

Durch die unterschiedliche Beschaltung der 3,5 mm Schaltklinkenbuchse (8) sind
4 Variationen realisierbar:

Hart geerdet:
Potentialausgleich
(Impedanz 0 Ohm):

Ohne Stecker (Auslieferungszustand)
Mit Stecker, Ausgleichsleitung am Mittelkontakt

Potentialfrei: Mit Stecker

Weich geerdet: Mit Stecker und eingelétetem Widerstand.

Erdung Giber den gewahlten Widerstandswert.

4. Arbeitshinweise

Beim ersten Aufheizen die selektive verzinnbare Lotspitze mit Lot benetzen. Diese
entfernt lagerbedingte Oxydschichten und Unreinheiten der Lotspitze. Bei Lotpausen
und vor dem Ablegen des Lotkolbens immer darauf achten, dafB die Lotspitze gut
verzinnt ist. Keine zu aggressiven FluBmittel verwenden.

Achtung: Immer auf ordnungsgemaBen Sitz der Létspitze achten.

Die Lotgerate wurden fiir eine mittlere Lotspitze justiert. Abweichungen durch Spité



zenwechsel oder der Verwendung von anderen Spitzenformen kdnnen entstehen.
Wird durch die angeschlossenen Lotwerkzeuge die Gesamtleistung des Gerates
Uberschritten schaltet der rechte Kanal automatisch ab.

Externes Eingabegerdat WCB1 und WCB2 (Option)

Bei der Verwendung eines externen Eingabegerétes stehen folgende Funktionen zur
Verfligung.
@ Offset: Die reale Lotspitzentemperatur kann durch die Eingabe eines Tempe-
raturoffsets um = 40°C verdndert werden.

@ Sethack:  Herabsetzung der eingestellten Solltemperatur auf 150°C (standby).
Die Setbackzeit, nachdem die Lotstation in den Standbymodus wech-
selt, ist von 0-99 Minuten einstellbar. Der Setbackzustand wird durch
eine blinkende Istwertanzeige signalisiert und durch Driicken einer
Taste oder Fingerschalterdruck wieder beendet. Dabei wird kurzzeitig
der eingestellte Sollwert angezeigt. Nach dreifacher Setbackzeit wird
die ,Auto Off* Funktion aktiviert. Das Lotwerkzeug wird abgeschalten
(Blinkender Strich in der Anzeige).

® Lock: Verriegelung der Solltemperatur. Nach der Verriegelung sind an der
Lotstation keine Einstellungsédnderungen maglich.

® °C/°F: Umschalten der Temperaturanzeige von °C in °F und umgekehrt.
Driicken der ,Down“ Taste wahrend des Einschaltens zeigt die aktuelle
Temperaturversion an.

® Window: Einschrankung des Temperaturbereichs auf max. + 99°C ausgehend
von einer durch die ,LOCK" Funktion verriegelten Temperatur. Die
verriegelte Temperatur stellt somit die Mitte des einstellbaren Tem-
peraturbereiches dar.

@ Cal: Neujustierung der Lotstation (nur WCB2) und Factory setting FSE
(Riicksetzen aller Einstellwerte auf 0, Temperatursollwert 350°C/ 660°F).

9. Sicherheitshinweise

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Verwendungen, sowie eigen-
méchtigen Verdnderungen, wird von Seiten des Herstellers keine Haftung (ber-
nommen.

Diese Betriebsanleitung und die darin enthaltenen Warnhinweise sind aufmerksam zu
lesen und gut sichtbar in der Néhe des Lotgerdtes aufzubewahren. Die Nichtbe-
achtung der Warnhinweise kann zu Unféllen und Verletzungen oder zu Gesund-
heitsschdden fiihren.

Die WELLER Létstation WSD 161 / WSL2 entspricht der EG Konformitétserklarung,

gemdB den grundlegenden Sicherheitsanforderungen der Richtlinien 89/336/EWG
und 73/23/EWG.

6. Zubehdorliste

52916199 Létkolbenset WSP 80
53313199 Létkolbenset MPR 80
53311199 L6tkolbenset MLR 21
53311299 Lotkolbenset LR 21 antistatisch
53311399 L6tkolbenset LR 82
53315599 L6tkolbenset WMP
53313399 Entlétset WTA 50

513050 99 Reflow-Lotgerdt EXIN 5
52503099 Thermisches Abisoliergerdt WST 20
53118199 Externes Eingabegerat WCB1
53118099 Externes Eingabegerat WCB2
WPHT Schaltablage (WMP)

WPH80T Schaltablage (WSP 80)

7. Lieferumfang

WSD 161 WSL 2 PUD 161

PUD 161 Steuergerat PUD 161 Steuergerdt PUD 161 Steuergerat
2 x WSP 80 Létkolben 1 x WSP 80 Létkolben Netzkabel

2 x WPH 80 Létkolbenablage 1 x WPH 80 Létkolbenablage Bedienungsanleitung
Netzkabel 1 x WMP Létkolben Klinkenstecker

Bedienungsanleitung
Klinkenstecker

1 x WPHM Létkolbenablage
Netzkabel



Bedienungsanleitung
Klinkenstecker

Bild Schaltplan siehe Seite 64
Bild Explo-Zeichnung siehe Seite 65/66

8. Warnhinweise

1. Das Netzkabel darf nur in die dafiir zugelassenen Netzsteckdosen oder Adapter
eingesteckt werden.

2. Halten Sie lhren Arbeitsplatz in Ordnung.

Legen Sie das Loétwerkzeug wenn es nicht beniitzt wird immer in der Originalablage
ab.

Bringen Sie keine brennbaren Gegensténde in die Nahe des heifen Lotwerkzeugs.

3. Beachten Sie die Umgebungseinfliisse.
Benutzen Sie das Létwerkzeug nicht in feuchter oder nasser Umgebung.

4. Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag.
Vermeiden Sie Korperberiihrung mit geerdeten Teilen, z. B. Rohren, Heizkdrpern,
Herden und Kiihlschranken.

5. Halten Sie Kinder fern.
Lassen Sie andere Personen nicht an das Werkzeug oder das Kabel beriihren. Halten
Sie andere Personen von Ihrem Arbeitsplatz fern.

6. Bewahren Sie Ihr Lotwerkzeug sicher auf.

Unbenutzte Lotwerkzeuge sollten an einem trockenen, hochgelegenen oder
abgeschlossenen Ort, auBerhalb der Reichweite von Kindern, abgelegt werden.
Schalten Sie unbenutzte LGtwerkzeuge spannungs- und druckfrei.

7. Uberlasten Sie Ihr Lotwerkzeug nicht.

Betreiben Sie das Létwerkzeug nur mit der angegebenen Spannung und dem ange-
gebenen Druck bzw. Druckbereich.

8. Benutzen Sie das richtige Lotwerkzeug.
Benutzen Sie kein zu leistungsschwaches Létwerkzeug fiir lhre Arbeiten. Benutzen
Sie das Lotwerkzeug nicht fiir Zwecke, fiir die es nicht vorgesehen ist.

9. Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung.
Verbrennungsgefahr durch flissiges Létzinn. Tragen Sie entsprechende Schutzbe-
kleidung, um sich vor Verbrennungen zu schiitzen.

10. Schiitzen Sie lhre Augen.

Tragen Sie eine Schutzbrille. Beim Verarbeiten von Klebern sind insbesondere die
Warn-hinweise des Kleberherstellers zu beachten. Schiitzen Sie sich vor Zinn-
spritzern; Verbrennungsgefahr durch fliissiges Lotzinn.

11. Verwenden Sie eine Létrauchabsaugung.
Wenn Vorrichtungen zum AnschluB von Lotrauchabsaugungen vorhanden sind, iiber
zeugen Sie sich, daB diese angeschlossen und richtig benutzt werden.

12. Verwenden Sie das Kabel nicht fiir Zwecke, fiir die es nicht bestimmt ist.

Tragen Sie das LGtwerkzeug niemals am Kabel. Benutzen Sie das Kabel nicht, um
den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Schiitzen Sie das Kabel vor Hitze, Ol und
scharfen Kanten.

13. Sichern Sie das Werkzeug.

Benutzen Sie Spannvorrichtungen um das Werkstiick festzuhalten. So ist sicherer
gehalten als mit der Hand und Sie haben auBerdem beide Hande zur Bedienung des
Lotwerkzeuges frei.

14. Vermeiden Sie abnormale Kdrperhaltung.
Gestalten Sie Ihren Arbeitsplatz ergonomisch richtig, vermeiden Sie Haltungsfehler
beim Arbeiten, benutzen Sie immer das angepalte Lotwerkzeug.

15. Pilegen Sie Ihre Lotwerkzeuge mit Sorgfalt.

Um besser und sicherer Arbeiten zu kénnen, halten Sie das Létwerkzeug sauber.
Befolgen Sie die Wartungsvorschriften und die Hinweise i{iber den
Lotspitzenwechsel. Kontrollieren Sie regelmaBig alle angeschlossenen Kabel und
Schlauche. Reparaturen diirfen nur von einem anerkannten Fachmann durchgefiihrt
werden. Nur original WELLER-Ersatzteile verwenden.

16. Vor Offnen des Gerites Stecker aus der Steckdose ziehen.

17. Lassen Sie kein Wartungswerkzeug stecken.
Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, daB Schliissel und Einstellwerkzeuge entfernt
sind.
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18. Vermeiden Sie unbeabsichtigen Betrieb.

Vergewissern Sie sich, daB der Schalter beim Einstecken in die Steckdose bzw. An-
schluB an das Netz ausgeschalten ist.

Tragen Sie an ein Stromnetz angeschlossenes Létwerkzeug nicht mit dem Finger am
Netzschalter.

19. Seien Sie aufmerksam.
Achten Sie darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit. Benutzen Sie
das Lotwerkzeug nicht wenn Sie unkonzentriert sind.

20. Uberpriifen Sie das Lotwerkzeug auf eventuelle Beschédigungen.

Vor weiterem Gebrauch des Létwerkzeugs miissen Schutzvorrichtungen oder leicht
beschédigte Teile sorgfaltig auf Ihre einwandfreie und bestimmungsgemaBe Funktion
untersucht werden. Uberpriifen Sie, ob die beweglichen Teile einwandfrei
funktionieren und nicht klemmen oder ob Teile beschddigt sind. Sadmtliche Teile
missen richtig montiert sein und alle Bedingungen erfiillen, um den einwandfreien
Betrieb des Loétwerkzeugs zu gewahrleisten. Beschédigte Schutzvorrichtungen und
Teile miissen sachgemaB durch eine anerkannte Fachwerkstatt repariert oder
ausgewechselt werden, soweit nicht anderes in der Betriebsanleitung angegeben ist.

21. Achtung.

Benutzen Sie nur Zubehér oder Zusatzgerdte, die in der Zubehorliste der
Betriebsanleitung aufgefiihrt sind. Beniitzen Sie WELLER Zubehdr oder Zusatzgerate
nur an original WELLER Geraten. Der Gebrauch anderer Werkzeuge und anderen
Zubehdrs kann eine Verletzungsgefahr fiir Sie bedeuten.

22. Lassen Sie Ihr Lotwerkzeug durch eine Elektrofachkraft reparieren.

Dieses Lotwerkzeug entspricht den einschldgigen Sicherheitsbestimmungen.
Reparaturen diirfen nur von einer Elektrofachkraft ausgefiihrt werden, indem original
WELLER Ersatzteile verwendet werden; andernfalls kdnnen Unfélle fir den Betreiber
entstehen.

23. Arbeiten Sie nicht an unter Spannung stehenden Teilen.
Bei antistatisch ausgefiihrten Lotwerkzeugen ist der Griff leitfahig.

24. Verwendung mit anderen WELLER Geréaten.

Wird das Lotwerkzeug in Verbindung mit anderen WELLER-Gerdten bzw.
Zusatzgerdten betrieben, so sind auch deren in der Betriebsanleitung aufgefiihrten
Warnhinweise zu beachten.

25. Beachten Sie die fiir lhren Arbeitsplatz geltenden Sicherheitshestimmungen.



1. Description

(F)
1.1 Appareil de commande
La station de soudage WSD 161 / WSL 2 fait partie d’une série d’appareils développée
pour la fabrication industrielle ainsi que pour la réparation et le laboratoire. Le recours
a un microprocesseur garantit un emploi simple et agréable. Deux régulateurs de
température numériques séparés permettent d’utiliser simultanément deux outils de
soudage différents. La station de soudage reconnait automatiquement les outils de
soudage et leur attribue les paramétres de réglage correspondants. Les éléments
chauffants de 24 V, particulierement performants, possédent d’excellentes
caractéristiques dynamiques et contribuent a l'universalité d’emploi de l'outil de
soudage.

Différentes possibilités de compensation du potentiel avec la panne, un commutateur
a tension nulle de méme que I'exécution antistatique de I'appareil de commande et du
fer & souder témoignent du niveau de qualité atteint et la possibilité de raccorder un
appareil d’entrée externe accroit encore la polyvalence de cette station de soudage.
Les appareils d’entrée WCB 1 et WCB 2, disponibles en option, permettent entre
autres de réaliser des fonctions chronologiques et de verrouillage. Un contrdleur de
température intégré et une interface pour PC complétent I'appareil d’entrée WCB 2.

La température souhaitée peut étre réglée dans une plage de 50°C a 450°C (150°F a
850°F) a l'aide de 2 touches (Up/Down). La valeur de consigne et la valeur réelle sont
affichées numériquement aprés avoir effectué la sélection correspondante avec la
touche de sélection du canal. Lorsque la température présélectionnée est atteinte, une
LED de contréle visuel du réglage, attribuée au canal correspondant, le signale. Cette
LED est allumée en permanence pendant que le systéme chauffe.

1.2 Fer a souder

LR 21: Notre fer & souder "standard". Avec une puissance de 50 watts et une
large gamme de pannes (série ET), ce fer & souder est d'une utilisation
universelle dans le domaine de I'électronique.

Avec sa puissance de 25 watts et sa forme éfilée, ce micro fer a
souder convient plus particulierement aux travaux de soudage
nécessitant une faible source de chaleur.

Le Weller Peritronic MPR 80 dont on peut modifier Iangle de travail
jusqu‘a 40° permet d‘individualiser le processus de soudage au plan
de I'ergonomie. Avec sa puissance de 80 watts et sa forme éfilée,
ce fer convient pour les travaux de soudage de précision.

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WSP 150:

WMP:

La pince a dessouder WTA 50 a été spécialement congus pour
dessouder les composants montés en surface. Deux éléments
chauffants (2 x 25 watts) équipés chacun de leur propre sonde
assurent une méme température aux deux extrémités de la pince.

Un puissant fer a souder de 80 watts pour les travaux nécessitant
une source de chaleur importante. La fixation de la panne est assurée
par un systéme a baionnette garantissant un parfait positionnement de
la panne en cas de remplacement de celle-ci.

Le fer a souder WSP 80 se distingue par la grande rapidité et la
précision avec lesquelles il atteint la température de soudage. Grace a
sa forme éfilée et a sa puissance de 80 W, son utilisation est
universelle et va des travaux de soudage de trés grande précision a
ceux requérant une source de chaleur importante. Aprés un
changement de panne, il est possible de continuer de travailler sans
interruption dans la mesure ou la température de service est atteinte
trés rapidement.

Fer a souder particulierement performant de 150W pour les travaux
de soudage exigeant une chaleur trés importante. Un seul canal est
actif lorsque ce fer a souder est utilisé. Plage de température élargie
jusqu’a 550°C.

Avec son concept de maniabilité, le micro fer a souder Weller WMP
convient pour le ftravail avec les composants électroniques
professionnels montés en surface (SMD). Une courte distance entre
le point de saisie et la panne de soudage permet une manipulation
ergonomique du 65W fer a souder lors de la réalisation des travaux de
soudage les plus délicats.

Pour les autres outils pouvant étre raccordés, voir la liste des accessoires.

Caractéristiques techniques
Dimensions en mm:
Tension d’alimentation (11):

Puissance absorbée:
Classe de protection:

Fusible (12):

(voir également I'indication a la plaque signalétique)
166 x 115 x 101 (Ixpxh)
230V /50/60 Hz; 240/120V / 50/60 Hz;
100V / 50/60 Hz
150 W
1 (appareil de commande) et 3 (fer a souder)
T800 mA (230 V / 50/60 Hz)
T1,6 A (240/120V/50/60 Hz)
(pour les version bi-tensions)
(120 V /60 Hz)



(100 V /50/60 Hz)
(5x20 dans I'élément de raccordement secteur)
Régulation de température: ~ 50°C - 450°C (150°F - 850°F)
Précision: +9°C
Compensation du potentiel (8): Par une prise jack de 3,5 mm
(mise a la terre dure d’origine)

2. Mise en service

Assembler le support de fer a souder (voir la vue éclatée). Placer I'outil de soudage
dans le support de sécurité. Brancher les fiches de fer a souder sur les prises de
raccordement (6) et (9) de I'appareil de commande et les verrouiller par une courte
rotation a droite. Vérifier si la tension du secteur correspond a la tension indiquée
sur la plaque signalétique et si linterrupteur secteur (1) est coupé. Brancher
I'appareil de commande sur le secteur (11). Mettre I'appareil en marche par
I'interrupteur secteur (1). Lors de la mise en marche de I'appareil, celui-ci effectue un
auto-test au cours duquel tous les éléments d’affichage (2) fonctionnent. La
température réglée (valeur de consigne) du canal activé et la version (°C/°F) est
ensuite briévement indiquée, aprés quoi I'électronique commute automatiqguement
I'affichage de la valeur réelle. La LED (5) ou (10) est allumée. Ces diodes
électroluminescentes servent au contrdle visuel du réglage. Elles sont allumées en
permanence pour indiquer que le systéme est en chauffe et clignotent pour signaler
que la température de service est atteinte.

Sélection du canal

En actionnant la touche de sélection du canal (7), I'affichage numérique peut étre
réglé sur le canal 1 ou 2 souhaité. Le canal affiché est signalé par une diode
électroluminescente rouge/orange (5) ou (10) qui se trouve au-dessus de la prise de
raccordement .

Le canal affiché peut étre désactivé en appuyant simultanément sur les touches ,Up*“
et ,Down* (3) (4), ce que confirme l'indication ,,0ff“ sur I'afficheur.

Pour activer un canal désactivé, sélectionner le cas échéant une nouvelle fois celui-Ci
avec la touche de sélection et appuyer simultanément sur la touche ,Up“ et ,,Down*
(3) (4). La valeur réelle apparait sur I'afficheur.

Réglage de la température

L'afficheur numérique (2) indique la température réelle. En actionnant les touches
"Up" ou "Down" (3) (4), I'afficheur numérique (2) indique momentanément la valeur
de consignes réglée. Cette valeur peut alors étre modifiée dans la direction voulue en

appuyant par intermittence ou de fagon prolongée sur les touches "Up" ou "Down" (3)
(4). Lorsque les touches sont enfoncées de fagon prolongées, la valeur de consigne
change rapidement. Environ 2 secondes apres avoir relaché les touches, I'afficheur
numérique (2) indique automatiquement la valeur réelle.

Mise enveille:

Réduction de la température de consigne a 150°C (300°F). Le temps de réduction au
bout duquel la station de soudage se met en stand-by est de 20 mn. Aprés trois fois
le temps de réduction (60 mn), la fonction ”Auto-off” est activée. L'outil de soudage
est mis a I'arrét (trait clignotant sur I'afficheur).

Réglage: Pendant la mise en marche, maintenir la touche "UP” (3) enfoncée jusqu’a
ce que l'afficheur indique ON ou OFF. Répéter cette opération pour modifier.

La fonction Setback est réglable pour les deux canaux. Le canal affiché lors de
I'extinction est déterminant. La fiabilité de la fonction Setback peut étre altérée si des
pannes tres fines sont utilisées.

Entretien

La jonction entre I'élément chauffant/sonde de la panne ne doit pas étre altérée par
des saletés, des corps étrangers ou des endommagée ou étre endommagée car ceci
se répercute sur la précision de la régulation de température.

3. Compensation du potentiel

4 variantes d‘equilibrage de potentiel peuvent étre réalisées suivant le branchement
de la prise jack de 3,5 mm (8):

Mise a la terre directe: Pas de fiche (état d'origine).
Equilibrage de potentiel
(impédance 0 ohm):
Libre de potentiel:

Avec fiche, reliée au contact central.
Avec fiche

Mise a la terre indirecte:  Avec fiche et résistance soudée. Mise a la terre par

I'intermédiaire de la valeur de la résistance choisie.
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4. Instructions d'emploi

A la premiére mise en température, étamer la panne avec la soudure appropriée. Ceci
supprime les couches d'oxyde et les impuretés présentes sur la panne suite au
stockage. Au cours des pauses de travail et avant de reposer le fer a souder,
s'assurer toujours que la panne soit bien étamée. Ne pas utiliser de flux trop
agressif.

Attention: Toujours s'assurer de la bonne fixation de la panne.

Les appareils de soudage ont été réglés en fonction d'une panne moyenne. Des
différences sont donc possibles en cas de changement de panne ou en cas
d'utilisation de pannes de forme différente.

Si la puissance des appareils de soudage raccordés est supérieure a la puissance
totale de 'appareil, le canal de droite est automatiquement désactivé.

Programmateurs WCB 1 et WCB 2 (option)

Les fonctions ci-aprés sont disponibles si un programmateur est utilisé:
@ Offset: La température réelle de la panne peut &tre modifiée de + 40°C en
entrant un offset de température.

@ Setback: Réduction de la température de consigne réglée a 150°C (Standby).
Le temps de Setback au bout duquel la station de soudage passe
dans le mode Standby peut &tre réglée de 0 a 99 minutes. Aprés
trois fois la durée de Setback, la fonction "Auto off” est activée.
Loutil de soudage est déconnecté (trait clignotant sur I'afficheur).

@ Lock: Vérrouillage de la température de consigne. Aprés le vérrouillage,

® °C/°F: Sélection de I'affichage de la température en °C ou en °F.

® Window: Limitation de la plage de température & + 99°C maxi. a partir d'une
température verrouillée avec la fonction "LOCK". La température
verrouillée représente alors le milieu de la plage de température
réglable.

@ Cal: Requalibrage de la station de soudage (uniquement WGB 2).

5. Consignes de sécurité

Le fabricant décline toute responsabilité en cas d'utilisation autre que celle décrite
dans les instructions d'emploi de méme qu'en cas de modification effectuée sans
autorisation.

Les présentes instructions d'emploi et les avertissements qui y figurent doivent étre
lus attentivement et conservés de maniére bien visible a proximité de I'appareil de
soudage. Le non respect des avertissements peut étre a I'origine d'accidents et de
blessures ou de dommages pour la santé.

Le station de soudage WELLER WSD 161 / WSL 2 correspond a la déclaration de

conformité européenne suivant les exigences fondamentales de sécurité des
directives 89/336/CEE et 73/23/CEE.

6. Accessoires

52916199 Kit fer a souder WSP 80

53313199 Kit fer & souder MPR 80

53311199 Kit fer a souder MLR 21

53311299 Kit fer a souder LR 21 antistatique
53311399 Kit fer a souder LR 82

53315599 Kit fer a souder WMP

53313399 Kit de dessoudage WTA 50

513050 99 Appareil de soudage par refusion EXIN 5
52503099 Appareil 2 dénuder thermique WST 20
53118199 Programmateur externe WCB 1
53118099 Programmateur externe WCB 2

WPHT Plaque reposoir commutatrice (WMP)
WPH80T Plaque reposoir commutatrice (WSP 80)

11



7. Fournitures

WsSD 161
Appareil de commande
PUD 161
2 x Fer a souder WSP 80
2 x Support de fer

a souder WPH 80
Cable secteur
Mode d’emplo
Fiche jack

WSL 2
Appareil de commande
PUD 161
1 x Fer a souder WSP 80
1 x Support de fer

a souder WPH 80
1 x Fer a souder WMP
1 x Support de fer

a souder WPHM
Cable secteur
Mode d’emplo
Fiche jack

Figure schéma électrique voir la page 64
Figure vue éclatée voir la page 65/66

8. Avertissements

1. Le cordon secteur doit &tre branché uniquement sur des prises secteur ou des

adaptateurs agréés.

2. Maintenez de I'ordre sur votre poste de travail.
Déposez toujours I'outil de soudage que vous n'utilisez pas sur son support original.
Ne placez aucun objet inflammable a proximité de I'outil de soudage chaud.

3. Faites attention aux influences de I'environnement.
N'utilisez pas I'outil de soudage dans un milieu humide.

4. Protégez-vous contre les décharges électriques.
Evitez tout contact corporel avec des piéces mises a la terre, par ex. tuyaux,
éléments de chauffage, fours, ou réfrigérateurs.

5. Maintenez les enfants a distance.
Ne laissez personne approcher de l'outil ni toucher le céble. Maintenez toute
personne étrangére éloignée de votre poste de travail.

PUD 161

Appareil de commande
PUD 161

Céble secteur

Mode d’emploi

Fiche jack

6. Conservez votre outil de soudage dans un endroit siir.

Les outils non utilisés doivent étre placés dans un endroit sec, élevé ou fermé, hors
de portée des enfants. Aprés utilisation, déconnectez I'outil du secteur et de la
pression.

7. Ne surchargez pas votre outil de soudage.
N'utilisez I'outil de soudage que sous la tension indiquée et sous la pression ou dans
le domaine de pressions indiqué.

8. Servez-vous d'un outil de soudage adapté.
N'utilisez pas un outil de soudage trop faible pour vos travaux. N'utilisez pas
I'appareil a des fins pour lesquelles il n'est pas prévu.

9. Portez des vétements de travail adaptés.
Danger de briilure au contact de la soudure. Portez des vétements de protection en
conséquence afin de vous protéger des briilures.

10. Protégez vos yeux.

Mettez des lunettes de protection. Si vous travaillez avec des colles, veillez en
particulier a respecter les avertissements du fabricant de colle. Protégez-vous contre
les éclaboussures d'étain, danger de briilure au contact de la soudure.

11. Prévoyez une aspiration pour les vapeurs de soudure.

Si un dispositif a été prévu pour le branchement d'une aspiration des vapeurs de
soudure, veillez a ce qu'il soit branché et correctement utilisé.

Déposez toujours I'outil de soudage que vous n'utilisez pas sur son support original.
Ne placez aucun objet inflammable a proximité de I'outil de soudage chaud.

12. N'utilisez pas le cable a des fins pour lesquelles il n'est pas prévu.

Ne prenez jamais I'outil de soudage par le cable. N'utilisez pas le cable pour retirer la
fiche de la prise de courant. Protégez le cable de la chaleur, de I'huile et des arétes
Vives.

13. Maintenez la piéce a usiner bien en place.

Utilisez des dispositifs de serrage pour fixer la piece a usiner. Elle sera ainsi
maintenue de fagon plus siire qu'a la main et vous aurez les deux mains libres pour
la manipulation de I'outil de soudage.
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14. Evitez de vous tenir de fagon anormale.
Organisez correctement I'ergonomie de votre poste de travail. Evitez des erreurs
dues a un mauvais positionnement. Utilisez toujours I'outil de soudage adapté.

15. Entretenez vos outils de soudage avec soin.

Gardez I'outil propre pour un travail meilleur et plus sir. Suivez les consignes de
maintenance et les remarques concernant le changement de panne. Contrblez
régulierement tous les cables et tuyaux raccordés. Les réparations ne peuvent étre
effectuées que par un spécialiste agréé. N'utilisez que des piéces originales WELLER.

16. Avant d'ouvrir I'appareil, débranchez la prise.

17. Ne pas laisser d'outil de maintenance dans I'appareil.
Avant de mettre en marche, vérifiez que clés et outils de réglage ont été récupérés.

18. Evitez le fonctionnement inopiné.

Assurez-vous lors du branchement de la fiche au réseau que l'interrupteur est en
position d'arrét. Ne prenez pas un outil de soudage branché au réseau en ayant le
doigt posé sur l'interrupteur général.

19. Soyez attentifs.
Faites attention & ce que vous faites. Travaillez de fagon raisonnable. N'utilisez pas
I'outil de soudage si vous n'étes pas concentré.

20. Contrdlez les endommagements éventuels de I'appareil.

Avant de continuer & utiliser I'appareil, vérifiez soigneusement le fonctionnement
parfait des dispositifs de protection ou des piéces légérement abimées. Assurez-
vous que les piéces mobiles fonctionnent correctement et ne coincent pas, notez si
des piéces sont endommagées. Toutes les pieces doivent étre montées correctement
et toutes les conditions remplies afin de pouvoir garantir le fonctionnement
impeccable de I'outil de soudage. Les dispositifs de protection et les piéces
endommagées doivent étre réparés ou changés par des professionnels dans un
atelier agréé, sauf indication contraire dans le mode d'emploi.

21. Attention.

N'utilisez que les accessoires et appareils auxiliaires cités dans la liste d'accessoires
du mode d'emploi. Utilisez les accessoires et appareils auxiliaires uniquement avec
des appareils WELLER. D'autres outils et d'autres accessoires peuvent causer des
blessures.

22. Faites réparer votre outil de soudage par un technicien spécialisé.

Cet outil répond aux consignes de sécurité en vigueur. Les réparations ne peuvent
étre

effectuées que par un technicien spécialisé et n'employez que des piéces de
rechange originales WELLER; dans le cas contraire, |'utilisation peut provoquer des
accidents.

23. Ne travaillez pas sur des piéces sous tension.
Le manche des outils de soudage du modéle antistatique est conductrice.

24. Utilisation avec d'autres appareils WELLER.

En cas d'utilisation de I'outil de soudage en combinaison avec d'autres appareils
WELLER ou avec des appareils auxiliaires, tenez compte aussi des recommandations
faites dans les autres modes d'emploi.

25. Tenez compte des consignes de sécurité valables sur votre poste de travail.
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1. Beschrijving

1.1 Besturingsapparaat

Het soldeerstation WSD 161 / WSL 2 behoort tot een familie van apparaten die voor
de industriéle productietechniek alsmede voor reparatie-bedrijven en laboratoria
ontwikkeld is. Een microprocessor zorgt voor een simpele en comfortabele
bediening. Aan twee van elkaar onafhankelijke, digitale temperatuurregelaars kunnen
twee verschillende soldeerapparaten tegelijkertijd gebruikt  worden. De
soldeerapparaten zelf worden door het soldeerstation automatisch herkend en
krijgen de betreffende regelparameters. Door de zeer krachtige 24 V
verwarmingselementen is een bijzonder dynamisch gedrag mogelijk waardoor het
soldeerapparaat universeel gebruikt kan worden.

(NL)

Diverse potentiaalvereffeningsmogelijkheden voor soldeerpunt, nulspannings-
schakelaar, de antistatische uitvoering van regelapparaat en bout verhogen de hoge
kwaliteitsstandaard. De mogelijkheid een extern invoerapparaat aan te sluiten
vergroot het aantal functies van dit soldeerstation. Met de als optie te verkrijgen
invoerapparaten WCB 1 en WCB 2 kunnen onder andere tijd- en vergrendelfuncties
gerealiseerd worden. Een geintegreerd temperatuurmeetapparaat en PC-interface
behoren ook tot de omvangrijke levering van het invoerapparaat WCB 2.

De gewenste temperatuur kan tussen 50°C - 450°C (150°F - 850°F) via 2 toetsen
(up/down) ingesteld worden. Gewenste en werkelijke waarde worden door de
betreffende keuze met de kanaalkeuzetoets digitaal aangegeven. Als de gekozen
temperatuur bereikt is, wordt dat aangegeven via het knipperen van een aan het
kanaal toebedeelde LED, die zo als optische regelcontrole dient. Als het lichtje
voortdurend brandt, betekent dat dat het systeem opgewarmd wordt.

1.2 Soldeerbouten

LR 21: Onze ”standaard” soldeerbout. Met een vermogen van 50 W en een
zeer breed soldeerpuntspectrum (ET-serie) is deze soldeerbout overal
in de electronica te gebruiken.

Met een vermogen van 25 W en een slanke vorm is deze micro-
soldeerbout zeer geschikt voor fijn soldeerwerk waarbij weinig warmte
nodig is.

De Weller Pesitronic MPR 90 is een soldeerbout met een instelbare
werkhoek van 40°. Daardoor is een individuele vormgeving van het
soldeerproces ten aanzien van zijn ergonomie mogelijk. Met een
vermogen van 80 W en zijn slanke vorm is hij zeer geschikt voor
fijn soldeerwerk.

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50: De soldeerruimpincet WTA 50 is speciaal voor het solderen van SMD-
onderdelen geconcipieerd. Twee verwarmingselementen (2 x 25 W)
met ieder een eigent emperatuursensor zorgen voor een gelijke
temperatuur aan beide benen.

Een krachtig 80 W soldeerapparaat voor soldeerwerk waarbij een hoge
temperatuur nodig is. Het bevestigen van de soldeerpunt gaat via een
bajonetsluiting waardoor het verwisselen van de punt op exact de
juiste plaats geschiedt.

Het soldeerapparaat WSP 80 onderscheidt zich doordat de
soldeertemperatuur razendsnel en exact bereikt wordt. Door zijn
slanke vorm en een verhittingsvermogen van 80 W kan hij universeel
gebruikt worden, van extreem fijn soldeerwerk tot soldeerwerk met
zeer hoge temperaturen. Na het wisselen van de soldeerpunt kan
direct verder gewerkt worden omdat de bedrijfstemperatuur zeer snel
weer bereikt is.

Bijzonder krachtige 150W soldeerbout voor soldeerwerkzaamheden
met extreem hoge warmtebehoefte. Bij het gebruik van deze
soldeerbout is slechts één kanaal actief. Uitgebreid temperatuurbereik
tot 550°C.

De Weller Micro soldeerbout WMP is door zijn handzaam concept
uitermate geschikt voor het bewerken van professionele SMD
elektronica. Een korte afstand tussen handgreep en soldeerpunt maakt
een ergonomisch gebruik van de 65 W soldeerbout tijdens het fijnste
soldeerwerk mogelijk.

LR 82:

WSP 80:

WSP 150:

WMP:

Zie voor verdere, aan te sluiten apparatuur de lijst met toebehoren.

Technische gegevens
Afmetingen in mm

(zie ook gegevens op het typeaanduidingplaat)
166 x 115x 101 (Ixb x h)

Netspanning(11): 230V /50/60 Hz; 240/120V / 50/60 Hz; 100V / 50/60 Hz
Krachtontneming: 150 W
Beschermklasse: 1 (besturingsapparaat) en 3 (soldeerapparaat)

Beveiliging (12): T800 mA (230 V /50/60 Hz)

T1,6 A (240/120 V/50/60 Hz) (omschakelbare versie)
(120 V /60 Hz)
(100 V/50/60 Hz)

(5 x 20 in netaansluitelement)

Temperatuurregeling: 50°C - 450°C (150°F - 850°F)
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Precisie: +9°C
Potentiaalvereffening (8): via een 3,5 mm schakelklikbus
(basistoestand hard geaard)

2. Ingebruikname

Soldeerkast monteren (zie Explo-tekening). Het soldeerapparaat in het
veiligheidskastje leggen. Stekker soldeerapparaat in de aansluitbus (6) en (9) van
het besturingsapparaat steken en vastzetten door een slag naar rechts te draaien.
Controleer of de netspanning met die op het typeschildje overeenstemt en de
netschakelaar (1) uitgeschakeld staat. Besturingsapparaat met het electriciteitsnet
verbinden (11). Apparaat via netschakelaar (1) inschakelen. Als het apparaat
aangezet wordt, wordt een zelftest uitgevoerd waarbij alle display-elementen (2) kort
werken. Daarna wordt kort de ingestelde temperatuur (gewenste waarde) van het
geactiveerde kanaal en de temperatuurversie (°C/°F) getoond. Daarna schakelt de
electronica automatisch op de werkelijke waarde om. LED (5) c.q. (10) lichten op.
Deze lichtdiodes dienen als optische regelcontrole. Als ze continue branden, betekent
dat dat het systeem opgewarmd wordt. Knipperen betekent dat de
bedrijfstemperatuur is bereikt.

Kanaalkeuze

Door de kanaalkeuzetoets (7) in te drukken kan het digitale display op het gewenste
kanaal 1 of 2 ingesteld worden. Het op dat moment getoonde kanaal wordt door een
rood/oranje lichtdiode (5) of (10) boven de aansluitbus aangegeven.

Het aangegeven kanaal kan uitgeschakeld worden door tegelijkertijd de "Up” en
"Down” (3) (4) toetsen in te drukken. Dit wordt op het display met "Off” bevestigd.
Kies voor het activeren van uitgeschakeld kanaal het betreffende kanaal door de
kanaalkeuzetoets te gebruiken en door tegelijkertijd de de "Up” en "Down” (3) (4)
toetsen in te drukken. Op het display verschijnt de werkelijke waarde.

Instellen temperatuur

In principe geeft het digitale display (2) de temperatuurwaarde aan. Door de knop
"Up” of "Down” (3) (4) in te drukken wordt het digitaaldisplay op de betreffende
gewenste waarde gezet. De ingestelde, gewenste waarde kan alleen door het
aanraken of permanent indrukken van de "Up” of "Down” toetsen (3) (4) in de
betreffende richting veranderd worden. Als de toets permanent ingedrukt wordt,
verandert de gewenste waarde in snel tempo. Ca. 2 seconden na het loslaten wordt
het display (2) automatisch weer op de werkelijke waarde omgeschakeld.

Standaardsetback:

Verlagen van de ingestelde, gewenste temperatuur op 150°C (300°F). De setbacktijd
bedraagt 20 minuten nadat het soldeerstation in de standbymodus is gegaan. Na
drievoudige setbacktijd (60 min) wordt de “auto-off” functie geactiveerd. Het
soldeergereedschap wordt uitgeschakeld (knipperende streep op het display).
Instelling: houd tijdens het inschakelen de "UP”-toets (3) ingedrukt tot ON of OFF op
het display verschijnt. Herhaal procedure voor wijzigingen.

De setbackfunctie kan voor beide kanalen ingesteld worden. Doorslaggevend is het
bij het uitschakelen aangegeven kanaal. Bij gebruik van zeer fijne soldeerstiften kan
de betrouwbaarheid van de setbackfunctie beinvioed worden.

Onderhoud

De overgang tussen verwarmingselement / sensor en de soldeerpunt mag niet door
vuil, vreemde stoffen of beschadigingen belemmerd worden, omdat dit invioed heeft
op de nauwkeurigheid van de temperatuurregeling.

3. Potentiaalvereffening

Door de diverse soorten bedrading van de 3,5 mm schakelklikbus (8) zijn 4 variaties
mogelijk:

hard geaard: zonder stekker (positie af fabriek)

potentiaalcompensatie
impedantie 0 Ohm): met stekker, compensatiesnoer aan middelste contact
potentiaalvrij: met stekker

zacht geaard: met stekker en vastgesoldeerde weerstand

Aarde via de gekozen weerstandswaarde.

4. Werkaanwijzingen

Als het apparaat voor de eerste keer verwarmd wordt de selectief te vertinnen
soldeerpunt met soldeertin bevochtigen. Hierdoor worden door het opslaan
veroorzaakte oxydatielagen en verontreinigingen van de soldeerpunt verwijderd.
Tussen het solderen en voordat het soldeerapparaat wordt weggelegd er altijd op
letten dat de soldeerpunt goed vertind is. Geen agressieve vloeibare middelen
gebruiken.
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Attentie: er altijd op letten dat de soldeerpunt juist aangebracht is.

De soldeerapparaten zijn voor een gemiddelde soldeerpunt uitgelijnd. Er kunnen
afwijkingen ontstaan door het verwisselen van punten of het gebruik van andere
puntvormen.

Als door de aangesloten soldeergereedschappen de totale capaciteit van het apparaat
wordt overschreden, schakelt het rechter kanaal automatisch uit.

Extern invoerapparaat WCB 1 en WCB 2 (optie)

Bij gebruik van een extern invoerapparaat zijn de volgende functies beschikbaar.

@ Offset.: De reéle temperatuur van de soldeerpunt kan door de invoer van
een temperatuuroffset met + 40°C veranderd worden.

@ Sethack: Terugzetten van de ingestelde gewenste temperatuur op 150°C
(stand-by). Nadat het soldeerstation in de stand-by modus is gezet
kan de setbacktijd van 0 - 99 minuten ingesteld worden. Nadat drie
keer de setbacktijd is geactiveerd, wordt ”Auto-Off* geactiveerd. Het
soldeerapparaat wordt uitgeschakel (knipperende streep op het
display).

@ Lock: Vergrendeling van de gewenste temperatuur. Na het vergrendelen
kan op het soldeerstation de instelling niet meer veranderd worden.
Aarde via de gekozen weerstandswaarde.

® °C/°F: Omschakelen van de temperatuuraanwijzing van °C naar °F en
omgekeerd.

® Window: Beperking van het temperatuurbereik tot max. + 99°C uitgaande
van een door de "LOCK" functie vergrendelde temperatuur.

De vergrendelde temperatuur vormt daardoor het middenpunt van
het instelbare temperatuurbereik.

@ Cal: Opnieuw uitlijnen van het soldeerstation (alleen WCB 2)

9. Veiligheidsaanwijzingen

De fabrikant is niet aansprakelijk voor andere, van de gebruiksaanwijzing afwijkende,
alsmede voor eigenmachtige veranderingen.

Deze gebruiksaanwijzing en de daarin gestelde waarschuwingen dienen opmerkzaam
gelezen te worden en goed leesbaar in de buurt van het soldeerapparaat bewaard te
worden. Het niet inachtnemen van de waarschuwingen kan leiden tot ongevallen en
verwondingen of gezondheidsproblemen.

De WELLER soldeerstation WSD 161 / WSL 2 komt overeen met de EG

conformiteitsverklaring volgens de fundamentele van de richtlijnen 89/336/EWG en
73/23/EWG.

6. Toebehoren

52916199 Soldeerset WSP 80

53313199 Soldeerset MPR 80

53311199 Soldeerset MLR 21

53311299 Soldeerset LR 21 antistatisch

53311399 Soldeerset LR 82

53315599 Soldeerset WMP

53313399 Soldeerruimset WTA 50

51305099 Reflow soldeerapparaat EXIN 5

52503099 Thermisch isoleerapparaat WST 20

53118199 Extern invoerapparaat WCB 1

53118099 Extern invoerapparaat WCB 2

WPHT Soldeerbouthouder met contactschakelaar (WMP)
WPH80T Soldeerbouthouder met contactschakelaar (WSP 80)

1. Leveromvang

WSD 161 WSL 2 PUD 161

PUD 161 PUD 161 PUD 161

besturingsapparaat besturingsapparaat besturingsapparaat

2 x WSP 80 soldeerapparaat 1 x WSP 80 soldeerapparaat ~ Netkabel

2 x WHP 80 1 x WHP 80 Gebruiksaanwijzing
soldeerapparaatkastje soldeerapparaatkastje Stekker 16



Netkabel 1 x WMP soldeerapparaat

Gebruiksaanwijzing 1 x WPHM

Stekker soldeerapparaatkastje
Netkabel
Gebruiksaanwijzing
Stekker

Afbeelding schakelschema zie pagina 64
Afbeelding Explo-tekening zie pagina 65/66

8. Waarschuwingen

1. Het elekirisch snoer mag alleen in de daarvoor toegelaten stopcontacten of
adapters gestoken worden.

2. Zorg ervoor dat uw werkplaats in orde is.
Leg het soldeerwerktuig altijd in de originele legplaats neer indien u het niet gebruikt.
Breng geen brandbare voorwerpen in de buurt van het hete soldeerwerktuig.

3. Let op invioeden van de omgeving.
Gebruik het soldeerwerktuig niet in een vochtige of natte omgeving.

4. Bescherm uzelf voor elektrische shokken.
Vermijd lichaamsaanraking met geaarde voorwerpen, bijv. buizen, verwarmings-
elementen, haarden of koelkasten.

5. Houd kinderen op een afstand.
Laat andere personen niet het werktuig of de kabel aanraken. Houd andere personen
op een afstand van uw werkplaats.

6. Ruim uw soldeerwerktuig veilig op.

Ongebruikte soldeerwerktuigen moeten buiten het bereik van kinderen op een droge,
hooggelegen of afgesloten plaats worden weggelegd. Ongebruikte soldeerwerktuigen
moeten spannings en drukvrij zijn.

7. Let erop dat u het soldeerwerktuig niet overbelast.
Gebruik het soldeerwerktuig alleen met de aangegeven spanning en de aangegeven

druk resp. drukbereik.

8. Gebruik het juiste soldeerwerktuig.
Gebruik geen te vermogenszwakke soldeerwerktuig voor uw werk. Gebruik het
soldeerwerktuig niet voor die doelen, waarvoor het niet bedoeld is.

9. Draag geschikte werkkleding.
Er bestaat verbrandingsgevaar door vloeibaar soldeertin. Draag daarom kleren die u
voldoende beschermen tegen verbrandingen.

10. Bescherm uw ogen.

Draag een veiligheidsbril. Bij het verwerken van kleefmiddelen zijn in het bijzonder de
waarschuwingsaanwijzingen van de kleefmiddelenproducent van belang. Bescherm
uzelf voor tinspetters en verbrandingsgevaar door vloeibaar soldeertin.

11. Gebruik een soldeerrookafzuiginstallatie.

Indien er voorzieningen voor aansluiting van een soldeerrookafzuiginstallatie
voorhanden zijn, overtuig uzelf er van dat deze aangesloten zijn en op de juiste
manier gebruikt worden.

12. Gebruik de kabel niet voor doeleinden waarvoor het niet geschikt is.

Draag het soldeerwerktuig nooit via de kabel. Gebruik de kabel ook niet om de
stekker uit de contactdoos te trekken. Bescherm de kabel voor hitte, olie en scherpe
kanten.

13. Beveilig het werkstuk.

Gebruik spanvoorzieningen om het werkstuk vast te zetten. Het is veiliger dan met de
hand en u heeft bovendien beide handen vrij voor de bediening van het
soldeerwerktuig.

14. Vermijd abnormale lichaamshoudingen.
Richt uw werkplaats ergonomisch goed in, vermijd houdingsfouten bij het werk en
gebruik altijd het aangepaste soldeerwerktuig.

15. Onderhoud zorgvuldig uw soldeerwerktuigen.

Houd uw soldeerwerktuig schoon om beter en veiliger te kunnen werken. Volg de
onderhoudsvoorschriften en de aanwijzingen via de soldeerpuntenwisseling op.
Controleer regelmatig alle aangesloten kabels en slangen. Reparaties mogen alleen
door een erkende vakman uitgevoerd worden. Gebruik alleen originele WELLER-
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reservedelen.
16. Voor het openen van het apparaat de stekker uit de contactdoos trekken.

17. Zorg ervoor dat u geen onderhoudswerktuigen achterlaat.
Controleer voor het inschakelen of sleutels en instelwerktuigen verwijderd zijn.

18. Vermijd onopzettelijk gebruik.

Wees er zeker van dat de schakelaar uitgeschakeld is bij het insteken in de
contactdoos resp. aansluiting aan het net. Draag een aan het stroomnet aangesloten
soldeerwerktuig niet met de vinger aan de netschakelaar.

19. Wees behoedzaam.
Let erop wat u doet. Ga verstandig te werk en gebruik het soldeerwerktuig niet indien
u ongeconcentreerd bent.

20. Controleer het soldeerwerktuig op eventuele beschadigingen.

Voor verder gebruik van het soldeerwerktuig moeten beschermingsvoorzieningen of
lichtbeschadigde delen zorgvuldig op een feilloze functie volgens de voorschriften
onderzocht worden. Gontroleer of de beweegbare delen feilloos functioneren en niet
klemmen en of er delen beschadigd zijn. Officiéle delen moeten goed gemonteerd
ziin en aan alle voorwaarden voldoen om een feilloos gebruik van het
soldeerwerktuig te waarborgen. Beschadigde beschermingsvoorzieningen en delen
moeten door een erkende vakwerkplaats gerepareerd of gewisseld worden, in
zoverre er niets anders in de handleiding staat aangegeven.

21. Let op.

Gebruik alleen toebehoren of randapparatuur, die in de toebehorenlijst van de
handleiding genoemd zijn. Gebruik WELLER toebehoren of randapparatuur alleen bij
originele WELLER apparaten. Het gebruik van andere werktuigen en andere
toebehoren kan letselgevaar opleveren.

22. Laat uw soldeerwerktuig door een elektrovakman repareren.

Dit soldeerwerktuig voldoet aan de desbetreffende veiligheidsvoorschriften.
Reparaties mogen alleen door een elektrovakman uitgevoerd worden, waarbij
originele WELLER reservedelen gebruikt worden; in andere gevallen kunnen
ongevallen voor de bediener ontstaan.

23. Werk niet aan onder spanning staande delen.

Bij antistatisch uitgevoerde soldeerwerktuigen is de greep geleidend.

24. Het gebruik met andere WELLER apparaten.

Wordt het soldeerwerktuig in verbinding met andere WELLER-apparaten resp.
randapparatuur gebruikt, dan moeten ook die waarschuwingsaanwijzingen worden
opgevolgd die in die handleidingen worden genoemd.

25. Volg de geldende veiligheidsvoorschriften op die van toepassing zijn op uw
werkplaats.
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1. Descrizione

1o
1.1 Stazione di controllo
La stazione di brasatura WSD 161 / WSL 2 fa parte di una familia di apparecchi
sviluppata per applicazioni industriali cos”ccome per il settore riparazione e
laboratorio. Luso semplice e confortevole viene realizzato mediante I'impiego di un
microprocessore. Su di essa & possibile utilizzare contemporaneamente due
differenti utensili di brasatura collegati a due circuiti digitali di regolazione
temperatura indipendenti fra di loro. | brasatori di per sé vengono riconosciuti da
parte della stazione di brasatura e abbinati ai relativi parametri di regolazione in
maniera automatica. Le termoresistenze da 24 Volt particolarmente potenti
permettono di ottenere un comportamento eccezionalmente dinamico. In tale
maniera gli utensili di brasatura possono essere applicati universalmente.

L'alto standard qualitativo viene completato da differenti possibilita di
compensazione del potenziale verso la punta di brasatura, grazie all'interruttore di
tensione zero, cos’ccome grazie all’esecuzione antistatica della cassetta di controllo
e dello stilo. Le possibilita di collegamento di un dispositivo di inserimento dati
esterno amplia la versatilita funzionale di questa stazione di brasatura. Con i
dispositivi di inserimento dati disponibili opzionalmente WCB 1 e WCB 2 & possibile
fra I'altro realizzare delle funzioni temporali e di interblocco. Il dispositivo integrato di
misurazione della temperatura cos”ccome l'interfaccia PC fanno parte del volume di
fornitura ampliato del dispositivo di inserimento dati WCB 2.

La temperatura desiderata pud essere impostata in un campo che va dai 50°C a 450°C
(150°F a 850°F) per mezzo di due tasti (Up/Down). Il valore di set e il valore reale
vengono indicati in maniera digitale attraverso il relativo selezionamento del tasto di
selezione canale. Il raggiungimento della temperatura impostata viene segnalato
attraverso un LED abbinato al relativo canale che in tale maniera funziona come
controllo ottico di regolazione. Se il LED rimane acceso a luce fissa significa che il
sistema si sta riscaldando.

1.2. Stilo brasatore

LR 21: Il nostro brasatore "standard". Con una potenza di 50W ed uno spettro
molto largo di punte da brasatura (serie ET) questo brasatore &
universalmente adatto nel campo dell'elettronica.

MLR 21: Con una potenza di 25 W ed una esecuzione costruttiva snella ques

microstilo brasatore & idoneo soprattutto per lavori di brasatura con
ridotto fabisogno termico.

MPR 80: Il Weller Peritronic MPR 80 & uno stilo brasatore con un angolo di
lavoro regolabile di 40°. Tramite tale soluzione & possibile impostare
il processo di brasatura secondo le necessita personali in fatto di
ergonomia. Grazie alla sua potenza di 80 W e alla sua forma snella
esso & idoneo per piccoli ed accurati lavori di brasatura.

La pinzetta di dissaldatrua WTA 50 & stata concepita proprio per la
dissaldatura di elementi SMD. Due termoresistenze (2 x 25 W) dotate
ciascuna di un proprio sensore di temperatura fanno in modo se su
entrambe le forcelle vi sia la stessa temperatura.

Potente stilo brasatore da 80 W per lavori di brasatura dove
& necessario un forte apporto termico. Il fissaggio della punta di
brasatura avviene tramite una chiusura a baionetta che permette una
esatta sostituzione della punta di brasatura.

Lo stilo brasatore WSP 80 si contraddistingue per la sua velocita e la
sua precisione nel raggiungimento della temperatura di lavoro. Grazie
alla sua forma snella e alla sua potenza termica di 80 W & possibile
utilizzarlo universalmente a partire da finissimi lavori di brasatura sino
a lavori che necessitano di un forte apporto termico. Dopo
sostituzione della punta di brasatura & possibile continuare subito a
lavorare poiche la temperatura di esercizio viene raggiunta subito.
WSP 150:  Stilo saldante da 150W. Particolarmente potente, adatto
ad applicazioni con elevata necessita calore. Se viene utilizzato questo
saldatore allora si attivera solo un canale.

Il saldatore Weller Micro WMP & particolarmente adatto per la
lavorazione di componenti elettronici professionali SMD, grazie al suo
maneggevole concetto. La breve distanza tra il punto d’impugnatura e la
punta per saldare permette una maneggevolezza ergonomica del
65W saldatore nell’esecuzione dei pi fini lavori di saldatura.

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WMP:

Per ulteriori utensili collegabili vedere la lista degli accessori.
Dati tecnici (vedi anche i dati riportati sulla targhetta di
identificazione)

166 x 115 x 101 (lungh. x largh. x alt.)
230V /50/60 Hz; 240/120V / 50/60 Hz;
100V / 50/60 Hz

150 W

1 (centr. di controllo) e 3 (stili brasatori)

Dimensioni in mm:
Tensione di rete (11):

Assorbimento di potenza:
Classe di protezione:
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T800 mA
T16A

Fusibile (12): (230 V/50/60 Hz)
(240/120 V / 50/60 Hz)
(nella versione commutabile)
(120 V /60 Hz)
(100 V/50/60 Hz)
(5 x 20 nell’alimentatore)
Regolazione temperatura: 50°C - 450°C (150°F - 850°F)
Precisione: +9°C
Compensazione di potenziale (8): Attraverso connettore jack
(stato di base collegamento a terra duro)

2. Messa in funzione

Montare il supporto dello stilo di brasatura (vedere il disegno esploso). Riporre lo
stilo di brasatura nel supporto di sicurezza. Inserire lo spinotto dello stilo nella
boccola di collegamento (6) e (9) della stazione di controllo e arrestarvelo
ruotandolo leggermente verso destra. Verificare che la tensione di rete corrisponda ai
dati riportati sulla targhetta di omologazione e che l'interruttore di rete (1) si trovi in
posizione di spento. Collegare la stazione di controllo con la rete (11). Accendere
I'apparecchio premendo [linterruttore di rete (1). Al momento dell’accensione
dell’apparecchio viene eseguito un autotest in cui tutti gli elementi di indicazione (2)
vengono messi in funzionamento. Successivamente vengono indicate brevemente la
temperatura impostata (valore di set) del canale attivato e la versione della
temperatura  (°C/°F). Subito dopo il dispositivo elettronico commuta
automaticamente I'indicatore sul valore reale. Il LED (5) e (10) si accende. Questi
diodi luminosi Servono
come controllo ottico di regolazione. Se essi sono accesi a luce fissa significa che il
sistema si trova in fase di riscaldamento. Se essi lampeggiano significa che la
temperatura di esercizio & stata raggiunta.

Selezione canale

Premendo il tasto di selezione canale (7) & possibile impostare I'indicatore digitale
sul canale 1 oppure 2 desiderato. Il canale attualmente indicato & contrassegnato
attraverso un diodo luminoso rosso/arancione (5) oppure (10) attraverso la boccola
di collegamento.

Il canale indicato puo essere spento premendo contemporaneamente i tasti ,Up“ e
“Down* (3)(4). Tale operazione viene confermata nell'indicatore dalla scritta ,,0ff".

Per attivare un canale spento esso deve essere selezionato per mezzo del tasto di
selezione canale premendo poi in maniera contemporanea i tasti ,Up“ e ,Down”
(3)(4). Nell'indicatore compare il valore reale.

Regolazione della temperatura

Fondamentalmente il display digitale (2) indica il valore della temperatura. Tramite
attivazione del tasto "Up" o "Down" (3) (4) il display digitale (2) passa sul valore di
preset attualmente impostato. Ora il valore preimpostato pud essere portato nella
direzione desiderata in su o in giu tasteggiando o tenendo premuti i tasti ‘Up" o
‘Down" (3) (4). Se il tasto viene tenuto premuto il valore cambia in modo rapido.
Dopo circa 2 secondi dopo aver rilasciato il tasto il display digitale (2) si riporta
automaticamente sul valore di temperatura effettivo.

Setback standard

Consiste nell’abbassamento automatico della temperatura di esercizio a 150°C
(300°F) (Standby). Il tempo di Setback, dopo il quale la temperatura scende al valore
di Standby, & di c.a. 20 min. Dopo tre tempi di Setback si attiva la funzione di ”Auto-
off” che spegne l'utensile (lineetta lampeggiante sul display).

Impostazione: Durante I'accensione tenere premuto il pulsante "Up” (3) sino a
quando compare sul display "On” oppure "Off”. Per modifiche, ripetere I'operazione.

La funzione Setback pud essere impostata per entrambi i canali. E fondamentale il
canale visualizzato al momento della disattivazione. In caso di utilizzo di punte di
saldatura molto sottili, I'affidabilita della funzione Setback pud risultare
compromessa.

Manutenzione

Il passaggio fra scaldiglia/sensore e la punta di brasatura non deve essere
penalizzato da sporco, corpi estranei o danneggiamenti poiche tale fatto andrebbe ad
influire negativamente sulla precisione della regolazione di temperatura.

3. Compensazione di potenziale

Tramite differente circuitazione della boccola da 3,5 mm (8) & possibile realizzare
4 variazioni:

Messa a terra dura: ~ Senza spinotto (come fornito da stabilimento)
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Compensazione di potenziale
(Impedenza 0 Ohm): Con spinotto, conduttore di compensazione al contatto centrale

Senza potenziale: Con connettore

Messa a terra dolce:  Con spinotto e resistenza integrata.
Messa a terra tramite il valore di resistenza selezionato.

4. Indicazioni operative

Durante il primo riscaldamento ricoprire la punta di brasatura selettiva stagnabile
con dello stagno. Tale strato rimuove eventuali strati di ossido o impurita derivanti
dall'immagazzinaggio dell'apparecchio. Durante pause di lavoro e prima di riporre lo
stilo nel supporto fare sempre attenzione che la punta di brasatura sia sempre ben
ricoperta di stagno. Non utilizzare fluidificanti troppo forti.

Attenzione: fare sempre attenzione che la punta sia saldamente innestata nello stilo.
Gli apparecchi per brasatura sono stati calibrati per una punta di saldatura di media
grandezza. E dunque possibile che vengano a crearsi differenze dovute al cambio
della punta o all'utilizzo di forme di punta differenti.

Se gli utensili collegati dovessero superare la potenza complessiva dell’apparecchio,
il canale destro si spegne automaticamente.

Apparecchio di inserimento dati esterno WCB 1 e WCB 2 (opzionale)

Durante I'utilizzo di un apparecchio di inserimento dati esterno sono disponibili le
seguenti funzioni:

@ Offset: La temperatura reale della punta di brasatura pud essere modificata di
+40°C tramite I'inserimento di un offset di temperatura.
@ Sethack: L'abbassamento della temperatura impostata a 150°C (standby).

Il tempo di setback e regolabile da 0 a 99 minuti dopo che la stazione
di brasatura commuta nel modo standby. Allo scadere di un triplo
tempo di setback viene attiva la funzione ,Auto off“. Lutensile di
brasatura iene spento (lineetta lampeggiante nell'indicatore).

@ Lock: Blocco della temperatura di preset. Dopo il blocco non € possibile
apportare modifiche sulla stazione di brasatura.

® °C/°F: Commutazione dell'indicazione di temperatura da °C a °F e viceversa.

@ Window: Limitazione del campo di temperatura a max. = 99°C, riferiti ad una
temperatura di "interblocco" impostata mediante la funzione "LOCK".
La temperatura interbloccata va a rappresentare dunque il "centro" del
campo di temperatura impostabile.

® Cal: Ricalibrazione della stazione di brasatura (solo per WCB 2).

5. Indicazioni di sicurezza

Per usi diversi da quanto specificato nel libretto di istruzioni e nel caso di
manipolazione all'apparecchio il produttore non si assume nessuna responsabilita.

Questo libretto di istruzioni e gli avvertimenti ivi contenuti vanno letti con attenzione
e devono essere riposti nelle vicinanze del brasatore. Il mancato rispetto delle
avvertenze puo essere causa di incidenti, di infortuni o di danni alla salute.

La stazione di saldatura WELLER WSD 161 / WSL 2 soddisfa la disposizione di

conformita EU e le prescrizioni fondamentali di sicurezza delle direttive 89/336/CEE e
73/23/CEE.

6. Accessori

52916199 Set stilo brasatore WSP 80

53313199 Set stilo brasatore MPR 80

53311199 Set stilo brasatore MLR 21

53311299 Set stilo brasatore LR 21 antistatico
53311399 Set stilo brasatore LR 82

53315599 Set stilo brasatore WMP

53313399 Set di dissaldatura WTA 50

51305099 Brasatore Reflow EXIN 5

52503099 Apparecchio di deisolamento termico WST 20
53118199 Apparecchio per inserimento dati esterno WCB 1
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53118099 Apparecchio per inserimento dati esterno WCB 2
WPHT Dispositivo di commutazione (WMP)
WPH80T Dispositivo di commutazione (WSP 80)

7. Volume di fornitura

WSD 161 WSL 2 PUD 161
Staz. di controllo PUD 161  Staz. di controllo PUD 161  Staz. di controllo PUD 16
2 x Stilo brasatore WSP 80 1 x Stilo brasatore WSP 80 Cavo di alimentazione
2 x Supporto stilo WPH 80 1 x Stilo brasatore WSP 80 Istruzioni d’uso
Cavo di alimentazione 1 x Stilo brasatore WMP  Connettore tipo jack
Istruzioni d’uso 1 x Stilo brasatore WPHM
Connettore tipo jack Cavo di alimentazione
Istruzioni d’uso
Connettore tipo jack

Per la figura schema di collegamento vedere a pagina 64
Per la figura disegno esploso vedere a pagina 65/66

8. Avvertenze di sicurezza

1. Il cavo di alimentazione deve essere collegato esclusivamente in prese
elettriche o in adattatori idonei ed omologati.

2. Mantenere sempre ordinato il posto di lavoro.

Dopo aver usato il saldatore, riporlo sempre nell'apposito supporto originale. Non
avvicinare alcun oggetto infiammabile all'utensile caldo.

3. Fare attenzione alle condizioni dell'ambiente.

Non utilizzare gli utensile saldanti/dissaldanti in ambienti umidi o bagnati.

4. Prevenire il pericolo di scariche elettriche.
Evitare di entrare in contatto con elementi collegati a massa, per esempio tubi,
radiatori, cucine economiche, frigoriferi, ecc.

5. Tenere lontani i bambini.
Assicurarsi che nessun'altra persona tocchi gli utensili o il cavo. Non rendere
accessibile ad altre persone il posto di lavoro.

6. Conservare il saldatore in un posto sicuro.

Qualora non venga utilizzato, il saldatore deve essere conservato in un posto
asciutto, chiuso, o comunque ad un'altezza inaccessibile ai bambini. Se non
utilizzato, il saldatore va tenuto in una posizione esente da tensione e pressione.

7. Non sovraccaricare il saldatore.
Utilizzare I'apparecchiatura solamente con la tensione e la pressione, o il campo di
pressione, prescritte.

8. Utilizzare |'utensile di saldatura idoneo.
Non operare con un utensile di saldatura con potenza troppo debole per i lavori da
eseguire. Non utilizzare I'utensile di saldatura per applicazioni non consentite.

9. Indossare indumenti da lavoro idonei.
Pericolo di bruciature causato dallo stagno fluido. Indossare idonei indumenti di
protezione, al fine di evitare il pericolo di ustioni.

10. Proteggere gli occhi.

Portare gli occhiali di protezione. In caso di lavorazione con adesivi, prestare una
particolare attenzione alle avvertenze della casa produttrice dell'adesivo. Proteggersi
da eventuali spruzzi di stagno. Pericolo di bruciature causato dallo stagno fluido.

11. Servirsi di un dispositivo d'aspirazione dei gas di saldatura.
Nel caso sia previsto I'allacciamento a dispositivi d'aspirazione dei gas di saldatura,
assicurarsi che essi siano efficienti e ben collegati.

12. Non utilizzare il cavo per scopi diversi da quelli per cui & concepito.

Non trasportare in nessun caso il saldatore, tenendolo per il cavo. Non estrarre la
spina dalla presa, tirandola per il cavo. Evitare il contatto del cavo con calore, olio e
oggetti acuminati.

13. Fissaggio del materiale in lavorazione.

Utilizzare dei dispositivi di fissaggio per bloccare il materiale in lavorazione. In
questo modo il pezzo viene mantenuto pit fermo di quanto non si possa fare con
una mano, e si hanno inoltre entrambe le mani libere per maneggiare I'utensile di
saldatura.

14. Evitare una posizione corporea scorretta.
Allestire il posto di lavoro in maniera ergonomica, evitare di assumere posizioni
scorrette all'atto del lavoro, utilizzare sempre un utensile di saldatura idoneo.
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15. Trattare con cura l'utensile di saldatura.

Mantenere pulito I'utensile di saldatura, al fine di poter lavorare meglio e di garantire
una maggior sicurezza. Attenersi alle norme di manutenzione e agli avvisi inerenti il
cambio delle punte saldanti/dissaldanti. Eseguire regolarmente il controllo di tutti i
cavi e tubetti. | lavori di riparazione possono essere eseguiti solamente da personale
autorizzato. Utilizzare solamente pezzi di ricambio originali WELLER.

16. Prima di aprire I'apparecchiatura, estrare la spina dalla presa.

17. Allontanare gli utensili di manutenzione.
Prima di accendere I'apparecchiatura, accertarsi che siano stati allontanati chiavi o
altri utensili di regolazione.

18. Evitare I'accensione involontaria.

All'atto dell'inserimento della spina nella presa o del collegamento a rete, accertarsi
che l'interruttore sia spento. Nel trasportare il saldatore collegato a rete, prestare
attenzione a non toccare con le dita I'interruttore di rete.

19. Usare molta cautela.
Fare attenzione ad ogni movimento e lavorare con buon senso. Non utilizzare il
saldatore se non si & concentrati su cio che deve essere fatto.

20. Verificare che I'utensile di saldatura non presenti danneggiamenti.

Per un ulteriore utilizzo dell'utensile di saldatura deve essere accuratamente
accertata l'ineccepibile funzionalita conforme alle norme dei dispositivi di sicurezza o
degli elementi lievemente danneggiati. Verificare che tutti gli elementi mobili
funzionino perfettamente e che non siano bloccati, ed anche che non ci siano parti
danneggiate. Tutti i pezzi devono essere assemblati correttamente e rispondere a tutti
i requisiti necessari al fine di un funzionamento esente da qualsiasi difetto. |
dispositivi di sicurezza e le parti danneggiate devono essere immediatamente riparate
0 sostituite presso un centro di riparazione autorizzato.

21. Attenzione.
Utilizzare solamente accessori o utensili supplementari contemplati nella lista degli

accessori contenuta nelle istruzioni per I'uso. Utilizzare solamente accessori o
utensili supplementari WELLER solamente per le apparechiature originali WELLER.
L'utilizzo di altri utensili e di altri accessori puo costituire un pericolo d'infortunio.

22. Far riparare I'utensile di saldatura solamente da un tecnico specializzato.
Questo utensile di saldatura risponde alle relative norme di sicurezza. Le riparazioni
possono essere eseguite solamente da un tecnico specializzato che sara tenuto ad
utilizzare pezzi di ricambio originali WELLER; in caso contrario I'operatore pud
incorrere in pericolo di infortunio.

23. Non eseguire lavori su parti sottoposte a tensione.
L'impugnatura degli utensili di saldatura nella versione antistatica & conduttiva.

24. Utilizzo con altre apparecchiature WELLER.

Nel caso in cui l'utensile venga utilizzato insieme ad altre apparecchiature o
accessori WELLER, ci si deve attenere anche alle avvertenze contenute nelle
istruzioni per I'uso di questi ultimi.

25. Osservare le norme di sicurezza valide per il rispettivo posto di lavoro.
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1. Description (USA (GB>
1.1 Control Unit

The WSD 161 / WSL 2 Soldering Station belongs to a family of equipment developed
for industrial production as well for the repair and laboratory sectors. Simple and
easy operation is made possible by the use of a microprocessor. Two different
soldering irons can be operated at the same time on two independent digital
temperature regulators. The soldering irons themselves are automatically identified
by the soldering station and assigned the appropriate control parameters. The
particularly powerful 24 V heater elements provide excellent, dynamic behaviour
making the soldering irons universal in their application.

Various possible ways of equalising potential on the soldering iron tip, a zero voltage
switch, as well as anti-static features on the control unit and soldering irons,
supplement the high standard of quality. The functional diversity of this soldering
station is further expanded by the possibility of connecting an additional input unit.
Using the optional WCB 1 and WCB 2 Input Units, timing and locking functions,
amongst others, can be realised. An integrated temperature measurement unit and
PC interface are included in the extended scope of the WCB 2 Input Unit.

The required temperature can be adjusted over the range 50°C - 450°C (150°F -
850°F) via 2 buttons (Up/Down). Target and actual value are digitally displayed by
making the appropriate selection using the channel button. Achievement of the pre-
set temperature is indicated by an LED assigned to the channel; this LED thus serves
as an optical regulator monitor. Continuous illumination means that the system is
warming up.

1.2 Soldering irons

LR 21: Our "standard” soldering iron. With a power of 50 watts and a wide
spectrum of soldering tips (ET series) this soldering iron can be used
anywhere in the electronics sector.

With its 25-watt power and slim design, this micro-soldering iron is
especially well-suited for fine soldering work with a low heating
requirement.

The Weller Peritronic MPR 80 soldering iron has an adjustable
working angle of 40° to enable an individually ergonomic soldering
process. The 80-watt power and slim design makes this soldering
iron suitable for fine soldering work.

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WSP 150:

WMP:

The unsoldering tweezers WTA 50 were specially designed for
unsoldering SMD components. Two heating elements (2 x 25 watts),
each with its own temperature sensor, ensure constant temperatures
at both ends.

High-performance 80 watt soldering iron for soldering work with high
heatr equirements. The soldering tip is attached by a bayonet catch to
ensure correct position when using different tips.

The soldering iron WSP 80 is characterized by its capacity for
reaching the soldering temperature quickly and precisely. Its slim
design and heating power of 80 watts makes universal usage possible
- from extremely fine to high-temperature soldering work.

Work can be continued immediately after switching soldering tips,
since the temperature is reached again quickly.

Powerful 150W soldering iron for soldering work requiring extremely
high temperatures. Only one channel is active when using this
soldering iron. Extended temperature range of up to 550°C.

Due to its handy design, the Weller WMP micro soldering iron is
suitable for work on professional SMD electronics. A short distance
between the handle and the soldering tip ensures ergonomic handling
of the 65W soldering iron when performing the finest of soldering
tasks.

See "Accessories" for additional tools.

Technical Data
Dimensions in mm:
Mains Voltage (11):
Power Consumption:
Protection Class:

Fuse (12):

Temperature Regulator:

Precision:

Potential Equalisation (8):

(not @)

(refer to the details on type plate as well)

166 x 115x 101 (L x B x H)

230V /50/60 Hz; 240/120V / 50/60 Hz; 100V / 50/60 Hz

150 W

1 (Control Unit) and 3 (Soldering Irons)

T800 mA (230 V /50/60 Hz)

T1,6 A (240/120 V/50/60 Hz) (for dualvoltage version)
(120 V /60 Hz)
(100 V/50/60 Hz)

(5 x 20 in the power unit)

50°C - 450°C (150°F - 850°F)

+9°C

Viaa 3.5 mm jack

(Initial condition - directly earthed)
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2. Commissioning

Mount the soldering iron holders (see exploded diagram). Place the soldering iron in
safety holder. Plug the soldering iron connectors into sockets (6) and (9) on the
control unit and lock by turning slightly to the right. Check whether the mains
voltage matches with the information on the type plate and that the mains switch (1)
is in the off position.

Plug the control unit into the mains (11). Switch on the unit at the mains switch (1).
When the unit is switched on, a self-test is performed during which all the display
elements (2) are operated. The temperature set (target value) on the activated
channel is then briefly displayed along with the temperature scale (°C/°F).The
electronics then switches automatically to the current value display. LED (5) or (10)
illuminates. These light emitting diodes are optical regulator monitors. Continuous
illumination means that the system is heating up. Flashing indicates that the
operating temperature has been reached.

Channel Selection

The digital display can be switched to channel 1 or 2 by operating the channel
selection button (7). The currently displayed channel is identified by a red/orange
light emitting diode (5) or (10) over connector.

The channel displayed can be switched off by operating the ,Up“ and ,Down®
buttons (3) (4) simultaneously. This is confirmed in the display with ,0ff*.

To activate a channel that has been switched off, the channel is selected, if
necessary, using the channel selection button, and switched on by pressing the ,Up*“
and ,Down“ buttons (3) (4) simultaneously. The current value is displayed in the
display.

Setting the temperature

The digital display (2) shows the actual value temperature. By pressing the UP or
DOWN key (3, 4) the digital display (2) switches to the setpoint. The setpoint can be
changed by tapping or by firmly pressing the UP or DOWN button (3, 4) in the
desired

direction. Pressing the button will change the setpoint quickly. The digital display (2)
returns automatically to the actual value approximately 2 seconds after releasing the
button

Standard setback:

Setting back the set temperature to 150°C (300°F). The setback time, which follows
the switching of the soldering station to standby mode, is 20 minutes. After three
setback times (60 minutes) the ”Auto-off” function is activated. The soldering tool is
switched off (blinking line on the display).

Setting: When switching on, hold the "UP” key (3) until ON or OFF appears in the
display. Repeat this step to change.

The sethack function can be adjusted for both channels. The channel set is defined
by the channel displayed on switch off. On the usage of very fine soldering iron bits,
the reliability of the setback function may be impaired.

Maintenance

The transition between the heating element / sensor and the tip of the soldering iron
may not come in contact with dirt, foreign particles or become damaged, since this
affects the precision of the temperature control.

3. Equipotential bonding (not (USA))

The various circuit elements of the 3.5 mm jack bush (8) make 4 variations possible:

Hard-grounded: No plug (delivery form)

Equipotential bonding: ~ With plug, equalizer at center contact
(impedance 0 ohms)

Potential free: with plug

Soft-grounded: With plug and soldered resistance.Grounding via set

resistance value.

4. Instructions for use

For initial heating, coat the selective tinnable tip with solder. This removes any
oxidation or dirt on the tip which may have occurred during storage. During pauses
between soldering and before storing the soldering iron, ensure that the tip of the
soldering iron is well coated. Do not use aggressive fluxing agents.
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Note: Always ensure the proper position of the soldering iron tip.

These soldering irons have been adjusted for an average-size tip. Deviations can
occur due to exchanging of the tip or using other tip designs.

If the total output of the unit is exceeded due to the connected soldering tools the
right channel will switch off automatically.

External input unit WCB 1 and WCB 2 (optional)

The following functions are possible when using an external input unit.
@ Offset: The real temperature of the soldering iron can be changed by + 40°C
by input of a temperature offset.

@ Sethack:  Reduction of the setpoint temperature to 150°C (standby). The
setback time can be set at 0-99 minutes after the soldering station has
switched to standby mode. After a period equal to three times the
set-back time, the "Auto Off” function is activated. The soldering iron
is switched off (flashing dash on the display).

® Lock: Locking the setpoint temperature. Settings cannot be changed after
the soldering station has been locked.

® °C/°F: Switching the temperature display from °C to °F, and vice versa.

@ Window: Limitation of the temperature range to max. + 99°C based on a locked
temperature resulting from the "LOCK” function. The locked
temperature represents the median point of the adjustable
temperature range.

@ Cal: Re-adjustment of the soldering station (WCB 2 only).

9. Safety instructions

The manufacturer assumes no liability for uses other than those described in the
operating instructions, or for unauthorized alterations.

These operating instructions and warnings should be read carefully and kept in an
easily visible location in the vicinity of the soldering iron. Non-observance of these
warnings can result in accidents, injury or risks to health.

The WELLER soldering station WSD 161 / WSL 2 is in compliance with the EC

Declaration of Conformity in accordance with the basic safety requirements specified
by Directives 89/336/EEC and 73/23/EEC.

6. Accessories

52916199 Soldering iron set WSP 80
53313199 Soldering iron set MPR 80
53311199 Soldering iron set MLR 21
53311299 Soldering iron set LR 21, antistatic
53311399 Soldering iron set LR 82
53315599 Soldering iron set WMP
53313399 Soldering iron set WTA 50
51305099 Reflow soldering unit EXIN 5
52503099 Thermal insulating unit WST 20
53118199 External input unit WCB 1
53118099 External input unit WCB 2

WPHT Stop and go iron stand (WMP)
WPH80T Stop and go iron stand (WSP 80)

1. ltems Supplied

WSD 161 WSL 2 PUD 161 )

PUD 161 Control Unit PUD 161 Control Unit PUD 161 Control Unit

2 x WSP 80 Soldering Iron 1 x WSP 80 Soldering Iron  Mains Cable

2 x WPH Soldefing 1 x WPH Soldering Operating Instructions
Iron Holder Iron Holder Jack Plug (not USA)

Mains Cable 1 X WMP Soldefing J¥on

Operating Instructions
Jack Plug (not USA )

1 x WPHM Soldering Iron Holder
Mains Cable

Operating Instructions

Jack Plug (not USA )
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Circuit diagram - see page 64
Exploded diagram - see page 65/66

8. Warnings

1. The power cord may be inserted in approved power sockets or adapters only.

2. Keep your work area in proper order.
Always return the soldering tool to its original holder when not in use. Do not bring
combustible materials near the hot soldering tools.

3. Take care for the surroundings.
Don't use the soldering tool in a moist or wet environment.

4. Protect yourself against electrical shocks.
Avoid touching grounded parts with your body, e.g. pipes, heating radiators, stoves,
refrigerators.

5. Keep children at a distance.
Don't allow other persons to touch or disturb the soldering tool or cord. Keep other
persons away from your work area.

6. Store your soldering tool in an appropriate place.

Unused soldering tools should be stored in a dry location which is out of the reach
of children (some place high or in a locked cabinet). Switch off all unused soldering
tools.

7. Do not overload your soldering tool.
Use the soldering tool only with the specified voltage or specified pressure and
pressure range.

8. Use the appropriate soldering tool.
Don't use a soldering tool whose performance is not adequate for your work. Never
use the soldering tool for purposes for which is was not designed.

9. Wear suitable work cloths.
There is a danger of burning yourself with liquid solder. Wear the corresponding
protective clothing in order to protect yourself against burns.

10. Protect your eyes.

Wear protective eyewear. When working with bonding agents, it is particularly
important to observe the warning notices of the bonding agent manufacturer. Protect
yourself against spattering solder. There is a danger of burning yourself with liquid
solder.

11. Use a soldering vapour suction device.

If devices for solder vapour suction are available, ensure that these are connected
and correctly used.

12. Do not use the cord for purposes for which it is not designed.
Never carry the soldering tool by the cord. Don't use the cord to pull the power plug
from the socket. Protect the cord from heat, oil, and sharp edges.

13. Protect the work piece.
Use clamping devices to hold the work piece in place. This is more secure than using
your hands, and leaves both hands free to work with the soldering tool.

14. Avoid abnormal posture.
Set-up your work place with proper ergonomics. Avoid bad posture when working.
Always use the suitable soldering tool.

15. Take care of your soldering tool.

Keep the soldering tool clean for better and safer work. Follow the maintenance
instructions and the notices concerning changing the soldering tips. Regularly
inspect all connected cords and hoses. Repairs should only be carried out by a
qualified technician. Use only original WELLER replacement parts.

16. Remove the power plug from the socket before opening the unit.

17. Remove all maintenance tools.

Before switching on the unit, check that all maintenance tools have been removed
from the unit.

18. Avoid unexpected operation.

Make sure that the mains switch is turned off when inserting the plug into the socket

or connecting to mains. Don't hold a soldering tool which is connected to a mains
supply while touching the mains switch.

19. Pay attention.
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Be careful of what you do. Work with caution. Don't use the soldering tool if you are
not concentrated on your work.

20. Inspect the soldering tool for any damage.

Before further use of the soldering tool, safety devices or slightly damaged parts
must be carefully checked for error-free and intended operation. Inspect moving
parts for error-free operation and that they don't bind, or whether any parts are
damaged. All parts must be properly mounted and all requirements fulfilled for
guaranteed error-free operation of the soldering tool. Damaged safety devices and
parts must be repaired or replaced by a qualified technician, so long as nothing else
is indicated in the Operation Manual.

21. Attention.

Use only accessories or attachments which are listed in the accessories list of the
Operation Manual. Use only WELLER accessories or attachments on original
WELLER equipment. Use of other tools and other accessories can lead to a danger of
injury.

22. Repairs to your soldering tool should be carried out by qualified technician.
This soldering tool is in accordance with the relevant safety regulations. Repairs
should only be carried out by a qualified electrician using original WELLER
replacement parts. Failure to do so can lead to accidents for the operator.

23. Do not work on electrically live parts.
The grip of antistatic designed soldering tools is conductive.

24. Applications with other WELLER equipment.
If the soldering tool is to be used together with other WELLER equipment and attach-
ments, also observe the warning notices given in the corresponding Operation Manual.

25. Observe the valid safety regulations for your work place.
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1. Beskrivning

(s)
1.1 Styrapparat
Lddstation WSD 161 / WSL 2 tillhdr en instrumentfamilj som har utvecklats for den
industriella tillverkningstekniken samt for reparations- och laboratorieomrédet. Enkel
och komfortabel betjaning mojliggérs genom insats av en mikroprocessor. Tvé olika
|6dverktyg kan drivas samtidigt med hjalp av tva, av varandra oberoende, digitala
temperaturregleringar. Sjélva l6dverktygen registreras automatiskt av Iodstationen
och anpassas till motsvarande reglerparametrar. De sarskilt prestationsdugliga 24 V
varmeelementen mojliggor ett utmérkt dynamiskt forhaliningssétt. Lodverktyget kan
darfér anvéandas universellt.

Olika majligheter till potentialutjamning till 10dspetsen, nollspénningsbrytaren samt
anitstatiskt  utférande av styrapparat och kolvar kompletterar den hdga
kvalitetsstandarden. Mgjlighet till anslutning av en extern inmatningsapparat utokar
|6dstationens funktioner. Med inmatningsapparater WCB 1 och WCB 2 som kan
erhdllas som tillval kan bland annat tids- och lasanordningsfunktioner férverkligas.
Integrerad temperaturmatapparat och PC-grénssnitt hor till det utékade omfénget for
inmatningsapparat WCB 2.

Onskad temperatur inom omradet 50°C — 450°C (150°F - 850°F) kan stéllas in via 2
tangenter (up/down). Bér- och drvdrde indikeras genom motsvarande val pa
kanalvaltangenten. Att den valda temperaturen uppnétts signaleras genom en LED
som hor till kanalen och som fbljaktligen tjdnar som optisk reglerkontroll.
Kontinuerligt ljus betyder att systemet varms upp.

1.2 Lodkolvar
LR 21: Vér standardlodkolv. Med en kapacitet pA 50 W och ett mycket brett
l6dspetsspektra  (ET-serie) kan denna l6dkolv anvéndas inom
elektronikomradet dverallt i vérlden.

Med en kapacitet pd 25 W och en mycket smal konstruktionsform
lampar sig denna mikrolddkolv speciellt for fina lodningsarbeten med
litet varmebehov.

Weller Peritronic MPR 80 &r en l6dkolv med instéllningsbar arbets-
vinkel frdn 40 grader. Dérigenom kan l8dprocessen gestaltas indviduellt
med avseende péd dess ergonomi. Med en kapacitet pd 80 W och en
smal konstruktionsform l&mpar den sig for fina I6dningsarbeten.
Avlddpincetter WTA 50 har konstruerats speciellt for utlédning av
SMD- byggdelar. Tvd varmeelement (2x25 W) med var sin
temperatursensor sorjer for samma temperatur pa béda overstyckena.

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82: Effektiv 16dkolv pd 80 W for lodningsarbeten med stort vidrmebehov.
Fastsattning av lodspetsen sker via en bajonettforslutning som
mojliggor ett positionssékert byte av spetsen.
Lodkolv WSP 80 utmdérker sig darigenom att ldtemperaturen kan
uppnads mycket snabbt och exakt. P4 grund av I6dkolvens smala
konstruktions form och en vdrmekapacitet pd 80 W kan den anvdndas
universellt for extremt fina l16dningsarbeten till 16dningsarbeten med
stort varmebehov. Efter byte av I6dspetsen dr det mojligt att arbeta
vidare direkt eftersom drifttemperaturen uppnds mycket snabbt.

Lodkolv pd 150 W med sérskilt hog kapacitet for |6dningsarbeten

med extremt hogt varmebehov. Endast en kanal &r aktiv ndr den har

|6dkolven anvinds. Utvidgat temperaturomrade upp till 550°C.

WMP: Weller Micro-lddkolv. WMP ldmpar sig tack vare sitt behdndiga
koncept for bearbetning av professionell SMD-elektronik. Det korta
avstdndet mellan handtag och l6dspets mdjliggér ett ergonomiskt
arbetssatt med 65 W-I6dkolven vid genomférandet av de finaste
|6darbetena.

WSP 80:

WSP 150:

Yiterligare anslutningshara verktyg, se tillbehdrslistan.

Tekniska data (se &ven typskyltsuppagifter)

Matt i mm: 166 x115x 101 (Ix b x h)
Nétspanning (11): 230V /50/60 Hz; 240/120V / 50/60 Hz; 100V / 50/60 Hz
Effektupptagning: 150 W
Skyddsklass: 1 (styrapparat) och 3 (I6dkolvar)
Sékring (12): T800 mA (230 V/50/60 Hz)
T1,6 A (240/120 V /50/60 Hz)

(omkopplingsbar version)

(120 V/ 60 Hz)

(100 V/50/60 Hz)

(5 x 20 i natanslutningselement)
50°C - 450°C (150°F - 850°F)
+9°C

Via en 3,5 mm ljudjackbussning
(grundtillstdnd hért jordat)

Temperaturreglering:
Precision:
Potentialutjamning (8):

29



2. Idrifttagning

Montera |ddkolvsmagasinet (se ritning). Ldgg lodverktyget i sdkerhetsmagasinet.
Stick in lédkolvsstickproppen i anslutningsbussningen (5) och styrapparaten (6)
och arretera genom att vrida helt kort & hdger. Kontrollera om nétspénningen
Overensstdmmer med uppgiften p& typplaten och att natstrémbrytaren (1) é&r
avslagen. Forbind styrapparaten med natet (11). Koppla p& apparaten med
nétstrdmbrytaren (1). Nar apparaten kopplas pé utfors ett automatiskt test dar alla
indikationselement (2) dr i drift. Anslutningsvis indikeras helt kort den instéllda
temperaturen (bérvdrde) for den aktiverade kanalen samt temperaturversionen
("°C/°F”).

Dérefter kopplar elektroniken automatiskt om till drvardesindikation. LED (5)
respektive (10) lyser. Lysdioder tjanar som optisk reglerkontroll. Ett kontinuerligt ljus
betyder att systemet vdrms upp. Blinkande ljus signalerar att drifttemperaturen har
uppnétts.

Kanalval

Genom att trycka pad kanalvalstangenten (7) kan digitalindikationen stéllas in pd
6nskad kanal 1 eller 2. Respektive kanal kdnnetecknas av en rdd/orange lysdiod (5)
eller (10) via anslutningsbussningen.

Den indikerade kanalen kan kopplas ur genom att man samtidigt trycker p& "up” och
“down”-tangenten (3) (4). Detta bekréftas i indikationen med "Off”.

For att aktivera en urkopplad kanal vdljs den i forekommande fall med
kanalvalstangenten och kopplas in genom att man samtidigt trycker p& "up” och
"down”-tangenten (3) (4). | indikationen visas nu drvérdet.

Temperaturinstéllning

Digitalindikationen (2) visar av princip temperaturens arvérde. Genom att anvanda
Up- eller Down-tangenten (3) (4) kopplar digitalindikationen (2) om till det instéllda
borvérdet. Det instdllda borvérdet kan nu férdndras genom att tippa eller sténdigt
trycka pé up eller down-tangenten i motsvarande riktning. Om tangenten trycks ned
permanent férdndras bérvdrdet i snabbkdorning. Ungefdr 2 sekunder efter det man
sldppt tangenten kopplar digitalindikationen (2) automatiskt om till drvérdet.

Standardméssig temperatursénkning:
Sénker  den instdllda, nominella  temperaturen il  150°C  (300°F).
Temperatursénkningen tar 20 min, efter att I6dstationen slagit om till standby-modus.

Efter tre génger sd lang tid (60 min) aktiveras funktionen
Lodningsverktyget sténgs av (blinkande streck i displayen).

Instéllning: Hall ,,UP”-knappen (3) intryckt under paslagningen, tills att ON eller OFF
syns i displayen. Upprepa processen, om du vill dndra.

»Auto-Av”.

Setback-funktionen kan stéllas in for bada kanaler. Avgdrande dr den kanal som visas
vid avstdngningen. Nar mycket tunna lodspetsar anvands kan setback-funktionens
tillforlitlighet forsdmras.

Underhall

Overgdngen mellan vdrmekropp/sensor och lodspetsen fér inte péverkas av
fraimmande foremadl, smuts eller skador eftersom det skulle inverka pé
temperaturregleringens exakthet.

3. Potentialutjamning

Genom olika koppling av den 3,5 mm kopplingsbussningen (8) kan 4 varianter
uppnas:

Hért jordad: Utan stickpropp (leveransskick)
Potentialutjamning
(impedans 0 Ohm):  Med stickpropp, utjdmningsledning pa mellankontakten

Potentialutj.: Med stickpropp

Jordad: Med stickpropp och inlétt motstand. Jordning via valt

motstdndsvarde.

4. Arbetsanvisningar

Vid forsta uppvdrmningen fuktas den selektiva fértennbara I6dspetsen med
I6dmetall. Den avldgsnar lagerrelaterade oxidsskikt och orenheter pé I6dspetsen. Vid
pauser i lodningen och fore Iodkolven ldggs undan ska man alltid se till att
|6dspetsen dr vél fortennad. Inga aggressiva flussmedel far anvandas.

Observera: Se alltid till att I6dspetsen sitter ordentligt.
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Lodapparaterna har justerats for en mellanstor I6dspets. Avvikelser pa grund av
spetsbyte eller anvdndning av andra spetsformer kan uppsta.

Overskrids apparatens totala effekt pa grund av de anslutna Iddningsverktygen, sa
stdngs den hogra kanalen av automatiskt.

Extern inmatningsapparat WCB 1 och WCB 2 (option)

Vid anvdndning av en extern inmatningsapparat stdr féljande funktioner till
férfogande.
@ Offset: Den reella l6dspetstemperaturen kan forandras med + 40°C

genom inmatning av ett temperaturoffset.

Sénkning av den instdllda bortemperaturen till 150°C (standby).
Setbacktiden kan stéllas in fran 0-99 minuter, efter det att |6dstation
bytt till standbymodus. Efter en tredubbel setbackperiod aktiveras
“auto off“-funktionen. Lodverktyget frénkopplas (blinkande streck
pé displayen).

@ Sethack:

® Lock: Lésning av bortemperaturen. Efter det [dsning skett &r det inte

mojligt att gora négra installningsforandringar pd |ddstationen.

® °C/F: Omkoppling av temperaturindikationen frén C till F och tvartom.

@ Window: Begrdnsning av temperaturomrédet till max + 99°C, utgéende
fran en temperatur som &r ldst via "LOCK"-funktionen. Den ldsta
temperaturen utgér ddrmed mitten av det instéllda temperatur-
omradet.

@ Cal: Nyjustering av lodstationen (endast WCB 2)

5. Sakerhetsanvisningar

Tillverkaren tar inget ansvar for anvdndning som avviker fran drifthandledningen
samt for egenméktigt forfarande och egenméktiga ndringar.

Lds noga igenom drifthandledningen samt varningsanvisningar och férvara den i
narheten av av ldédapparaten. Att inte beakta varningsanvisningarna kan leda till
olycksfall och skador samt vara halsovadligt.

WELLER lodstation WSD 161 / WSL 2 motsvarar EG konformitetsdeklaration, i
enlighet med de grundldggande sdkerhetskraven i direktiv 89/336/EWG och
73/23/EWG.

6. Tillbehor

52916199 Lodkolvset WSP 80

53313199 Lodkolvset MPR 80

53311199 Lddkolvset MLR 21

53311299 Lodkolvset LR 21 antistatiskt
53311399 Lodkolvset LR 82

53315599 Lodkolvset WMP

53313399 Avlddningsset WTA 50
51305099 Reflow-l6dapparat EXIN 5

526 03099 Termisk isoleringsapparat WST 20
53118199 Extern inmatningsapparat WCB 1
53118099 Extern inmatningsapparat WCB 2
WPHT Kopplingsyta (WMP)

WPH80T Kopplingsyta (WSP 80)

7. Leveransomfang

WSD 161 WSL 2 PUD 161
PUD 161 styrapparat PUD 161 styrapparat PUD 161 Styrapparat
2 x WSP 80 lédkolv 1 x WSP 80 lddkolv Nétkabel

2 x WPH 80 I6dkolvsmagasin 1 x WPH 80 l6dkolvsmagasin  Bruksanvisning

Néatkabel 1 x WMP lodkolv Jackstickpropp
Bruksanvisning 1 x WPHM lédkolvsmagasin
Jackstickpropp Natkabel

Bruksanvisning

Jackstickpropp

Bild kopplingsschema se sidan 64
Bild explo-ritning se sidan 65/66
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8. Varningsanvisningar

1. Elkabeln far endast stickas in i for andamalet godkanda eluttag respektiva
adaptrar.

2. Hall arbetsplatsen i god ordning.
Placera lodverktyget pé originalhdllaren nér det ej anvindes. Brannbara amnen fér ]
komma i kontakt med det heta I6dverktyget.

3. Beakta omgivningen.
Anvand ej [ddverktyget i fuktig eller vt omgivning.

4. Skydd mot elektrisk stot.
Undvik kroppsherérning med jordade delar t.ex. ror, vdrmeelement, spisar, kylskép.

5. Skydda barnen fran arbetsplatsen.
Undvik att andra personer berér kabeln eller verktyget. Hall oberhdriga personer
borta fran arbetsplatsen.

6. Uppbevara lodverktyget pa saker plats.

Oanvanda l6dverktyg skall uppbevaras pé en torr hogt beldgen plats eller pa lasbart
utrymme utom réckhall for barn. Oanvanda lddverktyg far ej std under spanning eller
tryck.

7. Overbelasta ej ladverktyget.
Anvand lodverktyget endast for angiven nétspanning samt tryck och tryckomréde.

8. Anvind det rdtta lodverktyget.
Anvand ej for svagt utlagt verktyg for I6darbeten. Anvand ej l6dverktyget for andra
andamél &n som det &r avsett for.

9. Bér riktiga arbetsklader.
Forbranningsfara p.g.a. flytande lodtenn. For att undvika forbranningar, bar alltid
skyddsklader.

10. Skydda dgonen.

Bar alltid skyddsglasdgon. Vid arbeten med klister méste speciellt klisterfabrikantens
hénvisningar foljas. Skydda dgonen sdrskilt mot forbranningsfara genom sténk av
flytande tenn.

11. Anvénd utsugningsanordning for uppstaende utdunstningar vid lodarbete.
Nar anslutning av apparater for utsugning dr forhanden, méste man forst Gvertyga
sig om att dessa handhas pé rétt satt betraffande anslutningen.

12. Anvand inte kabeln for andra andamal @n som den ar avsedd for.
Bér aldrig Lodverktyget i kabeln. Anvand ej kabeln for att dra ut stickproppen ur
vaggurtaget. Skydda kabeln mot varme, olja och vassa kanter.

13. Sikra arbetsstycket.
Anvéand spannanordning (skruvstycke) for att hélla fast arbetsstycket. Déarigrenom
har man béda handerna fria for I6darbeten.

14. Undvik obekvam kroppstélining.
Gestalta arbetsplatsen ergonomiskt, undvik felaktig kroppstélining vid arbetet, samt
anvénd réatt 16dverktyg.

15. Skt lodverktyget sorgflligt.

Hall verktyget rent, genom denna enkla &tgérd arbetar man littare och sékrare. Folj
underhallsforeskrift betr. hanvisning vid 1ddspetsutbyte. Kontrollera regelbundet alla
anslutna kablar och slangar. Anvdnd endast original WELLER-reservedelar.

16. Tag bort stickproppen ur viggurtaget innan verktyget tages i bruk.

17. Lat ej serviceverktyg bliva liggande kvar.
Innan arbetet pabdrjas, kontrollera att inga montagenycklar och justeringsverktyg har
blivit liggande kvar.

18. Undvik ofrivillig drift av verktyg.

Kontrollera att strombrytaren ar franslagen innan stickproppen sticks in i
viggurtaget, samt att ingen anslutning till ndt & bestdende. Det anslutna
|6dverktyget far inte transporteras med fingret pa nitanslutningen.

19. Var alltid forsiktig och aktsam!

Tank pa vad du gor! Paborja ett arbete med vernuft. Anvind ej l6dverktyget nar du &r
okoncentrerad.
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20. Kontrollera lodverktyget om skador foreligger.

Fér vidare anvandning av lodverktyget méste skyddsanordningar och latt defekta
delar omsorgsfullt kontrolleras om de funktionera pé foreskrivet satt. Kontrollera om
alla rérliga delar funktionera tillfredsstéllande och ej kilar sig fast, eller om delarna p&
ndgot satt dr defekta. Alla delar maste vara ratt monterade och uppfylla samtliga krav
pé funktionsduglighet for att garantera ett funktionsratt arbetsséatt av l6dverktyget.
Felaktiga eller defekta sakerhetsinrattningar och delar méste repareras eller bli
utbytta av en auktoriserad verkstad, om ej annat angives i bruksanvisningen.

22. Varning!

Anvand endast tillbehor eller tillsatsapparatur som dr noterade i bruksanvisningens
tillbehdrslista. WELLER tillbehor eller tillsatsapparatur far endast anvédndas for
original WELLER verktyg. Anvéndning av andra verktyg eller tillbehor kan férorsaka
olycksfall eller allvarlig skada.

22. Ladverktyget far endast repareras av en auktoriserad elektriker.

Lodverktyget uppfyller samtliga viktiga sdkerhetsforeskrifter. Reparationer far endast
genomforas av auktoriserad fackman - och endast original WELLER reservdelar far
anvéndas p.g.a. risk for olycksfall.

23. Arbeta ej med arbetsstycken som star under spanning.
Hos antistatiska |6dverktyg ar handtaget ej jordat.

24. For dvriga WELLER verktyg,
dar lodverktyg anvédndes tillsammans med andra WELLER verktyg eller
tillsatsapparatur, maste samtliga varningshanvisningar enligt brukanvisning beaktas.

25. Filj alla sdakerhetshestimmelser som galler for din arbetsplats.
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1. Descripcion

(E)
1.1 Unidad de mando
La estacion de soldadura WSD 161 / WSL 2 pertenece a una familia de equipos
desarrollados tanto para la produccion industrial como para su aplicacion en los
sectores de reparacion y desarrollo. La aplicacion de un microprocesador facilita la
sencillez y confort del servicio. En dos sistemas digitales de regulacion de la
temperatura independientes entre si pueden operarse simultdneamente dos
soldadores. La estacion de soldadura reconoce automdticamente los soldadores
mismos y les asigna los correspondientes pardametros de régula. Los elementos
calefactores de 24 V de particular eficacia permiten un sobresaliente
comportamiento dindmico. Ello se traduce en la aplicacion universal del soldador.

Diversas posibilidades de compensacion del potencial con respecto a la punta para
soldar, interruptor de tension cero asi como versiones en ejecucion antiestética de la
unidad de mando y soldadores complementan los elevados estandares de calidad. La
posibilidad de conexion de un equipo externo para la introduccion de datos amplia la
variedad funcional de esta estacion de soldadura. Con los mdodulos opcionales para
introduccion de datos, WCB 1y WCB 2, pueden realizarse, entre otras, funciones de
temporizacion y de bloqueo. Un registrador térmico incorporado y una interfase para
PC forman parte del suministro ampliado del médulo WCB 2.

Con las teclas "Up” y "Down” puede regularse la temperatura deseada en la gama
comprendida entre 50°C y 450°C (150°F y 850°F). Los valores nominal y real se
indican de forma digital tras la correspondiente eleccion con la tecla para seleccion
del canal. La consecucion de la temperatura previamente seleccionada se sefializa
mediante un LED asignado al canal que, por lo mismo, sirve como control 6ptico
para el sistema de regulacion. La iluminacion permanente indica que el sistema esta
calentando.

1.2 Soldadores

LR 21: Nuestro soldador “estandar”. Con una potencia de 50 W y un espectro
muy amplio de boquillas de soldadura (serie ET), dicho soldador se
puede aplicar universalmente en el sector electronico.

Con una potencia de 25 W'y una forma constructiva muy delgada,este
microsoldador es especialmente apropiado para efectuar operaciones
de soldadura finas con una baja necesidad de calor.

El Peritronic MPR 80 de Weller es un soldador con un angulo de
trabajo ajustable de 40°. Por ello se permite un disefio individual del

MLR 21:

MPR 80:

proceso de soldadura en relacion a su ergonomia. Por su potencia de
80 W y su delgada forma constructiva es apropiado para efectuar
operaciones de soldadura finas.

Las pinzas para desoldadura WTA 50 se concibieron especialmente
para la separacién de la soldadura de componentes SMD. Dos
elementos calefactores (2 x 25 W) con un sensor de temperatura
cada uno cuidan de que la temperatura sea la misma en los dosbrazos.
Potente soldador de 80 W para efectuar trabajos de soldadura con
una gran necesidad de calor. La fijacion de la boquilla de soldadura se
efectlia a través de un cierre tipo bayoneta que permite un cambio de
boquilla con posicidn invariable.

El soldador WSP 80 se caracteriza porque el alcance rapidisimo y
preciso de la temperatura de soldadura. Por su delgada forma
constructiva y su potencia calorifica de 80 W es posible una
aplicacion universal en trabajos de soldadura de extremada precision
hasta con una elevada necesidad de calor. Tras el cambio de la
boquilla de soldadura es posible la continuacion inmediata del trabajo,
ya que la temperatura de servicio se alcanza de nuevo en un tiempo
minimo.

Soldador de 150 W particularmente eficaz para trabajos de soldadura
con requerimientos caloriferos extremadamente altos. Durante la
aplicacion de este soldador se encuentra activo sélo un canal.

Gama de temperatura ampliada hasta 550°C.

El soldador Weller Micro de WMP es especialmente idéneo para
realizar trabajos profesionales de electrénica en componentes de
montaje exterior gracias a su manejabilidad. Una reducida distancia
entre el punto de empufiadura y la punta de soldadura permite un
manejo ergonomico del soldador de 65 vatios al realizar trabajos de
soldadura de maxima precision.

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WSP 150:

WMP:

Para otras herramientas a conectar, véase la lista de accesorios.

Caracteristicas técnicas
Dimensiones en mm:
Tension alimentada (11):

(véanse también los datos de la placa de caracteristicas)
166 x 115 x 101 (L x An. x AL)

230V /50/60 Hz; 240/120V / 50/60 Hz;

100V / 50/60 Hz

150 W

1 (unidad de mando) y 3 (soldador)

Consumo de potencia:
Clase de proteccion:
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T800 mA
T1,6A

Fusible (12): 230V /50/60 Hz)
240/120 V / 50/60 Hz)
version conmutable)
120V /60 Hz)
(100 V' / 50/60 Hz)
(5x 20 en el elemento de toma de corriente)
Regulacion de la temperatura:  50°C - 450°C (150°F - 850°F)
Precision: +9°C
Compensacion de potencial (8): Mediante un conector hembra de conjuntores
en la parte trasera del equipo (estado basico
con toma de tierra fuerte)

—~—— —~

2. Puesta en funcionamiento

Montar el soporte del soldador (véase el croquis de desguace). Colocar el soldador
en el soporte de seguridad. Conectar el enchufe del soldador en los conectores
hembra (6) y (9) de la unidad de mando y fijar mediante un breve giro a derecha.
Verificar si la tension de red corresponde con la indicada en el rétulo de
caracteristicas y si el interruptor primario (1) se encuentra en estado desconmutado.
Conectar la unidad de mando a la red (11). Conmutar el equipo mediante el
interruptor primario (1). Al conmutar el equipo se realiza una operacion de
autocomprobacion durante la cual funcionan todos los elementos de indicacion (2).
A continuacion se muestra brevemente la temperatura ajustada (valor nominal) del
canal activado y el modo de indicacion de la temperatura (°C/°F). Seguidamente, la
electronica conmuta automaticamente a indicacion del valor real. EI LED (5),
respect., (10) luce. Estos diodos luminosos sirven como control Optico de la
regulacion. La iluminacion permanente indica que el sistema se encuentra en vias de
calentamiento. La iluminacidn intermitente indica que se ha alcanzado la temperatura
de servicio.

Seleccion de canal

El indicador digital puede ajustarse al canal deseado (1) o (2) mediante operacion de
la tecla para la seleccion de canal (7). El canal indicado en cada ocasion se identifica
por el conector hembra mediante un diodo luminoso de color rojo/naranja (5) o (10).

El canal indicado puede desactivarse mediante pulsacion simultanea de las teclas
"Up”y "Down” (3) (4). Ello lo confirma el indicador mostrando ”Off”.

Para activar un canal desactivado, éste se selecciona mediante la tecla para seleccion
de canal y se conmuta mediante pulsacion simultanea de las teclas "Up” y "Down”
(3) (4). En el indicador aparece el valor nominal.

Ajuste de la temperatura

Fundamentalmente, la indicacion digital (2) muestra el valor real de la temperatura.
Mediante la pulsacion de la tecla "Up” 6 "Down” (3) (4), la indicacion digital (2)
cambia al valor de consigna ajustado actualmente. El valor de consigna ajustado se
puede modificar ahora pulsando brevemente o permanentemente la tecla "Up” 6
"Down” (3) (4) en el sentido correspondiente. Si se pulsa permanentemente la tecla,
el valor de consigna cambia de forma rapida. Aprox. 2 seg. después de soltar la
tecla, la indicacion digital cambia de nuevo automaticamente al valor real.

Reset estandar:

Reduccion a 150°C (300°F) de la temperatura nominal programada.El tiempo de
reset tras el cual la estacion de soldadura conmuta al estado de guardia (Standby) es
de 20 minutos.Tras un tiempo de reset triple (60 min.) se activa la funcién ”Auto-off”
(desconmutacion automatica). Se desconmuta el Gtil soldador (guién intermitente en
el indicador).

Ajuste: durante la conmutacion, mantener pulsada la tecla "UP” (3) hasta que en el
indicador aparezca ON u OFF. Repetir el proceso para cambiar.

La funcion Setback (rearme) es regulable para ambos canales. Decisivo es el canal
indicado al desconmutar. Al usarse puntas de soldadura muy finas puede afectarse la
fiabilidad de la funcion Setback.

Mantenimiento

La zona de transicion entre cuerpo calefactor / sensor y la boquilla de soldadura no
debe quedar limitada por la suciedad, cuerpos extrafios o dafios, ya que esto tiene
repercusiones sobre la precision de la regulacion de la temperatura.

3. Compensacion de potencial

Mediante un conexionado diferente del conector hembra con pestillo de conmutacidn
(8) de 3,5 mm se pueden realizar 4 versiones:
Con puesta a tierra dura: Sin enchufe (estado de suministro)

Compensacion de potencial
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(impedancia 0 ohmios): Con enchufe, cable de compensacion en el

contacto central

con enchufe

Con enchufe y resistencia soldada.

Puesta a tierra mediante el valor de resistencia
seleccionado

Sin potencial:
Con puesta a tierra suave:

4. Indicaciones para el trabajo

Durante el primer calentamiento, rociar de soldadura la boquilla de soldadura
estafiable selectivamente. Esta elimina las capas de 6xido y las impurezas de la
boquilla de soldadura producidas por el almacenamiento. Al efectuar pausas en el
proceso de soldadura y antes de depositar el soldador, prestar siempre atencién a
que la boquilla de soldadura esté bien estafiada. No utilizar fundentes excesivamente
agresivos.

Atencidon: Observar siempre el correcto asiento de la boquilla de soldadura.
Los aparatos de soldadura fueron ajustados para una boquilla de soldadura del tipo
medio. Se pueden producir diferencias por el cambio de boquilla o la utilizacion de

otras formas de boquillas.

El canal derecho desconmuta automaticamente si por efecto del Gtil soldador
conectado se excede la potencia total del equipo.

Aparato de entrada de datos externo WCB 1y WCB 2 (opcion)

Si se utiliza un aparato de entrada de datos externo hay disponibles las siguientes
funciones.

@ Offset: La temperatura real de la boquilla de soldadura se puede modificar
por la entrada de un offset (desviacion) de temperatura de + 40°C
@ Sethack:  Disminucion de la temperatura de consigna ajustada a 150°C

(Standby) (reserva). El tiempo de reposicion (setback), después del
cual la estacion de soldadura cambia al modo Standby (reserva), se
puede ajustar entre 0 y 99 minutos. La funcion “Auto-Off” se activa
después de transcurrido tres veces el intervalo de reposicion a cero.

Se desconmuta el soldador (el guion en el indicador parpadea).

@ Lock: Blogqueo de la temperatura de consigna. Después del bloqueo no son
posibles cambios del ajuste en la estacion de soldadura.

® °C/°F:  Cambio de la indicacion de temperatura de °C a °Fy a la inversa.

® Window: limitacion de la gama de temperatura a max. = 99°C partiendo de una
temperatura fijada por la funcion "LOCK". Con ello, la temperatura
fijada representa el centro de la gama de temperatura regulable.

® Cal: Nueva calibracion de la estacion de soldadura (sélo WCB 2)

9. Indicaciones referentes a la seguridad

Por parte del fabricante no se asume responsabilidad alguna por una utilizacion
diferente a la relacionada en las instrucciones de servicio, asi como por
modificaciones arbitrarias.

Estas instrucciones de servicio y las advertencias contenidas en ella se deben leer
atentamente y conservarlas en un sitio bien visible en las proximidades del equipo de
soldadura. La inobservancia de las advertencias puede provocar accidentes y
lesiones o dafos a la salud.

La estacion de soldadura WSD 161 / WSL 2 de WELLER cumple la declaracion de

conformidad CE, de acuerdo con las exigencias de seguridad basicas de las
directivas 89/336/CEE y 73/23/CEE.

6. Accesorios

52916199 Juego de soldadores WSP 80

53313199 Juego de soldadores MPR 80

53311199 Juego de soldadores MLR 21

53311299 Juego de soldadores LR 21 antiestaticos
53311399 Juego de soldadores LR 82

53315599 Juego de soleadores WMP

53313399 Juego de sopletes de desoldadura WTA 50
51305099 Equipo de soldadura Reflow EXIN 5
52503099 Equipo pelacables térmico WST 20
53118199 Equipo de entrada de datos externo WCB 1
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53118099 Equipo de entrada de datos externo WCB 2
WPHT Bandeja de conmutacion (WMP)
WPH80T Bandeja de conmutacion (WSP 80)

7. Extension del suministro

WSD 161 WSL 2 PUD 161
Unidad de mando PUD 161 Unidad de mando PUD 161 Unidad de mando PUD 161

2 x Soldador WSP 80 1 x Soldador WSP 80 Cable de alimentacion
2 x Soporte para 1 x Soporte para Instrucciones de servicio
soldador WPH 80 soldador WPH 80 Enchufe de conjuntores

1 x Soldador WMP

1 x Soldador WPHM
Cable de alimentacion
Instrucciones de servicio
Enchufe de conjuntores

Cable de alimentacion
Instrucciones de servicio
Enchufe de conjuntores

Esquema de circuitos, véase la pagina 64
Esquema de desguace, véase la pagina 65/66

8. Indicaciones de advertencia

1. El cable de alimentacion debe conectarse solamente a cajas de enchufe o
adaptadores homologados a esta finalidad.

2. Mantenga el lugar de trabajo en orden.
Cuando no utilice el soldador, coléquelo dentro de su caja original. Evite colocar
objetos inflamables cerca del soldador, cuando éste se encuentre caliente.

3. Tome en cuenta el medio ambiente.
No utilice el soldador en ambientes hiimedos o0 mojados.

4. Protéjase de descargas eléctricas.
Evite el contacto corporal con elementos conectados a tierra, p.ej. tubos,
calentadores, hornillas, neveras.

5. Mantega a los nifios alejados del lugar de trabajo.
No permita que personas no autorizadas manipulen el soldador y/o el cable.
Manténgalas lejos de su lugar de trabajo.

6. Guarde el soldador en forma segura.

Las herramientas de soldar que Ud. no utilice, deben guardarse en un lugar seco,
elevado o bajo llave, fuera del alcance de los nifios. Desconecte la presion y tension
del soldador, cuando éste no esté siendo utilizado.

7. No sobrecargue el soldador.
Emplee el soldador sélo con la tensién y dentro del rango de presion indicados.

8. Utilice un soldador adecuado.
No utilice soldadores con potencias inferiores a las requeridas para su trabajo. No
emplee el soldador para fines para los cuales no fue concebido.

9. Vista ropa de trabajo adecuada.
Existe el peligro de quemaduras por estafio liquido. Vista la ropa de seguridad
correspondiente a fin de protegerse de quemaduras.

10. Proteja sus ojos.

Utilice siempre gafas de proteccion. Al trabajar con pegamentos es especialmente
importante tomar en cuenta las indicaciones de precaucién del fabricante del
pegamento. Protéjase de salpicaduras de estafio. Existe peligro de quemaduras por
estafio liquido.

11. Utilice dispositivos de succidn para gases de soldadura.
Si se dispone de dispositivos de conexién a aspiradores para gases de soldadura,
asegurese que estos estén conectados y que sean utilizados de forma correcta.

12. No utilice el cable para fines para los cuales no fue concebido.
Nunca sostenga o levante el soldador tiirando del cable. No utilice el cable para sacar
el enchufe del tomacorriente. Proteja el cable del calor, aceite y cantos cortantes.

13. Asegure la pieza a ser trabajada.

Utilice dispositivos de sujecion para asegurar la pieza. De esta forma se asegura que
estara fija y ademas tentrra ambas manos a disposicion para trabajar.
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14. Evite posturas anormales.
Disponga su lugar de trabajo de forma ergondmica, evite posturas anormales y
utilice siempre el soldador correspondiente.

15. Cuide su soldador con esmero.

Mantenga su soldador limpio para trabajar mejor y con mds seguridad. Siga las
instrucciones de mantenimiento y sugerencias acerca del recambio de puntas.
Revise regularmente todos los cables y mangueras conectados. Las reparaciones
s6lo deben ser hechas por personal técnico calificado. Utilice solamente piezas de
recambio WELLER.

16. Antes de abrir el aparato desconetar el enchufe del tomacorriente.

17. No deje ninguna herramienta inserta.
Antes de encender el aparato revise que las llaves y herramientas de ajuste hayan
sido retiradas.

18. Evite la operacion sin supervision.

Aseglrese que el interruptor este en la posicion de apagado cuando conecte el
enchufe en la toma. No transporte ninglin aparato conectado a la red de alimentacion
con el dedo colocado en el interruptor de encendido.

19. Ponga siempre mucha atencion.
Ponga atencidn a lo que hace. Realize su trabajo con sesatez. No utilize el soldador si
esta desconcentrado.

20. Revise el soldador para verificar que no este dafiado.

Antes de utilizar el soldador se debe comprobar que los dispositivos de seguridad o
partes dafiadas ligeramente funciones correctamente. Revise que todas las partes
méviles funcionen correctamente y que no se atasquen. Todas las partes deben estar
montadas correctamente y llenar todas las condiciones necesarias para garantizar el
correcto funcionamiento del soldador. Dispositivos de proteccion y partes dafiadas
deben ser reparadas apropiadamente o sustituidas en talleres autorizados, siempre y
cuando no se especifique lo contraio en el manual de operacion.

21. Atencion.
Utilice sélo accesorios o aparatos adicionales que estén nombrados en la lista de
accesorios del manual de operacidn. Utilice accesorios o aparatos adicionales marca

WELLER dnicamente para equipos originales marca WELLER. El uso de otras
herramientas y accesorios de otras marcas puede traer consigo peligros de lesion.

22. Haga reparar el soldador sdlo por técnicos electricistas especializados.

Este soldador retine los requisitos de seguridad correspondientes. Las reparaciones
deben llevarse a cabo s6lo por técnicos especializados, utilizando repuestos
originales marca WELLER, de lo contrario podrian originarse accidentes.

23. No trabaje sobre piezas bajo tension.
En soldadores antiestaticos, el mango es conductor.

24. Utilizacién con otros aparatos marca WELLER.
Si emplea el soldador con otros equipos o aparatos marca WELLER, revise también
las indicaciones de precaucion sefialadas en el manual de empleo de estos aparatos.

25. Asegirese que su lugar de trabajo reuna con las condiciones de seguridad
pertinentes.
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1. Beskrivelse DK
1.1 Styreenhed —

Loddestationen WSD 161 / WSL 2 tilharer en gruppe af apparater, der er udviklet
sdvel til industriel produktionsteknik, som til reparations- og laboratoriesektoren.
Anvendelsen af en mikroprocessor muligger enkel og komfortabel betjening. | to
indbyrdes uafhangige, digitale temperaturreguleringer kan der anvendes to
forskellige loddeverktojer samtidigt.

Loddestationen genkender automatisk loddeveerktojerne og tildeler dem de
ngdvendige styringsparametre. De sardeles effektive 24 V varmeelementer muligger
en glimrende, dynamisk virkeméde. Derfor kan loddeverktgjet benyttes universelt.

Forskellige potentialudligningsmuligheder for loddespidsen, nulspandingskontakt
samt antistatisk udforelse af styreenhed og kolber supplerer den hgje
kvalitetsstandard. Muligheden for at tilkoble en ekstern indlesningsenhed udvider
denne loddestations alsidige funktionsmuligheder. Med indlesningsenhederne WBC
1 og WBC 2, der fd&s som option, kan der blandt andet udferes tids- og
ldsefunktioner. Integreret temperaturmaler og PC-interface er en del af
indlesningsenhedens udvidede omfang.

Den gnskede temperatur kan indstilles inden for omrédet 50°C - 450°C (150°F -
850°F) pé to knapper (Up/Down). Nominel og malt veerdi vises digitalt ved at velge
med kanalvalgsknappen. Nar den valgte temparatur er néet, signaleres dette via en
LED, som kanalen har faet tildelt, og som derved tjener som styringskontrol.
Konstant lys betyder, at systemet opvarmes.

1.2 Loddestempler

LR 21: Vores “standard”-loddekolbe. Med en effekt pd 50 W og et meget
bredt spektrum af loddespidser (ET-serien) er denne loddekolbe
universelt anvendelig indenfor elektronikomrédet.

Med sin effekt pd 25 W og en slank konstruktion egner denne mikro-
loddekolbe sig iser til fine loddearbejder med lille varmebehov.

Weller Peritronic MPR 80 med en loddekolbe med indstillelig
arbejdsvinkel p& 40°. Derved muliggeres en individuel udformning af
loddeprocessen med hensyn til dens ergonomi. Med sin effekt pé
80 W og en slank konstruktion egner den sig til fine loddearbejder.
Loddepincetten WTA 50 er specielt udviklet til udlodning af
overflademonterede komponenter. To varmeelementer (2 x 25 W) med
hver sin temperatursensor sgrger for ens temperaturer ved begge ben

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82: Kraftig 80 W-loddekolbe til loddearbejder med stort varmebeho.
Befestigelsen af loddespidsen foretages over en bajonetlds, som
muligger en positionstro udskiftning af spidserne.

Loddekolben WSP 80 udmarker sig ved, at den lynhurtigt og precist
opndr loddetemperaturen. Med sin slanke konstruktion og en
varmeeffekt pd 80 W er det muligt at indsatte den universelt til
ekstremt fine loddearbejder, ogsd ved hgjt varmebehov. Efter
udskiftning af loddespidsen er det umiddelbart muligt at arbejde
videre, da driftstemperaturen i labet af korteste tid igen er opnéet.
Searlig kraftig 150W loddekolbe til loddearbejder med et ekstremt
stort varmebehov. Det er kun en kanal, der er aktiv, ndr denne
loddekolbe benyttes. Temperaturomréde er udvidet til 550°C.

Weller Micro loddekolben WMP egner sig med sit praktiske koncept til
bearbejdelse af professionel SMD elektronik. Den korte distance
mellem gribepunkt og loddespids tillader en ergonomisk korrekt
handtering af loddekolben pa 65 watt ved udfarelse af selv de fineste
loddeopgaver.

WSP 80:

WSP 150:

WMP:

Vedrgrende andet varktgj, som kan tilsluttes: se listen over ekstratilbehgr.

Tekniske data
Dimensioner i mm:
Netspanding (11):

(se 0gsa typeskiltangivelse)
166 x 115x 101 (I x b x h)
230V /50/60 Hz; 240/120V / 50/60 Hz; 100V / 50/60 Hz

Optagen effekt: 150 W
Beskyttelsesklasse: 1 (styreenhed) og 3 (loddekolber)
Sikring (12): T800 mA (230 VV / 50/60 Hz)

T1,6 A (240/120 V/50/60 Hz) (version til omskiftning)
(120 V/ 60 Hz)

(100 V /50/60 Hz)

(5 x 20 i nettilslutningselementet)

50°C - 450°C (150°F - 850°F)

+9°C

Via en 3,5 mm jackstikbgsning

(grundtilstand hérdt jordet)

Temperaturstyring:
Ngjagtighed:
Potentialudligning (8):

39



2. Ibrugtagning

Montér loddekolbeholderen (se den eksploderede tegning). Sat loddeverktgjet i
sikkerhedsholderen. Sat loddekolbestikket i tilslutningsbgsningerne (6) og (9) pa
styreenheden og lds det ved at dreje det kort mod hgjre. Kontrollér om
netspandingen stemmer overens med angivelsen pd typeskiltet, og om der er
slukket for netafbryderen. Slut styreapparatet til nettet (11). Tend for apparatet ved
netafbryderen (1). Nar der tendes for apparatet udferes en selvtest, hvorved alle
visningselementer (2) vil veere i drift. Umiddelbart derefter vises den aktiverede
kanals indstillede temperatur (nom. verdi) og temperaturskala (oC/oF). Derefter
skifter elektronikken automatisk om til visning af den faktiske veerdi. LED (5) resp.
(10) lyser. Disse lysdioder tjener som optiske styringskontroller. Konstant lys
betyder, at systemet varmer op. Blink signalerer, at driftstemperaturen er néet.

Kanalvalg

Ved at aktivere kanalvalgknappen (7) kan digitalvisningen indstilles p& den gnskede
kanal 1 eller 2. Den viste kanal er markeret med en rgd/orange lysdiode (5) eller (10)
over tilslutningsbgsningen .

Den viste kanal kan slukkes ved at aktivere knapperne "Up” og "Down” samtidigt.
Dette bekraeftes ved at ”Off“ vises.

En slukket kanal aktiveres ved at vaelge den med kanalvalgknappen og tendes ved at
aktivere knapperne "Up” og "Down” samtidigt. | displayet vises den faktiske verdi.

Indstilling af temperaturen

Generelt viser digitalvisningen (2) den faktiske temperatur. Ved aktivering af “Up”-
eller “Down”-tasten (3) (4) skifter digitalvisningen (2) over til den aktuelt indstillede
veerdi. Den indstillede veerdi kan nu @ndres ved at bergre eller ved permanent at
trykke pd “Up”- eller “Down”-tasten (3) (4) i den tilsvarende retning. Hvis tasten
holdes trykket permanent, @ndres den indstillede verdi hurtigt. Ca. 2 sek. efter at
man har sluppet tasten, skifter digitalvisningen (2) automatisk over til den faktiske
verdi igen.

Standard-sethack:

Reducering af den indstillede nom. temperatur til 150°C (300°F). Der er en setback-
tid pa 20 min., ndr loddestationen har skiftet til standby-modus. Nar der er gaet tre
gange setback-tiden (60 min) aktiveres funktionen “auto-off”. Loddeverktgjet
slukkes (blinkende streg i displayet).

Indstilling: Hold ,UP”-tasten (3) trykket under opstart, indtil der star ON eller OFF i
displayet. Gentag fremgangsmaden for at foretage @ndringer.

Setback-funktionen kan indstilles for begge kanaler. Det afgarende er, hvilken kanal
der vises, ndr der slukkes. Ved brug af meget fine loddspidser kan setback-
funktionens pélidelighed vare nedsat.

Vedligeholdelse

Overgangen mellem varmeelementet / sensoren og loddespidsen ma ikke generes af
smuds, fremmedlegemer eller beskadigelser, da dette pavirker temperatur-
reguleringens ngjagtighed.

3. Potentialudligning

Ved forskellig tilkobling af 3,5 mm-klinkebgsningen (8) kan 4 variationer realiseres:

Hérdt jordet: Uden stik (leveringstilstand)
Potentialudligning
(impedans 0 ohm): Med stik, udligningsledning til midterkontakt

Potentialfri: Med stik

Bladt jordet: Med stik og indloddet modstand. Jording over

den valgte modstandsverdi.

4. Arbejdshenvisninger

Ved forste opvarmning skal den selektivt fortinbare loddespids fugtes med
loddemasse. Denne fjerner opbevaringsbetingede oxidlag og urenheder fra
loddespidsen. Ved loddepauser og inden man legger loddekolben fra sig, skal man
altid sgrge for, at loddespidsen er godt fortinnet. Undlad at benytte for aggressive
flusmidler.

Bemark: Sgrg altid for, at loddespidsen sidder korrekt.

Loddeapparaterne er justeret til mellemstore loddespidser. Der kan opsté afvigelser,
nér spidsen veksles, eller ved brug af andre spidsformer.
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Hvis aggregatets totalydelse overskrides pga. det tilsluttede loddeveerktej, kobler den
hgjre kanal automatisk fra.

De eksterne indl@sningsapparater WCB 1 og WCB 2 (option)

Ved brug af et eksternt indlesningsapparat star felgende funktioner til radighed.

@ Offset: Den reelle loddespidstemperatur kan &ndres ved indlasning af
et temperaturoffset pa + 40°C.

@ Sethack:  Reduktion af den indstillede temperatur til 150°C (standby). Setback-
tiden, efter hvilken loddestationen skifter til standby-modus, kan
indstilles til 0-99 minutter. Efter tredobbelt setback-tid aktiveres ,Auto
off“-funktionen. Der slukkes for loddevarktgjet (blinkende streg pii
displayet).

@ Lock: Blokering af indstillingstemperaturen. Efter blokeringen kan ingen
indstillinger pa loddestationen a&ndres.

® °C/°F: Omskiftning af temperaturvisningen fra °C til °F og omvendt.

@ Window: Begransning af temperaturomradet til max. = 99°C i forhold til en
temperatur, som er last fast med "LOCK'-funktionen. Den fastldste
temperatur udger s midten af det indstillelige temperaturomrade.

@ Cal: Ny justering af loddestationen (kun WCB 2)

5. Sikkerhedshenvisninger

Ved andre eller afvigende anvendelser i forhold til de i driftsvejledningen beskrevne
samt ved egenmagtige @ndringer fralegger producenten sig ethvert ansvar.

Denne driftsvejledning og de deri indeholdte advarselshenvisninger skal leses
omhyggeligt igennem og opbevares let synligt i nerheden af loddeapparatet. Hvis
advarselshenvisningerne ikke overholdes, kan dette fore til uheld og kvastelser eller
til sundhedsskader.

WELLER loddestation WSD 130 opfylder EF-overensstemmelsesattesten i henhold til
de grundleggende sikkerhedskrav i direktivene 89/336/EQF og 73/23/EQF.

6. Ekstratilbehgr

52916199 Loddekolbeszt WSP 80
53313299 Loddekolbeszt MPR 80
53311199 Loddekolbesat MLR 21
53311299 Loddekolbesat LR 21 antistatic
53311399 Loddekolbest LR 82

53315599 Loddekolbeset WMP

53313399 Aflodningsset WTA 50

51305099 Reflow-loddeapparat EXIN 5
52503099 Termisk af-isoleringsapparat WST 20
53118199 Eksternt indlesningsapparat WCB 1
53118099 Eksternt indlesningsapparat WCB 2
WPHT Afbryderanleg (WMP)

WPH80T Afbryderanlaeg (WSP 80)

7. Med i leveringen

WSD 161 WSL 2 PUD 161
PUD 161 styreenhed PUD 161 styreenhed PUD 161 Styreenhed
2 x WSP 80 loddekolbe 1 x WSP 80 loddekolbe Netkabel
2 x WPH 80 loddekolbe 1 x WPH 80 loddekolbe Brugsanvisning
Netkabel 1 x WMP loddekolbe Jackstik
Brugsanvisning 1 x WPHM 80 loddekolbe
Jackstik Netkabel

Brugsanvisning

Jackstik

Illustration af stramskema, se side 64
Eksploderet tegning, se side 65/66
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8. Advarselshenvisninger

1. Netkablet ma kun sattes i netstikkontakter eller adaptere, der er godkendt til
formalet.

2. Hold orden pa din arbejdsplads.
Leg loddevaerktojet pa de originale hylder nar det ikke bliver brugt. Bring ikke
brandbare genstande i n@rheden af loddeveerktgjet.

3. Var opmarksom.
Brug ikke loddeverktgjet i fugtige eller vade omrader.

4. Beskyt dig mod elektrisk stad.
Undga kropsbergring af jordforbundne dele, f.eks. ror, radiator, komfur, keleskab.

5. Hold barn vak.
Lad ikke andre personer rare ved verktgjet eller kablet. Hold andre personer vk fra
din arbejdsplads.

6. Opbevar dit loddevarktgj sikkert.
Ubenyttet loddevearktaj ber opbevares pé et tert, hgjtliggende eller aflast sted,
udenfor barns raekkevidde. Stil ubenyttet loddeveerktej spending og trykfri.

7. Overbelast ikke dit loddevarktgj.
Brug kun loddeverktejet med den angivne spandig og det angivne tryk herunder
trykomrade.

8. Benyt det rigtige loddevarkigj.
Benyt ikke loddeverktoj med for svag ydeevne til dit arbejde. Benyt ikke
loddevearktgjet til formal, som det ikke er beregnet til.

9. Tag egnet arbejdstgj pa.
Forbrendingsfare ved flydende loddetinn. Tag passende sikkerhedstej pd for at
beskytte dig mod forbrendinger.

10. Beskyt dine gjne.

Bar sikkerhedsbiller. Ved forarbejdning af klister bar man isar vere opmarksom pa
klisterfremstillerens sikkerhedsforskrifter. Beskyt dig mod tinsprajt, forbreendingsfare
ved flydende loddetinn.

11. Benyt en lodderggsudsugning.
Hvis der forefindes indretning til tilslutning af en lodderegsudsugning, overbevis dig
om, at denne er tilsluttet og bliver benyttet rigtigt.

12. Anvend ikke kablet til formal, det ikke er beregnet til.
Beer aldrig loddeverkigjet ved kablet. Brug ikke kablet til at treekke stikket ud af
stikkontakten. Beskyt kablet mod varme, olie og skarpe kanter.

13. Arbejdsmaterialet skal sikres.
Benyt en skruestik for at fastholde arbejdsmaterialet. Det er dermed holdt sikrer end
med handen og du har tillige begge hander fri til betjening af loddeverktajet.

14. Undga unormale kropsstillinger.
Indret din arbejdsplads ergonomisk rigtig, undga stillingsfejl under arbejdet, benyt
altid det tilpassede loddeverktej.

15. Plej dit loddevarktaj med omsorg.

Hold loddeveerktojet rent, for at kunne arbejde bedre og sikre. Folg
vedligeholdelsesforskrifterne  og reglerne  for loddespidseskift. ~ Kontroller
regelmessigt alle tilsluttede kabler og slanger. Reparationer ber kun udferes af en
anerkendt fagmand. Anvend alene originale WELLER-reservedele.

16. Tag stikket ud af stikkontakten far apparatet abnes.

17. Lad ikke vedligeholdelsesvarktgj sidde i.
Kontroller for du tender, at nggle og indstillingsveerktej er fiernet.

18. Undga utilsigtet drift.
Var sikker pd, at kontakten henholdsvis tilslutningen til nettet er slukket nér
apparatet tilsluttes strgm.

19. Ver opmarksom.
Var opmarksom pd, hvad du ger. G& med fornuft til arbejdet. Benyt ikke
loddevarktgjet ndr du er ukoncentreret.

20. Kontroller loddevarktgjet for eventuelle skader.

For videre brug af loddevarkigjet ber det kontrolleres omhyggeligt, at
sikkerhedsanordningerne eller let beskadigede dele fungerer upéklageligt og efter
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forskrifterne.Kontroller, at de beveagelige dele funktionerer upéklageligt og ikke
klemmer, eller om dele er beskadiget. Samtlige dele skal vare monteret rigtigt og alle
betingelserne opfyldt for at garantere loddevarktejets upaklagelige drift. Beskadigede
sikker-hedsanordninger og dele bar repareres eller udskiftes fagligt korrekt af et
anerkendt fagvaerksted, sdvidt der ikke fremgér andet af driftsvejledningen.

21. Pas pa.

Benyt alene tilbehgr eller hjelpemidler, der er anfert i tilbehgrslisten i
driftsvejledningen. Benyt alene WELLER tilbehar eller hjelpeverktgj til originale
Weller apparater. Brugen af andet veerktgj og andet tilbehgr kan betyde en risiko for
tilskadekomst.

22. Lad dit loddevarktaj reparere hos en elekirofagmand.

Dette loddeverkigj overholder de almindelige sikkerhedsbestemmelser. Reparation
ma kun udfgres af en elektrofagmand, idet originale WELLER reservedele skal
benyttes, ellers kan der ske uheld for brugeren.

23. Arbejd ikke med dele, der star under sp2nding.
Ved loddeverktgj, der er udfert antistatisk, har grebet ledeevne.

24. Brugen sammen med andre WELLER-apparater.

Safremt loddeveerktgjet bliver drevet i forbindelse med andre WELLER-apparater
henholdsvis hjelpeveaerktej, skal ogsd disse, i driftsvejledningen anfarte
sikkerhedsregler, overholdes.

25. Overhold de for din arbejdsplads gldende sikkerhedsbestemmelser.
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1. Descricao

(P)
1.1 Aparelho de comando
0 posto de soldadura WSD 161 / WSL 2 insere-se numa linha de aparelhos
destinados ao sector laboratorial, da producdo industrial e das reparagdes. A
integragdo de um microprocessador vem tornar o0 manejo mais simples e comodo.
Os dois reguladores digitais da temperatura, independentes um do outro, permitem
trabalhar simultaneamente com dois aparelhos de soldadura diferentes. Os
aparelhos de soldadura propriamente ditos sao reconhecidos automaticamente pelo
posto de soldadura, sendo-lhes atribuidos os pardmetros de regulagdo
correspondentes. Os elementos de aquecimento extremamente potentes de 24 V
proporcionam um excepcional comportamento dindmico. Estas caracteristicas
conferem ao aparelho de soldadura um caracter universal.

As inimeras hipéteses de ligagdo equipotencial para a ponta de soldar, para o
interruptor de tens@o nula, bem como o aparelho de comando e o ferro de soldar em
versdo anti-estatica completam o elevado nivel de qualidade. O espectro de fungdes
desta estagdo de soldadura alarga-se consideravelmente com a possibilidade de ligar
um aparelho de entrada externo. Os aparelhos de entrada opcionais WCB 1 ¢ WCB 2
permitem realizar, entre outras, fun¢Oes temporais e de bloqueio. O termémetro
integrado e a interface para 0 PC completam o equipamento do aparelho de entrada
WCB 2.

A temperatura pretendida pode ser regulada através de dois botdes (Up/Down)
dentro da gama de 50°C a 450°C (150°F - 850°F). Os valores nominal e real sdao
visualizados digitalmente assim que se escolhe com o0 botdo de selecgdo do canal.
Um LED atribuido a um determinado canal indica quando é atingida a temperatura
predefinida, funcionando, assim, como controlo Optico de regulagdo. Quando se
encontra permanentemente aceso indica que o sistema estd em fase de
aquecimento.

1.2 Ferro de soldar

LR 21: 0 nosso ferro de soldar "standard’. Com uma poténcia de 50 W e uma
vasta gama de bicos de soldar (série ET), este ferro de soldar permite
uma utilizagao universal na drea da electronica.

MLR 21: Gragas a sua poténcia de 25 W e a sua construcdo estreita, este mini-

ferro de soldar é especialmente adequado para trabalhos de soldadura
de precisdo que requerem apenas pouco calor.

MPR 80: 0 Weller Peritronic MPR 80 é um ferro de soldar com um angulo de
trabalho reguldvel de 40°. Isto permite influenciar de forma
individualizada o processo de soldadura no que respeita a
sua ergonomia. A sua poténcia de 80 W e a sua construgdo estreita
permitem realizar trabalhos de soldadura de precis@o.

A pinga de dessoldar WTA 50 foi concebida especialmente para
dessoldar componentes SMD. Dois elementos de aquecimento
(2 x 25 W), cada um com o seu proprio sensor térmico, asseguram
que ambas as pontas da pinga tenham a mesma temperatura.

Ferro de soldar de 80 W potente para trabalhos de soldar que
requerem muito calor. A fixagdo do bico de soldar é realizada com um
fecho de baioneta que permite trocar o bico preservando com
exactiddo a sua posicao.

0 ferro de soldar WSP 80 é caracterizado pelo facto de alcangar
instantaneamente e com elevada precisdo a temperatura de soldadura.
A sua construgdo estreita e a poténcia de aquecimento de 80 W tanto
permite a sua utilizagdo universal para trabalhos de soldadura de
extrema precisdao, como também para trabalhos que requerem um
calor muito elevado. Depois de trocar o bico de soldar, pode
continuar-se imediatamente a trabalhar, dado que a temperatura de
funcionamento é alcangada de imediato.

ferro de soldar de 150W especialmente potente para trabalhos de
soldadura com uma necessidade de calor extremamente elevada. Na
utilizag@o deste ferro de soldar apenas um canal esta activo.

Campo de temperatura alargado até 550°C.

0 micro-soldador Weller WMP é apropriado através de seu conceito
portatil para trabalhos profissionais de electrénica SMD. Uma curta
distancia entre o ponto de pega e a ponta do soldador permite um
trato ergondmico do soldador de 65 W ao efectuar finos trabalhos de
soldagem.

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WSP 150:

WMP:

Outras ferramentas que podem ser ligadas, vide lista de acessrios.
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Dados técnicos
Dimensdes em mm:
Tensao de rede (11):

(ver também os dados na plaqueta de tipo)
166 x 115x 101 (Cx L x A)
230V /50/60 Hz; 240/120V / 50/60 Hz; 100V / 50/60 Hz

Consumo: 150 W
Classe de protecgao: 1 (aparelho de comando) e 3 (ferro de soldar)
Fusivel (12): T800 mA (230 V /50/60 Hz)

T1,6 A (240/120 V/50/60 Hz) (versdo comutavel)
(120 V /60 Hz)
(100 V /50/60 Hz)
(5 x 20 no elemento de ligagao a rede)
Regulagao da temperatura: 50°C - 450°C (150°F - 850°F)
Margem de erro: +9°C
Ligacdo equipotencial (8): Através de uma entrada jack de 3,5 mm

(estado bésico solidamente ligado a terra)

2. Colocacao em funcionamento

Montar o suporte do ferro de soldar (ver representagdo explodida). Colocar o
aparelho de soldadura no suporte de seguranca. Enfiar as fichas dos ferros de soldar
nas tomadas de ligagdo (6) e (9) do aparelho de comando e prender rodando um
pouco para a direita. Verificar se a tensdo de rede coincide com os dados da chapa
de caracteristicas e se o interruptor geral (1) esté desligado. Conectar o aparelho de
comando a rede (11). Ligar o aparelho no interruptor geral (1). Quando se liga o
aparelho é realizado um autoteste, durante o qual todos os elementos de indicagdo
(2) sdo postos em funcionamento. Depois & mostrada, por breves instantes, a
temperatura regulada (valor nominal) do canal activado e a versdo de temperatura
(°C/°F). Ap0s isto, o sistema electronico muda automaticamente para a indicagao do
valor real. O LED (5) ou (10) acende. Estes diodos electroluminescentes funcionam
como controlo Gptico de regulagdo. Quando continuamente acesos indicam que o
sistema esta a aquecer. A luz intermitente indica que foi alcangada a temperatura de
Servico.

Seleccao do canal

A regulagdo do mostrador digital para o canal pretendido 1 ou 2 faz-se premindo o
botdo de selecgdo do canal (7). O canal indicado € assinalado através de um diodo
vermelho/laranja (5) ou (10) acima da tomada de ligagao .

Para desactivar o canal indicado basta premir simultaneamente os botoes ,,Up“ (3) e
,Down*“ (4). A indicagdo ,,Off“ confirma esta operagao.

Para activar um canal desligado, o processo é o mesmo: escolher com o botdo de
selecgdo do canal e activar, carregando, a0 mesmo tempo, nos botdes ,Up“ (3) e
»Down*“ (4). No mostrador aparece entdo o valor real.

Regulacao da temperatura

Por principio, o mostrador digital (2) visualiza sempre o valor real da temperatura.
Carregando nas teclas "Up" ou "Down" (3) (4), o mostrador digital muda para o valor
nominal actual. O valor nominal ajustado pode ser alterado conforme desejado
premindo breve ou permanentemente a tecla "Up" ou "Down" (3) (4). Se a tecla for
premida permanentemente, o valor nominal é alterado em modo rapido. Aprox. 2
segundos depois de largar a tecla, o mostrador digital (2) muda automaticamente
para o valor real.

Setback standard:

Diminuir a temperatura nominal ajustada para 150°C (300°F). O tempo de setback é
de 20 min. depois de estacdo de soldar comutar para 0 modo standby. Ap6s um
tempo de setback triplo (60 min) é activada a fungdo "Auto-off”. A ferramenta de
soldar é desligada (trago intermitente no mostrador).

Regulagdo: mantenha premida a tecla ,UP” (3) até que se visualize ON ou OFF no
mostrador. Para alterar, repita 0 processo.

A fungdo de setback pode ser regulada nos dois canais. O que vale é o canal
indicado na altura em que se desliga. Se utilizar pontas de soldar muito finas, a
fiabilidade da fungdo de setback podera ficar afectada.

Manutengao

A transicdo entre o elemento de aquecimento / sensor e o bico de soldar ndo pode
ser deteriorada por sujidade, corpos estranhos ou qualquer danificagao, dado que
isto teria repercussoes sobre a precisdo da regulagdo da temperatura.

3. Ligacao equipotencial
Através de diversos modos de cablagem da ficha fémea de comutagdo de 3,5 mm
(8), podem ser realizadas 4 variagoes diferentes:
Ligagdo directa a terra:  Sem ficha (estado de entrega)
Ligagdo equipotencial
(impedancia 0 6mios):  Com ficha, linha de compensagdo no contacto central
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sem potencial: com ficha
Ligacdo indirecta a terra: Com ficha e resisténcia soldada. Ligacdo a terra
através do valor de resisténcia seleccionado.

4. Instrucoes de trabalho

Ao realizar o primeiro processo de aquecimento, humedega o bico de soldar
estanhavel com solda para remover camadas de oxidagdo e impurezas originadas
pelo armazenamento. Ao interromper a soldadura ou antes de depositar o ferro de
soldar no respectivo tabuleiro, assegure-se de que o bico de soldar esta sempre bem
estanhado. Nao use fundentes demasiado agressivos.

Atencgdo: Assegure sempre a fixagdo correcta do bico de soldar.

Os aparelhos de soldar foram ajustados para um bico de soldar de dimensdo média.
Podem surgir divergéncias em fungdo da troca de bico ou se utilizar outros formatos
de bico.

Se a capacidade integral do aparelho for excedida devido as ferramentas de soldar
conectadas, o canal direito desliga-se automaticamente.

Aparelhos de introducao externos WCB 1 e WCB 2 (opcional)

Se usar um aparelho de introdugdo externo, dispde das fungoes seguintes:
@ Offset: A temperatura real do bico de soldar pode ser alterada introduzindo
um offset de temperatura por volta de + 40°C.

@® Setback:  Redugdo da temperatura nominal ajustada para 150°C (standby). O
tempo de sethack depois do qual o posto de soldadura muda para o
modo de standby pode ser regulado de 0 a 99 minutos. Apds um
periodo de setback é activada a fungdo “Auto off”. A ferramenta de
soldar é desligada (trago intermitente no mostrador).

® Lock: Bloqueio da temperatura nominal. Depois do bloqueio ndao se podem
realizar alteragOes nas regulagoes do posto de soldadura.

® °C/°F: Mudar a visualizagdo da temperatura de °C para °F e vice-versa.

® Window: redugdo da amplitude térmica para um max. de + 99°C, partindo de
uma temperatura bloqueada pela fungdao "LOCK'. A temperatura
bloqueada representa, assim, o centro da amplitude térmica regulavel.
@ Cal: Reajuste do posto de soldadura (apenas WCB 2)

9. Instrucoes de seguranga

0 fabricante ndo assume qualquer responsabilidade por danos provocados por uma
utilizagdo divergente da descrita, bem como por alteragoes arbitrarias.

0 presente manual de instrugdes e os avisos nele contidos devem ser lidos com
atengdo e guardados num ponto bem visivel junto do aparelho de soldar. A ndo
observancia dos avisos pode causar acidentes e ferimentos ou prejudicar a satide do
utilizador.

A extacdo de soldagem Weller WSD 161 corresponde a declaragdo CE de

conformidade segundo os requisitos bésicos de seguranga das directivas
89/336/CEE e 73/23/CEE do Conselho.

6. Acessorios

52916199 Conjunto de ferro de soldar WSP 80
53313199 Conjunto de ferro de soldar MPR 80
53311199 Conjunto de ferro de soldar MLR 21
53311299 Conjunto de ferro de soldar LR 21 anti-estético
53311399 Conjunto de ferro de soldar LR 82
53315599 Conjunto de ferro de soldar WMP
53313399 Conjunto de dessoldar WTA 50
51305099 Aparelho de soldar Reflow EXIN 5
52503099 Aparelho de desnudar por calor WST 20
53118199 Aparelho de introducgdo externo WCB 1
53118099 Aparelho de introducdo externo WCB 2
WPHT Base comutadora (WMP)

WPH80T Base comutadora (WSP 80)
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1. Volume de entrega

WSD 161 WSL 2 PUD 161

Aparelho de comando Aparelho de comando Aparelho de comando

PUD 161 PUD161 PUD 161

2 x Ferro de soldar WSP 80 1 x Ferro de soldar WSP 80  Cabo de alimentagao

2 x Suporte p/ 1 x Suporte p/ Instrugdes de Servigo
erro de soldar WPH 80 erro de soldar WPH 80 Ficha jack

1 x Ferro de soldar WMP
1 x Suporte p/

erro de soldar WPHM
Cabo de alimentagao
Instrugdes de Servigo
Ficha jack

Cabo de alimentacado
Instrugdes de Servigo
Ficha jack

Fig. Esquema de ligagdes eléctricas, vide pagina 64
Fig. Representagao explodida, vide pagina 65/66

8. Avisos

1. 0 cabo de alimentagdo s6 pode ser ligado a tomadas ou adaptadores
determinados para esse fim.

2. Mantenha o seu posto de trabalho sempre em ordem.
Pouse o aparelho de soldar, sempre que ndo esteja em uso, no depdsito destinado
para tal. Nunca aproxime objectos inflamaveis perto do aparelho de soldar quente.

3. Tome em conta possiveis influéncias do meio-ambiente.
Nao use o equipamento de soldar em ambiente hdmido ou molhado.

4. Precavenhase de choques eléctricos.
Evite o contacto corporal com pegas ligadas a terra, como por exemplo tubos,
aquecimentos, fornos, frigorificos.

5. Mantenha o equipamento de soldar fora do alcance de criangas.
Nao deixe outras pessoas entrar em contacto com o aparelho de soldar ou com o
cabo. Ndo deixe que outras pessoas se aproximem do seu posto de trabalho.

6. Guarde o equipamento de soldar em lugar seguro.

Aparelhos de soldar que ndo estejam em uso devem ser guardados em local seco,
altoou fechado a chave, fora do alcance de criangas. Desligue equipamentos de
soldar, que nao estejam em uso, da corrente e do ar comprimido.

7. Nao sobrecarregue o seu equipamento de soldar.

Nao trabalhe com aparelhos de soldar demasiado fracos para as suas
necessidades.Ndo use o equipamento de soldar para outros fins, sendo aqueles para
0s quais foi concebido.

8. Utilize a ferramenta de soldar correcta.

Nao trabalhe com ferramentas de soldar com uma poténcia demasiado fraca para o
seu tipo de trabalho. Nao utilize a ferramenta de soldar para trabalhos para os quais
ndo foi prevista a sua utilizagéo.

9. Use vestuario de trabalho apropriado.
Tome em atengdo o risco de queimaduras de solda liquida. Use vestudrio de
protecgao apropriado.

10. Proteja a vista.

Use dculos de protecgao. Ao trabalhar com colas leia com atengdo as indicagoes e
0s avisos do fabricante. Protejase de salpicos de solda para evitar queimaduras com
solda liquida.

11. Use um aspirador de gases durante a soldagem.
Se existe um dispositivo para ligar um aspirador de gases, useo e certifiquese do
seu correcto funcionamento.

12. Nao use os cabos eléctricos para outros fins, sen@o para aqueles para os
quais foram concebidos.

Nunca transporte o aparelho de soldar segurandoo pelo cabo eléctrico. Nao retire a
ficha da tomada puxando pelo cabo eléctrico. Proteja o0 cabo do calor, 6leo e cantos
angulosos.

13. Fixe a peca a trabalhar devidamente.

Use um dispositivo de aperto para fixar devidamente a peca a trabalhar. Assim a
peca estd mais segura do que se for segurada apenas com a mao. Além disso
podemse usar ambas as maos para 0 manejo do aparelho de soldar.
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14. Evite uma postura corporal fora do normal.
Dé uma configuragdo ergondmica ao seu local de trabalho, evite erros de postura
corporal enquanto trabalha e use sempre o aparelho de soldar adequado.

15. Cuide dos seus equipamentos de soldar com especial atencao.

Mantenha os aparelhos de soldar limpos, para poder trabalhar melhor e com mais
seguranga. Siga as intrugoes de manutencdo e as indicagdes sobre a troca das
pontasde soldar. Controle com frequéncia todos 0s cabos eléctricos e as mangueiras
ligadas.

16. Antes de abrir 0 equipamento retire a ficha da tomada.

17. Nao deixe nenhuma ferramenta de manutencao no aparelho.
Antes de ligar o equipamento, certifiquese que todas as ferramentas de manutengdo
foram retiradas.

18. Evite o funcionamento desnecessario do equipamento.

Esteja seguro de que o interruptor de rede estd na posigao "desligado" antes de ligar
0 equipamento a corrente. Nunca segure um aparelho de soldar ao mesmo tempo
que esteja a manejar no interruptor de rede.

19. Esteja sempre atento.
Tome sempre atengdo aquilo que esté a fazer. Trabalhe sempre com juizo e sensatez.
Nao maneje os aparelhos de soldar se ndo estiver concentrado no trabalho.

20. Examine o equipamento de soldar procurando eventuais danos.

Antes de usar o equipamento de soldar, ha que se certificar do bom funcionamento
dos dispositivos de seguranga e das pecas ligeiramente danificadas. Esteja seguro
de que as pegas moveis ndo ficam presas em nenhum sitio e de que ndo existem
pecas danificadas. Todas as pecas tém de estar montadas correctamente para
assegurar um perfeito funcionamento do equipamento de soldar. Dispositivos de
seguranga ou outro tipo de pegas que estejam danificados devem ser substituidos
ou reparados apenas por uma oficina especializada (desde que no manual de
instrugdes ndo haja indicagao contrdria).

21. Atencao.

Use apenas 0s acessorios ou equipamentos suplementares que estiverem indicados
na lista de acessorios no manual de instrugdes. Use acessorios WELLER somente
em combinagdo com aparelhos de origem WELLER. O uso de outros aparelhos ou
acessorios pode originar graves lesoes.

22. Autorise apenas reparagdes que sejam feitas por especialistas.

Esta equipamento de soldadura corresponde as respectivas normas de seguranca.
Qualquer tipo de reparagao s6 pode ser efectuada por um especialista, sendo usadas
apenas pecas de origem WELLER. Caso contrério, o operador pode sofrer graves
acidentes.

23. Nunca trabalhe com pecas que se encontrem sob tensao.
Aparelhos de soldar antiestaticos possuem um cabo condutivo.

24. Combinagao com outros aparelhos WELLER.

Se 0 equipamento de soldar for usado em combinagdo com outros aparelhos ou
acessorios WELLER, ha que tomar em atengao os avisos documentados no manual
de instrugdes dos mesmos.

25. Tenha em conta as especificagdes de seguranga referentes ao seu local de
trabalho.
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1. Kuvaus FIN
1.1. Ohjauslaite -

Juotinasema WSD 161 / WSL 2 kuuluu tuoteperheeseen, joka on kehitetty
teollisuuden valmistustekniikkaa seké korjaus- ja laboratorioaloja varten. Laitteiden
kayttd on mikroprosessorin ansiosta yksinkertaista ja miellyttdvad. Kahden toisistaan
riippumattoman  digitaalisen  [dmpotilansadtimen  ansiosta  voidaan  kéyttda
samanaikaisesti kahta erilaista juottotyokalua. Juotinasema tunnistaa juottotydkalut
automaattisesti ja kdyttdd niille sopivia saatoparametreja. Erityisen tehokkaiden 24
V:n kuumennuselementtien ansiosta laitteen kayttaytyminen on erittdin dynaamista,
joten juottotydkalu sopii hyvin monipuoliseen kayttoon.

Juottokdrkien erilaiset potentiaalintasausmahdollisuudet, nollajannitekytkimet sekd
ohjauslaitteen ja kolvin antistaattisuus taydentévat korkeaa laatutasoa. Juotinaseman
toiminnallisuutta parantaa lisaksi mahdollisuus kytked siihen erillinen syéttolaite.
Optiona saatavissa olevien syottolaitteiden WCB 1 ja WCB 2 avulla voidaan kayttad
mm. aika- ja lukitustoimintoja. Syéttdlaitteen WCB 2 laajennettuihin toimintoihin
kuuluvat myds integroitu ldmpétilan mittauslaite ja PC-liitanta.

Haluttu ldmpétila voidaan saatad valilld 50°C ... 450°C (150°F ... 850°F) kahden
painikkeen (Up/Down) avulla. Valitun kanavan asetus- ja oloarvot nékyvét
digitaalisessa ndytdssd. Kun valittu 1dmpétila on saavutettu, kanavan punainen LED
alkaa vilkkua ja toimii siten optisena kontrollina. Kun valo palaa jatkuvasti,
jarjestelmdn kuumennus on kdynnissa.

1.2. Kolvit

LR 21: Standardikolvi, jonka teho on 50 W ja juottokérkivalikoima erittdin
laaja (ET-sarja), joten sitd voidaan kdyttaa elektroniikan alueella erittdin
monipuolisesti.

MLR 21: Témén mikrokolvin teho on 25 W ja rakenne erittdin kapea, joten se
soveltuu erityisesti juotostéihin, joissa limméntarve on védhdinen.

MPR 30: Weller Peritronic MPR 30 -kolvin tydskentelykulmaa voidaan saatda
40°. Tamdn ansiosta juottamisprosessi on mahdollista sadatda
yksilollisten ergonomisten tarpeiden mukaiseksi. Laitteen teho on
25 W ja rakenne kapea, joten se soveltuu tarkkoihin juotostdihin.

WTA 50: Juotteenpoistopinti WTA 50 on suunniteltu erityisesti juotteen

poistamiseen SMD-komponenteista. Sen kaksi kuumennuselementtid
(2 x 25 W), joissa on kummassakin oma |dmpétila-anturi, huolehtivat
siitd, ettd molempien puoliskojen lampétila pysyy samana.

LR 82: Tehokas 80 W:n kolvi juotostéihin, joissa vaaditaan suurta lampoa.
Juottokdrjen Kiinnitys tapahtuu pikalukituksella, mikd mahdollistaa
tarkan kérjenvaihdon.

WSP 80 -kolvi saavuttaa juotosldampétilan erittdin nopeasti ja tarkasti.
Sen kapean rakenteen ja 80 W:n kuumennustehon ansiosta kolvia
voidaan kdyttdd monipuolisesti erittdin tarkkoihin juotostéihin mutta
my0s korkeaa lampotilaa vaativiin t6ihin. Tydskentelyd voidaan jatkaa
valittmasti juottokdrjen vaihdon jdlkeen, koska kolvi saavuttaa
kéayttélampotilan erittdin nopeasti.

Erityisen tehokas 150W juottokolvi juottotehtdviin, jotka vaativat
adrimmaisen  suurella  lammon  tarpeella. Téatd juottokolvea
kéytettdessd vain yksi kanava on aktiivinen. Laajennettu ldmpétilaalue
550°C asteeseen asti.

Weller Micro -juottokolvi WMP soveltuu kdytannéllisen muotoilunsa
ansiosta SMD -elektroniikan ammattimaiseen kasittelyn. Kadensijan ja
juottokérjen vdlinen lyhyt vali sallii 65 W juottokolvin ergonomisen
késittelyn myos erittédin tarkoissa juottotehtdvissa.

WSP 80:

WSP 150:

WMP:

Muita asemaan kytkettavia tyokaluja loydat lisatarvikeluettelosta.

Tekniset tiedot (katso myds konekilven tiedot)

Mitat (mm): 166 x 115 x 101 (P x L x K)

Verkkojannite (11): 230V /50/60 Hz; 240/120V / 50/60 Hz; 100V / 50/60 Hz
Tehonotto: 150 W

Suojausluokka: 1 (ohjauslaite) ja 3 (kolvi)

Sulake (12): T800 mA (230 V/50/60 Hz)

T1,6 A (240/120 V / 50/60 Hz) (vaihdettava malli)
(120 V /60 hz)

(100 V /50/60 Hz)

(5 x 20 verkkoliitantdelementissé)

50°C - 450°C (150°F - 850°F)

+9°C

laitteen takana olevan 3,5 mm: n

(perustila: kova maadoitus)

Lampatilan saato:
Tarkkuus:
Potentiaalintasaus (8):
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2. Kayttoonotto

Asenna kolviteline (ks. rdjahdyspiirros). Aseta juottotydkalu turvatelineelle. Tyénnd
kolvin pistokkeet ohjauslaitteen liitdntoihin (6) ja (9) ja Kiinnitd pistokkeet
kaantdmallda niitd hieman oikealle. Tarkista, ettd verkkovirta vastaa tyyppikilven
merkintad ja verkkokytkin (1) on poiskytkettyna.

Liitéd ohjauslaite verkkoon (11). Kytke laite paalle virtakytkimesté (1). Paéllekytkennén
yhteydessd laite suorittaa itsetestauksen, jonka ajaksi kaikki ndyttoelementit (2)
kytkeytyvét hetkeksi péélle. Sitten ndyttoon ilmestyy hetkeksi aktivoidulle kanavalle
séadetty lampotila (asetusarvo) ja mittayksikkd (°C/°F). Taméan jlkeen elektroniikka
vaihtaa automaattisesti osoittamaan aktuaalista ldmpétilaa. LED (5) tai (10) palaa.
Ndmé valodiodit toimivat optisena kontrollivalona. Jos valo palaa jatkuvasti,
jarjestelmdn  kuumennus on kdynnissd. Vilkkuminen tarkoittaa sitd, ettd
kayttélampatila on saavutettu.

Kanavan valinta

Voit hakea digitaaliseen ndytt66n haluamasi kanavan 1 tai 2 painamalla kanavan
valintandppdinta (7). Néytossa oleva kanava on helppo tunnistaa liitinndn yldpuolella
olevasta punaisesta/oranssista valodiodista (5) tai (10).

Naytdsséd oleva kanava voidaan kytked pois paéltd painamalla samanaikaisesti
nappdimia ,Up“ ja ,Down“ (3) (4). Nayttoon ilmestyy talloin ,0ff".

Poiskytketty kanava aktivoidaan tarvittaessa valitsemalla se ensin kanavan
valintandppéimelld ja painamalla samanaikaisesti ,Up“ ja ,Down® -ndppdimié (3) (4).
Néyttoon ilmestyy talldin aktuaalinen lampéotila-arvo.

Lampdtilan sdato

Digitaalinen ndyttd (2) osoittaa yleensd aktuaalista lampétilaa. Kun painetaan
ndppdimid "Up" tai "Down" (3) (4), digitaalinen ndyttd (2) osoittaa sdédettynd olevan
asetusarvon. Asetusarvoa voidaan muuttaa vain painamalla "Up" tai "Down" -
painikkeita (3) (4) vastaavaan suuntaan. Jos ndppdin pidetddn koko ajan painettuna,
asetusarvo muuttuu nopeasti. Noin 2 sekunnin kuluttua painikkeen irtipddstdmisen
jdlkeen digitaalinen nédyttd (2) palaa automaattisesti osoittamaan aktuaalista
[dmpotilaa.

Perus Setback:
Asetetun nimellisarvon laskeminen 150°C (300°F) asteeseen. Setback-aika on 20

minuuttia, kun juotosasema on siirtynyt Standby-tilaan. Kun Setback-aika on kulunut
kolme kertaa (yhteensd 60 min.) “Auto-off” toiminto aktivoituu. Juottotyokalut
kytketyvat pdaltd (vilkkuva viiva ndytossd).

Asetus: Kdynnistyksen yhteydessd "UP”-painike (3) pidetddn painettuna kunnes ON
tai OFF ilmestyy ndyttdon. Toistetaan kun haluataan suorittaa muutoksia.

Setbhack-toiminto voidaan sdatda molemmille kanaville erikseen. Tila pétee siihen
kanavaan, joka on ndytdssd silloin, kun laite kytketddn pois paéltd. Setback-
toiminnossa saattaa esiintyd epatarkkuuksia, kun kdytetddn erittdin hienoja
juottokarkia.

Huolto

Kuumentimen / anturin ja juottokarjen siirtymékohdassa ei saa olla likaa, vieraita
kappaleita tai vaurioita, jotka rajoittavat niiden toimintaa, koska tdma vaikuttaa myds
ldmpatilan sdddon tarkkuuteen.

3. Potentiaalintasaus

3,5 mm:n pistukan (8) erilaisten kytkentdmahdollisuuksien ansiosta on olemassa 4
eri vaihtoehtoa:
Kova maadoitus: llman pistoketta (toimitustilanne)
Potentiaalintasaus
(impedanssi o ohm): Pistokkeen kanssa, tasausjohto keskikontaktissa
Pistokkeen kanssa

Pistokkeen ja juotetun vastuksen kanssa.
Maadoituksen vastusarvo séddettavissa

Potentiaaliton:
Pehmed maadoitus:

4. Tyoskentelyohjeita

Ensimmaisen kuumennuksen yhteydessé kastele selektiivinen tinattava juottokérki
juotinaineella. T&ll6in varastoinnin aiheuttamat oksidikerrokset ja epdpuhtaudet
poistuvat juottokdrjestd. Tarkista aina taukoja pitédessdsi ja ennen kuin asetat kolvin
syrjadn, ettd juottokérki on kunnolla tinattu. Ala kéytd liian aggressiivisia juoksutteita.

Huomio: Tarkista aina, ettéd juottokérki on kunnolla kiinni.

Juotinlaitteet on sdéddetty keskikokoista juottokérkeé varten. Poikkeuksia voi aiheut%



kérjenvaihdon yhteydessé tai kdytettdessd eri muotoisia kérkia.
WELLER-juottopoistolaite WSD 161 / WSL 2 téyttdd EU:n standardin mukaiset

Jos laitteen kokonaisteho ylittyy liitetyn juottotyokalun takia oikeanpuoleinen kanava  tyrvallisuusvaatimukset 89/336/EWG ja 73/23/EWG.

kytkeytyy paéltd automaattisesti.

Ulkoiset sydttilaitteet WCB 1 ja WCB 2 (optio) 6. Lisatarvikkeet

i ) e . 52916199 Kolvisarja WSP 80
Kéytettdessd ulkoista syottélaitetta on olemassa seuraavat optiot: 533131 99 Kolvisarja MPR 80
) i e ) om s s 93311199 Kolvisarja MLR 21
@ Offset: lIJ"un:tt?tkila”i? rfaalrlsta Iatmp(isla:'VOIEtaanrvmr?lf/tjﬁﬁéi 40°C syottamalla 733112 99 Kolvisarja LR 21 antistaattinen
ampotilaoffset (ero asetusarvon ja akt. arvon valilld). 533113 99 Kolvisarja LR 82
@ Sethack:  Séaddetyn asetusldampdétilan laskeminen  150°C:een  (standby). g gg 122 gg ﬁﬁiﬁﬂ%ﬂzam WTA 50
Juotinaseman  standby-tilaan  siirtymisen  jdlkeen  vaadittava 513 050 99 Reflow-juotinlaite IEXIN 5
pa{g“*fg!"ﬁ voidaan saaz vallle 0-99 ',T,‘A'\“u‘t’““'(;‘f-f,,KO'Jm”;{‘i“f‘.‘Lsﬁ” 52503099  Terminen eristeenpoistolaite WST 20
Eetkact a i laé.‘.’l‘:" r’:‘ t..° ..”V”k‘l’( . V‘;iv 0 DI Juotioyokall 53118199 Ulkoinen sydttolaite WCB 1
ytkeytyy pois pdltd (ndytossa vilkkuva viiva). 53118099  Ulkoinen sybttolaite WCB 2
) L ) . — . WPHT Kytkentdtaso (WMP)
@® Lock: Cgiedt:%amﬁgglan lukitus. Lukituksen jdlkeen juotinaseman asetuksia ei WPH8OT Kytkentataso (WSP 80)
® °C/°F: Lé&mpétilan ndytt6tavan vaihto °C ja °F valilla. 7 ) Tﬂlmltu ksen |aaiuus
@ Window:  L&mpdtilan rajoitus maksimiarvoon + 99°C, jolloin laht6kohtana on WSD 161 ) ) WSL 2 . ) PUD 161 . )
LOCK-toiminnolla méératty limpotila. Ko. LOCK-limptila on samalla ~ PUD 161 ohjauslaite PUD 161 ohjauslaite PUD 161 ohjauslaite
valitun limpétila-alueen keskiarvo. 2 x WSP 80 kolvi 1 x WSP 80 kolvi Verkkojohto
2 x WPH 80 kolviteline 1 x WPH 80 kolviteline Kéyttoohje
® Cal: Juotinaseman uudelleensiéto (vain WCB 2) Verkkojohto 1xWMP kolvi Jakkiliitin
Kéyttdohje 1 x WPHM kolviteline
. L. Jakkiliitin Verkkojohto
9. Turvallisuusohjeita Kéyttdohie
Jakkiliitin

Valmistaja ei vastaa muunlaisesta tai kéytt6ohjeesta poikkeavasta kdytostd eiké
omavaltaisista muutoksista.

Tama kdyttdohje ja siind olevat varoitukset on luettava huolellisesti ja sdilytettavé
hyvin nakyvissé juotinlaitteen lahist6lla. Ellei varoituksia noudateta, saattaa aiheutua
onnettomuuksia ja loukkaantumisia tai terveyshaittoja.

Kuva kytkentékaavio ks. sivu 64
Kuva rdjahdyspiirros ks. sivu 65/66
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8. Varoituksia
1. Séahkdverkkokaapelia saa liittdd vain tarkoitukseen soveltuviin ja
hyvéksyttyihin vahvavirtapistorasioihin tai adaptereihin.

2. Pida tydasemasi jarjestyksessd ja puhtaana. )
Laita aina tyot lopetettuasi juotoskolvi sille tarkoitettuun telineeseen tai alustalle. Ald
tuo helposti syttyvid aineita kuumien kolvien ldheisyyteen.

3. Ota huomioon tydolosuhteet.
Ald kdyté juotoslaitteita kosteissa tiloissa.

4. Suojaa itsesi sdahkdiskun vaaralta.
Vilta kosketusta maadoitettuihin osiin, kuten putkistoihin, limpdpattereihin, uuneihin
tai jadkaappeihin tms.

5. Pidd lapset loitolla tydpisteestasi.
Ald anna ulkopuolisten henkildiden koskea juotoskolveihin tai johtoihin.

6. Sdilytd juotoslaitteita turvallisesti.
lapset eivdt voi pdédstd kasiksi. Pidd huoli siitd, ettd ei-kdytetyt laitteet ovat
jannitteettomid ja paineettomia.

7. A3 ylikuormita juotoslaitteita.
Kéyta vain suositeltua verkkojannitetté ja vastaavaa tydpainetta tai painealuetta.

8. Kéyta aina tydhon soveltuvaa juotoslaitetta.
Ald kéytd tyhon alimitoitettua laitetta. Ald kdytd juotoskolvia muuhun kuin sille
tarkoitetulle ty6alueelle.

9. Kéyta sopivaa tydasua.
Juokseva tina voi aiheuttaa palovammoja. Kéytd sopivaa suoja-asua palovammojen
ehkéisemiseksi.

10. Suojaa silmisi.
Kaytd aina suojalaseja. Kun tydskennellddn liimojen kanssa, tulee aina noudattaa
liiman valmistajan varoituksia. Suojaa itsesi tinaroiskeilta (palovammavaara).

11. Kédyta juotoshdyryjen imujarjestelmaa.
Jos tyopaikallasi on hoéyryjen imujérjestelmd, pidd huoli siitd, ettd sitd myos
kéytetddn asianmukaisesti.

12. A3 kidyta juotoskaapelia muihin tarkoituksiin, kuin itse juottamiseen.
Ald koskaan kanna kolvia johdon varassa. Pistoketta ei saa vetdd seindstd johdon
avulla. Suojaa johto liialta kuumuudelta, 6ljylta ja terdviltd kulmilta.

13. Kiinnita tydkappale kunnolla.
Kéyta kiinnitykseen erilaisia kiristyslaitteita, jolloin tyokappale on tuettu ja voit kdyttda
molempia kdsié juotostyéhon.

14. Vilta vaikeita tydasentoja.
Yritd luoda tydasemastasi ergonomisesti miellyttdvd, talloin valtyt asentovirheilta.
Kéytd aina tydhon parhaiten soveltuvaa laitetta.

15. Huolehdi juotostydkaluistasi hyvin.
Pidd laitteet puhtaina ja noudata laitteiden huolto-ohjeita sekéd juottokdrkien vaihto-
ohjeita.

16. Ennen juotoslaitteiden avaamista, vedi aina verkkopistoke irti.

17. Al4 jata huoltotydkaluja kiini juotoslaitteisiin.
Tarkista ennen péallekytkemistd, ettd kaikki huoltotyokalut on poistettu.

18. Vilta laitteen tahatonta kdynnistamista.
Tarkista ennenkuin liitat laitteen verkkoon, ettd esim. laitteen virtakytkin ei ole jadnyt
'pédlle’ asentoon. Ald kanna verkkoon kytkettyé laitetta sormi paékatkaisijan paélla.

19. Yrita olla tarkkana. )
Mieti mita teet ja hoida jérkevalld tavalla tydsi valmiiksi. Ald kdyta juotoskolveja, jos
olet hermostunut tai keskittymiskyvyton.

20. Tarkista juotostydkalut mahdollisten vikojen varalta.

Ennen seuraavaa kdyttod suojavarustukset ja mahdolliset pienet laiteviat téytyy
tarkistaa, jotta voidaan turvata laitteen turvallisuusseuraavallekdyttéjélle. Tarkista, ettd
laitteen liikkkuvat osat toimivat kevyesti ja ettd laitteissa ei ole pintavaurioita. Kaikkien
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osien on oltava kunnossa, jotta laitteen turvallinen kéytto voidaan taata.Vaurioituneet
suojavarusteet sekd vialliset osat tulee korjauttaa tai ne on vaihdettava valtuutetulla
korjaamolla, ellei laitteen kéyttdohjeissa mainita jotakin muuta vaihtoehtoa.

21. Varoitus.

Kéytd vain niitd lisdvarusteita ja lisdlaitteita, jotka on mainittu kéyttdohjeen
lisdvarusteluettelossa. Kaytd vain Weller-lisdlaitteita/varusteita alkuperdisten Weller-
laitteistojen yhteydessd. Muunlaisten lisélaitteiden/-varusteiden kayttd voi aiheutta
tapaturman tydntekijélle.

22. Vain koulutettu sahkdasentaja saa korjata juotoslaitteistoa.

Juotostyokalut tehdadn turvallisuusmaérdyksia noudattaen, joten korjaukset on
tehtdvd ammattitaitoisen sdhkdasentajan avulla. Muut toimenpiteet saattavat johtaa
tapaturmaisiin vammautumisiin.

23. Al4 tydskentele jannitteen alaisten tydkappaleiden kanssa.
Juotoslaitteiden kddensija johtaa sahk6d, vaikka kolvi muuten onkin antistaattinen.

24. Laitteiden kaytto muiden Weller-laitteiden kanssa.
Jos juotoslaitteita kdytetddn samaan aikaan muiden Weller-laitteiden kanssa, nédiden
laitteiden kéyttoohjeissa mainitut varoitukset tulee ottaa huomioon.

25. Noudata aina oman tydpaikkasi tydturvallisuusmaarayksia.
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1. Nepiypagn GR)
1.1 PuBjioTiko dpyavo -

0 01aBuog ouykoMnoewv Turmou WSD 161 / WSL 2 avikel oTnv OIKOYEVELD 0pYAV@Y, 1) ool
eEehiyBnke TPOg €AoY 0T Blopnavia TwV TEXVIKGY KATAOKEUMY KaBGS emiong Kat oTov
TOPED TWV epyaotnpiwv. O amAOg Kal GVETOC XEIPIOWOC TOU TIPOAVAPEPOHEVOU OpYavou
eruTelXBNKaV PECW EPAPHOYNC EVOQ WiKpoUToAoyIoTH. Z¢ dUo “nelaka opyava pUBuiong e
Bepiokpaciac, Ta oroia Aettoupyolv aveEdpTTa HETAEU TOug, HmopoUv va TeBolv e alyxpovn
Aetroupyia SUo SlagopeTika epyaheia ouykoAMnone. Ta epyakeia ouykoAMnang avayvwpilovral
QUTOMATA. aMod TO OTABHO OUYKOMIOEWV KAl KATAVEHOVTAL OTIC QVTIOTOIXEQ PUBMIOTIKES
TapapgTpouc. Ta BepuavTika atolyela, mou dlabeTouy pia 1dlaitepa U“nAn LoxU Kat Tou Aettoupyolv
He MAeKTpIKN Taon 12 V, kataotolv duvath pia eEapeTikn, Suvaulky oupmepigopd. To epyaleio
OUYKOANNGEWY UTTOPEL VO XN OIUOMOMBEL e TOV TPOTIO AUTO OE YEVIKEG EPAPHOYES.

Aldgopeg duvatoTnTES ££I0WANG SUVAMIKOU Y1 TV atXur GUYKOANGNG, £vag SIaKOTTNG UNSEVIKNG
NAEKTPIKNG TAONG KABWC EMIONG Kat 0 avTIOTATIKOS TPOMOG KATAOKEUNG TOU pUBIOTIKOU 0pyavou
Kal Tou euBOAOU OUMMANPGVOUY TNV U“NAY TOIOTIK) OTABUN TG OUoKeung. H Suvatomta
oUVdeoNg £vOQ €EWTEPIKOU PUBWIOTIKOU 0PYAVOU EMEKTEIVOUV TIC TOAUMANBEIS AEITOUPYIKES
duvatoTNTES AUTOU TOU 0TABHOU GUYKOANAGEWY. Me Ta E10aYWYIKG PUBHLOTIKG Opyava TUrou WCB
1 kat WCB 2 propoUv va emiteuxBouv HETAEU Twv ANV Kal GUVAPTHOEIS XPOVOU Kal amoKAEHOU.
Eva evowuatwpevo Opyavo pETpNong e Bepiokpaciag kal pia umodoxn yia T olvdean oe
TIPOOWIIKO NAEKTPOVIKO UTIOAOYLOTN QVAKOUV OTNV EMEKTAMEV KATAOKEUAOTIK Tapahhayn Tou
£10ayWYLKOU pUBLOTIKOU 0pyavou Turou WCB 2.

H ekaoTote amaitoUuevn Beppokpacia propel va pubuioTel aTov Topea ueTatl 50°C kai 450°C
(150°F Kkt 850°F) pgow 2 mAnktpwv (Up/Down). H mpog emiTeUEn Kal 1) EKAOTOTE MPAYMATIKG
UQLOTAEVN TIu evdelkviovTal “nelakd Peow avtiotoxne pUBMIONG Tou TANKTPOU emAoyig
kavahoU. H emiteufn ™ mpoemAeyLEVNG BepOKPACIag ONUATOBOTEITAL PECW WIS QWTEIVAC
d10d0u TUmou LED, 1 omoia avTiaTotyel 0To avtioTtolxo kavaL H pwteiviy aut diodoc mpoopépeTat
LiE TOV TPOTIO AUTO WG OMTIKOG EAEYY0G. EVa OUVEXES QVAUMA TS PWTEVAC AUTAG SO0V onpaivel,
0711 T0 0UoTNUA BpiokeTal oTN AetTOUPYIKT) PAoN TG BEpuavang.

1.2 Eppolo ouykoAAfoswv

LR 21: 0 TUmoc autog anotehei To UPOAO Hag ouykoMRoewv YStandard*. Me pia o0
50 W kal e éva moAU ATl GAopa atyudv GUYKOANGNG (KATAOKEUAOTIKY Oelpd
ET) anotehei 10 £UBONO AUTO GUYKOANIGEWY EVA OPYAVO HE SUVATOTNTA YEVIKMY
£QAPHOYMV GTOV TOUEX TWV NAEKTPOVIKMV KATATKEUGV.

To MIKPOOKOMIKO auTO EUROAO OUYKOMNOEWV pe toxU 25 W kai e Aemto
KATAOKEUQOTIKO OXTUa eVOEIKVUETALBIAITEPA Yia AEMTEQ £pYAOIES GUYKOMATEWY,
TIOU AMaITOUV HKPR BEQUIKR EVEPYEL.

MLR 21:

MPR 80: To éuBolo ouykoAnoewv TUmou Weller Peritronic MPR 80 eivat €va 0pyavo e
puUBILOKEVN Ywvia epyaciag 40 polpwv. Me Tov TPOMO AUTO KATaoTdTal duvatn
fia e\elBepn dlapopewon g dladikaciag ouykoAAnong, 0cov agopd v
epyovopia Tou elBoou autoU. To EuBoro autod e LoxU 80 W Kal e TO AemTo Tou
KQTOOKEUAOTIKO OXAHa eVOEIKVUETAL YIa AETITEG EQYQOIES OUYKOMNOEWV.

H névoa anoouykoAnang WTA 50 kataokeuaoTnke eidika yia TV anoouykoAnon

eEapmudtwy Timou SMD. Alo BeppavTika ototyeia (2 x 25 W) e eVOWUATWHEVO

aebntpa Beppokpacia epovtiouv yia TV emiteudn g idlag Beppokpaoiag
kat ota dUo okeAn Tou 0pyavou autou.

EuBoho ouykoMnoewv 1oyuog 80 W e ugnAn anodoTikr IkavoTnTa yia epyacieg

OUYKOANOEWY, OTIOU QMAUTOUVTAL MEYAAES BEPHAVTIKES EVEPYELES. TO OTEPEWMA

™G QXS OUYKOAANONG TIPOKUTTEL MECW Hiag oUvOEONG TUMOU WMAyLOVETAC,

1) OTI0Ia KATAOTA BUVATN TNV AVTIKATAGTAON TNG AIXMAG Me amoAuTy THENON TG

PUBMLOTIKAG TG BEONC.

To €uBoho ouykoAoewv TUmou WSP 80 yapaktnpiletal ano v uneptayeia Kat

akpIN emiteuEn ™G avaykaiag Beppokpaciag ouykoAAnang. Me T Aemtr Tou

KQTOOKEUAOTIKY HOpoN KaBag emiong kat pe pia Beppavtiky toxy 80 W

evOeIKVUETAL TO EUBOAO AUTO VIO YEVIKEG EPAPHOYES, OMOU AMALTOUVTAL AEMTEQ

£pyacieq ouyKOMNaNg, HEXPL Kal Yia epyacieq ouykOMNang, ot oroieg anaitolv

HeyaAn BeppavTik evepyela. MeTd Ty avTikatdotaon g aixung ouykoAAnang

eivat duvatn n aueon ouvexlon g epyaoiag, emeldi 1 Aettoupyikn Beppokpacia

ETUTUYXAVETAL TIGAL HEGA OE GUVTOMOTATO XPOVIKO JIACTN .

[dwaitepa amodotikd KoAnTApL 150W yia epyacieq ouykOAnoNG pe 1dlaiTepeg

anaimoelc Bepuotrag. Katd ™ xpron Tou koAAnmploU autol eivat evepyo

HOVO Eva KavaL Me Suvatomta ai&nong Beppokpaciag Ewg kat 550AC.

WMP: To koMnTpt Micro WMP g Weller xdpn otov elxpnoto oxedlaouo Tou eivat
kataMnho yia v eneepyacia enayyeAuatikng nhektpovikng SMD. H pikpn
anootaon HETagu onpeiou XelpoAaBng Kat Tou GKpou Tou KOAANTNPIOU EMITPEMEL
TNV EPYOVOLLIKT Xpriom Tou koAAnTnptol 65 W katd ) dieEaywyn kal Twv o
AEMTAV OVYKOMNGEWV.

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WSP 150:

AenTopgpeieg, 00ov agopd T duvarotnra ouvdeong kai aAAwv epyalciuv, evaeikvUovTal aTov
TiVaKa OUPTTANPWHATIKOV EEAPTNHATWV.

(BA€me emiong kal Ta OTOIXEIQ TG EVOEIKTIKNG MAAKETAG)
Awaotaceic: 166 x 115 x 101 (ukog x MAATOG X U“0C)

Taon nhektpikol diktUou (11): 230V /50/60 Hz; 240/120V / 50/60 Hz; 100V / 50/60 Hz
Katavahwon nAekTpikng evepyelag: 150 W

MpOOTATEUTIKI) KaTNyopia: 1 (puBLOTIKO Opyavo) Kat 3 (EBOAO GUYKOANONG)

Tevika oToiyeia
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HAekTpikn aogaheta (12): TBOOMA  (230V/50/60 Hz)
T1,6A (240/120V /50/60 Hz) (kataokeuaoTikog TUMOG e
BuvatoTnTa PeTappUBpiong)
(120V /60 Hz)
(100V/50/60 Hz)
(5 x 20 oTo aTOIKEl0 GUVBEANG OTO NAEKTPIKO BIKTUO)
PUBon TG Beppokpaciag: 50°C - 450°C (150°F - 850°F)
AkpiBela: +9°C
E&iowon duvayikou (8): HEOW UToBoXNG TUMOU PUBMIOTIKAG WOTIKNG YAWTTIdAQ

peyeBoug 3,5 mm (Baoikn kataotaon e okAnpn yeiwon)

2. Apxikn BEan o Aeiroupyia

Juvappooynate To e&apTnua evanofeang Tou uBOAoU ouyKoANOEWY (BAETE EVBEIKTIKO OXEBIO).
ToroBenoTe TO £UROAO OUYKOMNOEWY EMAvWw 0TO e&ApTNHA A0QANOTIKNG evanobeang. MpoBeite
0¢ €10aywyN Tou BUOMATOC ToU ERONOU GUYKOMNOEWY HEDA OTIC OUVDETIKES UMOBOYES (5) Kal (9)
TOU PUBMLOTIKOU 0pYavou Kat 0e aTaBepomoinam Tou e Hikpn Se€loaTpogn meplaTpo@n. EAEYETe
aKohoUBwe, av n TAon Tou NAEKTPIKOU 00 SIKTUOU QVTIOTOIXEL OTNV avTioTolyn EVOEIEN TG
avaykaiag NAEKTPIKNG TAONG, e TV omoia TPEMeL va AelToupynoel i ouckeun. H €velEn autn
BpiokeTal onpelwpevn enavew oty Tvakida g ouokeung. EAEyEETe emiong, av 0 NAEKTPIKOQ
dlakommng G ouokeung (1) elvat kAelopévog. ZUVBEDTE TO PUBHIOTIKO OPYAVO OTO NAEKTPIKO
diktuo (11). ©¢ate og Aettoupyia ™ ouakeun, avoiyovTag Tov nAekTpIkd dlakom (1). Katd m Beon
o¢ Aettoupyla ™G OUOKeung emakohouBel €vag auToéleyxog, katd T Sldpkeld Tou oroiou
Bpiokovtat oe Aettoupyia 0Aa Ta evOEIKTIKA Opyava (2). AkoAoUBWS TIPOKUMTEL yia GUVTOWO XPOVIKO
dlaopa EvdelEn g pubuIouEVNS Beppokpaaiag (avaykaia Beppokpacia) TOU evepyoromuEVoU
kavaiol kat o Tpdmog péTpnong g Bepuokpaoiag (Babuoi Kehaiou 1) Babyiol dapevait oC/oF).
AkohoUBwg mpokUTTEL PeTappUBHLON TOU NAEKTPOVIKOU OUGTAHATOG € EVOELEN TG TPAYHATIKA
uplotapevng Beppokpaciag. Ot utevég diodot Timou LED (5) Kat (10) eivat Twpa avappéveg.
AUTEG 01 QWTELVEG BI0dOL EXOUV (G GKOMO TOV OTITIKO EAeYX0. Eval OUVEXES AVAMUA TWV QWTEWVMY
auTtdv 3108wy onuaivet, 0Tt To olotua BpiokH Aettoupyia Setback eivat puBpuilouevn kat yia Ta
U0 Kavahia. Ao@acloTiko eival To kavaAl Tou epgavileTal katd v anevepyoroinon. Kata
XPNon TOAU AeMT@V atyudv oUyKOMNONG evagXeTal va emnpeacTel apvnTikd n aglomotia g
Aettoupyiag Setback. etar ot Aetroupylk @don g Béppavong. Mia avalaun twv 8108wV
oNUaTodoTel TV EMTEUEN TG AetTOUPYIKNG BeppoKpaciag.

Emihoyn kavaAioU
MeTa ToV XELPLOO TOU MANKTPOU eMmAoyNg kavahioU (7) Uropel va pUBLOTEL 1 “NOLakN EVOELEN OTO
€KA0TOTE avaykaio kavaht 1 1 2. To ekAoTOTe eVOEIKVUOHEVO Kavaht €xel onpatodotBel e pia

Qe diodo e Xpapa KokKIvo/mopTokali (5) 1) (10) umepave TG UVDETIKNG UMOSOXNS .

To eVOEIKVUOHEVO KAVAAL pmopel va TeBel eKTOQ AEITOUPYIS HETA AMO GUYXPOVO XEIPIOO TWV
mnktpwy “Up” kat "Down” (3) (4). O ¥elpiopog autog mpémel va emiBeBaiwbel akoholBwg oty
€VOELEN TNG OUOKEUNG e To TANKTPO "Off".

la v evepyoroinon €vog KavaioU, Tou oroiou 1) Aettoupyia €lxe MPOMYOUMEVWS UMOOTEL
dlakorm, MpEMeL va TeBel mp@Ta T0 apopolpevo Kavahl, av eival anapaitTo, ekTog Aettoupyiag
HEOW TOU MARKTPOU eThoyng Kavaiol kat va tebel makt akohoUBwe oe Aettoupyia e olyxpovo
namua Twv mRkTpwy "Up” kat "Down” (3) (4). Emv EvdelEn ™C GUOKEUNG EUpavileTal akoholbuwg
1) MPAYHATIKA UGLOTAMEVN TLN.

PUBpIon Tng Beppokpaoiag

H Ynoiakn evoelEn (2) evdeikvUel KaTd Kavova TV TIPayHaTIka ULOTAHEVN TI TS Beppokpaciag.
Méow Xetpopol Tou minktpou YUp* 1) WDown* (3) (4) LeTappuBpiZeTal n Yngiakn EvBeiEn (2) otnv
€KAOTOTE PUBHIOEVN, TIPOG THPNON TN, H puBuIoEN, TIPOg THENON TIUY dUvatal va petaTpanel
aKoAoUBwG HEOW BIABOXIKOV OUVTOM®Y MATNHATAV i MECW OUVEXOUG TATAKATOS TOU TANKTPOU
YUp“ 1 YDown* (3) (4) omv ekaotote amaitolpevn dieuBuvon. Otav mamBel ouvexeld To
APOPOUKEVO TINNKTPO, TPOKUTITEL PETATPOTN TNG TPOG THENON TIMNG He HeyaAn TaxUtnta. Metd
anod Xpovikd dlAoTNHA 2 MePImou SEUTEPONEMTWY WETA TOV TEPUATIONO TOU MATAWATOG TOU
TPOavVaQEPONEVOU TINNKTPOU  HeTaPUBHIZeETal MAAL auTopata 1 Ynglakn €vdelEn (2) oty
TIPAYLATIKA UQLOTAMEVT TUN.

PUBpion Tng Beppokpaoiag

H Ynouakn evoelEn (2) evdeikvUel KaTa Kavova TV TIPayHaTIka ULOTAHEVN TI T Beppokpaciag.
Méow Xetpopol Tou minktpou YUp* 1) WDown* (3) (4) LeTappuBiZeTal n Yngiakn EvBeiEn (2) otnv
€KA0TOTE PUBHIOWEVN, TIPOG THPNON TN, H puBuIoEN, TIPOg THENON TIUY divatal va peTaTpanel
aKoAoUBwG HEOW BIABOXIKOY OUVTOM®Y TATNHATWV 1§ MECW OUVEXOUG TATAKATOS TOU TANKTPOU
YUp“ 1 YDown* (3) (4) omv ekaotote amaitolpevn dieuBuvon. Otav mamBel ouvexeld To
APOPOUKEVO TINNKTPO, TPOKUTITEL PETATPOTN TNG TPOS THENON TIMNG He HeyaAn taxUtnta. Metd
anod Xpovikd dlAoTNHA 2 TMepimou SEUTEPONEMTWY WETA TOV TEPUATIONO TOU MATAWATOG TOU
TpOavVaQEPOUEVOU TINNKTPOU  HeTaPUBHiZeETal MAAL auTopata 1 Ynglakn €vdelEn (2) oty
TIPAYLATIKA UQLOTAMEVT TUN.

H Aettoupyia Setback eivat puBiZopevn kat yia Ta 800 kavaAia. Amo@acioTiko eivat TO Kaval mou
epgavileTal Katd Ty anevepyoroinon. Katd T ¥pnom moAU AEMT@V Qipev ouykoAAnong
evOEYETAL Va EMNPEQOTE apvnTikd N agomiotia TG Aettoupyiag Setback.

Zuvtipnon
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To onuelo petaBifaong WETAEU TOU BepUAVTIKOU OMMATOG/TOU QIoBNTpa Kal NG QIXHNG
OUYKOANOEWY BEV EMITPETETAL VA UTOOTEL SUaEVn eMidpaon Aoyw akabapoiag, EEvwy owpatdiwy
1) AOyw BAABNC, EMeLdN TOTE MPOKUTTOUV SUOHEVEIS EMDPATEIS €M TG akpiBelag TS pUBIoNg TS
Bepokpaciag.

3. E€jowon duvapikou

MEow BlaQOpPETIKAG OUVBETHOAOYNONG TG PUBMIOTIKAG oUVDETIKNG umodoxng (13) peyeboug 3,5
mm propel va emteuxBouv 4 mapahhayeg:

TkAnpn yelwon: Xwpig BUoa (KatdoTaom mapadoong TG OUOKEUNG)
E&iowon duvapikou

(20vBetn nheKTPIKN

avtiotaon 0 Ohm): Me BUopa, aywyo eiowong o peoala emagn
Xwpig dUVaIKO: He BUopa

Mahakn yeiwon: Me BUaa Kat e cuykoAnpEVn avTioTaon.

Telwon PEow ™G eMAeYMEVNG TIUNG avTioTaong.

4. 0dnyleq epyaaiag

Katd mv mpdtn BEpuavon TG OUCKEUNG MPEMEL va ETUOTPWOEL N OUYKEVTPWTIKY aixun
OUYKOMNONG, 1) ortola dlaBETEL SuVATOTNTA EMOTPWANG KAGOITEPOU, [e UAIKO oUyKOMnang. Me
TOV TPOTIO AUTO MPOKUMTEL AMOHAKPUVOT OEEIBWTIKOV OTPWHATWY Kal aKaBapolav armo T aiyin
OUYKOMNONG, Tou ogeilovtal otV anoBikeuon TS agopolpevng aiyung. Kata m didpkeld Twv
dlaNelupATwY ™G epyaciag ouykOANaNG Kal mpv aro Ty evanodeon Tou eupoAoU GUYKOANONG
070 £EQpTNa vanofeong MpEMel va diveTal MAvToTe TPOGOXT, WOTE N Aty ouykoAAnong va eival
KOAQ EMIOTPWHEVN [ KAOOiTEPO. Mn YpnolHoTIOlElTE SPAOTIKA PETT PONG.

Mpogoxn! MposEXETe MAVTOTE GTNV KAVOVIKT EQAPHOYT TS QIXMRG OUYKOAANaNG.

Ot OUOKEUEG GUYKOMNONG EXOUV UTIOGTEL PUBKION YId atyUn GUYKOMNONG Meoaiou peyEBoug.
Mropei va mpokUyouv amokAioelq AOyw iag avTikataotaong g atyung ouykoAAnong 1 Aoyw
XPNolonoinong AWV HOPPAV QIXUOV.

e MepiMTwon LoXupng evanofeong akabapolwv otV TEpLoY) TOU KWVOU, Sev UMopel va yivel
mAEoV  €QapUOYN VEOU aKpoguoiou avappognong. Ol evamoBEcell QUTEC WUMOPOUV va
QMOMaKPUVBOUV e TO 0ET KaBapIoPoU Yia TOV Kwvo BepHavVTIKOU OMUATOC.

E€wrepikeq ouokeuEg eioaywyng pubpioTikwv atoixeiwv WCB1 kat WCB 2 (SuvatotnTa epappoyng)

Kata ) xpnoioroinon piag eEwTepIKNG OUOKEUNG EL0AYWYNG PUBMIOTIK®V OTOLXEIWY TIPOKUTTOUV

01 aKOAOUBOL AEITOUPYIKOI TPOTIOL TIPOG EPAPHOY.

@ Offset: H mpaypatikn Beppokpacia G aixung ouyKOANONG UMopel va peTatpane LEow
TPo®odoTONg evoc YOffset” Beppokpaciag kata +/-40 Babiolg Keaiou.

@ Setback: Meiwon g puBiouévng mpog Thpnan Beppokpaciag oe 150 Babuols Kehaiou

(Standby). O xpovog Setback* dUvarar va pubiotel ano 0-99 mpaTta Aemta g

(PAg, APOU TPONYOULEVKG 0 OTABUOG OUYKOAANONG LETATPAMEL GTO AETOUPYIKO

Tpomo YStandby“. Metad TpmAG Xpovo “Setback” mPOKUMTEL evepyomoinan g

Aetroupyiag “Auto off*, omote otapata 1o epyakeio ouyKoAoEWY auTopaTa )

AetToupyia ToU (AVAAGUTOUGA VPN OTNV EVOEIKTIKO TIEDIO TNG GUOKEUN).

@ Lock: AmokAelOHOG TNG TPOg THPNan Beppokpaciag. MeTd Tov amokAEloHo auto Sev

eivat MEoV dUVATEG PUBIOTIKES LETATPOTES €Ml TOU 0TABMOU GUYKONNGEWV.

@ Badyioi Keaiou/
Badyoi Gapevair: MetappiBuion ™G EvdelEng ™G Beppokpaciaq amod Babuolg Kehoiou oe
Babpolc dapevaur kat avtioTpoga.

© Window: MplopLopog Twv opiwv Bppokpadiag 1o avwtpo o + 99°C u Bdon T Bppokpacia
T €X1 UYXpovIaBi pEow ™ Airoupyiag "LOCK". H ouyxpoviopévn Bppokpacia
TIAPLOTAVL ETOL TN HEOM TWV PUBIZOVWY 0piwv BppoKpaciag.

o Cal: Néa pUBjuton Tou oTadpoU ouykoAMRoEWV (1ovo aTov TUro WCB 2)

5. 00nyieg aopaleiag

To epyooTaolo kataokeung dev avahapBavel kappia €ublvn yia AAAeg XpRoelg, ol oroieg
anoteAolv anokMon amod TG XPROEIS TOU TEPYPagovTal 0TI mapoloeg odnyieg Asttoupyiac,
KaBg emiong Kat 0 MePIMTWON AVEMITPENTWY METATPOMAV €M TNG GUOKEUN.

OL Tapouoeg odnyieg Aettoupyiag KaBaQ EMoNG Kat Ot TPOESOTIOMTIKES UMODEIEELS, Ol OTIoiEg
anoteAolV OUCTATIKO OTOIXEID QUTMV TWV 0dNYIWY, TPEMEL va dlaBacTolV TMPOOEKTIKG Kat va
PENBOUV 08 EVa EUPAVES ONEID OTNV MEPLOXT AElTOUPYIag Tou 0pyavou ouykoAnoewy. Mia un
TENON TWV TPOEIBOMOMTIKOY 0dNYLWY UMOPel VA EXEL WG QMOTEAEOMA QTUYAHATA  Kal
TpaupatiopoUs 1y kat BAABES TG Uyelag.
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Ot otaBpot ouykoAnoewv WELLER WSD 161 / WSL 2 avtamokpivovtat otn SiAwon oupBatotrag
G Eupwnaikng Evwong oUUQwva pe TIG OXETIKA (OXUOUTES QMAITOELS QOQAAEIAS TwV 0dNYIV
e Eupwnaikng Evwong 89/336/EOK kai 73/23/EQK.

6. ZupmAnpwparika e€apTnpaTa

52916199  Set elBOAwv auykoAnang WSP 80

53313199 Set euBohwv auykdAnong MPR 80

53311199 Set eupohwv ouykiAnang MLR 21

53311299 Zet epBoAwv ouykoMnong LR 21 aviotartika

53311399 ZeT eyBoAwv ouykoMnong LR 82

53315599 ZeT euPoAwv auykoMnang WMP

53313399 Zet anoouykoAnaewv WTA 50

51305099 Zuokeun auykoMnoewv Reflow EXIN 5

52503099 Oeppikd opyavo amopdvwang WST 20

53118199 EEwTtepikn ouokeun eloaywyng puBLOTIK@Y aTotxelwv WCB 1
53118099 EEwTepikn ouoKeun eloaywyng puBIOTIKGY aTotxeiwv WCB 2
WPHT Baon e pnyaviopo dlakormg g Aettovpyiag (WMP)
WPHBOT  Bdon pe pnxaviopo dlakorng g Aetrovpyiag (WSP 80)

7. MgyeBog Tne mapadoong
WSD 161 WSL 2

PUD 161 PuBtoTiko 0pyavo PUD 161 PuBioTiko 6pyavo
2 x WSP 80 Eppoho 1 x WSP 80 ‘Eppolo

PUD 161
PUD 161 PuButoTiko 6pyavo
HAEKTPIKO KaA®I0

OUYKOAOEWV OUYKOARoEWY 0dnyieg XElpIopmY

2 x WPH 80 EEapmua 1 x WPH 80 EEdptnpa BUopa wotikng yAwTTidag
evanobeang gvanodeang

elBOAOU GUYKOANOEWY 1 x WMP ‘Epodo

HAeKTPIKO KaAddlo 1 x WPHM EEapmua

0dnyieg Xelplopwv gvanodeang

BUopa wotikng yAwTTidag €lBOAOU OUYKOAOEWY

HAEKTPIKO KaA®BLI0
0dnyieg xelplopmv
Blopa wotikng yAwttidag

BAEne oy£d10 nhekTpIkig ouvdeopohoyiag oTn ochida 64
BAEne evdeIKTIKO aY£BI0 0T 0cAida 65/66

8. MpocidomoINTIKEG UMOdEIEEIS

1. To KaA®B10 NAEKTPIKOU SIKTUOU EMTPEMETAI VA EPPUOHATAVETAI HOVO OF EYKEKPIUEVES TIPICES A
TIPOOApHOYEIG.

2, Miatnpeite og Ta€n TV 6£0n epyaciag oag,

Av Bev TO XPNPILOTIOLEITE APAVETE ATO TO XEPL TO GUYKOMNTIKO 0ag £PYOAE0 MAVTA 0NV EIBIKN
TipoPAenopeVn evanoBean. Mn pEpeTe eUQAEKTA QVTIKEILEVA KOVTA OTO KAUTO GUYKOAANTIKO 00G
opyavo.

3. NMpoogxeTe TIg emdpaceiq Tou mepiBarAovrog.
Mnv xenatuoroteite o GUYKOANTIKO GG OPYAVO GE UYPO 1) HOUTKEEVO MepIBAANOV.

4. NpooTateuTeite Mo Tummpuata NAEKTPIKOU pelpaTog.
AnogelyeTe OWUATIKEG EMAQEQ [ie YELWHEVA WEQN, OMWG TLY. OWAIVES, Bepuavtikd odpata,
NAeKTPIKES Kouliveg, Yuyela.

5. Kpardre oc anooTaon Ta naidia.
Mnv agrvete AAa poowna va macouv To epyakeio 1 To kaAwdio. Kpatiote oe andotaon aAa
TipoowNa arno Ty BEon epyaciag oag.

6. Alatnpeite/puAacosTe To ouyKoANTIKO 0ag £pyaheio aopahag.
Aypnotponointa ouyKoMNTIKG epyaheia Ba Empeme va evarotieval o éva Enpo, o UYnAa
L0TAWEVO 1) 08 KAEIBWHEVO HEPOC, OMOU VA {NV UIOPOUV Va Ta TACOUV MaIdid.

7. Mnv unep@orileTe To oUyKoAANTIKO 0ag £pyaeio.
Xpnoluomoleite 10 GUYKOANTIKO 0aQ €PYOAEI0 MOVO UMO TNV QVAQEEOMEVN TAON Kai otV
avagepOpevn Tigon 1) Topga Tieang avioTolya.

8. XpnoIuomoIEiTE TO 6WATO GUYKOAANTIKO Opyavo.

Mnv yonotuonoteite £va aoBeveg amo aroyn 1oxUog auyKoAMNTIKO epyakeio oty epyacia oag. punv
XPNOLLOTIOIELTE TO GUYKOANTIKO £pYaAEio yia akoroUg, yia TOUG ortoioug Sev poPAEMETaL.

9, d¢pete TV KataAAnAn evdupacia spyaiag.

Yoiotarat Kivduvog amd ouykoANTIKO Kpapa (KaAdi) o peuoTn katdotaon. dEpete TV KataAnAn
TIPOOTATEUTIKY EVBUMAGIA TIPOS AMOPUYI EYKAUUAT®Y.

10. MpoaTareyte Ta paTia oag,
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opdate MPooTaTEUTIKA yuahid. Kata v emeepyacia yAoutivng (k0ANag) mpemet va mpnbolv
110iTEPA OL TIPOOTATEUTIKEG 0DNYIEQ TOU KATAGKEUAOTN TNG. MPO0TATEUBNTE AMO EKTIVAOOOMEVES
0TayoveS OUYKOMNTIKOU kpapatog (KaAdi). Kivouvog eykaupatog Aoyw peuatol ouykoANTIKoU
KPApaTog (kahdi).

11. Xpnooyonoinate anoppognon TwV UYKOAANTIKGV Kamvav (aspiwv).

Av unGpyouv pnYaviopol / OUOKEUEC TPoC OUVBEO OF EYKATAOTAOEIS AMOPEOPNONG TOU
OUYKOANTIKOU KamvoU, ToTe BeBaiwBeite 0TI autol eival GUVBEdEEVOL Kal OTL XpNalpoTololvTal
0woTd.

12. Mnv xpnoiporoigite To kahwdio yia okomouUg mou dev mpoopileral.

Mnv HETAQEPETE TO OUYKOANTIKO 0ag epyakeio MOTE amd To kaAwdio. Mnv Xpnoioroleite 10
KaAwdL0 yia va BYAAETE TO PEUPATONNMT (QIG) AmO Tov peupatodot (mpifa). Mpootatéyte To
kaAwdlo ano Lo, AAdL Kat AtyunpES YWVIES.

13. Aogahnote To epyaleio.

XpNOLMOTIOLEITE TOUG OUGPIYKTIKOUG MNXQAVIOMOUS Yia va 0TaBeporouoeTe 10 epyaleio. M' auto
kpateital a0paAéaTepa am' OTL e TO XEPL Kal EKTOC auToU EXeTe AeUBEPA Kal TA BUO 00G XEPLA Yia
TOV XELPLOWO TOU GUYKOANTIKOU 0ag epyaleiou.

14. AmOQEUYETE QVTIKAVOVIKR OTAON TOU 0WATOG,
Alapoppaote ™V BEon epyaoiag 0ag EPYOVOUIKWG 0WOTA, AMoQEuUyeETe TV AavBaopevn otdon
KaTd ™V epyacia 0ag Kat XpnolHOmOIETe TIAVTA TIPOCAPHOGHEVO GUYKOANTIKO EpYaAEio.

15. dpovrileTe pe empEAeia To ouyKoANTIKO 0ag epyaleio.

Aatnpeite kabapd 10 oUYKOANTIKO 0ag epyalelo yia va pmopeite va epydleote kaAiTepa kal
aopakéotepa. TnRaTe TiE MPOBLAYPAPES CUVTHENONG Kal TIC UTOSEIEELS Yia TNV ahhayn TG UG
T0U KOMNTPLoU. EAEYXETE TAKTIKA 0N Ta OUVDEdEEVA KaA®BIa Kal 0wAnvaoels. Emiblopfwoelg
ETUTPEMETAL VA TIpAypaTomionBoly UOVO armo Evav avayvwpLopEVO TEXVIKO. XPNOUIOTIOIEITE HOVO
auBevTika avtaAakTika Tou Otkou WELLER.

16. Mpiv va avoi§eTe TV cuokeun ByaATe To pupatoAmTn (QIg) ano Tov peuparodorn (mpida).

17. Mnv maparare Bahpéva epyaleia ouvTipnong.
EAéyEte mpo g B€ang ae Aettoupyia, av amopakpivate KAEWLA 1 pUBLLOTIKA EpYaleia.

18. AmogeUyete Tnv aBeAnTn Aeitoupyia.
SIyoupeuTeite 0TL 0 dlakomTng Sev eival oe BEan Aettoupyiag mpwv va tov BaNeTe oty mpila 1y oty
olvdeon SIKTUOU. My LETAPEPETE GUYKOAANTIKO EPYOAEIO TIOU Elval OUVDEDEHEVO OE NAEKTPIKO

diKTUO £X0VTAG TO BAKTUAG 0AG OTOV LAKOTTN TAONG SIKTUOU.

19. Na eioTe mpooeyTIKo.

MPoOEXETE TL KAVETE Kal va €pYaleote pe Aoylkn. Mnv Xpnotpomoleite T0 OUYKOANTIKO Gag
epyaheio av Sev El0TE GUYKEVTPWHEVOL.

20. EAéyyeTe To ouykoAANTIKO £pyaheio yia Tuxov {npieg.

Mpo NG MepatTéPW XPIoNG ToU GUYKOANTIKOU epyaleiou TpEmel va eAeyxBoUV MPOCEXTIKA Yia TNV
0WOTN Kat BAGEL MPOOPLOKOU AELTOUPYIA TOUG 0L MPOOTATEUTIKOL UNXAVIOHOL KAl Va Tlapouatalovia
ehagpa {npia pepn. EAEYETE av Ta KvNTA PEPN AEITOUPYOUV 0WOTA Kal Sev OKAAWVOUV T} MAMWG
KQrolo péPog mapouatalel BAARN. ‘OAa Ta WEPN TPEMEL va Elval 0wWOTA GUVAPHOAOYNHEVA Kal Val
TANPoUY OAOUG TOUG XEIPLOHOUG, WOTE VA EYKUMVTAL Wid 0WOTN AEITOUPYIA TOU OUYKOANTIKOU
epyaheiou. EAGTTWMATIKOL TIPOOTATEUTIKOL MNXQVIOMOl Kai pEPN mpemel va emdlopfwbolv
KaTOMnAQ ano €va avayvwplopévo ewdIkO ouvepyeio 1) va alaytolv kai €¢' 06oov Sev
avaypageTat Tinote AAo ot 0dnyia Aettoupyiag.

21. Mpocoyn.

Xpnolomotelte [ovo EAPTAHATA 1 CUMMANPWHATIKES OUGKEUES, TIOU QVGEPOVTAL OTOV KATAAOYO
avTaMaKTIK@V. Xpnoloroleite povo aviaMaktika tou Oikou WELLER 1) oupminpwparika
efapTuata povo oe auBevtikég ouokeueq Tou Oikou WELLER. H xprion aMav epyakeinv kat
AMwV EEAPTNHATWY UTOPEL Va ONaivEL Yia 0ag KivdUVO TpaupaTIopoU.

22. Agnorte va oag emdlopBoel To ouykoAANTIKO epyaleio Evag E1BIKEUPEVOG NAEKTPOAOYOG.

To mapov OUYKOAMNTIKO epyaleio avTAMOKpIvETaL OTOUQ OXETIKOUG KavoviooUs aopaleiag.
Epyaocieg embiopfwong emuTpémeTal va mpaypaTomololvIal MOVOV amd Evav  EIBIKEUKEVO
NAeKTPOAGYO, Katd TIG omoieq XpnotuorotoUvTal auBevTika avtaMakTika Tou Oikou WELLER.
AMOLGG UropoUV va TIPOKUYOUV aTUXNMATA Yia TOV EpYalOHEVO.

23. Mnv epyaleoTe pe pepn mou iokovTal umo Taon.

€ QVTIOTATIKA GUYKOANTIKA epyaleia eivar ay@yiun kain Aapn.

24. Xpron pe aAeg ouokeugq Tou Oikol WELLER.

Av xpnoiporomnBel To ouykoAMNTIKO epyakeio oe UVBUAOUO e GANEG GUOKEUES, TOTE TIPEMEL va
PENBOUV TPOEIBOTIOMTIKEG UTIODEIEEIC TWV OUOKEUWY QUTGV TIOU QvagpEPOVTAL OtV odnyia
\ettoupyiag Toug.

25.TnpnoTe Toug yia TRV BE0n pyaciag oag I0XUOVTES KavoVIopoUg acpaAciag,
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1. Tasvir

1.1 Kumanda cihazi

WSD 161 / WSL 2 lehim istasyonu, endstriye (retim teknolojisi ve tamirat
faaliyetleriyle laboratuvar ¢aligmalari iin gelistirilmis bir cihazdir. Bir mikroprosesoér
sayesinde rahat ve kolay bir sekilde kullanilabilmektedir. Birbirinden bagimsiz iki
dijital 1s1 ayarlama diizeninde ayni anda iki degisik lehim kalemi birden kullanilabiliyor.
Lehim istasyonu, lehim kalemlerini kendiliginden tanir ve uygun ayar parametrelerine
tayin eder. Ozellikle yilksek performansli 24 V istma elemanlar sayesinde
miikemmel bir islev dinamizmine sahip olan bu cihaz her tirlli iste
kullanilabilmektedir.

(TR

Lehim kalemi ucu icin potansiyel denkleme cesitleri, sifir voltaj salteri ve antistatik
model kumanda cihaz ve lehim kalemleri, yiksek kalite standardini tamamliyor. Bir
dig idare Unitesi baglama imkani da bu lehim istasyonunun fonksiyonlarina gesitlik
kazandirmaktadir. Opsiyon olarak temin edebileceginiz WCB1 ve WCB2 idare
uniteleriyle 6rnegin zamanlama ve kilitleme iglemleri gergeklestirebilirsiniz. Entegre
1s1 Glgme diizeni ve PC Interface de WCB2 idare Unitelerinin genigletilmis sati
kapsamina dahildir.

50°C - 450°C (150°F - 850°F) arasinda istenilen I1sI 2 yukari ve agagl tusunun
yardimiyla (UP/DOWN) ayarlanabilmektedir. Amaglanan dederi ve aktiel degeri, kanal
secim tusuyla sozkonusu kanali segtikten sonra dijital gostergede okuyabilirsiniz.
Secilen isiya ulagildiginda ayarlarin optik kontrolunu saglayan, o kanala ait kirmizi
renkli LED yanip sonerek sinyal verir. Eger LED devamli yaniyorsa, sistem heniiz
1sitiyor demektir.

1.2 Lehim kalemleri

LR 21: Bizim ,standard” lehim kalemimiz. 50 W gilicii ve zengin lehim ucu
cesitleri (ET serisi) sayesinde bu lehim kalemi, elektronik sahasinda
her yerde kullanilabilmektedir.

MLR 21: 25 W giicti ve ince konstriiksiyonu ile bu mikro lehim kalemi 6zellikle
az 1slyla yapilan ince ve kiigiik lehimleme igleri igin uygundur.

MPR 80: Weller Peritronic MPR 80 lehim kalemi 40°lik bir calisma agisi saglyor.

Bu da lehimleme caligmasinin ergonomik agidan kisisel olarak
planlanmasinda kolaylik sagliyor. 80 W glicti ve ince konstriiksiyonu ile
ince ve kiigiik lehimleme igleri igin uygundur.

WTA 50: WTA 50 lehim silme cimbizi 6zellikle SMD konstriiksiyon 6gelerinde
lehim silmek i¢in tasarlanmigtir. Isi sensorlari olan iki 1sitma elemani
(2 x 25 W) her iki ucta da isinin ayni olmasini sagliyor.

LR 82: Yiiksek performans igin 80 W giiciindeki bu lehim kalemi, ¢ok Isi
gerektiren igler igin birebir. Lehim kaleminin ucu, ucun dogru
pozisyonda degistirilmesini mimkiin kilan bir siingili kilitle tespit
ediliyor.

WSP 80: WSP 80 lehim kalemi, yildinm hiziyla lehimleme 1sisina ulagiyor ve
tam istenilen isiy1 saghyor. Ince konstriiksiyonu ve 80 W giiciindeki
Isitma performansiyla bu lehim kalemi, en ince ve kiiglik lehimleme
islerinden, 1s1 gereksinimi en yiiksek lehimleme islerine kadar her
yerde kullanilabilmektedir. Galisma isisina gabuk ulastigi igin 6rn. ug
degistirdikten sonra ¢alismaya hemen devam etmek mimkiin.

WSP 150:  Asini sicaklik gerektiren lehimleme isleri igin yiiksek performansl
150 W lehim kalemleri. Bu lehim kalemi kullanildiginda yalniz bir kanal
aktiftir. 550°C’a kadar genigletilmis 1si alani.

WMP: WMP Weller Mikro Lehim kalemi, kolay kullanim ve el uygunlugu
oOzellikleri  sayesinde profesyonel SMD elektronik  6§elerinin
islenmesinde vazgecilmez bir enstriiman. Kavrama noktasi ve lehim
ucu arasindaki kisa mesafe sayesinde 65 W giiciindeki bu lehim
kalemini en ince ve kiiciik lehim iglerinde bile ergonomik agidan
kolayca kullanabilirsiniz.

Baglayahileceginiz diger aletler icin aksam listesine bakiniz.
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Teknik veriler
Olgiileri mm olarak:
Elektrik voltaji (11):

(Tip plakasindaki bilgiye de bakiniz)
166 x 115x 101 (Ux G x Y)
230V /50/60 Hz; 240/120V / 50/60 Hz; 100V / 50/60 Hz

Performans: 150 W
Emniyet sinifi: 1 (kumanda cihazi) ve 3 (lehim kalemleri)
Sigorta (12): T800 mA (230 V/50/60 Hz)
T1,6 A (240/120 VV / 50/60 Hz) (salterli model)
(120V /60 Hz)
(100 V /50/60 Hz)
(5 x 20 elektrik baglanti elemaninda)
Isi ayari: 50°C - 450°C (150°F - 850°F)
Tolerans: +9°C

Potansiyel denkleme (8): 3,5 mm'’lik bir jak girisi Gizerinden

(satig hali sert topraklanmig)

2. Kullanima alig

Lehim kaleminin yatagini monte ediniz (bkz. sokili hal ¢izimi). Lehim kalemini
emniyet yatagina yerlestiriniz. Lehim kaleminin figini kumanda cihazindaki girislere
(6) ve (9) takiniz ve hafifce saga cevirerek tespit ediniz. Bulundugunuz gehirdeki
elektrik voltajinin, cihazin tip plakasindaki veriye uyup uymadigini kontrol ediniz ve
elektrik salterinin (1) kapali olmasina dikkat ediniz. Kumanda cihazinin elektrik
baglantisini yapiniz (11). Cihazin elektrik salterini (1) aginiz. Elektrik baglantisi agildigi
zaman cihaz otomatik olarak bir genel kontrol baslatir, bu kontrol sirasinda biitiin
gosterge elemanlari (2) galigir. Bunun ardindan gostergede kisa bir siire, aktif kanalin
ayarlanan 1s1 (hedef 1si degeri) ve isi 6lgiim birimi (°C/°F) belirir. Sonra cihazin
elektronik diizeni otomatik olarak aktiiel 1si degerini gorintiiler. Gostergede LED (5)
veya (10) yanar. Bu igikl diyotlar ayarlarin optik kontrolu igindir. Eger bir igikli diyot
siirekli yaniyorsa, sistem heniiz isitiyor demektir. Yanip yanip séniiyorsa, istenilen
calisma isisina ulagildigr anlamina gelir.

Kanal segimi

Dijital gostergeyi kanal segim tusuyla (7) kanal 1 veya 2'ye ayarlayabilirsiniz. Baglanti
girisi Uzerindeki kirmizi/turuncu 1sikh diyot (5) veya (10), goriintilenen kanal belli
eder.

Gorintilenen  kanali  ,UP” ve ,DOWN” tuslarina (3) (4)
kapatabilirsiniz. Bu halde gostergede “Off” gériintiilenir.

birlikte basarak

Kapatilmis bir kanali gerekirse kanal segim tusuyla segtikten sonra ,Up” ve ,Down”
tuglarina (3) (4) birlikte basarak agabilirsiniz. Bu takdirde gostergede hedef deger
gorintlye gelecektir.

Isinin ayarlanmasi

Dijital gosterge (2) kural olarak aktiiel 1si degerini belirtir. ,UP” veya ,DOWN”
(yukari/agag) tuslarinin (3) (4) yardimiyla dijital g6stergede (2) son ayarlanan hedef
degeri gortintileyebilirsiniz. Son ayarlanan hedef degeri (yanar soner gériintii) simdi
,UP” veya ,DOWN” tusunu (3) (4) tiklayarak veya tusa devamli basarak, istenilen
yonde degistirebilirsiniz. Tusa kesintisiz basarsaniz, ayarlamak istediginiz hedef
degere daha hizli varabilirsiniz. Tugu biraktiktan takr. 2 san. sonra dijital gosterge (2)
kendiliginden tekrar aktiiel 1s1 degerini goriintiilemeye baglar.

Standart sifirlama

Ayarlanan hedef 1sinin 150°C’ye (300°F) dustrdilmesi. Lehim istasyonu stand-by
haline dondukten sonra, sifirlama siiresi 20 dakikadir. Ug defalik sifirlama siresinden
sonra (60 dak.) ,Auto-off” (otomatik kapama) fonksiyonu devreye girer. Lehim aleti
soner (gOstergede yanar soner gizgi gorintisi).

Ayarlama: Cihazin elektrigini agarken gostergede ON (acik) veya OFF (kapali)
goriintilenene kadar ,UP” (yukari) tugunu (3) basili tutunuz. Ayar degistirmek igin
ayni yontemi tekrar ediniz.

Bakim

Isitict / sensor ile lehim kalemi ucu arasindaki kisimda pislik, yabanci madde veya
hasar olmamasina dikkat ediniz, aksi takdirde 1sinin tam olarak ayarlanmasi mimkiin
olmayabilir.

3. Potansiyel denkleme

3,5 mm jak fisinde (8) toplam 4 baglama sekli miimkiindiir:
Sert topraklanmis: Fissiz (satig sirasindaki hali)

Potansiyel denkleme

(impedans 0 Ohm): Fisli, denkleme hatti orta kontakta

Potansiyelsiz: Figli
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Yumusak topraklanmis:  Figli ve lehimlenmig direngli.

Topraklama segcilen direng degeri (izerinden.

4. Kullanimla ilgili notlar

ilk 1sitma sirasinda, sectiginiz kalaylanabilir cins lehim kalemi ucuna ince bir lehim
tabakasi stiriiniiz. Bu yolla lehim ucunda o ana kadar olugmus oksit tabakasi ve kiri
almis olursunuz. Galismaya ara verdiginiz zaman ve lehim kalemini isten sonra bir
kenara koymadan once, ucun bu sekilde kalayli olmasina dikkat ediniz. Gok agresif
yag ve sivilar kullanmayiniz.

Dikkat: Lehim kalemi ucunun yerine daima dogru oturmasina dikkat ediniz.

Lehim kalemleri orta boy lehim uclarina gére ayarlanmistir. Ug degistiriimesi
nedeniyle veya baska ug sekilleri kullanildiginda farkliliklar olabilir.

Baglanan lehim aletleri nedeniyle istasyonun kapasitesi zorlanirsa saj kanal
kendiliginden kapanir.

Dis idare iinitesi WCB1 ve WCB2 (opsiyon)

Bir dig idare (nitesi kullanilacagi zaman su islevler mimkindr.

@ Offset: Bir kademe atlamasi ayarlayarak lehim kalemi ucunun gergek
(kademe atla) 1sisini + 40°C degistirmeniz miimkiinddr.

@ Sethack:
(sifirlama)

Ayarlanan hedef 1sinin 150°C’a digiirtilmesi (standby). Sifirlama
siiresini, lehim istasyonu standby haline gegtikten sonra, 0-99
dakika arasina ayarlayabilirsiniz. Sifirlama iglemi sirasinda akttel
1SI degeri yanar soner sinyal seklinde goriintiiye gelir ve bir tusa
veya parmak salterine basarak tekrar sona erdirilebilir. Bu
durumda, son ayarlanan hedef isi degeri kisa bir siire gorintiye
gelir. Ug defalik sifilama siiresinden sonra ,Auto off” (otomatik
kapama) fonksiyonu devreye girer. Lehim aleti soner (g6stergede
yanip sonen gizgi gorintisi).

lehim

® Lock(kilitle):  Hedeflenen 1siy1  kilitlemek icin.  Kilitlemeden sonra

istasyonunda ayarlarin degistirilmesi artik mimkiin degil.

® °C/°F: Isi gostergesinde 1si birimini °C ile °F arasinda degistirmek igin.
Cihazi acarken ,Down” (asag!) tusunu basili tutarsaniz, hangi isi

biriminin aktif oldugunu gorebilirsiniz.

@ Window: ,LOCK” (kilitle) fonksiyonu vasitasiyla kilitlenmis bir hedef 1si
(pencere) degerine bagh olarak 1si sahasinin azami = 99°C’ye sinirlandirmak
icin. Kilitlenen 1s1 degeri, ayarlanabilir 1s1 sahasinin orta degerini

temsil eder.
® Cal: Lehim istasyonu (yalniz WCB2) ve fabrika ayarlarini (FSE) yeniden

programlamak igin. Butiin ayarlar 0’a, 1s1 da 350°C/660°Fye
sifirlanir).

5. Giivenlikle ilgili notlar

Kullanim agiklamalarinda tasvir olunan kullanim sekilleri diginda kullanilirsa veya
kullanici  tarafindan cihazda keyfi degisiklikler yapilirsa imalatgl sorumluluk
lstlenmez.

Bu kullanim agiklamalarini ve igindeki ikazlar dikkatlice okuyunuz ve lehim cihazinin
yakininda, gorebileceginiz bir yerde muhafaza ediniz. lkazlar ve diger dnemli uyarilarin
dikkate alinmamasi bir takim kazalara, yaralanmalara veya saglginizin zarar
gbérmesine yolagabilir.

WSD 161 / WSL2 WELLER lehim istasyonu, 89/336/AET ve 73/23/AET (Avrupa

Ekonomik Toplulugu) yénetmeliklerinde sdzkonusu temel giivenlik gereksinimlerine
gore AB uygunluk beyanina uygundur.

6. Aksam listesi

52916199 Lehim kalemi takimi WSP 80
53313199 Lehim kalemi takimi MPR 80
53311199 Lehim kalemi takimi MLR 21
53311299 Lehim kalemi takimi LR 21 antistatisch
53311399 Lehim kalemi takimi LR 82
53315599 Lehim kalemi takimi WMP
53313399 Lehim silme seti WTA 50

513050 99 Reflow lehim cihazi EXIN 5
52503099 Termik izolasyon cihazi WST 20
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53118199 Dig idare tnitesi WCB1
53118099 Dig idare Gnitesi WCB2

WPHT Agma kapamali yatak (WMP)
WPH80T Agma kapamali yatak (WSP 80)

7. Satig kapsami

WSD 161 WSL 2 PUD 161

PUD 161 Kumanda cihazi  PUD 161 Kumanda cihazi  PUD 161 Kumanda cihazi
2 x WSP 80 Lehim kalemleri 1 x WSP 80 Lehim kalemleri Elektrik kablosu

2 x WPH 80 Lehim kalemi 1 x WPH 80 Lehim kalemi

yatag! yatag!
Kullanim agiklamalari
Elektrik kablosu 1 x WMP Lehim kalemleri ~ Jak fis
Kullanim agiklamalari 1 x WPHM Lehim kalemi
yatag!
Jak fis Elektrik kablosu
Kullanim agiklamalari
Jak fis

Resim Baglanti semasi bkz. Sayfa 64
Resim Sokiilii hal gizimleri bkz. Sayfa 65/66

8. ikazlar

1. Elektrik kablosunu yalniz kusursuz ve uygun elektrik prizlerine veya adaptdrlere
takiniz.

2. Galisma tezgahimizi her zaman diizenli ve temiz tutunuz.
Kullanmadiginiz zamanlarda lehim kalemini daima orijinal yataginda birakiniz.
Sicak lehim kalemi yakininda, yanmasi mimkin cisimler birakmayiniz.

3. Cevre sartlarini ve gevreden gelebilecek etkilenmeleri dikkate aliniz.
Lehim aletini rutubeti yiiksek veya 1slak muhitte kullanmayiniz.

4. Elektrik arpmasindan korununuz.
Orn. borular, isiticilar, elektrikli ocak ve finn ve buzdolabi gibi toprakli cihaz ve
cisimlerle temastan kagininiz.

5. Aleti cocuklardan uzak tutunuz.
Bagka kimselerin alet ve kabloya dokunmamalarina dikkat ediniz. Bagka kimselerin
calisma tezgahiniza yaklagmalarina miisade etmeyiniz.

6. Lehim cihazinizi dikkatli muhafaza ediniz.

Kullanilmayan lehim aletlerini kuru ve yiiksek veya kapali bir yerde, cocuklarin
ulagamayaca§l sekilde muhafaza ediniz. Kullanmadiiniz  zamanlarda lehim
cihazlarinizi elektriksiz ve tazyiksiz tutunuz.

7. Lehim cihazinizi hadlerini agan amaclar igin ve asiri sekillerde kullanmayiniz.
Lehim cihazinizi yalnizca belirtilen elektrik voltajinda, belirtilen tazyikle veya tazyik
sahasinda kullaniniz.

8. Dogru lehim kalemleri kullaniniz.
Isleriniz i¢in performansi ok diigik lehim kalemi kullanmayiniz. Lehim kalemini
6ngorilmedigi isler igin kullanmayiniz.

9. Uygun is giysisi kullaniniz.
Sivi lehim kursunuyla yanma tehlikesi sézkonusudur. Yanma tehlikesinden korunmak
icin uygun koruyucu giysi kullaniniz.

10. Gozlerinizi koruyunuz.

Koruyucu gozliik kullaniniz. Yapistirict maddelerle calistiginiz zaman, 6zellikle
yapistiricinin imalatgisinin ikaz ve tavsiyelerine dikkat ediniz. Kalay sigramalarina
dikkat ediniz; sivi lehim kursunuyla yanma tehlikesi sézkonusudur.

11. Lehim dumani emme diizeni kullaniniz.
Lehim dumani emme diizenleri baglamak igin bir takim aygitlar varsa, bunlarin dogru
baglanip baglanmadigini ve dogru kullanilip kullanilmadigini kontrol ediniz.

12. Kabloyu dngéoriildiigii is disinda baska isler icin kullanmayiniz .

Lehim kalemini hichir zaman kablosundan tutmayiniz. Fisi elektrik prizinden
cikarirken kablosundan tutarak gekmeyiniz. Kabloyu agsir sicaktan, yaglar ve kesin
kenarlardan koruyunuz.

13. Aleti emniyete aliniz.

Is pargasini sabit ve saglam sekilde pozisyonlamak igin tespit diizenleri kullaniniz.
Bdyle bir diizenle calismak, is pargasini elde tutmaktan daha givenceli olacaktir.
Bdylece lehim kalemini kullanmak icin iki eliniz de serbest kalacaktir.
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14. Anormal durug ve oturug pozisyonlarindan kacininiz.
Galhstiginiz alani ve tezgahinizi ergonomik agidan dogru hazirlayiniz, galigirken durug
ve oturug hatalarindan kagininiz, lehim kalemini daima uygun pozisyonda kullaniniz.

15. Lehim kalemlerinizin bakimini itinayla yapiniz.

Daha iyi ve daha emin calisabilmek igin, lehim kalemlerinizi daima temiz tutunuz.
Bakim sirasinda uymaniz gereken sartlara ve ug degistirimiyle ilgili agiklamalara riayet
ediniz. Baglanmig biitiin kablo ve hortumlari diizenli olarak kontrol ediniz. Tamiratlar
yalniz ruhsatli uzman elemanlar tarafindan yapilabilir. Yalniz orijinal WELLER yedek
pargalari kullaniniz.

16. Cihazin kasasini agacaginiz zaman elektrik figsini once elektrik prizinden
cikariniz.

17. Bakim aletlerini takili unutmayiniz.
Cihazin elektrigini agmadan once, anahtar ve ayar aletlerinin cihazdan uzaklastinlip
uzaklastinimadigini kontrol ediniz.

18. Cihazin istenmeden agiilmamasina dikkat ediniz.

Elektrik prizine veya voltaj adaptériine takmadan once cihazin elektrik devresinin
kapali olup olmadigini kontrol ediniz. Elektrige baglanmig bir lehim kalemini
parmaginiz elektrik salterindeyken elinize almayiniz.

19. Dikkatli olunuz.
Ne yaptiginiza dikkat ediniz. Sakin ve planli bir sekilde calismaya baglayiniz.
Konsantrasyonunuz bozuk olduju zaman lehim aletini kullanmayiniz.

20. Lehim aletinde hasar olup olmadigini kontrol ediniz.

Lehim aletini kullanmaya devam etmeden 6nce koruyucu diizenler ve hafif hasar
gormis parcalarin kusursuz ve amaca uygun isleyip islemedigini dikkatlice kontrol
ediniz. Hareketli pargalarin kusursuz isleyip islemedigini, bir yere sikigip sikismadigini
ve hasarli olup olmadigini kontrol ediniz. Lehim aletinin kusursuz ¢alismasi igin biitiin
parcalarin dogru monte edilmis olmasi ve tim sartlara uymasi gerekir. Kullanim
aciklamalarinda bagka tiirli belirtiimemigse hasarl koruyucu diizenlerin ve parcalarin
gereksinimlere uygun sekilde, ruhsath bir bayi tarafindan tamir edilmesi veya
degistirilmesi gerekir.

21. Dikkat
Yalnizca kullanim agiklamalarindaki aksam listesinde bulunan aksam veya ek
diizenler kullaniniz. WELLER aksamlari ve ek dizenlerini yalniz orijinal WELLER
cihazlarinda kullaniniz. Degisik alet veya aksam kullanilimasi yaralanma tehlikeleri
dogurabilir.

22. Lehim cihazimzi yalniz elektronik uzmanlarina tamir ettiriniz.

Bu lehim cihazi, giivenlik ve korunmayla ilgili halen gegerli hiikiimlere uygundur.
Tamiratlar yalnizca orijinal WELLER yedek parcalari kullanacak elektronik uzmanlari
tarafindan yapilmalidir; aksi takdirde is kazalar s6zkonusu olabilir.

23. Gerilim altinda bulunan cisimlerin altinda ¢aligmayiniz.

Antistatik tip lehim cihazlarinda lehim kaleminin sapinin iletken olduguna dikkat
ediniz.

24. Diger WELLER cihazlariyla kullaniligi.

Lehim cihazi diger WELLER cihazlari veya ek diizenleriyle kullanildigi zaman, o cihaz
veya duizenin kullanim agiklamalarinda bulunan ikaz ve notlarin da dikkate alinmasi
gerekir.

25. isyeriniz igin gecerli olan giivenlik hiikiimlerine de riayet ediniz.
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