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. Netzschalter

. Digitalanzeige

. »,Up“-Taste

. ,Down“-Taste

. Optische Regelkontrolle

. Hauptfilter

. Potentialausgleichsbuchse

8. Vakuum-Anschluss

9. Anschlussbuchse fiir Lotkolben
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1. Interrupteur secteur

2. Afficheur numérique

3. Touche "Up"

4. Touche "Down"

5. Contréle visuel du réglage
6. Filtre principal

7. Prise d’équipotentialité

8. Raccord d’aspiration

9. Prise pour fer a souder
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1. Netschakelaar

2. Digitaaldisplay

3. ”Up” toets

4. "Down” toets

5. Optische regelcontrole

6. Hoofdfilter

7. Equipotentiaalbus

8. Vacuiimaansluiting

9. Aansluitbus voor soldeerbout
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1. Interruttore di rete

2. Display digitale

3. Tasto "Up"

4. Tasto "Down"

5. Controllo di regolazione ottico
6. Filtro principale
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7. Presa per equalizzazione dei potenziali

8. Collegamento del vuoto

9. Boccola di collegamento per stilo dis-

saldante
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1. Power cable

2. Digital display

3. UP button

4. DOWN button

5. Optical regulator

6. Main Filter

7. Equipotential bonding socket

8. Vacuum connection

9. Connecting socket for soldering iron
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1. Nétstrombrytare

2. Digitalindikation

3. UP-tangent

4. DOWN-tangent

5. Optisk regleringskontroll

6. Huvudfilter

7. Potentialutjaimningsuttag

8. Vakuumanslutning

9. Anslutningsuttag for lddkolv
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1. Interruptor de red

2. Indicacion digital

3. Tecla "UP”

4. Tecla "DOWN”

5. Control dptico de regulacion

6. Filtro principal

7. Conector (hembra) para compensacion
de potencial

8. Toma de vacio

9. Conector (hembra) para soldadores
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1. Netafbryder

2. Digitalvisning

3. “UP”-taste

4. “DOWN"-taste

5. Optisk regulatorkontrol

6. Hovedfilter

7. Potentialudligningsbgsning

8. Vakuumtilslutning

9. Tilslutningshasning til loddekolber
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1. Interruptor de rede

2. Mostrador digital

3. Tecla "Up"

4. Tecla "Down"

5. Controlo visual da regulagao

6. Filtro principal

7. Tomada de ligagdo equipotencial

8. Ligagéo de vacuo

9. Tomada de ligagdo para ferro de soldar
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1. Sebeke gerilimi

2. Dijital g6sterge
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10. NetzanschluB

11. Netzsicherung
12. DruckluftanschluB

10. Raccordement secteur
11. Fusible secteur
12. Raccord d’air comprimé

10. Netaansluiting

11. Netzekering
12. Persluchtaansluiting

10. Conexion de red
11. Fusible de red
12. Toma de aire comprimido

b
10. Collegamento a rete

11. Fusibile di rete
12. Attacco dell’aria compressa

GB

10. Power supply connector
11. Fuse

12. Compressed Air Connection
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10. Natanslutning

11. Natsakring
12. Anslutning for tryckluft
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12. ZUve0n TOU MEMIETHEVOU AEPQ

0K
10. Nettilslutning

11. Netsikring
12. Tryklufttilslutning
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10. Ligacdo a rede

11. Fusivel de rede
12. Conector para ar comprimido
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1. Sicherheitshinweise @

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Verwendungen, sowie eigenméchtigen
Veranderungen, wird von Seiten des Herstellers keine Haftung iibernommen. Diese
Betriebsanleitung und die darin enthaltenen Warnhinweise sind aufmerksam zu lesen und
gut sichtbar in der Ndhe des Lotgerdtes aufzubewahren. Die Nichtbeachtung der
Warnhinweise kann zu Unféllen und Verletzungen oder zu Gesundheitsschaden fiihren. Die
WELLER Entlotstation WDD 81V entspricht der EG Konformitatserklarung, geméB den
grundlegenden Sicherheitsanforderungen der Richtlinien 89/336/EWG und 73/23/EWG.

Warnhinweise

1. Das Netzkabel darf nur in die dafiir zugelassenen Netzsteckdosen oder Adapter
eingesteckt werden.

2. Halten Sie lhren Arbeitsplatz in Ordnung.
Legen Sie das Lotwerkzeug wenn es nicht beniitzt wird immer in der Originalablage ab.
Bringen Sie keine brennbaren Gegenstéande in die Nahe des heiBen Létwerkzeugs.

3. Beachten Sie die Umgebungseinfliisse.
Benutzen Sie das Lotwerkzeug nicht in feuchter oder nasser Umgebung.

4. Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag.
Vermeiden Sie Kérperberiihrung mit geerdeten Teilen, z. B. Rohren, Heizkérpern, Herden
und Kiihlschranken.

5. Halten Sie Kinder fern.
Lassen Sie andere Personen nicht an das Werkzeug oder das Kabel beriihren. Halten Sie
andere Personen von Ihrem Arbeitsplatz fern.

6. Bewahren Sie Ihr Lotwerkzeug sicher auf.

Unbenutzte Lotwerkzeuge sollten an einem trockenen, hochgelegenen oder abgeschlosse-
nen Ort, auBerhalb der Reichweite von Kindern, abgelegt werden. Schalten Sie unbenutzte
Lotwerkzeuge spannungs- und druckfrei.

7. Uberlasten Sie Ihr Lotwerkzeug nicht.
Betreiben Sie das Lotwerkzeug nur mit der angegebenen Spannung und dem angegebenen

Druck bzw. Druckbereich.

8. Benutzen Sie das richtige Létwerkzeug.
Benutzen Sie kein zu leistungsschwaches Lotwerkzeug fiir Ihre Arbeiten. Benutzen Sie das
Lotwerkzeug nicht fiir Zwecke, fiir die es nicht vorgesehen ist.

9. Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung.
Verbrennungsgefahr durch fliissiges Lotzinn. Tragen Sie entsprechende Schutzbekleidung,
um sich vor Verbrennungen zu schiitzen.

10. Schiitzen Sie lhre Augen.

Tragen Sie eine Schutzbrille. Beim Verarbeiten von Klebern sind inshesondere die
Warnhinweise des Kleberherstellers zu beachten. Schiitzen Sie sich vor Zinnspritzern;
Verbrennungsgefahr durch fliissiges Lotzinn.

11. Verwenden Sie eine Létrauchabsaugung.
Wenn Vorrichtungen zum AnschluB von Létrauchabsaugungen vorhanden sind, tiber zeugen
Sie sich, daB diese angeschlossen und richtig benutzt werden.

12. Verwenden Sie das Kabel nicht fiir Zwecke, fiir die es nicht bestimmt ist.

Tragen Sie das Lotwerkzeug niemals am Kabel. Benutzen Sie das Kabel nicht, um den
Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Schiitzen Sie das Kabel vor Hitze, Ol und scharfen
Kanten.

13. Sichern Sie das Werkzeug.

Benutzen Sie Spannvorrichtungen um das Werkstiick festzuhalten. So ist sicherer gehalten
als mit der Hand und Sie haben auBerdem beide Hénde zur Bedienung des Lotwerkzeuges
frei.

14. Vermeiden Sie abnormale Korperhaltung.
Gestalten Sie Ihren Arbeitsplatz ergonomisch richtig, vermeiden Sie Haltungsfehler beim
Arbeiten, benutzen Sie immer das angepaBte Lotwerkzeug.

15. Pflegen Sie Ihre Lotwerkzeuge mit Sorgfalt.
Um besser und sicherer Arbeiten zu kénnen, halten Sie das Lotwerkzeug sauber. Befolgen
Sie die Wartungsvorschriften und die Hinweise (iber den Lotspitzenwechsel. Kontrollieren
Sie regelméBig alle angeschlossenen Kabel und Schlduche. Reparaturen diirfen nur von
einem anerkannten Fachmann durchgefiihrt werden. Nur original WELLER-Ersatzteile ver-
wenden.
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16. Vor Offnen des Gerites Stecker aus der Steckdose ziehen.

1_7. Lassen Sie kein Wartungswerkzeug stecken.
Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, daB Schliissel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.

18. Vermeiden Sie unbeabsichtigen Betrieb.

Vergewissern Sie sich, daB der Schalter beim Einstecken in die Steckdose bzw. An schluB
an das Netz ausgeschalten ist. Tragen Sie an ein Stromnetz angeschlossenes Lotwerkzeug
nicht mit dem Finger am Netzschalter.

19. Seien Sie aufmerksam.
Achten Sie darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit. Benutzen Sie das
Lotwerkzeug nicht wenn Sie unkonzentriert sind.

20. Uberpriifen Sie das Lotwerkzeug auf eventuelle Beschédigungen.

Vor weiterem Gebrauch des Lotwerkzeugs miissen Schutzvorrichtungen oder leicht
beschadigte Teile sorgféltig auf lhre einwandfreie und bestimmungsgemaBe Funktion
untersucht werden. Uberpriifen Sie, ob die beweglichen Teile einwandfrei funktionieren und
nicht klemmen oder ob Teile beschadigt sind. Sdmtliche Teile missen richtig montiert sein
und alle Bedingungen erfiillen, um den einwandfreien Betrieb des Lotwerkzeugs zu
gewahrleisten. Beschédigte Schutzvorrichtungen und Teile miissen sachgemé&B durch eine
anerkannte Fachwerkstatt repariert oder ausgewechselt werden, soweit nicht anderes in
der Betriebsanleitung angegeben ist.

21. Achtung

Benutzen Sie nur Zubehor oder Zusatzgeréte, die in der Zubehorliste der Betriebsanleitung
aufgefiihrt sind. Beniitzen Sie WELLER Zubehor oder Zusatzgerate nur an original WELLER
Geraten. Der Gebrauch anderer Werkzeuge und anderen Zubehdrs kann eine
Verletzungsgefahr fiir Sie bedeuten.

22. Lassen Sie Ihr Lotwerkzeug durch eine Elektrofachkraft reparieren.
Dieses Lotwerkzeug entspricht den einschldgigen Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen
diirfen nur von einer Elektrofachkraft ausgefiihrt werden, indem original WELLER Ersatzteile
verwendet werden; andernfalls konnen Unfélle fiir den Betreiber entstehen.

23. Arbeiten Sie nicht an unter Spannung stehenden Teilen.
Bei antistatisch ausgefiihrten Lotwerkzeugen ist der Griff leitfahig.

24. Verwendung mit anderen WELLER Geréaten.

Wird das Lotwerkzeug in Verbindung mit anderen WELLER-Geraten bzw. Zusatzgeréten
betrieben, so sind auch deren in der Betriebsanleitung aufgefiihrten Warnhinweise zu
beachten.

25. Bitte beachten Sie die fiir Ihren Arbeitsplatz geltenden Sicherheitshestimmungen.

2. Beschreibung

2.1 Steuergerét

Die mikroprozessorgeregelte Lotstation WDD 81V gehdrt einer Geratefamilie an, die fiir die
industrielle Fertigungstechnik, sowie den Reparatur- und Laborbereich entwickelt wurde.
Die digitale Regelelektronik und eine hochwertige Sensor- und Warmetibertragungstechnik
im Lotwerkzeug gewéhrleistet ein prazises Temperaturregelverhalten an der Lotspitze.
Hochste Temperaturgenauigkeit und ein optimales dynamisches Temperaturverhalten im
Belastungsfall wird durch eine schnelle und prézise Messwerterfassung im geschlossenen
Regelkreis erreicht. Die Lotwerkzeuge selbst werden von der WDD 81V automatisch aner-
kannt und die entsprechenden Regelparameter zugeordnet. Das zum Entléten bendtigte
Vacuum wird durch einen internen wartungsfreien Druckluftwandler erzeugt und iiber
einen integrierten Fingerschalter am Entldtkolben aktiviert.

Verschiedene Potentialausgleichsmoglichkeiten zur Létspitze, Nullspannungsschaltung
sowie antistatische Ausfiihrung von Steuergerdt und Kolben erganzen den hohen
Qualitatsstandard. Die AnschluBmdglichkeit eines externen Eingabegerates erweitert die
Funktionsvielfalt dieser Entlétstation. Mit den als Option erhaltlichen Eingabegerdten WCB
1 und WCB 2 kénnen unter anderem Zeit und Verriegelungsfunktionen realisiert werden. Ein
integriertes TemperaturmeBgerat und eine PC-Schnittstelle gehdren zum erweiterten
Umfang des Eingabegerates WCB 2.

Die gewiinschte Temperatur kann im Bereich von 50°C - 450°C (122°F - 842°F) iiber 2
Tasten (Up / Down) eingestellt werden. Soll- und Istwert werden digital angezeigt. Das
Erreichen der vorgewahlten Temperatur wird durch Blinken einer roten LED in der Anzeige
signalisiert, die zur optischen Regelkontrolle dient. Dauerndes Leuchten bedeutet, daB das
System aufheizt.

2.2 Lotwerkzeug
DSX 80:  Entlétkolben 80 W. Konisches Befestigungssystem der Saugdiise. Ein breites
5
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DSXV 80:

LR 21:

MLR 21:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

Saugdiisenprogramm ermoglicht ein optimales Absaugen von L6tzinn an un-
terschiedlichsten Létstellen. Der Zinnsammelbehalter ist einfach und ohne
Werkzeug wechselbar. CSF-Entlotstempel sind als Zubehor erhéltlich. Sie die
nen zum Entléten von oberflachenmontierten Bauteilen. Integrierter
Fingerschalter zur Aktivierung des Vakuums.

Entlétkolben 80 W. Konisches Befestigungssystem der Saugdiise. Inline Aus
flihrung (senkrechte Arbeitshaltung). Der Zinnsammelbehalter ist im Griff in
tegriert. Er ist einfach und ohne Werkzeug auswechselbar. Breites CSF (SMD
Auslotstempel)- und Saugdiisenprogramm. Das Vakuum wird mittels Finger
schalter aktiviert.

Unser ,,Standard*“ Lotkolben. Mit einer Leistung von 50 W und einem sehr
breiten Lotspitzenspektrum (ET-Serie) ist dieser Lotkolben universell im
Elektronikbereich einsetzbar.

Mit seiner Leistung von 25 W und einer schlanken Bauform eignet sich dieser
Mikro-L6tkolben besonders fiir feine Lotarbeiten mit geringem Warmebedarf.
Die Entlotpinzette WTA 50 wurde speziell zum Ausloten von SMD-Bauteilen
konzipiert. Zwei Heizelemente (2 x 25 W) mit jeweils eigenen Temperatur-
sensor sorgen fiir gleiche Temperaturen an beiden Schenkeln.
Leistungsfahiger 80 W Lotkolben fiir Lotarbeiten mit groBem Warmebedarf.
Die Befestigung der Lotspitze erfolgt iiber einen BajonettverschluB, der einen
positionstreuen Spitzenwechsel erméglicht.

Der Lotkolben WSP 80 zeichnet sich durch sein blitzschnelles und prézises
Erreichen der Lottemperatur aus. Durch seine schlanke Bauform und einer
Heizleistung von 80 W ist ein universeller Einsatz von extrem feinen
Lotarbeiten bis hin zu solchen mit hohem Warmebedarf moglich. Nach Wechsel
der Lotspitze ist ein unmittelbares Weiterarbeiten mdglich, da die Betriebs-
temperatur in kiirzester Zeit wieder erreicht ist.

Weiter anschlieBbare Werkzeuge siehe Zubehdrliste.

Technische Daten

Abmessungen (mm):

Netzspannung (10):
Leistungsaufnahme:
Schutzklasse:
Sicherung (11):
Temperaturregelung:

180 (L) x 115 (B) x 101 (H)

71 (L) x453B) x4 H

230V /50 Hz, 120 V/ 60 Hz (siehe Typenschild)
95 W

1 (Steuergertd); 3 (Lotwerkzeug)

T 500 mA (230 V); T 1A (120 V) (siehe Typenschild)
digital 50°C - 450°C (122°F - 842°F)

(in.):

Genauigkeit: +9°C (x 17°F)

Druckluft: Eingangsdruck 400 - 600 kPA (58-87 psi) olfreie, trockene
Druckluft

Druckluftwandler: Luftverbrauch 35 I / min; max Unterdruck 55 kPA (8 psi)

Druckluftschlauch AuBendurchmesser 6 mm (0,24")

Uber 3,5 mm Schaltklinkenbuchse an der Gerateunterseite
(Auslieferungszustand hart geerdet, Klinkenstecker nicht ge-
steckt).

DruckluftanschluB:
Potentialausgleich (7):

3. Inbetriebnahme

Das Lotwerkzeug in der Sicherheitsablage ablegen. Druckluftschlauch —mit
AuBendurchmesser 6 mm in die Schnellkupplung fiir DruckluftanschluB (12) einstecken.
Druckluftversorgung mit 400 - 600 (58 - 87 psi) trockener, dlfreier Druckluft herstellen. Die
elektrische Verbindungsleitung des Lotwerkzeugs in die 7 pol. AnschluBbuchse (9) an der
Frontplatte  einstecken und arretieren. Hauptfilter (6) mit Schlauchstiick zwischen
VakuumanschluB (8) und Vakuumschlauch des Entlétkolbens einsetzen. Uberpriifen, ob die
Netzspannung mit der Angabe auf dem Typenschild tibereinstimmt und der Netzschalter (1)
sich im ausgeschalteten Zustand befindet. Steuergerét mit dem Netz verbinden (10). Gerat
am Netzschalter (1) einschalten. Beim Einschalten des Gerates wird ein Selbsttest durch-
gefiihrt, bei dem alle Anzeigeinstrumente (2) in Betrieb sind.

AnschlieBend wird kurzzeitig die eingestellte Temperatur (Sollwert) und die
Temperaturversion (°C / °F) angezeigt. Danach schaltet die Elektronik automatisch auf die
Istwertanzeige um. Roter Punkt (5) in der Anzeige (2) leuchtet. Dieser Punkt dient als opti-
sche Regelkontrolle. Dauerndes Leuchten bedeutet System heizt auf. Blinken signalisiert
das Erreichen der Betriebstemperatur. Das zum Entloten benétigte Vakuum wird durch den
integrierten Fingerschalter am Entlétkolben aktiviert.

Temperatureinstellung

Grundsétzlich zeigt die Digitalanzeige (2) den Temperaturistwert an. Durch Betétigen der
,Up“ oder ,Down*“-Taste (3) (4) schaltet die Digitalanzeige (2) auf den derzeit eingestellten
Sollwert um. Der eingestellte Sollwert (blinkende Anzeige) kann nun durch Antippen oder
permanentes Driicken der ,,Up“ oder ,,Down“-Taste (3) (4) in entsprechender Richtung ver-
andert werden. Wird die Taste permanent gedriickt, verdndert sich der Sollwert im
Schnelldurchlauf. Ca. 2 sec. nach dem Loslassen schaltet die Digitalanzeige (2) automa-
tisch wieder auf den Istwert um.
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Standardsetback

Bei Nichtgebrauch des Létwerkzeuges wird die Temperatur nach 20 min. automatisch auf
den Stand by Wert von 150°C (300°F) abgesenkt. Nach dreifacher Setbackzeit (60 min.)
wird die ,AUTO OFF* Funktion aktiviert. Der Lotkolben wird abgeschalten.

Einschalten der Standardsetback-Funktion: Wahrend dem Einschalten des Gerates die ,,UP“
Taste (3) gedriickt halten bis in der Anzeige ,ON“ erscheint. Gleiches Verfahren zum
Ausschalten. In der Anzeige erscheint ,,0FF* (Auslieferungszustand).

Bei der Verwendung von sehr feinen Létspitzen kann die Sicherheit der Setback-Funktion
beeintrachtigt sein.

Vakuumverzdgerung

Nach Loslassen des Fingerschalters bleibt das Vakuum noch ca. 2 sec. aktiv.

Einstellung: Wahrend des Einschaltens die ,,DOWN* - Taste (4) gedriickt halten bis ON oder
OFF in der Anzeige erscheint. Zum Verandern Vorgang wiederholen.

Wartung

Um gute Entlétergebnisse zu erzielen, ist es wichtig den Entlétkopf regelmaBig zu reinigen.
Dazu gehort das Entleeren des Zinnsammelbehélters, das Auswechseln des Glasrohrfilters,
sowie die Uberpriifung der Dichtungen. Einwandfreie Dichtheit der Stirnflichen des
Glaszylinders gewahrleisten volle Saugleistung. Verschmutzte Filter beeinflussen den
Luftdurchsatz durch den Entlotkolben. Daher ist der Haupffilter (6) (Schlauchfilter am
Vakuumschlauch) regelméaBig zu kontrollieren und gegebenenfalls zu wechseln. Hierzu eine
neue original Weller- Filterkartusche verwenden.

Zur Reinigung der Saugdiisenbohrung und des Saugrohres das Reinigungswerkzeug

(5 13 500 99) beniitzen.

Durch eine kurze Drehbewegung (ca. 45°) konnen die Saugdiisen einfach und schnell
gewechselt werden.

Bei starken Schmutzablagerungen im Konusbereich lasst sich eine neue Saugdiise nicht
mehr einsetzen. Diese Ablagerungen lassen sich mit dem Reinigungseinsatz fiir den
Heizkdrperkonus entfernen.

Warnung: Arbeiten ohne Filter zerstort den Druckluftwandler.

Bild Reinigungswerkzeug, Reinigungsvorgang und Auswechseln der Saugdiise siehe
Seite 74

4. Potentialausgleich

Durch unterschiedliche Beschaltung der 3,5 mm Schaltklinkenbuchse (7) sind 4 Variationen
realisierbar:

Hart geerdet:
Potentialausgleich
(Impedanz o Ohm):

Ohne Stecker (Auslieferungszustand)
Mit Stecker, Ausgleichsleitung am Mittelkontakt

Potentialfrei: Mit Stecker

Weich geerdet: Mit Stecker und eingelotetem Widerstand.
Erdung (iber den gewahlten Widerstandswert

5. Arbeitshinweise

Verschiedene Saugdiisen losen viele Entlétprobleme.

Das passende Werkzeug fiir den Saugdiisenwechsel ist im Reinigungswerkzeug integriert.
Beim Einsetzen und Arretieren die Saugdiise leicht gegen den Heizkorper driicken.

Wichtig beim Entloten ist die Verwendung von zusatzlichem Lotdraht. Dadurch wird eine
gute Benetzungsféhigkeit der Saugdiise, sowie bessere FlieBeigenschaften des Altlotes
gewahrleistet. Es ist darauf zu achten, daB die Saugdiise senkrecht zur Platinenebene
steht, um die optimale Saugleistung zu erreichen. Das Lot muB ganz fliissig sein. Wéahrend
des Abldtvorgangs ist es wichtig, den AnschluBpin des Bauteils in der Bohrung kreisformig
zu bewegen.

Ist einmal das Lot nach dem Absaugvorgang nicht vollstandig entfernt, so sollte vor erneu-
tem Entléten die Létstelle neu verzinnt werden.

Wichtig ist die richtige Auswahl der SaugdiisengréBe. Als Faustregel gilt: Der
Innendurchmesser der Saugdiise sollte mit dem Durchmesser der Platinenbohrung iibe-
reinstimmen.

Beim ersten Aufheizen die Saugdiise bzw. Lotspitze mit Lot benetzen. Dadurch werden
lagerbedingte Oxydschichten und Unreinheiten der Lotspitze beseitigt. Bei Lotpausen und
vor dem Ablegen des Lotwerkzeugs immer darauf achten, daB die Létspitze bzw. Saugdiise
gut verzinnt ist. Kein zu aggressives FluBmittel verwenden.
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Die Entlotstation wurde fiir eine mittlere Saugdiise bzw. Lotspitze justiert.
Temperaturabweichungen durch verschiedene Spitzenformen konnen entstehen.

Achtung: Immer auf ordnungsgeméBen Sitz der Létspitze achten.

Externes Eingabegerdt WCB 1 und WCB 2 (Option)
Bei der Verwendung eines externen Eingabegerates stehen folgende Funktionen zur

Verfligung.

@ Offset:

@ Sethack:

@ Lock:

@ °C/°F:

@ Window:

@ Cal:

Die reale Lotspitzentemperatur kann durch die Eingabe eines Temperatur-
offsets um + 40°C (72°F) veréndert werden.

Herabsetzung der eingestellten Solltemperatur auf 150°C/300°F (standby).
Die Setbackzeit, nachdem die Lotstation in den Standbymodus wechselt,
ist von 0-99 Minuten einstellbar. Der Setbackzustand wird durch eine
blinkende Istwertanzeige signalisiert. Nach dreifacher Setbackzeit wird die
»Auto-0ff“aktiviert. Das Létwerkzeug wird abgeschalten (blinkender Strich
in der Anzeige). Durch Driicken einer Taste oder Fingerschalterdruck wird
der Setbackzustand bzw. Auto-Off Zustand beendet. Dabei wird kurzzeitig
der eingestellte Sollwert angezeigt.

Verriegelung von Solltemperatur und Temperaturfenster. Nach dem
Verriegeln sind an der Lotstation keine Einstellinderungen méglich.

Umschalten der Temperaturanzeige von °C in °F und umgekehrt. Driicken
der ,Down*“ Taste wahrend des Einschaltens zeigt die aktuelle
Temperaturversion an.

Einschrankung der Temperaturbereichs auf max. +-99°C ausgehend von
einer durch die ,LOCK“ Funktion verriegelten Temperatur. Die verriegelte
Temperatur stellt somit die Mitte des einstellbaren Temperaturbereiches dar.

Bei Geraten mit potentialfreiem Kontakt (Optokopplerausgang) dient die
L,WINDOW* Funktion zur Einstellung eines Temperaturfensters. Liegt die Ist-
temperatur innerhalb des Temperaturfensters wird der potentialfreie Kontakt
(Optokopplerausgang) durchgeschalten.

Neujustierung der Lotstation (nur WCB 2) und Factory setting FSE
(Riicksetzen aller Einstellwerte auf 0, Temperatursollwert 350°C/660°F).

@ PC-Schnittstelle: RS 232 (nur WCB 2)

@ TemperaturmeBgerat: Integriertes TemperaturmeBgerat fiir Thermoelement Typ K
(nur WCB 2)

6. Zubehorliste

51350099 Reinigungswerkzeug
53313499 Entlotset DSVT 80

53313799 Entlotset DSXV 80

53313899 Entlétset DSX 80

529161 99 Létkolbenset WSP 80
53311199 Létkolbenset MLR 21
53311299 Létkolbenset LR 21 antistatisch
53311399 Létkolbenset LR 82
53315599 Létkolbenset WMP
53313399 Entlotset WTA 50

513050 99 Reflow-Létgerét EXIN 5
527028 99 Vorheizplatte WHP 80
52503099 Thermisches Abisoliergerdt WST 20
53118199 Externes Eingabegerat WCB 1
53118099 Externes Eingabegerat WCB 2

7. Lieferumfang

WDD 81V Power Unit
Steuergerat Steuergeréat

Entlotset DSX 80 Netzkabel

Netzkabel Klinkenstecker 3,5 mm
Sicherheitsablage AK 20 Betriebsanleitung
Klinkenstecker 3,5 mm Hauptfilter
Betriebsanleitung

Hauptfilter

Bild Saugdiisen siehe Seite 68 + 69

Bild Schaltplan siehe Seite 70

Bild Explozeichnung siehe Seite 71 + 72 + 73
Technische Anderungen vorbehalten!
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1. Consignes de sécurité (F)

Le fabricant décline toute responsabilité en cas d'utilisation autre que celle décrite dans les
mode d'emploi de méme qu'en cas de modification effectuée sans autorisation.

Les présentes mode d'emploi et les avertissements qui y figurent doivent étre lus attenti-
vement et conservés de maniére bien visible a proximité de I'appareil de soudage. Le non
respect des avertissements peut étre a I'origine d'accidents et de blessures ou de dom-
mages pour la santé.

Le station de soudage Weller WDD 81V correspond a la déclaration de conformité
européenne suivant les exigences fondamentales de sécurité des directives 89/336/CEE et
73/23/CEE.

Avertissements

1. Le cable secteur doit étre branché uniquement sur une prise de courant ou un
adaptateur agréé.

2. Maintenez de I'ordre sur votre poste de travail.
Déposez toujours I'outil de soudage que vous n'utilisez pas sur son support original. Ne pla-
cez aucun objet inflammable a proximité de I'outil de soudage chaud.

3. Faites attention aux influences de I'environnement.
N'utilisez pas I'outil de soudage dans un milieu humide.

4. Protégez-vous contre les décharges électriques.
Evitez tout contact corporel avec des pieces mises a la terre, par ex. tuyaux, éléments de
chauffage, fours, ou réfrigérateurs.

5. Maintenez les enfants a distance.
Ne laissez personne approcher de I'outil ni toucher le cable. Maintenez toute personne
étrangere éloignée de votre poste de travail.

6. Conservez votre outil de soudage dans un endroit siir.
Les outils non utilisés doivent étre placés dans un endroit sec, élevé ou fermé, hors de por-
tée des enfants. Apres utilisation, déconnectez I'outil du secteur et de la pression.

7. Ne surchargez pas votre outil de soudage.
N'utilisez I'outil de soudage que sous la tension indiquée et sous la pression ou dans le
domaine de pressions indiqué.

8. Servez-vous d'un outil de soudage adapte.
N'utilisez pas un outil de soudage trop faible pour vos travaux. N'utilisez pas |'appareil a
des fins pour lesquelles il n'est pas prévu.

9. Portez des vétements de travail adaptés.
Danger de briilure au contact de la soudure. Portez des vétements de protection en consé-
quence afin de vous protéger des brilures.

10. Protégez vos yeux.

Mettez des lunettes de protection. Si vous travaillez avec des colles, veillez en particulier a
respecter les avertissements du fabricant de colle. Protégez-vous contre les éclaboussures
d'étain, danger de brilure au contact de la soudure.

11. Prévoyez une aspiration pour les vapeurs de soudure.

Si un dispositif a été prévu pour le branchement d'une aspiration des vapeurs de soudure,
veillez a ce qu'il soit branché et correctement utilisé.

Déposez toujours I'outil de soudage que vous n'utilisez pas sur son support original. Ne pla-
cez aucun objet inflammable a proximité de I'outil de soudage chaud.

12. N'utilisez pas le cable a des fins pour lesquelles il n'est pas prévu.
Ne prenez jamais I'outil de soudage par le cable. N'utilisez pas le cable pour retirer la fiche
de la prise de courant. Protégez le cable de la chaleur, de I'huile et des arétes vives.

13. Maintenez la piéce a usiner bien en place.

Utilisez des dispositifs de serrage pour fixer la piece a usiner. Elle sera ainsi maintenue de
fagon plus slire qu'a la main et vous aurez les deux mains libres pour la manipulation de
I'outil de soudage.

14. Evitez de vous tenir de fagon anormale.
Organisez correctement |'ergonomie de votre poste de travail. Evitez des erreurs dues a un
mauvais positionnement. Utilisez toujours I'outil de soudage adapté.

15. Entretenez vos outils de soudage avec soin.
Gardez I'outil propre pour un travail meilleur et plus sir. Suivez les consignes de mainten-
ance et les remarques concernant le changement de panne. Contrélez régulierement tous
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les cables et tuyaux raccordés. Les réparations ne peuvent étre effectuées que par un spé-
cialiste agréé. N'utilisez que des piéces originales WELLER.

16. Avant d'ouvrir I'appareil, débranchez la prise.

17. Ne pas laisser d'outil de maintenance dans I'appareil.
Avant de mettre en marche, vérifiez que clés et outils de réglage ont été récupéreés.

18. Evitez le fonctionnement inopiné.

Assurez-vous lors du branchement de la fiche au réseau que I'interrupteur est en position
d'arrét. Ne prenez pas un outil de soudage branché au réseau en ayant le doigt posé sur
l'interrupteur général.

19. Soyez attentifs.
Faites attention & ce que vous faites. Travaillez de fagon raisonnable. N'utilisez pas I'outil
de soudage si vous n'étes pas concentré.

20. Contrélez les endommagements éventuels de I'appareil.

Avant de continuer a utiliser I'appareil, vérifiez soigneusement le fonctionnement parfait
des dispositifs de protection ou des pieces Iégérement abimées. Assurez-vous que les pie-
ces mobiles fonctionnent correctement et ne coincent pas, notez si des piéces sont endom-
magées. Toutes les pieces doivent étre montées correctement et toutes les conditions rem-
plies afin de pouvoir garantir le fonctionnement impeccable de I'outil de

soudage. Les dispositifs de protection et les pieces endommagées doivent étre réparés ou
changés par des professionnels dans un atelier agréé, sauf indication contraire dans le
mode d'emploi.

21. Attention

N'utilisez que les accessoires et appareils auxiliaires cités dans la liste d'accessoires du
mode d'emploi. Utilisez les accessoires et appareils auxiliaires uniquement avec des
appareils WELLER. D'autres outils et d'autres accessoires peuvent causer des blessures.

22. Faites réparer votre outil de soudage par un technicien spécialisé.

Cet outil répond aux consignes de sécurité en vigueur. Les réparations ne peuvent étre
effectuées que par un technicien spécialisé et n'employez que des piéces de rechange ori-
ginales WELLER; dans le cas contraire, I'utilisation peut provoquer des accidents.

23. Ne travaillez pas sur des piéces sous tension.
Le manche des outils de soudage du modele antistatique est conducteur.

24, Utilisation avec d'autres appareils WELLER

En cas d'utilisation de I'outil de soudage en combinaison avec d'autres appareils WELLER
ou avec des appareils auxiliaires, tenez compte aussi des recommandations faites dans
lesautres modes d'emploi.

25. Tenez compte des consignes de sécurité valables sur votre poste de travail.

2. Description

2.1. Appareil de commande

La station de soudage a microprocesseur WDD 81V appartient a une série d’appareil déviop
pée pour la fabrication industrielle de méme que pour les réparations et le laboratoire.
Lélectronique numérique de régulation et un systéme sophistiqué de capteur et de tranfert
de chaleur dans I'outil de soudage garantissent une grande précision de température au
niveau de la panne. Une précision maximale de la température et un comportement dyna-
mique thermique optimal en service sont rendus possibles par un systeme de mesure rapi-
de et précis au sein d’une boucle de régulation. Les outils de soudage sont reconnus auto-
matiquement par la WDD 81V qui leur attribue les paramétres de régulation correspon-
dants. La dépression nécessaire pour le dessoudage est produite par un systéme venturi
interne, sans entretien et activé par un switch sur le fer a dessouder.

Différentes possibilités d’équilibrage du potentiel avec la panne, un commutateur a tensi-
on nulle de méme qu’une version antistatique du bloc d‘alimentation et du fer compléetent
le haut niveau de qualité atteint. La possibilité de raccorder un boitier de calibrage élargit
en outre les fonctions de cette station de dessoudage. Les boitiers de calibrage WCB 1 et
WCB 2, disponibles en option, permettent de réaliser entre autres des fonctions de durée
et de verrouillage. Un systéme intégré de mesure de la température et une interface pour
PC font partie des possibilités élargies de I'appareil d’entrée WCB 2.

La température souhaitée peut étre réglée dans une plage de 50°C a 450°C (122°F a
842°F) a I'aide de 2 touches (Up/Down). La valeur de consigne et la valeur réelle sont
affichées de maniére numérique. Lorsque la température présélectionnée est atteinte, une
LED rouge qui sert au contrdle visuel du réglage clignote sur I'afficheur. Elle est allumée en
permanence pour signaler que le systeme chauffe.
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2.2 Qutil de soudage

DSX 80:

DSXV 80:

LR 21:

MLR 21:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

Fer a dessouder de 80 W. Systeme de fixation conique de la buse d’aspirati
on.

Une vaste gamme de buses autorise une aspiration optimale de I'étain aux
différents points de soudure. Le réceptacle a étain se change trés facilement,
sans outil. Des pannes de dessoudage CSF sont disponibles en accessoires
pour dessouder les composants montés en surface. Un switch est intégré au
manche pour activer Iaspiration.

Fer a dessouder de 80 W. Systeme de fixation conique de la buse d’aspirati
on.

Version In-line (travail en position verticale). Le réceptacle a étain intégré a
a poignée se change facilement, sans outil. Vaste gamme de pannes de
dessoudage CSF (SMD) et de buses d’aspiration. L'aspiration est activée par
un switch intégré.

Notre fer a souder "standard". Avec une puissance de 50 watts et une large
gamme de pannes (série ET), ce fer a souder est d'une utilisation universel
le dans le domaine de I'électronique.

Avec sa puissance de 25 watts et sa forme éfilée, ce micro fer & souder con
vient plus particulierement aux travaux de soudage nécessitant une faible
source de chaleur.

La pince a dessouder WTA 50 a été spécialement congue pour dessouder les
composants montés en surface. Deux éléments chauffants (2 x 25 watts)
équipés chacun de leur propre sonde assurent une méme température aux
deux extrémités de la pince.

Un puissant fer a souder de 80 watts pour les travaux nécessitant une sour
ce de chaleur importante. La fixation de la panne est assurée par un syste
me a baionnette garantissant un parfait positionnement de la panne en cas
de remplacement de celle-ci.

Le fer a souder WSP 80 se distingue par la grande rapidité et la précision
avec lesquelles il atteint la température de soudage. Grace a sa forme éfilée
et a sa puissance de 80 W, son utilisation est universelle et va des travaux
de soudage de tres grande précision a ceux requérant une source de chaleur
importante. Aprés un changement de panne, il est possible de continuer de
travailler sans interruption dans la mesure ou la température de service est
atteinte tres rapidement.

Pour les autres outils pouvant étre raccordés, voir la liste des accessoires.

Caractéristiques techniques
Dimensions (mm): 180 (L) x 115 () x 101 (h)
(in.): 7,1 (L) x 4,53 () x 4 (h)
Tension d’alimentation (10): 230V / 50 Hz, 120 V / 60 Hz (cf. plaque signalétique)
Puissance absorbée: 95 W
Classe de protection: 1 (bloc d‘alimentation); 3 (outil de soudage)

Fusible (11): T 500 mA (230 V); T 1A (120 V) (cf. plague signalétique)

Plage de

température: numérique 50°C - 450°C (122°F - 842°F)

Précision: +9°C (£ 17°F)

Air comprimé: pression d’entrée 600 kPa (87 psi), air comprimé sans huile,
sec

Systéme Venturi: consommation d’air 35 I/mn; dépression maxi. 55 kPa (8 psi)

Raccord d’air comprimé:
Compensation du
potentiel (7):

flexible d’air comprimé de diametre extérieur 6 mm (0,24")

par une prise jack de 3,5 mm au bas de I'appareil. (Mise a la
terre dure d’origine, fiche jack débranchée)

3. Mise en service

Placer I'outil de soudage dans le repose fer. Relier le flexible d’air comprimé de diametre
extérieur 6 mm au raccord rapide d’air comprimé (12). Etablir I'alimentation en air com-
primé de 600 kPa (87 psi), sec et sans huile. Brancher le cordon du fer sur la prise a 7 poles
(9) a l'avant et le verrouiller. Mettre en place le filtre principal (6) avec la tubulure entre le
raccord d’aspiration (8) et le flexible d’aspiration du fer a dessouder. Vérifier si la tension
du secteur correspond a celle indiquée sur la plaque signalétique et si I'interrupteur sec-
teur (1) est coupé. Brancher I'unité de commande au secteur (10). Mettre I'appareil en mar-
che avec I'interrupteur secteur (1). Lors de la mise sous tension de I'appareil, celui-ci effec-
tue un auto-test au cours duquel tous les instruments d’affichage (2) s’allument.

La température de consigne et I‘unité de température (°C / °F) sont ensuite brievement
affichés, aprés quoi I'électronique active automatiquement I'affichage de la valeur réelle.
Le point rouge (5) s’allume en permanence lorsque le systéme chauffe et clignote pour sig-
naler que la température de consigne est atteinte. La dépression nécessaire pour dessou-
der est activée avec le switch intégré au fer a dessouder.

Réglage de la température
L"afficheur numérique (2) indique en principe la température réelle. En actionnant la touche
«Up» ou «Down» (3) (4), I'afficheur numérique (2) indique la température de consigne. La
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valeur prescrite réglée (affichage clignotant) peut alors étre augmentée ou réduite en
exercant une pression bréve ou permanente sur la touche «Up» ou «Down» (3) (4). Lorsque
la touche est actionnée en permanence, la valeur prescrite change a vitesse rapide. 2
secondes environ apres avoir relaché la touche, I'afficheur numérique (2) revient automa-
tiquement a la valeur réelle. Lorsque la station de dessoudage est verrouillée (Lock), il n’est
pas possible de modifier le réglage.

Réduction de température standard

Lorsque I'appareil de soudage n’est pas utilisé, la température est ramenée automatique-
ment a la valeur standard de 150°C (300°F) au bout de 20 minutes. Au bout de trois fois
cette durée (60 minutes), la fonction “AUTO OFF” est activée. Le fer a souder s’éteint.

Activation de la fonction de réduction de température Setback standard: maintenir la tou-
che “UP” (3) enfoncée durant la mise en marche de I'appareil jusqu’a ce que I'afficheur
indique “ON”. Procéder de la méme maniére a I'extinction. Lafficheur indique “OFF” (état
d’origine).

La fonction Setback peut étre altérée lors de I'utilisation de trés fines pannes.

Temporisation de la dépression

Lorsque le commutateur a été relaché, la dépression reste active pendant encore env. 2 s.
Réglage: Pendant la mise en marche, maintenir la touche "DOWN” (4) enfoncée jusqu’a ce
que I'afficheur indique ON ou OFF. Répéter cette opération pour modifier.

Entretien

Pour un bon dessoudage, il est important de nettoyer régulierement la téte de dessoudage,
de vider le réceptacle a étain, de changer le filtre du tube de verre et de vérifier les joints.
Une parfaite étanchéité du tube en verre est nécessaire pour avoir la pleine capacité d’a-
spiration. L'encrassement des filtres se répercute sur le débit d’air a travers le fer a des-
souder. Le filtre principal (6) (filtre sur le flexible d’aspiration) doit donc étre controlé régu-
lirement et changé si nécessaire. Utiliser pour ce faire une cartouche filtrante WELLER d’o-
rigine neuve. Pour le nettoyage de I'ouverture de la buse d’aspiration et du tuyau d’aspira-
tion, utiliser I'outil de nettoyage (5 13 500 99).

Les buses d’aspiration peuvent étre changées rapidement et facilement par une courte
rotation (env. 45°).

Les accumulations importantes de saletés au niveau du céne empéchent la mise en place
d’une buse d’aspiration neuve. Ces dépdts peuvent étre retirés ave I'insert de nettoyage
pour cone d’élément chauffant.

Attention: Le fonctionnement sans filtre détruit le systéme venturi.

Figure: outil de nettoyage, opération de nettoyage et changement de la buse d’aspiration
voir la page 74.

4. Equilibrage de potentiel

4 variantes d‘equilibrage de potentiel peuvent étre réalisées suivant le branchement de la
prise jack de 3,5 mm (7):
Mise a la terre directe: Pas de fiche (état d'origine).
Equilibrage de potentiel
(impédance 0 ohm): Avec fiche, reliée au contact central.

Libre de potentiel: Avec fiche

Mise a la terre indirecte: Avec fiche et résistance soudée. Mise a la terre par
I'intermédiaire de la valeur de la résistance choisie.

5. Instructions d'emploi

Les différentes buses d’aspiration proposées permettent de résoudre de nombreux proble-
mes de dessoudage.

Loutil permettant de changer la buse d’aspiration est intégré a I'outil de nettoyage. Lors de
la mise en place et du serrage, pousser Iégérement la buse d’aspiration contre I'élément
chauffant.

Il est important pour le dessoudage d’utiliser en plus de I‘étain. Ceci améliore la capacité
de mouillage de la buse d’aspiration et les caractéristiques de fluidité de I'ancienne sou-
dure. La buse d’aspiration doit étre verticale par rapport au plan de la carte pour que la
capacité d’aspiration soit optimale. La soudure doit étre entierement liquide. Il est impor-
tant, pendant le dessoudage, de faire tourner la patte du composant. Si la soudure n’est
pas entierement retirée apres I'aspiration, ré-étamer le point de soudure avant de dessou-
der une nouvelle fois. Il est important d’utiliser la buse d’aspiration de la bonne taille. Regle
empirique: le diametre intérieur de la buse d’aspiration doit correspondre au diamétre du
trou de la carte.
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Lors de la premiére mise en température, étamer la buse d’aspiration ou la panne pour
supprimer les couches d’oxyde consécutives au stockage et les impuretés présentes sur la
panne. Lors des arréts du travail et avant de poser I'outil de soudage, s’assurer toujours
que la panne ou la buse d’aspiration est bien étamée. Ne pas utiliser de décapant trop
agressif.

La station de dessoudage a été réglée pour une buse d’aspiration ou une panne moyenne.
Des différences de température sont possibles avec d’autres formes de pannes.

Attention: S’assurer toujours de la bonne fixation de la panne.

Programmateurs WCB 1 et WCB 2 (option)

Les fonctions ci-apres sont disponibles si un programmateur est utilisé:
@ Offset: La température réelle de la panne peut étre modifiée de + 40°C (72°F)
en entrant un offset de température.

@ Setback: Réduction de la température prescrite réglée a 150°C / 300°F (stand
by). Le temps de Setback au bout duquel la station de soudage se met
en standby est réglable entre 0 et 99 minutes. L'état de Setback est sig
nalé par le clignotement de I'affichage de valeur réelle. Apreés le triple
temps de Setback, ,,Auto-Off* est activé. L'outil de soudage n‘est plus
alimenté (trait clignotant sur I’afficheur). En appuyant sur une touche ou
sur le commutateur, I'état de Setback ou I'état Auto-Off est terminé et
la valeur prescrite réglée est brievement indiquée.

@ Lock: Vérrouillage de la température de consigne. Aprés le vérrouillage, aucu
ne modification du réglage n'est possible sur la station de soudage.

@® °C/°F: Sélection de I'affichage de la température en °C ou en °F.

@ Window: Limitation de la plage de température a +-99°C maxi. a partir d’une
température verrouillée avec la fonction “LOCK”. La température
verrouillée représente alors le milieu de la plage de température régla
ble.

Sur les appareils avec contact libre de potentiel (sortie sur coupleur
optoélectronique), la fonction “WINDOW” sert au réglage d’une fenétre
de températures. Lorsque la température réelle se situe dans la

plage de températures, le contact libre de potentiel (sortie sur cou
pleur optoélectronique) est commuté.

@ Cal: Recalibrage de la station de soudage (uniqguement WCB 2).

@ Interface PC:  RS232 (uniquement WCB 2).

@ Thermometre: Thermomeétre intégré pour thermocouple type K (uniquement
WCB 2).

6. Accessoires

513500 99 Outil de nettoyage

53313499 Kit de dessoudage DS VT 80
53313799 Nécessaire de dessoudage DS XV 80
53313899 Nécessaire de dessoudage DS X 80
52916199 Kit fer a souder WSP 80

53311199 Kit fer a souder MLR 21

53311299 Kit fer a souder LR 21 antistatique
53311399 Kit fer a souder LR 82

53315599 Kit fer a souder WMP

53313399 Kit de dessoudage WTA 50

513050 99 Appareil de soudage par refusion EXIN 5
527 028 99 Platine chauffante WHP 80
52503099 Appareil a dénuder thermique WST 20
53118199 Boitier de controle WCB 1
53118099 Boitier de controle WCB 2
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7. Fournitures

WDD 81V Power Unit

Bloc d‘alimentation Bloc d‘alimentation
Kit de dessoudage DSX 80 Cordon secteur
Cordon secteur Fiche jack 3,5 mm
33Repose fer AK20 Mode d’emploi
Fiche jack 3,5 mm Filtre principal
Mode d’emploi

Filtre principal

Figure: Buses d’aspiration, voir la page 68 + 69
Figure: Schéma électrique, voir la page 70
Figure: Vue éclatée, voir la page 71 + 72 + 73

Sous réserve de modifications techniques!
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1. Veiligheidsaanwijzingen

De fabrikant is niet aansprakelijk voor andere, van de gebruiksaanwijzing afwijkende, als-
mede voor eigenmachtige veranderingen. Deze gebruiksaanwijzing en de daarin gestelde
waarschuwingen dienen opmerkzaam gelezen te worden en goed leesbaar in de buurt van
het soldeerapparaat bewaard te worden. Het niet inachtnemen van de waarschuwingen
kan leiden tot ongevallen en verwondingen of gezondheidsproblemen. De WELLER soldeer-
station WDD 81V komt overeen met de EG conformiteitsverklaring volgens de fundamente-
le van de richtlijnen 89/336/EWG en 73/23/EWG.

Waarschuwingen

1. De netkabel mag enkel in de daarvoor bestemde stopcontacten of adapters wor-
den gestoken.

2. Zorg ervoor dat uw werkplaats in orde is.
Leg het soldeerwerktuig altijd in de originele legplaats neer indien u het niet gebruikt. Breng
geen brandbare voorwerpen in de buurt van het hete soldeerwerktuig.

3. Let op invioeden van de omgeving.
Gebruik het soldeerwerktuig niet in een vochtige of natte omgeving.

4. Bescherm uzelf voor elektrische shokken.
Vermijd lichaamsaanraking met geaarde voorwerpen, bijv. buizen, verwarmingselementen,
haarden of koelkasten.

5. Houd kinderen op een afstand.
Laat andere personen niet het werktuig of de kabel aanraken. Houd andere personen op
een afstand van uw werkplaats.

6. Ruim uw soldeerwerktuig veilig op.

Ongebruikte soldeerwerktuigen moeten buiten het bereik van kinderen op een droge, hoog-
gelegen of afgesloten plaats worden weggelegd. Ongebruikte soldeerwerktuigen

moeten spannings en drukvrij zijn.

7. Let erop dat u het soldeerwerktuig niet overbelast.
Gebruik het soldeerwerktuig alleen met de aangegeven spanning en de aangegeven druk
resp. drukbereik.

8. Gebruik het juiste soldeerwerktuig.
Gebruik geen te vermogenszwakke soldeerwerktuig voor uw werk. Gebruik het
soldeerwerktuig niet voor die doelen, waarvoor het niet bedoeld is.

9. Draag geschikte werkkleding.
Er bestaat verbrandingsgevaar door vloeibaar soldeertin. Draag daarom kleren die u vol-
doende beschermen tegen verbrandingen.

10. Bescherm uw ogen.

Draag een veiligheidsbril. Bij het verwerken van kleefmiddelen zijn in het bijzonder de
waarschuwingsaanwijzingen van de kleefmiddelenproducent van belang. Bescherm uzelf
voor tinspetters en verbrandingsgevaar door vioeibaar soldeertin.

11. Gebruik een soldeerrookafzuiginstallatie.

Indien er voorzieningen voor aansluiting van een soldeerrookafzuiginstallatie voorhanden
zijn, overtuig uzelf er van dat deze aangesloten zijn en op de juiste manier gebruikt wor-
den.

12. Gebruik de kabel niet voor doeleinden waarvoor het niet geschikt is.
Draag het soldeerwerktuig nooit via de kabel. Gebruik de kabel ook niet om de stekker uit
de contactdoos te trekken. Bescherm de kabel voor hitte, olie en scherpe kanten.

13. Beveilig het werkstuk.
Gebruik spanvoorzieningen om het werkstuk vast te zetten. Het is veiliger dan met de hand
en u heeft bovendien beide handen vrij voor de bediening van het soldeerwerktuig.

14. Vermijd abnormale lichaamshoudingen.
Richt uw werkplaats ergonomisch goed in, vermijd houdingsfouten bij het werk en gebruik
altijd het aangepaste soldeerwerktuig.

15. Onderhoud zorgvuldig uw soldeerwerktuigen.

Houd uw soldeerwerktuig schoon om beter en veiliger te kunnen werken. Volg de onder-
houdsvoorschriften en de aanwijzingen via de soldeerpuntenwisseling op. Controleer regel-
matig alle aangesloten kabels en slangen. Reparaties mogen alleen door een erkende vak-
man uitgevoerd worden. Gebruik alleen originele WELLER-reservedelen.

16. Voor het openen van het apparaat de stekker uit de contactdoos trekken.
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17. Zorg ervoor dat u geen onderhoudswerktuigen achterlaat.
Controleer voor het inschakelen of sleutels en instelwerktuigen verwijderd zijn.

18. Vermijd onopzettelijk gebruik.

Wees er zeker van dat de schakelaar uitgeschakeld is bij het insteken in de contactdoos
resp. aansluiting aan het net. Draag een aan het stroomnet aangesloten soldeerwerktuig
niet met de vinger aan de netschakelaar.

19. Wees behoedzaam.
Let erop wat u doet. Ga verstandig te werk en gebruik het soldeerwerktuig niet indien u
ongeconcentreerd bent.

20. Controleer het soldeerwerktuig op eventuele beschadigingen.

Voor verder gebruik van het soldeerwerktuig moeten beschermingsvoorzieningen of licht-
beschadigde delen zorgvuldig op een feilloze functie volgens de voorschriften onderzocht
worden. Controleer of de beweegbare delen feilloos functioneren en niet klemmen en of er
delen beschadigd zijn. Officiéle delen moeten goed gemonteerd zijn en aan alle voorwaar-
den voldoen om een feilloos gebruik van het soldeerwerktuig te waarborgen. Beschadigde
beschermingsvoorzieningen en delen moeten door een erkende vakwerkplaats gerepa-
reerd of gewisseld worden, in zoverre er niets anders in de handleiding staat aangegeven.

21. Let op.
Gebruik alleen toebehoren of randapparatuur, die in de toebehorenlijst van de handleiding
genoemd zijn. Gebruik WELLER toebehoren of randapparatuur alleen bij originele WELLER
apparaten. Het gebruik van andere werktuigen en andere toebehoren kan letselgevaar
opleveren.

22. Laat uw soldeerwerktuig door een elektrovakman repareren.

Dit soldeerwerktuig voldoet aan de desbetreffende veiligheidsvoorschriften. Reparaties
mogen alleen door een elektrovakman uitgevoerd worden, waarbij originele WELLER reser-
vedelen gebruikt worden; in andere gevallen kunnen ongevallen voor de bediener ontstaan.

23. Werk niet aan onder spanning staande delen.
Bij antistatisch uitgevoerde soldeerwerktuigen is de greep geleidend.

24. Het gebruik met andere WELLER apparaten.

Wordt het soldeerwerktuig in verbinding met andere WELLER-apparaten resp. randappara-
tuur gebruikt, dan moeten ook die waarschuwingsaanwijzingen worden opgevolgd die in
die handleidingen worden genoemd.

25. Volg de geldende veiligheidsvoorschriften op die van toepassing zijn op uw
werkplaats.

2. Beschrijving

2.1 Regelapparaat

Het microprocessorgestuurde soldeerstation WDD 81V behoort tot een toestelfamilie die
werd ontwikkeld voor de industriéle productietechniek, voor reparatieafdelingen en labora
toria.De digitale regeltechniek en een hoogwaardige sensor- en warmte overdrachttechniek
in het soldeergereedschap verzekeren een nauw keurig temperatuurregelgedrag aan de
soldeerpunt. Een maximale temperatuurnauwkeurigheid en een optimaal dynamisch
temperatuurgedrag bij belasting worden verzekerd door een snelle en nauwkeurige meet-
waarderegistratie in gesloten regelkring. De soldeergereedschappen zelf worden door de
WDD 81V automatisch her kend en de overeenkomstige regelparameters worden toegewe-
zen. Het voor het losmaken van de verbinding benodigde vacuiim wordt door een interne,
onderhoudsvrije persluchtomvormer opgewekt en via een geintegreerde vingerschakelaar
op de soldeerruimer geactiveerd.

Verschillende equipotentiaalmogelijkheden voor soldeerstift, nulspanningsschakelaar als-
mede antistatische uitvoering van regelapparaat en soldeerbout verhogen de hoge kwali-
teitsstandaard. De aansluitingsmogelijkheid van een extern invoerapparaat vergroot de vele
functies van dit soldeerruimstation. Met de als optie te verkrijgen invoerapparaten WCB 1
en WCB 2 kunnen onder andere tijd en vergrendelingsfuncties gerealiseerd worden. Een
geintegreerd temperatuurmeetapparaat en een PC-interface behoren tot de verdere
omvang van het invoerapparaat WCB 2.

De gewenste temperatuur kan tussen de 50°C - 450°C (122°F - 842°F) via 2 toetsen
(Up/Down) ingesteld worden. Gewenste en werkelijke waarden worden digitaal aangege-
ven. Het bereiken van de gekozen temperatuur wordt door het knipperen van een rode LED
op het display gesignaleerd dat als optische regelcontrole dient. Als het lichtje voortdurend
brandt, betekent dat dat het systeem aan het opwarmen is.

2.2 Soldeerapparaten

DSX 80: Soldeerruimer 80 W. Conisch bevestigingssysteem van de zuigmond. Door
een breed programma van zuigmonden is een optimaal wegzuigen van sol
deertin op de meest verschillende plaatsen mogelijk. De soldeertinvergaar
bak is eenvoudig en zonder gereedschap te vervangen. CSF-soldeerstem
pels zijn als toebehoren verkrijgbaar, die voor het losmaken van de verbin
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ding van op de oppervlakte gemonteerde onderdelen dienen. Geintegreerde
vingerschake-laar voor activering van het vacuiim.

Soldeerruimer 80 W. Conisch bevestigingssysteem van de zuigmond. In-line
uitvoering (verticale werkhouding). Soldeertinvergaarbak in de greep
geintegreerd eenvoudig en zonder gereedschap te vervangen. Breed CSF-
(SMD-soldeerruimstempel) en zuigmondprogramma. Het vacuiim wordt door
de vingerschakelaar geactiveerd.

Onze ”standaard” soldeerbout. Met een vermogen van 50 W en een zeer
breed soldeerpuntspectrum (ET-serie) is deze soldeerbout overal in de
electronica te gebruiken.

Met een vermogen van 25 W en een slanke vorm is deze micro-soldeerbout
zeer geschikt voor fijn soldeerwerk waarbij weinig warmte nodig is.

De soldeerruimpincet WTA 50 is speciaal voor het solderen van SMD-
onderdelen geconcipieerd. Twee verwarmingselementen (2 x 25 W) met
ieder een eigen temperatuursensor zorgen voor een gelijke temperatuur
aan beide benen.

Een krachtig 80 W soldeerapparaat voor soldeerwerk waarbij een hoge
temperatuur nodig is. Het bevestigen van de soldeerpunt gaat via een
bajonetsluiting waardoor het verwisselen van de punt op exact de juiste
plaats geschiedt.

Het soldeerapparaat WSP 80 onderscheidt zich doordat de soldeertempera-
tuur razendsnel en exact bereikt wordt. Door zijn slanke vorm en een
verhittingsvermogen van 80 W kan hij universeel gebruikt worden, van extre-
em fijn soldeerwerk tot soldeerwerk met zeer hoge temperaturen. Na het
wisselen van de soldeerpunt kan direct verder gewerkt worden omdat de
bedrijfstemperatuur zeer snel weer bereikt is.

DSXV 80:

LR 21:

MLR 21:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

Zie voor verdere, aan te sluiten apparatuur de lijst met toebehoren.

Technische gegevens

Afmetingen (mm): 180 () x 115 (b) x 101 (h)

(inchy: 7,1 () x 4,53 (b) x 4 (h)
Netspanning (10): 230V /50 Hz, 120 V/ 60 Hz (zie typeplaatje)
Capaciteit: 9B W
Beschermklasse: 1 (regelapparaat); 3 (soldeergereedschap)

Zekering (11):
Temperatuurregeling:
Precisie:

Perslucht:

T 500 mA (230 V); T 1A (120 V) (zie typeplaatje)
digitaal 50°C - 450°C (122°F - 842°F)

+9°C (= 17°F)

Ingangsdruk 600 kPa (87 psi) olievrije, droge perslucht.

Persluchtomvormer:
Persluchtaansluiting:
Equipotentiaal (7):
(Toestand

Luchtverbruik 35 I/min; max. onderdruk 55 kPa (8 psi)
Persluchtslang buitendiameter 6mm (0,24”)

Via 3,5 mm Klinkbus aan de onderzijde van het toestel.
bij levering hard geaard, klinkstekker niet ingestoken.)

3. Ingebruikname

Het soldeerapparaat in de veiligheidshouder leggen. Persluchtslang met buitendiameter 6
mm in de snelkoppeling voor persluchtaansluiting (12) steken. Zorg voor persluchttoevoer
met 600 kPa (87 psi) droge, olievrije perslucht. De elektrische verbindingsleiding van het
soldeerapparaat in de 7-polige aansluitbus (9) op de frontplaat steken en vastzetten.
Hoofdfilter (6) met slangstuk tussen vacuiimaansluiting (8) en vacuiimslang van het sol-
deerruimapparaat zetten. Controleer of de netspanning overeenkomt met de gegevens op
het typeplaatie en de netschakelaar (1) zich in uitgeschakelde toestand bevindt.
Regelapparaat met het elektriciteitsnet verbinden (10). Apparaat met de netschakelaar (1)
inschakelen. Bij het inschakelen van het apparaat wordt een zelftest uitgevoerd waarbij alle
displayinstrumenten (2) in bedrijf zijn.

Daarna wordt kort de ingestelde temperatuur (gewenste waarde) en de temperatuurversie
(°C / °F) aangegeven. Dan schakelt de elektronica automatisch over op de werkelijke waar-
de. Rode punt (5) op het display (2) brandt. Deze punt dient als optische regelcontrole.
Voortdurend branden betekent dat het systeem opwarmt. Knipperen signaleert het berei-
ken van de bedrijfstemperatuur. Het voor het losmaken van de verbinding benodigde
vacuiim wordt door de geintegreerde vingerschakelaar op de soldeerruimer geactiveerd.

Temperatuurinstelling

In principe geeft het digitale display (2) de werkelijke temperatuurwaarde aan. Door de
"Up” of "Down” toetsen (3) (4) te gebruiken schakelt het digitale display (2) op de inge-
stelde gewenste waarde om. De ingestelde gewenste waarde (knipperende indicatie) kan
alleen in de betreffende richting veranderd worden door de ”"Up” of "Down” toets (3) (4) aan
te raken of permanent in te drukken. Als de toets permanent wordt ingedrukt, verandert de
gewenste waarde in snel tempo. Ca. 2 seconden nadat de toets is losgelaten, schakelt de
digitale indicatie (2) automatisch weer op de werkelijke waarde. Als het soldeerstation ver-
grendeld is (Lock), zijn geen veranderingen in de instelling mogelijk.

Standaardsetback

Wanneer het soldeergereedschap niet wordt gebruikt, wordt de temperatuur na 20 minten
automatisch verlaagd naar de standby-waarde van 150°C (300°F). Na een drievoudige set
back-tijd (60 min) wordt de "AUTO OFF” functie geactiveerd. De soldeerbout wordt uitge-
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schakeld.

Inschakelen van de standaardsetback-functie: Tijdens het inschakelen van het toestel de
"UP” toets (ingedrukt houden tot op de display "ON” verschijnt. De functie wordt opdezelfde
manier uitgeschakeld. Op de display verschijnt "OFF” (toestand bij levering).

Als zeer fijne soldeerpunten worden gebruikt, kan de standaardsetback-functie beinvioe
zijn.

Vacuiimvertraging

Nadat de vingerschakelaar is losgelaten, blijft het vacuiim nog ca. 2 seconden actief.
Instelling: houd tijdens het inschakelen de "DOWN”-toets (4) ingedrukt tot ON of OFF op het
display verschijnt. Herhaal procedure voor wijzigingen.

Onderhoud

Om goede resultaten bij het losmaken van de verbinding te verkrijgen is het belangrijk de
soldeerruimkop regelmatig te reinigen. Daartoe behoort het legen van de soldeertinver-
gaarbak, het vervangen van het glasbuisfilter alsmede de controle van de afdichtingen. Een
perfecte dichtheid van de stootvlakken van de glascilinder garanderen de volledige zuigca-
paciteit. Vuile filters beinvioeden de luchtdoorvoer door de soldeerruimer. Daarom moet het
hoofdfilter (6) (slangfilter op de vacuiimslang) regelmatig gecontroleerd en eventueel ver-
vangen worden. Hiertoe een nieuwe, originele WELLER-filtercartouche gebruiken. Gebruik
het reinigingsapparaat (5 13 500 99) voor het reinigen van het zuigmondstukgat en de
zuigbuis.

Door een korte draaibeweging (ca. 45°) kunnen de zuigmonden eenvoudig en snel worden
verwisseld.

Bij sterke vuilafzettingen in het conusgedeelte kan een nieuwe zuigmond niet meer worden
geplaatst. Deze afzettingen kunnen worden verwijderd met het reinigingsinzetstuk voor de
verwarmingselementconus.

Waarschuwing: werken zonder filter maakt de persluchtomvormer kapot.

Afbeelding: Reinigingsapparaat, reinigen en vervangen van de zuigmondstukken 74.

4. Potentiaalcompensatie

Door de diverse soorten bedrading van de 3,5 mm schakelklikbus (7) zijn 4 variaties moge-
lijk:

hard geaard: zonder stekker (positie af fabriek)
potentiaalcompensatie
impedantie 0 Ohm):  met stekker, compensatiesnoer aan middelste contact

Potentiaalvrij: met stekker

zacht geaard: met stekker en vastgesoldeerde weerstand
Aarde via de gekozen weerstandswaarde.

5. Werkaanwijzingen

Verschillende zuigmondstukken lossen veel problemen bij het soldeerruimen op. De
uiteenlopende zuigmonden bieden oplossingen voor talrijke soldeerruimproblemen. Het
passende gereedschap voor de zuigmondwissel is geintegreerd in het reinigingsgereed-
schap. Bij het plaatsen en vergrendelen de zuigmonden lichtjes tegen het verwarmingsele-
ment duwen.

Belangrijk bij het losmaken van de verbinding is het gebruik van extra soldeerdraad.
Daardoor wordt een goede bevochtingsgraad van het zuigmondstuk alsmede betere vloei-
eigenschappen van het oude soldeertin gegarandeerd. Er moet op gelet worden dat het
zuigmondstuk loodrecht op het printplaatopperviak staat om de optimale zuigcapaciteit te
bereiken. Het soldeertin moet helemaal vloeibaar zijn. Tijdens het losmaken van de verbin-
ding is het belangrijk de aansluitpin van het onderdeel in het gat cirkelvormig te bewegen.
Als het soldeertin na het afzuigen niet geheel verwijderd is, moet de soldeerplaats voor het
opnieuw losmaken van de verbinding weer van soldeertin voorzien worden. Belangrijk is de
juiste keuze van het formaat zuigmondstuk. Als vuistregel geldt: de binnendiameter van het
zuigmondstuk moet met de diameter van het printplaatgat overeenkomen.

Bevochtig zuigmondstuk c.g. soldeerstift met soldeertin, als deze voor de eerste keer ver-
warmd worden. Daardoor worden door opslag veroorzaakte oxidatielagen en vuil van de
soldeerstift verwijderd. Bij pauzes tussen het solderen en voordat het soldeerapparaat
wordt weggelegd er altijd op letten dat de soldeerstift c.q. het zuigmondstuk goed van sol-
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Het soldeerruimstation is voor een gemiddeld zuigmondstuk c.q. soldeerstift uitgelijnd. Er
kunnen temperatuurafwijkingen ontstaan door de verschillende stiftvormen.

Let op: zorg altijd dat de soldeerstift correct zit.

Extern invoerapparaat WCB 1 en WCB 2 (optie)
Bij gebruik van een extern invoerapparaat zijn de volgende functies beschikbaar.

@ Offset.:

@ Sethack:

@ Lock:

® °C/°F:

@ Window:

@ Cal:

De reéle temperatuur van de soldeerpunt kan door de invoer van een
temperatuuroffset met + 40°C (72°F) veranderd worden.

Terugstellen van de ingestelde gewenste temperatuur op
150°C/300°F (stand-by). Nadat het soldeerstation op de standby-
modus is gezet kan de setbacktijd van 0-99 minuten ingesteld wor
den. De setbacktoestand wordt gesignaleerd door een knipperende
werkelijke waarde indicatie. Nadat drie keer de setbacktijd is geac
tiveerd, wordt "Auto-Off” geactiveerd. Het soldeerapparaat wordt uit
geschakeld (knipperde streep op het display). Door op een toets te
drukken of door vingerschakeldruk wordt de setbacktoestand c.q. de
Auto-off toestand beéindigd. Daarbij wordt kort de ingestelde gewen
ste waarde aangegeven.

Vergrendeling van de gewenste temperatuur. Na het vergrendelen kan
op het soldeerstation de instelling niet meer veranderd worden.

Omschakelen van de temperatuuraanwijzing van °C naar °F en
omgekeerd.

Beperking van het temperatuurbereik tot max. +-99°C uitgaande van
een door de “LOCK” functie vergrendelde temperatuur. De vergrendel
de temperatuur vormt daardoor het middenpunt van het instelbare
temperatuurbereik.

Bij toestellen met potentiaalvrij contact (uitgang optische koppeling)
dient de "WINDOW” functie om een temperatuurvenster in te stellen.
Als de reéle temperatuur binnen het temperatuurvenster ligt, wordt het
potentiaalvrije contact (uitgang optische koppeling) doorgeschakeld.

Opnieuw uitlijnen van het soldeerstation (alleen WCB 2)

@ PC-interface: ~ RS232 (alleen WCB 2)

@ Temperatuur-  Geintegreerd temperatuurmeetapparaat voor thermo-element type K

meetapparaat: (alleen WCB 2)

6. Toebehoren

51350099 Reinigingsgereedschap
53313499 Soldeerruimset DS VT 80
53313799 Soldeerruimset DS VX 80
53313899 Soldeerruimset DS X 80
52916199 Soldeerset WSP 80
53311199 Soldeerset MLR 21
53311299 Soldeerset LR 21 antistatisch
53311399 Soldeerset LR 82

53313399 Soldeerruimset WTA 50
53315599 Soldeerset WMP

51305099 Reflow soldeerapparaat EXIN 5
527 028 99 Opwarmplaat WHP 80
52503099 Thermisch isoleerapparaat WST 20
53118199 Extern invoerapparaat WCB 1
53118099 Extern invoerapparaat WCB 2

7. Leveromvang

WDD 81V Power unit
regelapparaat regelapparaat
soldeerruimset DSX 80 elektriciteitskabel
elektriciteitskabel stekker 3,5 mmb55
veiligheidshouder AK 20 gebruikshandleiding
stekker 3,5 mm hoofdfilter
gebruikshandleiding

hoofdfilter

Afbeelding: Zzuigmondstukken, zie pagina 68 + 69
Afbeelding: Schakelschema, zie pagina 70
Afbeelding: Explotekening, zie pagina 71 + 72 + 73
Technische wijzigingen voorbehouden!
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1. Avvertenze U)

Il produttore non si assume alcuna responsabilita per utilizzo improprio diverso da quanto
specificato nel libretto di istruzioni e nel caso di manipolazione dell'apparecchio. Questo
libretto di istruzioni e le avvertenze ivi contenute vanno letti con attenzione e devono esse-
re riposti nelle vicinanze dell‘apparecchiatura. Il mancato rispetto delle avvertenze puo
essere causa di incidenti, di infortuni o di danni alla salute. La stazione di saldatura WEL-
LER WDD 81V soddisfa i requisiti di conformita EC e i requisiti fondamentali di sicurezza
delle direttive 89/336/CEE e 73/23/CEE.

Norme di sicurezza

1. Il cavo di alimentazione deve essere inserito esclusivamente in prese elettriche o
in adattatori idonei e omologati.

2. Mantenere sempre ordinato il posto di lavoro.
Dopo aver usato I‘utensile, riporlo sempre nell'apposito supporto originale. Non avvicinare
alcun oggetto infiammabile all'utensile caldo.

3. Fare attenzione alle condizioni dell'ambiente.
Non utilizzare gli utensili saldanti/dissaldanti in ambienti umidi o bagnati.

4. Prevenire il pericolo di scariche elettriche.
Evitare di entrare in contatto con elementi collegati a massa, per esempio tubi, radiatori,
cucine economiche, frigoriferi, ecc.

5. Tenere lontano dalla portata dei bambini.
Assicurarsi che nessun'altra persona tocchi gli utensili o il cavo. Non rendere accessibile
ad altre persone il posto di lavoro.

6. Conservare il saldatore in un posto sicuro.

Qualora non venga utilizzato, il saldatore deve essere conservato in un posto asciutto, chi-
uso, 0 comunque ad un'altezza inaccessibile ai bambini. Se non utilizzato, il saldatore

va tenuto in una posizione esente da tensioni e pressioni.

7. Non sovraccaricare il saldatore.
Utilizzare I'apparecchiatura solamente con la tensione e nel campo di pressione prescritte.

8. Utilizzare I'utensile di saldatura idoneo.
Non operare con un utensile di saldatura con potenza troppo debole per i lavori da esegui-
re. Non utilizzare I'utensile di saldatura per applicazioni non consentite.

9. Indossare indumenti da lavoro idonei.
Per evitare ustioni causate dallo stagno fluido, indossare idonei indumenti di protezione.

10. Proteggere gli occhi.

Portare gli occhiali di protezione. In caso di lavorazione con adesivi, prestare una particola-
re attenzione alle avvertenze della casa produttrice dell'adesivo. Proteggersi da eventuali
spruzzi di stagno.

11. Servirsi di un dispositivo d'aspirazione dei gas di saldatura.
Nel caso sia previsto I'allacciamento a dispositivi d'aspirazione dei fumi prodotti dalla sal-
datura, assicurarsi che essi siano efficienti e ben collegati.

12. Non utilizzare il cavo per scopi diversi da quelli per cui & concepito.

Non trasportare in nessun caso il saldatore, tenendolo per il cavo. Non estrarre la spina
dalla presa, tirandola per il cavo. Evitare il contatto del cavo con calore, olio e oggetti acu-
minati.

13. Fissaggio del materiale in lavorazione

Utilizzare dei dispositivi di fissaggio per bloccare il materiale in lavorazione. In questo modo
il pezzo viene mantenuto pitl fermo di quanto non si possa fare con una mano, e si hanno
inoltre entrambe le mani libere per maneggiare lo stilo.

14. Evitare di assumere una posizione scorretta.
Allestire il posto di lavoro in maniera ergonomica, evitare di assumere posizioni scorrette,
utilizzare sempre un utensile di saldatura idoneo.

15. Trattare con cura lo stilo saldante.

Mantenere pulito lo stilo, al fine di poter lavorare meglio e garantire una maggior sicurezza.
Attenersi alle norme di manutenzione e agli avvisi inerenti il cambio delle punte
saldanti/dissaldanti. Eseguire regolarmente il controllo di tutti i cavi e tubetti. | lavori di ripa-
razione possono essere eseguiti solamente da personale autorizzato. Utilizzare solamente
pezzi di ricambio originali WELLER.

16. Prima di aprire I'apparecchiatura, estrarre la spina dalla presa.
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17. Allontanare gli utensili di manutenzione.
Prima di accendere I'apparecchiatura, accertarsi che siano stati allontanati chiavi o altri
utensili di regolazione.

18. Evitare I'accensione involontaria

All'atto dell'inserimento della spina nella presa o del collegamento a rete, accertarsi che
l'interruttore sia spento. Nel trasportare il saldatore collegato a rete, prestare attenzione a
non toccare con le dita I'interruttore di rete.

19. Usare molta cautela

Fare attenzione ad ogni movimento e lavorare con buon senso. Non utilizzare il saldatore
se non si e concentrati su cio che deve essere fatto.

20. Verificare che lo stilo non presenti danneggiamenti.

Prima dell‘utilizzo dello stilo, deve essere accuratamente accertata I'ineccepibile funziona-
lita e la conformita alle norme di sicurezza. Verificare che tutti gli elementi mobili funzioni-
no perfettamente e che non siano bloccati, ed anche che non ci siano parti danneggiate.
Tutti i pezzi devono essere assemblati correttamente e rispondere a tutti i requisiti neces-
sari al fine di un funzionamento esente da qualsiasi difetto. | dispositivi di sicurezza e le
parti danneggiate devono essere immediatamente riparate o sostituite presso un centro di
riparazione autorizzato.

21. Attenzione

Utilizzare solamente accessori o utensili originali WELLER contemplati nella lista contenuta
nelle istruzioni per I'uso. L'utilizzo di altri utensili e di altri accessori puo costituire un peri-
colo d'infortunio.

22. Far riparare l‘utensile solamente da un tecnico specializzato.

I nostri utensili rispondono alle relative norme di sicurezza. Le riparazioni possono essere
eseguite solamente da un tecnico specializzato che sara tenuto ad utilizzare pezzi di ricam-
bio originali WELLER; in caso contrario I'operatore puo incorrere in pericolo di infortunio.

23. Non eseguire lavori su parti sottoposte a tensione.
L'impugnatura degli stili nella versione antistatica & conduttiva.

24, Utilizzo con altre apparecchiature WELLER

Nel caso in cui |'utensile venga utilizzato insieme ad altre apparecchiature o accessori WEL-
LER, ci si deve attenere anche alle avvertenze contenute nelle istruzioni per I'uso di questi
ultimi.

25. Osservare le norme di sicurezza valide per il rispettivo posto di lavoro.

2. Descrizione

2.1 Unita di controllo

La stazione dissaldante con microprocessore WDD 81V appartiene ad una famiglia di appa-
recchi sviluppata per un uso di tipo industriale e per applicazioni da officina o da laborato-
rio. La centralina elettronica digitale, il sensore e la resistenza di calore di alta qualita di cui
sono dotati gli utensili garantiscono una precisa regolazione della temperatura. Una rileva-
zione dei valori di misura piu rapida e precisa in circuito chiuso permettono una massima
precisione di temperatura ed un comportamento termico dinamico ottimale. Gli utensili
vengono riconosciuti automaticamente dall’'unita di controllo, che provvede ad assegnare
loro i corretti parametri di regolazione.

Il vuoto necessario per la dissaldatura viene creato attraverso un venturimetro interno e
viene attivato attraverso un microinterruttore posto sull‘impugnatura dello stilo dissaldan-
te; il venturimetro non necessita di manutenzione.

Lo standard qualitativo viene ulteriormente migliorato da numerose possibilita per equali-
zzare i potenziali, dall’interruttore a tensione 0, cosiccome dall‘antistaticita della unita di
controllo e dello stilo. La possibilita di collegamento di una unita di calibrazione esterna
amplia la funzionalita della stazione. Collegando alla stazione gli apparecchi di program-
mazione e calibrazione quali il WCB 1 e il WCB 2 ¢ possibile fra I'altro realizzare funzioni di
interblocco e temporali. Nella WCB 2 sono integrati inoltre le funzioni di termometro e di
interfaccia PC.

La temperatura desiderata pud essere impostata tramite due tasti ,up“ e ,,down*“ fra 50°C
e 450°C. Il valore impostato e quello reale vengono indicati su un display digitale. Il raggi-
ungimento della temperatura preimpostata viene segnalato dal lampeggio di un LED rosso
sul display che serve al controllo ottico della regolazione. Se esso rimane acceso a luce
fissa significa che il sistema & in fase di riscaldamento.

2.2. Stili saldanti e dissaldanti

DSX 80: Stilo dissaldante da 80 W. Sistema di fissaggio conico dell’'ugello di aspira
zione. Un‘ampia gamma di ugelli permette di aspirare in maniera ottimale
lo stagno da differenti punti di saldatura. Il contenitore per la raccolta dello
stagno puo essere sostituito facilmente senza alcun bisogno di utensili.
Sono disponibili opzionalmente teste dissaldanti CSF per la dissaldatura di
componenti superficiali. Dotato di microinterruttore sull‘impugnatura per 21
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I"attivazione del vuoto.

Stilo dissaldante da 80 W ,,in linea“ (posizione di lavoro verticale). Sistema di
fissaggio conico dell’ugello di aspirazione. Contenitore dello stagno integra
to nell'impugnatura sostituibile velocemente e senza utensili. Ampia gamma
di teste CSF e di ugelli.

Il vuoto viene attivato mediante il microinterruttore posto sull‘impugnatura
dello stilo.

Stilo saldante ,standard“. Con una potenza di 50 W ed un‘ampia gamma di
punte (serie ET), questo stilo consente qualsiasi tipo di applicazione nel
campo dell'elettronica.

Con una potenza di 25 W ed una forma estremamente maneggevole questo
microstilo saldante & idoneo soprattutto per lavori di saldatura con ridotto
fabbisogno termico.

Potente stilo saldante da 80 W ideale per lavori di saldatura dove & necessa
rio un forte apporto termico. Il fissaggio della punta saldante avviene trami
te un innesto a baionetta che permette una veloce sostituzione.

Lo stilo saldante WSP 80 si contraddistingue per la sua precisione € la sua
velocita nel raggiungimento della temperatura di lavoro. Grazie alla sua
forma maneggevole e alla sua potenza di 80W & possibile utilizzarlo sia per
inissimi lavori di saldatura sia per lavori che necessitano di un forte apporto
termico. Dopo la sostituzione della punta saldante e possibile ricominciare a
lavorare poiché la temperatura di sercizio viene raggiunta immediatamente.

DSXV 80:

LR 21:

MLR 21:

LR 82:

WSP 80:

Per ulteriori utensili collegabili vedere la lista degli accessori.

Dati tecnici

Dimensioni  (mm): 180 (L) x 115 (L) x 101 (A)

Tensione di rete (10): 230V /50 Hz, 120V / 60 Hz (vedi targhetta di omologazione)

Assorbimento di sicurezza: 95 W

Classe di protezione: 1 (centralina), 3 (stilo saldante)

Fusibile (11): T500 mA (230 V); T 1A (120 V) (vedi targhetta di omologazio
ne)

Regolazione della

temperatura: digitale 50°C — 450°C

Precisione: +9°C

Aria compressa: Press. di ingresso 600 kPa di aria pulita e senza olio
Venturimetro: Portata max 35 | / min; depressione max 55 kPa

Attacco aria compressa: ~ Tubo per aria compressa con diametro esterno 6 mm

Equalizzazione del
potenziale: tramite boccola tipo jack da 3,5 mm sul fondo dell’appa
recchio (stato di fornitura: collegamento a terra forte, boccola

non inserita)

3. Messa in funzione

Riporre lo stilo dissaldante nel supporto. Inserire il tubo dell’aria compressa con diametro
esterno 6 mm nel raccordo rapido (12). Creare il collegamento con aria compressa filtrata
a 600 kPa. Inserire la spina dello stilo nella presa a 7 poli (9) che si trova nella parte fron-
tale e bloccarlo in posizione. Inserire il filtro principale (6) con il tronco di tubo fra I'attacco
per il vuoto (8) e il tubo del vuoto dello stilo dissaldante. Controllare che la tensione di rete
corrisponda ai dati riportati sulla targhetta di omologazione e che I'interruttore principale
(1) sia spento. Collegare I'apparecchio alla rete elettrica (10).

Accendere I'apparecchio azionando I'interruttore principale (1). Al momento dell’accensio-
ne viene eseguito un autotest durante il quale tutte le spie luminose (2) sono accese. Per
un breve momento vengono indicate la temperatura impostata e I'unita di misura della
temperatura (°C / °F). Successivamente il display passa automaticamente ad indicare il
valore attuale. Il LED (5) sul display (2) si accende. Questo LED serve come controllo ottico
della regolazione. Se la spia rimane fissa significa che il sistema si trova in fase di ris-
caldamento. Il lampeggio significa che la temperatura di esercizio € stata raggiunta.

Il vuoto necessario per la dissaldatura viene attivato mediante un microinterruttore posto
sull‘impugnatura dello stilo.

Impostazione della temperatura

Normalmente il display digitale (2) mostra il valore reale della temperatura. Azionando i tasti
“Up” oppure “Down” (3) (4) il display (2) mostra il valore attualmente impostato. Il valore
impostato (indicatore lampeggiante) puo essere modificato sia digitando sia tenendo pre-
muto tasti “Up” e “Down” (3) (4). Se un tasto viene tenuto premuto, il valore cambia piu
rapidamente. Ca. 2 secondi dopo aver rilasciato tasto, il display (2) torna automaticamente
al valore reale di temperatura. Se la stazione € bloccata (Lock) non € possibile effettuare
alcuna modifica delle impostazioni.

Setback standard

Se I'utensile non viene utilizzato per 20 minuti, la temperatura viene portata automatica-
mente sul valore di standby di 150°C (300°F). Alla scadenza di un tempo triplo del tempo
di setback (60 min) viene attivata la funzione di autospegnimento “AUTO OFF”, e lo stilo
viene spento.
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Accensione della funzione standard-setback: Durante I'accensione dell’apparecchio tenere
premuto il tasto “UP” (3) sino a che nell'indicatore non compare “ON”. Lo stesso va fatto
per spegnerla. In tal caso, nell’indicatore comparira “OFF” (stato di fornitura).

Se vengono usate punte molto fini é possibile che la funzione Setback non sia piu sicura.

Manutenzione

Per ottenere buoni risultati & importante pulire regolarmente la testa dissaldante. Questo
comporta lo svuotamento del contenitore di raccolta dello stagno, la sostituzione del filtro
per tubo vetro e il regolare controllo delle guarnizioni. La tenuta stagna del tubo di vetro
garantisce il buon rendimento dell‘aspirazione. Filtri intasati influiscono negativamente sul
flusso dell'aria che passa attraverso lo stilo dissaldante. Per questo motivo & necessario
sostituire ad intervalli regolari il filtro principale (6) meglio se con una cartuccia originale
WELLER.

Per la pulizia del foro dell’'ugello di aspirazione e del tubo di aspirazione stesso utilizzare
I'utensile di pulizia (5 13 500 99).

Gli ugelli di aspirazione possono essere sostituiti in maniera rapida e semplice ruotandoli
leggermente (ca. 45°).

In caso di forti depositi di sporco nella zona conica non é pil possibile inserire un nuovo
ugello. Questi depositi possono essere rimossi usando I'inserto di pulizia per la sede coni-
ca dell’elemento riscaldante.

Attenzione: se si lavora senza filtro si danneggia il venturimetro!

Figura: Utensile di pulizia, operazione di pulzia e sostituzione dell’'ugello (vedere a pag 74).

4. Equalizzazione del potenziale

L‘equalizzazione dei potenziali sulla punta saldante puo essere realizzata tramite un appo-
sito spinotto (7) collegato sotto il frontale dell‘apparecchiatura.

Collegamento a massa:
(di rete)

Senza spinotto inserito (come fornito da stabilimento)

Equalizzazione dei potenziali
(Impedenza 0 Ohm): Spinotto inserito, collegamento al terminale centrale dello
spinotto

Potenziale libero: Con spinotto inserito

Collegamento a massa
del banco di lavoro: Con spinotto inserito.
Collegamento a massa tramite resistenza saldata all‘interno

dello spinotto.

5. Istruzioni per l‘uso

Grazie all'‘ampia gamma di ugelli & possibile risolvere molti problemi di dissaldatura.
Negli utensili per la pulizia sono contenuti gli utensili necessari per la sostituzione degli
ugelli di aspirazione. Al momento di inserire e bloccare in posizione I'ugello di aspirazione,
premere leggermente contro I'elemento riscaldante.

E' importante usare filo di stagno addizionale durante le fasi di dissaldatura. In tal modo si
migliorano la bagnabilita dell‘ugello e la fluidita dei residui di stagno. E necessario fare
attenzione che I‘ugello venga tenuto perpendicolare al piano della scheda, al fine di raggi-
ungere la massima capacita di aspirazione. Lo stagno deve essere completamente fluido.
Durante il processo di dissaldatura & importante muovere in maniera circolare nel foro della
scheda il reoforo del componente. Se dopo I'aspirazione lo stagno non & stato completa-
mente rimosso allora, prima di procedere ad una nuova dissaldatura, si dovrebbe ricoprire
nuovamente il punto in questione con stagno. La scelta della corretta dimensione dell’u-
gello di aspirazione & molto importante. Il diametro interno dell‘ugello dovrebbe corrispon-
dere al diametro del foro della scheda.

Durante la prima fase di riscaldamento & necessario ricoprire di stagno I‘ugello o la punta
dello stilo saldante. In tale maniera & possibile rimuovere le impurita e gli strati di ossido
formatisi durante tempo di stoccaggio dello stilo. Durante pause di lavoro e prima di ripor-
re gli utensili nell‘apposito supporto fare sempre attenzione che la punta o I‘ugello siano
ben ricoperti di stagno. Non usare flussanti troppo aggressivi.

La stazione dissaldante e stata regolata per un ugello o per una punta di medie dimensio-
ni. E possibile che si verifichino scarti di temperatura a causa di forme differenti delle punte.

Importante: fare sempre attenzione che la punta sia ben innestata nello saldante.
Unita esterne di calibrazione WCB 1 e WCB 2 (opzionali)
Mediante I‘utilizzo delle unita esterne di inserimento dati sono disponibili le seguenti fun-

zioni:
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@ Offset:

@ Setback:

@ Lock:

® °C/°F:

@ Window:

@ Cal:

@ Interfaccia

La temperatura reale della punta saldante puo essere modificata

di + 40°C (72°F) tramite I'inserimento di un offset di temperatura.
Riduzione della temperatura impostata a 150°C (standby). Il tempo di
setback, dopo il quale la stazione saldante passa alla modalita standby, &
impostabile da 0 a 99 minuti. Lo stato setback viene segnalato dal
lampeggio sul display del valore attuale. Dopo un triplice tempo di
setback viene attivato I’”Auto-Off”. Lo stilo saldante viene spento
automaticamente (lineetta lampeggiante sul display). Premendo un tasto
o il microinterruttore lo stato setback o Auto-Off viene terminato.
Contemporaneamente viene indicato per breve tempo il valore di
temperatura impostata.

Blocco della temperatura al valore impostato. Dopo il blocco non &
possibile apportare modifiche sulla stazione saldante a meno che si
intervenga ancora con |‘unita esterna.

Commutazione dell‘unita di misura delle temperature da °C a °F e
viceversa.

Limitazione del campo di temperatura a max. +-99°C, riferiti ad una
temperatura di ,interblocco” impostata mediante la funzione “LOCK”.

La temperatura interbloccata va a rappresentare dunque il ,,centro” del
campo di temperatura impostabile.

In apparecchi dotati di contatto libero da potenziale potenziale, la fun
zione“WINDOW” puo essere usata per impostare un intervallo (finestra)

di temperatura. Se la temperatura effettiva si trova all’interno di tale
intervallo, il contatto libero da potenziale viene attivato.

Ricalibrazione della stazione apparecchiatura saldante (solo per WCB 2)

PC:Interfaccia seriale RS232 (solo per WCB 2)

@ Misuratore di

temperatura:
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Termometro integrato collegabile ad una termocoppia di tipo K
(solo per WCB 2)

6. Accessori

513 500 99
53313499
53313799
53313899
52916199
53311199
53311299
53311399
53315599
53313399
513050 99
527028 99
52503099
53118199
53118099

Set di pulizia

Set stilo dissaldante DS VT 80

Set stilo dissaldante DS VX 80

Set stilo dissaldante DS X 80

Set stilo saldante WSP 80

Set stilo saldante MLR 21

Set stilo saldante LR 21 antistatico
Set stilo saldante LR 82

Set stilo saldante WMP

Pinza termica WTA 50

Bagno di rifusione EXIN 5

Piastra di preriscaldo WHP 80
Spellafili termico WST 20

Unita esterna di calibrazione WCB 1
Unita esterna di calibrazione WCB 2

7. Volume di fornitura

WDD 81V
Unita di controllo

Unita
Unita di controllo

Set stilo dissaldante DSX 80 Cavo di alimentazione

Cavo di alimentazione
Supporto AK 20
Spina jack 3,5 mm
Istruzioni d’uso

Filtro principale

Spina jack 3,5 mm
Istruzioni d’uso
Filtro principale

Figura: Ugelli (vedere a pag. 68 + 69)
Figura: Schema elettrico (vedere a pag. 70)
Figura: Disegno esploso (vedere a pag. 71 + 72 + 73).

Con riserva di modifiche tecniche!
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1. Safety instructions

The manufacturer assumes no liability for uses other than those described in the operating
instructions, or for unauthorized alterations. These operating instructions and warnings
should be read carefully and kept in an easily visible location in the vicinity of the soldering
iron. Non-observance of these warnings can result in accidents, injury or risks to health.
The WELLER soldering station WDD 81V is in compliance with the EC Declaration of
Conformity in accordance with the basic safety requirements specified by Directives
89/336/EEC and 73/23/EEC.

Warnings

1. The power cord should be inserted only in specially approved power sockets or
adapters.

2. Keep your work area in proper order.
Always return the soldering tool to its original holder when not in use. Do not bring com-
bustible materials near the hot soldering tools.

3. Take care for the surroundings.
Don't use the soldering tool in a moist or wet environment.

4. Protect yourself against electrical shocks.
Avoid touching grounded parts with your body, e.g. pipes, heating radiators, stoves, refri-
gerators.

5. Keep children at a distance.
Don't allow other persons to touch or disturb the soldering tool or cord. Keep other persons
away from your work area.

6. Store your soldering tool in an appropriate place
Unused soldering tools should be stored in a dry location which is out of the reach of child-
ren (some place high or in a locked cabinet). Switch off all unused soldering tools.

7. Do not overload your soldering tool.
Use the soldering tool only with the specified voltage or specified pressure and pressure
range.

8. Use the appropriate soldering tool.
Don't use a soldering tool whose performance is not adequate for your work. Never use the
soldering tool for purposes for which is was not designed.

9. Wear suitable work cloths.
There is a danger of burning yourself with liquid solder. Wear the corresponding protective
clothing in order to protect yourself against burns.

10. Protect your eyes.

Wear protective eyewear. When working with bonding agents, it is particularly important to
observe the warning notices of the bonding agent manufacturer. Protect yourself against
spattering solder. There is a danger of burning yourself with liquid solder.

11. Use a soldering vapour suction device

If devices for solder vapour suction are available, ensure that these are connected and cor-
rectly used.

12. Do not use the cord for purposes for which it is not designed.

Never carry the soldering tool by the cord. Don't use the cord to pull the power plug from
the socket. Protect the cord from heat, oil, and sharp edges.

13. Protect the work piece.
Use clamping devices to hold the work piece in place. This is more secure than using your
hands, and leaves both hands free to work with the soldering tool.

14. Avoid abnormal posture.
Set-up your work place with proper ergonomics. Avoid bad posture when working. Always
use the suitable soldering tool.

15. Take care of your soldering tool.

Keep the soldering tool clean for better and safer work. Follow the maintenance instructions
and the notices concerning changing the soldering tips. Regularly inspect all connected
cords and hoses. Repairs should only be carried out by a qualified technician. Use only ori-
ginal WELLER replacement parts.

16. Remove the power plug from the socket before opening the unit.

17. Remove all maintenance tools .
Before switching on the unit, check that all maintenance tools have been removed from the
unit.
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18. Avoid unexpected operation.

Make sure that the mains switch is turned off when inserting the plug into the socket or
connecting to mains. Don't hold a soldering tool which is connected to a mains supply while
touching the mains switch.

19. Pay attention.
Be careful of what you do. Work with caution. Don't use the soldering tool if you are not
concentrated on your work.

20. Inspect the soldering tool for any damage.

Before further use of the soldering tool, safety devices or slightly damaged parts must be
carefully checked for error-free and intended operation. Inspect moving parts for error-free
operation and that they don't bind, or whether any parts are damaged. All parts must be
properly mounted and all requirements fulfilled for guaranteed error-free operation of the
soldering tool. Damaged safety devices and parts must be repaired or replaced by a quali-
fied technician, so long as nothing else is indicated in the Operation Manual.

21. Attention

Use only accessories or attachments which are listed in the accessories list of the
Operation Manual. Use only WELLER accessories or attachments on original WELLER equip-
ment. Use of other tools and other accessories can lead to a danger of injury.

22. Repairs to your soldering tool should be carried out by qualified technician

This soldering tool is in accordance with the relevant safety regulations. Repairs should only
be carried out by a qualified electrician using original WELLER replacement parts. Failure to
do so can lead to accidents for the operator.

23. Do not work on electrically live parts.
The grip of antistatic designed soldering tools is conductive.

24. Applications with other WELLER equipment

If the soldering tool is to be used together with other WELLER equipment and attachments,
also observe the warning notices given in the corresponding Operation Manual.

25. Observe the valid safety regulations for your work place.

2. Description

2.1 Control Unit

The microprocessor-controlled soldering station WDD 81V is part of a family of units that
has been developed for industrial production technology and for the service and laboratory
sector. The digital control electronics and a high-quality sensor and heat exchange system
in the soldering tool guarantee precise temperature control at the soldering tip. The highest
degree of temperature precision and optimal dynamic thermal behavior under load condi-
tions is obtained by the quick and accurate recording of measured values in a closed con-
trol circuit. The soldering tools themselves are recognized automatically by the WDD 81V
and the corresponding control parameters are assigned accordingly. The vacuum required
for desoldering is generated by an internal maintenance-free compressed air converter and
is activated via an integrated finger switch on the desoldering tool.

Various methods of equipotentially bonding the soldering iron bit, a zero voltage switch, and
the anti-static design of the control unit and soldering tools supplement the high standard
of the unit. The possibility of connecting an external input unit extends the functional diver-
sity of this desoldering station. Additional functions including timing and interlocking can be
realised using the WCB 1 and WCB 2 Input Units, available as optional extras. The extended
features of the WCB 2 Input Unit include an integrated temperature measurement unit and
a PC interface.

The required temperature can be set via 2 buttons (Up / Down) over the range from 50°C -
450°C (122°F - 842°F). Required and actual values are displayed digitally. A flashing red LED
in the display indicates when the selected temperature is reached, this LED serves as an
optical regulation monitor. The continuous illumination of the LED indicates that the system
is warming up.

2.2 Soldering tools

DSX 80: 80 W Desoldering Tool. Conical attachment system for the suction nozzle.
A wide range of suction nozzles enables solder to be removed from a wide
variety of solder joints. The tin collection container can be changed easily
without the need for tools. CSF desoldering plungers for the desoldering of
surface mounted components are available as accessories. Integrated fin
ger switch for activating the vacuum.

80 W Desoldering Tool. Conical attachment system for the suction nozzle.
In-line version (vertical work position). Tin collection container integrated
into the handle can be changed easily without the need for tools. Wide range

DSXV 80:
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of CSF (SMD desoldering plungers) and suction nozzles. The vacu

um is activated by means of a finger switch.

Our "standard” soldering iron. With a power of 50 W and a wide spec

trum of soldering tips (ET series) this soldering iron can be used anywhere
in the electronics sector.

With its 25 W power and slim design, this micro-soldering iron is espe
cially well-suited for fine soldering work with a low heating requirement.
The unsoldering tweezers WTA 50 were specially designed for unsoldering
SMD components. Two heating elements (2 x 25 W), each with its own
temperature sensor, ensure constant temperatures at both ends.
High-performance 80 W soldering iron for soldering work with high heat
requirements. The soldering tip is attached by a bayonet catch to ensure
correct position when using different tips.

The soldering iron WSP 80 is characterized by its capacity for reaching the
soldering temperature quickly and precisely. Its slim design and heating
power of 80 W makes universal usage possible - from extremely fine to
high-temperature soldering work. Work can be continued immediately after
switching soldering tips, since the temperature is reached again quickly.

LR 21:

MLR 21:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

See "Accessories" for additional tools.

Technical Data
Dimensions (mm): 180 (L) x 115 (W) x 101 (H)
(in) 7,1 (L) x4.53 (W) x4 (H)
Mains Voltage (10): 230V /50 Hz, 120 V/ 60 Hz (see rating plate)
Power Consumption: 95 W
Protection Class: 1 (Control Unit) and 3 (Soldering Tool)

Fuse (11): T 500 mA (230 V); T 1 A (120 V) (see rating plate)
Temperature Regulation: Digital 50°C - 450°C (122°F - 842°F)

Precision: + 9°C (+ 17°F)

Compressed Air: Inlet pressure 600 kPa (87 psi), oil-free, dry compressed air

Compressed Air Converter:  Air consumption 35 | / min; max. vacuum 55 kPa (8 psi)

Compressed Air Connection: Compressed air hose of 6 mm (0.24") external diameter

Equipotential Bonding (7):  via 3.5 mm jack bushing on the bottom of the unit. (State
upon delivery: hard grounded, plug is not inserted)

3. Commissioning

Place the soldering tool in the holder. Insert compressed air hose with 6 mm outer diame-
ter in the quick action coupling for the compressed air connection (12). Provide supply of
compressed air with 600 kPa (87 psi) dry, oil-free compressed air. Plug the electrical lead
from the soldering tool in the 7 pole socket (9) on the front panel and lock. Position the main
filter (6) with the hose joint between the vacuum connection (8) and the vacuum connec-
tion on the desoldering tool. Check that the mains voltage matches that on the rating plate
and that the mains switch (1) is in the off position. Plug the control unit into the mains (10).
Switch on the unit at the mains switch (1). When the unit is switched on, a self-test is per-
formed during which all the indicators (2) are illuminated.

The temperature set (required value) and the temperature scale (°C / °F) are then briefly
displayed. The electronics then switch automatically to the display of the actual value. The
red dot (5) on the display (2) illuminates. This dot serves as an optical regulation monitor.
Continuous illumination means that the system is heating up. Flashing indicates that the
operating temperature has been reached. The vacuum necessary for desoldering is activa-
ted by the integrated finger switch on the soldering iron.

Setting the Temperature

Ordinarily the digital display (2) indicates the actual temperature. When the “Up” or “Down”
button (3) (4) is operated the digital display (2) switches to the display of the required value
currently set. The required value set (flashing display) can be changed in the corresponding
direction by repeatedly pressing or holding down the “Up” or “Down” button (3) (4). The
required value can be changed more quickly by holding the button down. Approx. 2 sec.
after releasing the button the digital display (2) switches automatically back to the actual
value. It is not possible to make changes to the setting on a locked soldering station (LOCK).

Standard setback

If the soldering tool is not used within a period of 20 minutes the temperature will be auto-
matically reduced to a standby temperature of 150°C (300°F). After three setback periods
(60 min.) the "AUTO OFF” function will be activated and the soldering iron will be switched
off.

Activating the standard setback function: When switching on the unit press the "UP” but-
ton (3) until "ON” appears in the display. Use the same process to switch the unit off. "OFF”
will appear in the display (state upon delivery).

The use of very fine soldering tips may have a negative effect on reliable setback function.
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Vacuum delay

After the finger switch is released the vacuum remains active for approx. 2 seconds.
Setting: When switching on, hold the "DOWN” key (4) until ON or OFF appears in the dis-
play. Repeat this step to change.

Maintenance

To obtain good soldering results it is important to regularly clean the desoldering head. This
includes emptying the tin collection container, replacing the glass tube filter, as well as
checking the seals. Correct sealing of the front face of the glass cylinder ensures full suc-
tion performance. Dirty filters affect the flow of air through the soldering tool. The main fil-
ter (6) (hose-mounted filter in the vacuum hose) should therefore be checked regularly and
replaced if necessary. Use a new original WELLER filter cartridge for this purpose. To clean
the bore in the suction nozzle and the suction tube, use the cleaning tool (5 13 500 99).
The suction nozzles can be replaced quickly and easily with a short turning movement
(approx. 45°).

Large deposits in the area of the cone will prevent the insertion of a new suction nozzle.
Deposits can be removed with the cleaning insert for the heating element cone.

Warning: Working without a filter will irreparably damage the compressed air con-
verter.

Figure: Cleaning Tool, Cleaning and Replacing the Suction Nozzle see page 74.

4. Equipotential bonding

The various circuit elements of the 3.5 mm jack bush (7) make 4 variations possible:
Hard-grounded: No plug (delivery form)

Equipotential bonding: With plug, equalizer at center contact(impedance 0 ohms
Potential free: With plug

Soft-grounded: With plug and soldered resistance.

Grounding via set resistance value.

5. Notes on Use

Different suction nozzles provide solutions for a wide range of desoldering problems.

The correct tool for changing the suction nozzles is integrated in the cleaning tool. Press
lightly against the heating element when inserting and locking the suction nozzles.

It is important to use additional solder when desoldering. This ensures good suction nozz-
le wetting properties and improves the flow characteristics of the old solder. Ensure that the
suction nozzle is perpendicular to the plane of the circuit board to achieve optimal suction
performance. The solder must be completely molten. During the desoldering process it is
important to move the component pin in a circular motion in the hole. If, after the desolde-
ring process, the solder is not completely removed, the solder joint should be retinned befo-
re desoldering again. The selection of the right size of suction nozzle is important. As a rule
of thumb: the internal diameter of the suction nozzle should match the diameter of the hole
in the circuit board.

When heating the suction nozzle or soldering iron bit for the first time, wet with solder. This
removes oxide layers and impurities that have formed during storage. Always ensure that
the soldering iron bit or suction nozzle is well tinned during breaks in soldering and when
placing in the holder. Do not use excessively aggressive fluxes.

The desoldering station has been set up for a medium size suction nozzle or soldering iron
bit. Temperature variations may occur if other bit shapes are used.

Important: Always ensure that the soldering iron bit is correctly seated.

External input unit WCB 1 and WCB 2 (optional)
The following functions are possible when using an external input unit.

@ Offset: The real temperature of the soldering iron can be changed by + 40°C
(72°F) by input of a temperature offset.
@ Setback: Reduction of the required temperature set to 150°C / 300°F (standby).

The set-back time, the time after which the soldering station switches
into standby mode, can be adjusted from 0-99 minutes. The set-back
condition is indicated by a flashing actual value display. After a period
equal to three times the set-back time, ,Auto-Off“ is activated. The
soldering iron is switched off (flashing dash on the display). The set-
back or auto-off condition is ended by pressing a button or finger switch
pressure. During this process the required value set is briefly displayed.
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@ Lock:

® °C/°F:

@ Window:

@ Cal:
@ PC interface:

@ Temp. gauge:

Locking the setpoint temperature. Settings cannot be changed after
the soldering station has been locked.

Switching the temperature display from °C to °F, and vice versa.

Limitation of the temperature range to max. =99 °C based on a locked
temperature resulting from the "LOCK” function. The locked temperatu
re represents the median point of the adjustable temperature range. For
units with a floating contact (optocoupler output) the "WINDOW” func
tion is used to adjust a temperature window. If the actual temperature
is within the temperature window the floating contact will be enabled
(optocoupler output).

Re-adjustment of the soldering station (WCB 2 only).
RS232 (WCB 2 only).

Integrated temperature gauge for thermal element Type K (WCB 2 only).

6. Accessories

51350099
53312999
51319199
51503099
52916199
53311199
53311299
53311399
53315599
53313399
513050 99
527028 99
52503099
53118199
53118099
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Cleaning Tool

DS V 80 Desoldering Set UNC
DS 80 Desoldering Tool UNC
Holder AK 20

Soldering iron set WSP 80
Soldering iron set MLR 21
Soldering iron set LR 21, antistatic
Soldering iron set LR 82
Soldering iron set WMP
Soldering iron set WTA 50
Reflow soldering unit EXIN 5
Preheating plate WHP 80
Thermal insulating unit WST 20
External input unit WCB 1
External input unit WCB 2

7. Scope of supply

WDD 81V Power Unit

Control Unit Control Unit

DSX 80 Desoldering Set Mains Cable

Mains Cable 3.5 mm Jack

AK 20 Holder Operating Instructions
3.5 mm Jack Main Filter

Operating Instructions

Main Filter

Figure: Suction Nozzles, see page 68 +69
Figure: Circuit Diagram, see page 70
Figure: Exploded Diagram, see page 71 + 72 + 73.

Subject to technical change without notice!
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1. Sakerhetsanvisningar @

Tillverkaren tar inget ansvar for anvandning som avviker fran drifthandledningen samt for
egenmaktigt forfarande och egenmaktiga &ndringar. Las noga igenom drifthandledningen
samt varningsanvisningar och férvara den i narheten av av lodapparaten. Att inte beakta
varningsanvisningarna kan leda till olycksfall och skador samt vara hélsovadligt. WELLER
lodstation WDD 81V motsvarar EU konformitetsforklaring i enlighet med grundldggande
sékerhetskraven i direktiv 89/336/EEG och 73/23/EEG.

Varningsanvisningar

1. Elkabeln far endast stickas in i for indamalet godkénda eluttag respektiva adap-
trar.

2. Hall arbetsplatsen i god ordning.
Placera lodverktyget pa originalhdllaren nar det ej anvéndes. Brénnbara d@mnen fér e
komma i kontakt med det heta lodverktyget.

3. Beakta omgivningen.
Anvand ej lodverktyget i fuktig eller vat omgivning.

4. Skydd mot elektrisk stot.
Undvik kroppsberdrning med jordade delar t.ex. ror, virmeelement, spisar, kylskap.

5. Skydda barnen fran arbetsplatsen.
Undvik att andra personer berdr kabeln eller verktyget. Hall oberhdriga personer borta fran
arbetsplatsen.

6. Uppbevara lodverktyget pa siker plats.
Oanvénda lodverktyg skall uppbevaras pa en torr hogt beldgen plats eller pa lasbart
utrymme utom réckhdll for barn. Oanvanda lddverktyg far ej st& under spanning eller tryck.

7. Overbelasta ej lodverktyget.
Anvand I6dverktyget endast for angiven natspanning samt tryck och tryckomrade.

8. Anvénd det rétta lodverktyget.
Anvand ej for svagt utlagt verktyg for Iodarbeten. Anvéand ej l6dverktyget for andra andamal
&n som det &r avsett for.

9. Bér riktiga arbetskldder.
Forbranningsfara p.g.a. flytande lodtenn. For att undvika forbranningar, bar alltid skydds-
klader.

10. Skydda dgonen.

Bér alltid skyddsglasogon. Vid arbeten med klister maste speciellt klisterfabrikantens hén-
visningar foljas. Skydda dgonen srskilt mot férbréanningsfara genom stank av flytande
tenn.

11. Anvind utsugningsanordning for uppstaende utdunstningar vid lodarbete.
Nar anslutning av apparater for utsugning ar forhanden, méste man forst dvertyga sig om
att dessa handhas pa ratt satt betraffande anslutningen.

12. Anvénd inte kabeln for andra indamal an som den ar avsedd for.
Bér aldrig Lodverktyget i kabeln. Anvand ej kabeln for att dra ut stickproppen ur vaggurta-
get. Skydda kabeln mot varme, olja och vassa kanter.

13. Sékra arbetsstycket.
Anvand spannanordning (skruvstycke) for att halla fast arbetsstycket. Darigrenom har man
béda handerna fria for l6darbeten.

14. Undvik obekvdm kroppstéllning.
Gestalta arbetsplatsen ergonomiskt, undvik felaktig kroppstallning vid arbetet, samt anvénd
ratt lodverktyg.

15. Skot lodverktyget sorgfalligt.

Hall verktyget rent, genom denna enkla &tgard arbetar man lttare och sakrare. Folj under-
héllsforeskrift betr. hanvisning vid l6dspetsutbyte. Kontrollera regelbundet alla anslutna
kablar och slangar. Anvand endast original WELLER-reservedelar.

16. Tag bort stickproppen ur véggurtaget innan verktyget tages i bruk.

17. Lat ej serviceverktyg bliva liggande kvar.
Innan arbetet paborjas, kontrollera att inga montagenycklar och justeringsverktyg har blivit
liggande kvar.

18. Undvik ofrivillig drift av verktyg.
Kontrollera att strombrytaren &r franslagen innan stickproppen sticks in i vaggurtaget, samt
att ingen anslutning till nat ar bestaende. Det anslutna lodverktyget far inte transporteras
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med fingret pa natanslutningen.

19. Var alltid forsiktig och aktsam!
Tank pa vad du gor! Paborja ett arbete med vernuft. Anvand ej lodverktyget nar du &r okon-
centrerad.

20. Kontrollera lodverktyget om skador foreligger.

For vidare anvéandning av lodverktyget maste skyddsanordningar och latt defekta delar
omsorgsfullt kontrolleras om de funktionera pé féreskrivet sétt. Kontrollera om alla rorliga
delar funktionera tillfredsstéllande och ej kilar sig fast, eller om delarna pa nagot satt &r
defekta. Alla delar maste vara rétt monterade och uppfylla samtliga krav pé funktionsdug-
lighet for att garantera ett funktionsratt arbetssatt av lddverktyget. Felaktiga eller defekta
sékerhetsinrattningar och delar maste repareras eller bli utbytta av en auktoriserad verk-
stad, om ej annat angives i bruksanvisningen.

21. Varning!

Anvénd endast tillbehor eller tillsatsapparatur som ar noterade i bruksanvisningens
tillbehdrslista. WELLER tillbehor eller tillsatsapparatur far endast anvandas for original WEL-
LER verktyg. Anvandning av andra verktyg eller tillbehor kan fororsaka olycksfall eller all-
varlig skada.

22. Lodverktyget far endast repareras av en auktoriserad elektriker.

Lodverktyget uppfyller samtliga viktiga sakerhetsforeskrifter. Reparationer far endast
genomforas av auktoriserad fackman - och endast original WELLER reservdelar far anvén-
das p.g.a. risk for olycksfall.

23. Arbeta ej med arbetsstycken som star under spanning.
Hos antistatiska lodverktyg &r handtaget ej jordat.

24, For dvriga WELLER verktyg,

dar lodverktyg anvandes tillsammans med andra WELLER verktyg eller tillsatsapparatur,
méste

samtliga varningshanvisningar enligt brukanvisning beaktas.

25, Folj alla sédkerhetshestimmelser som galler for din arbetsplats.

2. Beskrivning

2.1. Styrutrustning

Den mikroprocessorstyrda lodstationen WDD 81V tillhdr en apparatfamilj som utvecklats for
industriell tillverkningsteknik, samt for reparations- och laboratorieomradena. Den digitala
regleringselektroniken och en hégvérdig sensor- och varmedverforingsteknik i [odverktyget
garanterar ett exakt temperaturregleringsbeteende vid lodspetsen. Hogsta temperature
akthet och ett optimalt, dynamiskt temperaturbeteende under belastning nds genom en
snabb och exakt métvérdesregistrering i den slutna regleringskretsen. Sjélva lddverktygen
identifieras automatiskt av WDD 81V och tilldelas passande regleringsparametrar.
Utsugningsluften som behdvs vid avlddning framstalls av en underhallsfri tryckomvandla-
re. Den aktiveras genom tryckknappen som dr inbyggd i aviddningskolven.

Den hoga kvalitetsstandarden forbéttras ytterligare genom olika méjligheter till
potentialutjamning pa lodspetsen, genom en nollspanningsskyddsbrytare och genom att
styrenheten och kolven ar konstruerade pa sé& sétt att statisk uppladdning forebyggs.
Genom

méjlighet till anslutning av en extern inmatningsapparat utokas antalet anvandningsmdjlig-
heter for varmluftstationen. Med inmatningsapparaterna WCB 1 och WCB 2, som kan képas
som tillval, kan bl. a. tids- och forreglingsfunktioner erhéllas. Ett integrerat temperaturmét-
instrument ingér i den utdkade versionen av inmatningsapparaten WCB 2.

Den 6nskade temperaturen kan stallas in via tva tryckknappar (up / down).
Varmluftslodstationen arbetar inom temperaturomradet 50°C - 450°C(122°F - 842°F). Bor-
och arvardet visas digitalt. Nar den forinstallda temperaturen har uppnatts blinkar den roda
LED (lysdioden), vilken fungerar som en optisk regleringskontroll. Nar lysdioden lyser per-
manent betyder det att systemet varms upp.

1.2 Lodverktyg

DSX 80: Lodkolv for aviodning 80 W. Sugmunstycket har ett koniskt fastsystem. Ett
stort sortiment av sugmunstycken gor en optimal bortsugning av lodtenn pa
manga olika l6dpunkter mdjlig. Uppsamlingsbehallaren for tenn kan bytas
utan verktyg pa ett enkelt sétt. Aviddningsstamplar, som anvénds vid avlod
ning av ytmonterade komponenter, kan képas som tillbehér. Bortsugnings-
luften aktiveras via en inbyggd tryckknapp.

Lodkolv for aviodning 80 W. Sugmunstycket har ett koniskt fastsystem. In -
line utforande (Vertikal arbetsstallning). Uppsamlingsbehéllaren for tenn &r
inbyggd i handtaget och kan bytas utan verktyg pé ett enkelt sétt. Det finns
ett stort sortiment av CSF (SMDavl6dningsstamplar) och sugmunstycken.
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Bortsugningsluften aktiveras via den i handtaget inbyggda tryckknappen.
Var standardlodkolv. Med en kapacitet pa 50 W och ett mycket brett
lodspetsspektra (ET-serie) kan denna Idkolv anvandas inom elektronikom
radet overallt i varlden.

Med en kapacitet pa 25 W och en mycket smal konstruktionsform lampar
sig denna mikrolddkolv speciellt for fina I6dningsarbeten med litet varmebe
hov.

Avlddpincetter WTA 50 har konstruerats speciellt for utlodning av SMD-
byggdelar. Tva varmeelement (2 x 25 W) med var sin temperatursensor sor
jer for samma temperatur pa béada dverstyckena.

Effektiv lodkolv pa 80 W for Iodningsarbeten med stort varmebehov.
Fastsattning av l6dspetsen sker via en bajonettforslutning som mojliggor ett
positionssakert byte av spetsen (kan inte anslutas till WSD 50).

Lodkolv WSP 80 utmarker sig darigenom att [6dtemperaturen kan uppnas
mycket snabbt och exakt. Pa grund av lodkolvens smala konstruktions form
och en varmekapacitet pa 80 W kan den anvandas universellt for extremt
fina lodningsarbeten till [ddningsarbeten med stort varmebehov. Efter byte av
lodspetsen ar det mojligt att arbeta vidare direkt eftersom drifttemperaturen
uppnas mycket snabbt (kan inte anslutas till WSD 50).

LR 21:

MLR 21:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

Ytterligare anslutningsbara verktyg, se tillbehorslistan.

Tekniska data

Matt  (mm):
(in.):
Nétspénning (10):

180 (L) x 115 (B) x 101 (H)
7,1 (D) x 4,53 (W) x 4 (H)
230V /50 HZ,120 V / 60 Hz (se markskylt)

Effektforbrukning: 9B W

Skyddsklass: 1 (Styrenhet) och 3 (Lodverktyg)

Sékring (11): T 500 mA (230 V); T 1 A (120 V) (se markskylt)
Temperaturreglering: digital 50°C - 450°C (122°F - 842°F)

Noggrannhet: +9°C (x 17°F)

Tryckluft: Matningstryck 600 kPa (87 psi) torr och oljefri tryckluft.
Tryckluftsomvandlare: Luftforbrukning 35 | / min; max. Undertryck 55 kPa (8psi)

Tryckluftsanslutning:

Potentialutjamning (7):

'[ryckluftslang ytterdiamenter 6 mm (0,24")
Over 3,5 mm kopplingsklinkeuttag pa apparatens undersida
(leveranstillstand: hart jordad, stickproppen sitter inte i).

3. Idrifttagande

Lagg lodverktyget i sakerhetsforvaringsstallet. Anslut tryckluftslangen med en ytterdiame-
ter av 6 mm till snabbkopplingen for tryckluft (12). Matningsluften ska ha ett tryck pa 600
kPa (87 psi) och besta av torr och oljefri luft. Den elektriska forbindningskabeln till 16d-
verktyget ska anslutas till det 7-poliga uttaget (9) pa framsidan och arreteras. Huvudfiltret
(6) ska kopplas in mellan anslutningsnippeln for utsugningsluften (8) och avldningskol-
vens vakuumslang. Kontrollera att natspanningen stimmer dverens med spanningen pa
markskylten och att strombrytaren (1) &r avstdngd. Om spénningen ar korrekt kan styrap-
paraten kopplas till natet (10). Sla till natstrombrytaren (1). Nar strémmen kopplas pa sker
automatiskt en kontroll varvid alla indikeringselement (2) aktiveras. Under en kort stund
visas sedan den instdllda temperaturen (borvarde) och temperaturversionen (°C/°F).
Dérefter visar elektroniken automatiskt arvardet. Den roda punkten (5) i det digitala fons-
tret (2) lyser. Den har punkten fungerar som en optisk reglerkontroll. Om punkten lyser per-
manent betyder det att systemet &r under uppvérmning. En blinkande punkt

betyder att den installda temperaturen har uppnatts. Utsugningsluften som behdvs vid
avlodning aktiveras via den i avlodningskolven inbyggda tryckknappen.

Temperaturinstéllning

Displayen (2) visar principiellt temperaturens &rvérde. Vid tryckning pa "Up”- eller "Down”-
tangenten (3) (4) kopplas displayen (2) till att visa det installda borvérdet. Det installda bor-
vérdet (displayen blinkar) kan nu stéllas in i 6nskad riktning genom tryckningar pa "Up”-
eller "Down” (3) (4) eller genom att halla tangenten intryckt. Nér tangenten halls intryckt
forandras borvardet i snabb takt. Ca. 2 sek. efter att tangenten har sléppts kopplas dis-
playen (2) automatiskt om till arvardet. Om lodstationen ar Iast (lock) kan instéllningen inte
forandras.

Standardméssig temperatursidnkning

Nar lodverktyget inte anvénds sdnks temperaturen automatiskt till standby-vardet 150°C
(300°F) efter 20 min. Efter tre temperatursénkningstider (60 min), sa aktiveras funktionen
"AUTO OFF”. Lodkolven sténgs da av.

Péslagning av den standardméssiga temperatursankningsfunktionen: Hall "UP”-knappen
(3) intryckt, samtidigt som du slar pa apparaten, tills att "ON” visas pa displayen. Gor lika-
dant nér du ska stanga av den. Pa displayen visas da "OFF” (leveranstillstandet).

Vid anvandning av mycket fina lodspetsar kan funktionen vara begréansad.
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Vakuumfdrdrdjning

Vakuumet &r aktivt i ytterligare 2 sekunder, efter att du slappt upp fingerbrytaren.
Installning: Hall ,DOWN”-knappen (4) intryckt under paslagningen, tills att ON eller OFF
syns i displayen. Upprepa processen, om du vill andra.

Underhall

For att erhalla bra resultat vid aviddning ar det viktigt att aviddningshuvudet rengdrs regel-
bundet. Darfor &r det viktigt att upsamlingsbehallaren for tenn téms, att glasrorsfiltret byts
ut och att systemets téthet kontrolleras. Bra tathet pa glascylinderns framsida garanterar
en maximal sugférméga. Smutsiga filter paverkar luftgenomstromningen genom
avlodningskolven. Det ar darfor viktigt att huvudfiltret (6) (slangfiltret pa vakuumslangen)
kontrolleras regelbundet och att det byts ut vid behov. Ett original Weller - filter bor anvan-
das. For att rengdra sugroret och hélet i sugmunstycket ska rengdringsverktyget (5 13 500
99) anvandas.

Det gar enkelt och snabbt att byta sugmunstyckena genom en kort vridrérelse (ca 45°).
Om det finns mycket smuts i konomradet gar det inte att satta i ett nytt sugmunstycke igen.
Ta da bort avlagringarna med rengdringsinsatsen for varmeelementskonen.

Varning: Om inget filter anvénds forstors tryckluftsomvandlaren.

Bild: Rengoringsverktyg, rengdringsprocedur och byte av sugmunstycket 74.

4. Potentialutjamning

Genom olika koppling av den 3,5 mm kopplingsbussningen (7) kan 4 varianter uppnas:

Hart jordad: Utan stickpropp (leveransskick)
Potentialutjamning
(impedans o Ohm): Med stickpropp, utjdmningsledning pa mellankontakten

Potentialutj.: Med stickpropp

Jordad: Med stickpropp och inlott motstand. Jordning via valt

motstandsvérde.

5. Arbetsanvisningar

Anvandningen av olika sugmunstycken ldser manga avlodningsproblem. Olika sugmun-
stycken Idser ménga avlddningsproblem. Det passande verktyget for att byta sugmun-
stycke sitter integrerat i rengdringsverktyget. Tryck latt mot varmeelementet for att sétta i
och arretera sugmunstycket.

Vid avlddning &r det viktigt att man tillfor extra I6dtenn. Darmed astadkommer man bra
varmedverforing och det gamla tennets flytformaga forbattras.

Det ar viktigt att sugmunstycket stér vertikalt mot kretskortet for att pa sa sétt garantera
bra sugférmaga. Lodtennet méste vara helt flytande. Under avlddningsproceduren ar det
viktigt att réra komponentens anslutningsben i en cirkelrorelse. Skulle det efter en avlod-
ning fortfarande finnas tenn kvar s& maste lodstallet fortennas pa nytt innan en ny avlod-
ning kan goras. Det rétta valet av bortsugningsmunstycket &r mycket viktigt. Som tumre-
gel galler: Sugmunstyckets innerdiameter bor stimma dverens med borrhélets diameter i
kretskortet.

Vid den forsta uppvarmningen ska sugmunstycket respektive lddspetsen forses med 16d-
tenn. Pa sa satt aviagsnas oxidering och smuts som har bildats under forvaringen. Under
ett uppehall i Iddningen och innan lodkolven stangs av ska man alltid se till att lddspetsen
&r fortennad. Flussmedlet som anvands fér ej vara for aggressivt.

Avlodningsstationen har justerats for ett medelstort sugmunstycke respektive lodspets. Pa
grund av olika former pa spetsen kan temperaturavvikelser forekomma.

Obs: Se alltid till att I6dspetsen sitter fast ordentligt

Extern inmatningsapparat WCB 1 och WCB 2 (option)
Vid anvdndning av en extern inmatningsapparat stér foljande funktioner till forfogande.

@ Offset: Den reella lodspetstemperaturen kan forandras med +/-20°C (72°F)
genom inmatning av ett temperaturoffset.
@ Setback: Terugstellen van de ingestelde gewenste temperatuur op 150°C /

300°F (standby). Nadat het soldeerstation op de standby-modus is
gezet kan de setbacktijd van 0-99 minuten ingesteld worden. De set
backtoe stand wordt gesignaleerd door een knipperende werkelijke
waardein dicatie. Nadat drie keer de setbacktijd is geactiveerd, wordt
"Auto-0ff” geactiveerd. Het soldeerapparaat wordt uitgeschakeld
(knipperde streep op het display). Door op een toets te drukken of door
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@ Lock:

® °C/°F:

@ Window:

@ Cal:
@ PC-grénssnitt:

@ Temperatur-
métningsapparat:

vinger schakeldruk wordt de setbacktoestand c.q. de Auto-off toestand
beéindigt. Daarbij wordt kort de ingestelde gewenste waarde aange
geven.

Lasning av bértemperaturen. Efter det Idsning skett &r det inte majligt
att gora nagra installningsférandringar pa lodstationen.

Omkoppling av temperaturindikationen frén C till F och tvartom.
Begréansning av temperaturomradet till max +-99°C, utgaende fran
en temperatur som ar last via ,,LOCK”-funktionen. Den lasta tempera
turen utgor darmed mitten av det instéllda temperaturomradet.

Pa apparater med potentialfri kontakt (optokopplarutgang) anvands
"WINDOW”-funktionen till att stalla in ett temperaurfonster med. Ligger
den verkliga temperaturen inom temperaturfonstret genomkopplas den
potentialfria kontakten (optokopplarutgangen).

Nyjustering av ldstationen (endast WCB 2)

RS232 (endast WCB 2)

Integrerad temperaturmatningsapparat for termoelement typ K
(endast WCB2)

6. Tillbehor

51350099
53313499
53313799
53313899
52916199
53311199
53311299
53311399
53315599
53313399
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Rengdringsverktyg
Avlodningsutrustning DS VT 80
Avlodningsset DS VX 80
Avlodningsset DS X 80
Lodkolvset WSP 80

Lodkolvset MLR 21

Lodkolvset LR 21 antistatiskt
Lodkolvset LR 82

Lodkolvset WMP
Avlodningsset WTA 50

513 050 99 Reflow-l16dapparat EXIN 5

527 028 99 Forvarmningsplatta WHP 80

526 030 99 Termisk isoleringsapparat WST 20
53118199 Extern inmatningsapparat WCB 1
53118099 Extern inmatningsapparat WCB 2

7. Leveransomfang

WDD 81V

Styrapparat Kontaktdon med bajonettlasning 3,5 mm
Avlodningsutrustning Skotselanvisning

Matningskabel Huvudfilter

Sékerhetsforvaringsstall AK20

Stromforsorjning

Styrapparat

Matningskabel

Kontaktdon med bajonettlasning 3,5 mm
Skotselanvisning

Huvudfilter

Bild: Sugmunstycke se sidan 68 +69

Bild: Kopplingsschema se sidan 70
Bild: Spréngskiss se sidan 71 + 72 + 73

Med forbehall for tekniska andringar!
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1. Indicaciones referentes a la seguridad @

Por parte del fabricante no se asume responsabilidad alguna por una utilizacion diferente
a la relacionada en las instrucciones de servicio, asi como por modificaciones arbitrarias.
Estas instrucciones de servicio y las advertencias contenidas en ella se deben leer atenta-
mente y conservarlas en un sitio bien visible en las proximidades del equipo de soldadura.
La inobservancia de las advertencias puede provocar accidentes y lesiones o dafios a la
salud. La estacion de soldadura WDD 81V de WELLER cumple la declaracion de conformi-
dad CE, de acuerdo con las exigencias de seguridad basicas de las directivas 89/336/CEE
y 73/23/CEE.

Indicaciones de advertencia

1. El cable de alimentacion debe conectarse solo a la caja de enchufe o adaptador
previsto a esta finalidad.

2. Mantenga el lugar de trabajo en orden.
Cuando no utilice el soldador, coléquelo dentro de su caja original. Evite colocar objetos
inflamables cerca del soldador, cuando éste se encuentre caliente.

3. Tome en cuenta el medio ambiente

No utilice el soldador en ambientes hiimedos o mojados.

4. Protéjase de descargas eléctricas

Evite el contacto corporal con elementos conectados a tierra, p.ej. tubos, calentadores, hor-
nillas, neveras.

5. Mantega a los nifios alejados del lugar de trabajo
No permita que personas no autorizadas manipulen el soldador y/o el cable. Manténgalas
lejos de su lugar de trabajo.

6. Guarde el soldador en forma segura

Las herramientas de soldar que Ud. no utilice, deben guardarse en un lugar seco, elevado
0 bajo llave, fuera del alcance de los nifios. Desconecte la presion y tension del soldador,
cuando éste no esté siendo utilizado.

7. No sobrecargue el soldador
Emplee el soldador solo con la tension y dentro del rango de presion indicados.

8. Utilice un soldador adecuado
No utilice soldadores con potencias inferiores a las requeridas para su trabajo. No emplee
el soldador para fines para los cuales no fue concebido.

9. Vista ropa de trabajo adecuada
Existe el peligro de quemaduras por estafio liquido. Vista la ropa de seguridad correspon-
diente a fin de protegerse de quemaduras.

10. Proteja sus ojos

Utilice siempre gafas de proteccion. Al trabajar con pegamentos es especialmente impor-
tante tomar en cuenta las indicaciones de precaucion del fabricante del pegamento.
Protéjase de salpicaduras de estafio. Existe peligro de quemaduras por estafio liquido.

11. Utilice dispositivos de succion para gases de soldadura
Si se dispone de dispositivos de conexion a aspiradores para gases de soldadura, asegure-
se que estos estén conectados y que sean utilizados de forma correcta.

12. No utilice el cable para fines para los cuales no fue concebido.
Nunca sostenga o levante el soldador tiirando del cable. No utilice el cable para sacar el
enchufe del tomacorriente. Proteja el cable del calor, aceite y cantos cortantes.

13. Asegure la pieza a ser trabajada.
Utilice dispositivos de sujecion para asegurar la pieza. De esta forma se asegura que estara
fija y ademas tentrra ambas manos a disposicion para trabajar.

14. Evite posturas anormales.
Disponga su lugar de trabajo de forma ergonémica, evite posturas anormales y utilice siem-
pre el soldador correspondiente.

15. Cuide su soldador con esmero.

Mantenga su soldador limpio para trabajar mejor y con mas seguridad. Siga las instruccio-
nes de mantenimiento y sugerencias acerca del recambio de puntas. Revise regularmente
todos los cables y mangueras conectados. Las reparaciones sélo deben ser hechas por per-
sonal técnico calificado. Utilice solamente piezas de recambio WELLER.

16. Antes de abrir el aparato desconetar el enchufe del tomacorriente.
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17. No deje ninguna herramienta inserta.
Antes de encender el aparato revise que las llaves y herramientas de ajuste hayan sido reti-
radas.

18. Evite la operacion sin supervision.

Asegurese que el interruptor este en la posicion de apagado cuando conecte el enchufe en
la toma. No transporte ningun aparato conectado a la red de alimentacion con el dedo colo-
cado en el interruptor de encendido.

19. Ponga siempre mucha atencion.
Ponga atencion a lo que hace. Realize su trabajo con sesatez. No utilize el soldador si esta
desconcentrado.

20. Revise el soldador para verificar que no este dafado.

Antes de utilizar el soldador se debe comprobar que los dispositivos de seguridad o partes
dafadas ligeramente funciones correctamente. Revise que todas las partes moviles fun-
cionen correctamente y que no se atasquen. Todas las partes deben estar montadas cor-
rectamente y llenar todas las condiciones necesarias para garantizar el correcto funcio-
namiento del soldador. Dispositivos de proteccion y partes dafiadas deben ser reparadas
apropiadamente o sustituidas en talleres autorizados, siempre y cuando no se especifique
lo contraio en el manual de operacion.

21. Atencion

Utilice solo accesorios o aparatos adicionales que estén nombrados en la lista de acceso-
rios del manual de operacion. Utilice accesorios o aparatos adicionales marca WELLER Uni-
camente para equipos originales marca WELLER. El uso de otras herramientas y accesori-
os de otras marcas puede traer consigo peligros de lesion.

22. Haga reparar el soldador sdlo por técnicos electricistas especializados

Este soldador retine los requisitos de seguridad correspondientes. Las reparaciones deben
llevarse a cabo solo por técnicos especializados, utilizando repuestos originales marca
WELLER, de lo contrario podrian originarse accidentes.

23. No trabaje sobre piezas bajo tension
En soldadores antiestaticos, el mango es conductor.

24, Utilizacion con otros aparatos marca WELLER
Si emplea el soldador con otros equipos o aparatos marca WELLER, revise también las indi-
caciones de precaucion sefialadas en el manual de empleo de estos aparatos.

25. Asegurese que su lugar de trabajo reuna con las condiciones de seguridad per-
tinentes.

2. Descripcion

2.1. Unidad de mando

La estacion de soldadura controlada mediante microprocesador WDD 81V forma parte de
una familia de equipos que ha sido desarrollada para la produccion industrial asi como para
el sector de reparaciones y de laboratorio. La electronica de régula digital y una técnica de
sensorica y transmision térmica de alta calidad en el (til soldador garantiza un exacto com-
portamiento de regulacion de la temperatura en la punta de soldadura. La més alta preci-
sion térmica y un 6ptimo comportamiento dindmico de la temperatura en caso de carga se
consigue en circuito de régula cerrado mediante un rapido y exacto registro del valor de
medicion. Los utiles soldadores mismos los reconoce automaticamente la WDD 81V y se
asignan los correspondientes parametros de regulacion.

El vacio requerido para deshacer la soldadura se genera de forma interna mediante un con-
vertidor de aire comprimido que no requiere mantenimiento y se activa mediante un inter-
ruptor de dedo integrado al desoldador.

Diferentes posibilidades de compensacion del potencial con respecto a la punta para
soldar, conmutador de tension cero y version antiestatica de la unidad de mando y solda-
dores completan los altos estandares de calidad. La posibilidad de conexion de un equipo
externo para la introduccion de datos amplia la variedad funcional de esta estacion para
eliminar soldaduras. Con los equipos de introduccion de datos WCB1 y WCB2 de adquisi-
cion optativa pueden realizarse, entre otras, funciones de temporizacion y de blogueo. Un
registrador térmico integrado forma parte del suministro ampliado de la unidad para intro-
duccion de datos WCB2.

La temperatura deseada puede programarse en la gama desde 50°C hasta 450°C (122°F -
842°F) mediante dos teclas (Up / Down). Los valores nominal y real se muestran de forma
digital. Un LED rojo en el indicador que sirve como control dptico de la regulacion sefializa
mediante parpadeo la consecucion de la temperatura previamente seleccionada. La ilumi-
nacion permanente del mismo indica que el sistema se encuentra en vias de calentamien-
to.
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2.2, Util soldador

DSX 80: Desoldador de 80 W para eliminar soldaduras. Sistema conico de fijacion de
la boquilla aspiradora. Un amplio surtido de toberas aspirantes permiten una
succion optima del estafio en los mas diferentes puntos de soldadura. El
deposito para la recogida del estafio puede cambiarse sencillamente y sin
herramientas. Como accesorios pueden suministrarse cufios CSF que sirven
para eliminar las soldaduras de componentes instalados sobre plano.
Interruptor de dedo integrado para activar el vacio.

Desoldador de 80 W para eliminar soldaduras en ejecucion In-Line (posicion
operativa vertical). Sistema conico de fijacion de la boquilla aspiradora. El
deposito para la recogida del estafio integrado en el mango puede cambiar
se sencillamente y sin herramientas. Amplio surtido de cufios CSF (para eli
minar soldaduras SMD) y toberas aspirantes. El vacio se activa mediante
interruptor de dedo.

Nuestro soldador “estandar”. Con una potencia de 50 W'y un espectro muy
amplio de boquillas de soldadura (serie ET), dicho soldador se puede aplicar
universalmente en el sector electronico.

Con una potencia de 25 W y una forma constructiva muy delgada, este
microsoldador es especialmente apropiado para efectuar operaciones de
soldadura finas con una baja necesidad de calor.

Las pinzas para desoldadura WTA 50 se concibieron especialmente para la
separacion de la soldadura de componentes SMD. Dos elementos calefacto
res (2 x 25 W) con un sensor de temperatura cada uno cuidan de que la tem
peratura sea la misma en los dos brazos.

Potente soldador de 80 W para efectuar trabajos de soldadura con una gran
necesidad de calor. La fijacion de la boquilla de soldadura se efectua a tra
vés de un cierre tipo bayoneta que permite un cambio de boquilla con
posicion invariable.

El soldador WSP 80 se caracteriza porque el alcance rapidisimo y preciso
de la temperatura de soldadura. Por su delgada forma constructiva y su
potencia calorifica de 80 W es posible una aplicacion universal en trabajos
de soldadura de extremada precision hasta con una elevada necesidad de
calor. Tras el cambio de la boquilla de soldadura es posible la continuacién
inmediata del trabajo, ya que la temperatura de servicio se alcanza de nuevo
en un tiempo minimo.

DSXV 80:

LR 21:

MLR 21:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

Para otras herramientas a conectar, véase la lista de accesorios.

Caracteristicas técnicas
Dimensiones (mm):

(pulg.):
Tension alimentada (10):
Consumo de potencia:
Clase de proteccion:
Fusible (11) :

180 (L) x 115 (An.) x 101 (AL)

7,1 (D) x 4,53 (W) x 4 (H)

230V /50 Hz, 120 / 60 Hz (véase el rétulo de caracteristicas)
95 W

1 (unidad de mando); 3 (Uil soldador)

T500 mA (230 V); T 1 mA (120 V) (véase el rétulo de
caracteristicas)

Regulacion de

la temperatura:
Precision:

Aire comprimido:

Digital 50°C - 450°C (122°F - 842°F)

+9°C (+ 17°F)

Presion de admision 600 kPa (87 psi), aire comprimido
limpio de aceite, seco

Convertidor de aire
comprimido:

Toma de aire comprimido:

Consumo 35 I/min; vacio méax. 55 kPa (8 psi)

Manguera para aire comprimido, diametro exterior 6 mm
(0,24”)

Compensacion de
potencial (7): mediante conector hembra de cuchilla de 3,5 mm en la parte
inferior del equipo. (Estado de entrega: puesto mecanicamen

te a tierra, conector de cuchilla sin enchufar)

3. Puesta en funcionamiento

Colocar el soldador en el soporte de seguridad. Enchufar la manquera de aire comprimido
con un diametro exterior de 6 mm en el cople rapido para la toma de aire comprimido (12).
Establecer la alimentacion de aire comprimido limpio de aceite y seco a una presion de 600
kPa (87 psi). Conectar la linea de conexion eléctrica del soldador al conector hembra de 7
vias (9) de la placa frontal y fijarla. Colocar el filtro principal (6) con la pieza de manguera
entre la conexion de vacio (8) y la manguera de vacio del soldador para eliminar soldadu-
ras. Verificar si la tension de la red corresponde con la indicada en el rétulo de caracteri-
sticas y si el interruptor primario (1) se encuentra en estado desconmutado. Caso de ten-
sion correcta, conectar la unidad de mando a la red (10). Conmutar el equipo mediante el
interruptor primario (1). Al conmutar el equipo se realiza una operacion de autocomproba-
cion durante la cual funcionan todos los instrumentos de indicacion (2).

A continuacion se muestra brevemente la temperatura ajustada (valor nominal) y el modo
de indicacion de la misma (°C/°F). Seguidamente, la electronica conmuta automaticamen-
te aindicacion del valor real. El punto rojo (5) en el indicador (2) luce. Este punto sirve como
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control dptico de la regulacion. La iluminacion permanente indica que el sistema se encu-
entra en vias de calentamiento. La iluminacion intermitente (parpadeo) sefializa que se ha
alcanzado la temperatura de servicio. El vacio requerido para deshacer la soldadura se
activa mediante el interruptor de dedo integrado al desoldador.

Ajuste de la temperatura

En principio, el indicador digital (2) muestra el valor real de la temperatura. Mediante pulsa-
cién de la tecla "Up” o "Down” (3) (4), el indicador digital (2) conmuta al valor nominal
actualmente programado. El valor nominal programado (indicacion intermitente) puede
modificarse mediante breve o permanente pulsacion de la tecla "Up” o "Down” (3) (4) en
el sentido que corresponda. Al pulsarse la tecla permanentemente, el valor nominal se
modifica de forma acelerada. El indicador digital (2) conmuta automaticamente de nuevo a
la indicacion del valor real unos 2 seg. después de haber soltado la tecla. En el caso de
estacion de soldadura bloqueada (Lock) no es posible introducir modificacion alguna de los
ajustes.

Reset estandar

Caso de no utilizarse el soldador, después de transcurrir 20 minutos se reduce
automaticamente la temperatura al valor de guardia (Standby) de 150°C (300°F). Tras un
intervalo triple de reset (60 min.) se activa la funcion “AUTO OFF”. Se desconmuta el solda-
dor. Activacion de la funcion reset estandar: mantener pulsada durante la conmutacion del
equipo la tecla de flecha hacia arriba “UP” (3) hasta que en el indicador aparezca “ON”.
Modo de proceder idéntico para la desconmutacion. En el indicador aparece “OFF” (estado
de entrega).

La funcion Reset puede quedar afectada caso de emplear una punta de soldadura muy fina.

Demora del vacio

El vacio permanece todavia activado unos 2 seg. Después de soltar el interruptor de gatil-
lo.

Ajuste: durante la conmutacion, mantener pulsada la tecla "DOWN” (4) hasta que en el indi-
cador aparezca ON u OFF. Repetir el proceso para cambiar.

Mantenimiento

Para conseguir buenos resultados en la eliminacion de soldaduras es importante limpiar
con regularidad el cabezal desoldador. Forma parte de esta limpieza la evacuacion del
depdsito colector del estario, el cambio del filtro del tubo de vidrio asi como la verificacion
de las juntas. Una estanquidad perfecta de las caras frontales del cilindro de vidrio garan-
tiza la eficacia total de la aspiracion. Filtros sucios afectan negativamente el caudal de aire
que puede circular por el desoldador. Consecuentemente, el filtro principal (6) (filtro de

manguera en la manguera de vacio) debe controlarse con regularidad y, caso de necesi-
dad, cambiarse. Para ello debe emplearse un nuevo cartucho original WELLER. Emplear
para limpiar el orificio de la tobera de aspiracion y del tubo de aspiracion el (til de limpie-
za (5 13 500 99).

Las boquillas aspiradoras pueden cambiarse sencilla y rapidamente aplicando un giro (de
unos 45°).

Caso de fuerte sedimentacion de suciedad en el sector del cono no puede instalarse una
nueva boquilla aspiradora. Estos sedimentos pueden eliminarse con el juego de limpieza
para el cono del calefactor.

Precaucion: al trabajar sin filtro se destruye el convertidor de aire comprimido.

Bild: Util para limpiar, proceso de limpieza y cambio de la tobera de aspiracién 69.

4. Compensacion de potencial

Mediante un conexionado diferente del conector hembra con pestillo de conmutacion (7) de
3,5 mm se pueden realizar 4 versiones:

Con puesta a tierra dura: ~ Sin enchufe (estado de suministro)
Compensacion de potencial
(impedancia 0 ohmios): Con enchufe, cable de compensacion en el contacto central

Sin potencial: Con enchufe

Con puesta a tierra suave: Con enchufe y resistencia soldada.

Puesta a tierra mediante el valor de resistencia seleccionado
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5. Indicaciones para el trabajo

] o ] o @ Setback: Reduccion de la temperatura nominal ajustada a 150°C /300° (standby).
Diferentes toberas de aspiracion solucionan numerosos problemas de eliminacion de El tiempo de reduccion tras el cual Ia estacion de soldadura conmuta al
soldadura. Diferentes boquillas aspiradoras solucionan muchos problemas de desoldadura. simbolo de standby puede ajustarse a 0-99 minutos. El estado de

. . . . . . reduccion se sefaliza mediante indicacion intermitente del valor real.
El util adecuado para el cambio de boquilla aspiradora se encuentra integrado en el (til de Después de transcurrir tres veces el tiempo programado como Setback
limpieza. Presionar ligeramente contra el calefactor al colocar y fijar la boquilla aspiradora. se activa la funcién ”Auto-Off”. EI soldador se desconmuta (guin

) . intermitente en el indicador). Mediante pulsacion de una tecla o del

Importante para deshacer soldaduras es el empleo de hilo soldador adicional. Con ello se conmutador de dedo se finaliza el estado de reduccion de la tempera
consiguen unas buenas propiedades de humectacion de la tobera de aspiracion asi como tura (Setback) o desconmutacion automatica (Auto-Off). Al mismo tiem
mejores caracteristicas de flujo del estafio antiguo. Debe prestarse atencion a que la tobe- po se muestra brevemente el valor nominal ajustado.
ra de aspiracion aplique verticalmente sobre el plano de la platina a fin de conseguir el 6pti-
mo efecto de succion. El estario debe encontrarse completamente liquido. Durante el pro- @ | ook Blogueo de la temperatura de consigna. Después del blogueo no son

ceso de eliminacion de la soldadura es de importancia particular aplicar movimientos cir-
culares al pin del componente en el orificio. Si tras la aspiracion el estafio no se hubiese
eliminado completamente, deberia procederse a soldar nuevamente el punto en cuestion ® °C/°F:
antes de proceder a la nueva eliminacion de la soldadura. Muy importante es la correcta
eleccion del tamaio de la tobera de aspiracion. Como regla general rige: el diametro inte-
rior de la tobera de aspiracion deberia coincidir con el del orificio de la platina.

posibles cambios del ajuste en la estacion de soldadura.
Cambio de la indicacion de temperatura de °C a °F y a la inversa.

@ Window: limitacion de la gama de temperatura a max. +-99°C partiendo de una
temperatura fijada por la funcion “LOCK”. Con ello, la temperatura fija

. - . . representa el centro de la gam mperatura regulable.
Aplicar estafio durante el primer calentamiento de la tobera de aspiracion, respect., de la da representa el centro de a gama de temperatura regulable

punta para soldar. Con ello se eliminan las capas de 6xido condicionadas por el almacen-
amiento y las impurezas. Durante las pausas de soldadura y antes de deponer el soldador,
prestar siempre atencion a que la punta para soldar, respect., la tobera de aspiracion quede
bien estafiada. No emplear fundentes causticos.

En el caso de equipos con contacto libre de potencial (salida de cople
Optico), la funcién “WINDOW” sirve para definir una ventana de

temperatura. El contacto libre de potencial (salida de cople dptico) se
excita cuando la temperatura real se encuentra dentro de los valores

y - L . definidos en la ventana.
La estacion para eliminar soldaduras estd ajustada para una tobera de aspiracion, respect.,

punta para soldar de fipo promedio. @ Cal: Nueva calibracion de la estacion de soldadura (sélo WCB 2)

Pueden aparecer divergencias de temperatura condicionadas por otras formas de puntas. @ Interfase de PC:RS 232 (s6lo WCB 2)

Atencion: observar siempre que la punta para soldar aplique correctamente. , _ )
preq P P Pa @ Termometro:  Aparato de medicion de la temperatura integrado para termoelemento

Aparato de entrada de datos externo WCB 1y WCB 2 (opcion) del tipo K (sdlo WCB 2)
Si se utiliza un aparato de entrada de datos externo hay disponibles las siguientes funcio-
nes.

@ Offset: La temperatura real de la boquilla de soldadura se puede modificar por
la entrada de un offset (desviacion) de temperatura de + 40°C (72°F)
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6. Accesorios

513500 99 Util de limpieza

53313499 Juego para eliminar soldaduras DS VT 80
53313799 Juego de desoldadura DS VX 80
53313899 Juego de desoldadura DS X 80
52916199 Juego de soldadores WSP 80

53311199 Juego de soldadores MLR 21

53311299 Juego de soldadores LR 21 antiestaticos
53311399 Juego de soldadores LR 82

53315599 Juego de soldadores WMP

53313399 Juego de sopletes de desoldadura WTA 50
51305099 Equipo de soldadura Reflow EXIN 5

527 028 99 Placa de precalentamiento WHP 80
52503099 Equipo pelacables térmico WST 20
53118199 Equipo de entrada de datos externo WCB 1
53118099 Equipo de entrada de datos externo WCB 2

7. Volumen de suministro

WDD 81V Fuente de alimentacion

Unidad de mando Unidad de mando

Juego para eliminar soldaduras DSX 80 Cable de alimentacion

Cable de alimentacion Enchufe de conjuntores de 3,5 mm
Soporte de seguridad AK 20 Instrucciones de servicio

Enchufe de conjuntores de 3,5 mm Filtro principal

Instrucciones de servicio
Filtro principal

Bild Toberas de aspiracion, véase la pagina 68 + 69
Bild Circuito, véase la pagina 70
Bild Esquema de desguace, véase la pagina 71 + 72 + 73

Sujeto a madificaciones técnicas!
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1. Sikkerhedshenvisninger

Ved andre eller afvigende anvendelser i forhold til de i driftsvejledningen beskrevne samt
ved egenmagtige @ndringer fraleegger producenten sig ethvert ansvar. Denne driftsvejled-
ning og de deri indeholdte advarselshenvisninger skal laeses omhyggeligt igennem og
opbevares let synligt i nerheden af loddeapparatet. Hvis advarselshenvisningerne ikke
overholdes, kan dette fore til uheld og kveestelser eller til sundhedsskader. WELLER lodde-
station WDD 81V opfylder EF-overensstemmelsesattesten i henhold til de grundleeggende
sikkerhedskrav i direktivene 89/336/EQF og 73/23/EQF.

Advarselshenvisninger

1. Netkablet ma kun tilsluttes til dertil godkendte netstikdaser eller adaptere.

2. Hold orden pa din arbejdsplads.
Leeg loddevaerktpjet pa de originale hylder nar det ikke bliver brugt. Bring ikke brandbare
genstande i naerheden af loddeveerkigjet.

3. Vaer opmaerksom.
Brug ikke loddeveerktgjet i fugtige eller vade omrader.

4. Beskyt dig mod elektrisk stod.
Undga kropsbergring af jordforbundne dele, f.eks. rar, radiator, komfur, kaleskab.

5. Hold bern vaek.
Lad ikke andre personer rgre ved veerktgjet eller kablet. Hold andre personer veek fra din
arbejdsplads.

6. Opbevar dit loddeveerktgj sikkert.
Ubenyttet loddeveerktej ber opbevares pé et tort, hgjtliggende eller aflast sted, udenfor
barns reekkevidde. Stil ubenyttet loddeveerktej spanding og trykfri.

7. Overbelast ikke dit loddevarktgj.
Brug kun loddeveerkigjet med den angivne spandig og det angivne tryk herunder trykom-
rade.

8. Benyt det rigtige loddevaerkigj.
Benyt ikke loddeveerktgj med for svag ydeevne til dit arbejde. Benyt ikke loddeveerkigjet til

formal, som det ikke er beregnet til.

9. Tag egnet arbejdstoj pa.
Forbraendingsfare ved flydende loddetinn. Tag passende sikkerhedstgj pa for at beskytte dig
mod forbreendinger.

10. Beskyt dine gjne.

Beer sikkerhedsbiller. Ved forarbejdning af Klister bgr man iser vaere opmarksom pa kli-
sterfremstillerens sikkerhedsforskrifter. Beskyt dig mod tinspreijt, forbreendingsfare ved fly-
dende loddetinn.

11. Benyt en lodderggsudsugning.
Hvis der forefindes indretning til tilslutning af en lodder@gsudsugning, overbevis dig om, at
denne er tilsluttet og bliver benyttet rigtigt.

12. Anvend ikke kablet til formal, det ikke er beregnet til.
Beer aldrig loddeveerkigjet ved kablet. Brug ikke kablet til at traekke stikket ud af
stikkontakten. Beskyt kablet mod varme, olie og skarpe kanter.

13. Arbejdsmaterialet skal sikres.
Benyt en skruestik for at fastholde arbejdsmaterialet. Det er dermed holdt sikrer end med
hénden og du har tillige begge haender fri til betjening af loddeveerktajet.

14. Undga unormale kropsstillinger.
Indret din arbejdsplads ergonomisk rigtig, undga stillingsfejl under arbejdet, benyt altid det
tilpassede loddeveerktgj.

15. Plej dit loddevaerktgj med omsorg.

Hold loddeveerktgjet rent, for at kunne arbejde bedre og sikre. Folg vedligeholdelsesfor-
skrifterne og reglerne for loddespidseskift. Kontroller regelmaessigt alle tilsluttede kabler og
slanger. Reparationer bgr kun udfgres af en anerkendt fagmand. Anvend alene originale
WELLER-reservedele.

16. Tag stikket ud af stikkontakten for apparatet &bnes.
17. Lad ikke vedligeholdelsesverkigj sidde i.

Kontroller for du tender, at nggle og indstillingsveerktgj er fjernet.
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18. Undga utilsigtet drift.
Veer sikker pa, at kontakten henholdsvis tilslutningen til nettet er slukket nar apparatet tils-
luttes strom.

19. Vaer opmaerksom.
Veer opmaerksom pa, hvad du gor. Ga med fornuft til arbejdet. Benyt ikke loddeveerktpjet nar
du er ukoncentreret.

20. Kontroller loddevaerktgjet for eventuelle skader.

Fer videre brug af loddeveerktgjet bor det kontrolleres omhyggeligt, at sikker-
hedsanordningerne eller let beskadigede dele fungerer upéklageligt og efter forskrifterne.
Kontroller, at de beveegelige dele funktionerer upaklageligt og ikke klemmer, eller om dele
er beskadiget. Samtlige dele skal vaere monteret rigtigt og alle betingelserne opfyldt for at
garantere loddeveerktgjets upaklagelige drift. Beskadigede sikker-hedsanordninger og dele
ber repareres eller udskiftes fagligt korrekt af et anerkendt fagvaerksted, savidt der ikke
fremgar andet af driftsvejledningen.

21. Pas pa.

Benyt alene tilbeher eller hjelpemidler, der er anfert i tilbeharslisten i driftsvejledningen.
Benyt alene WELLER tilbehar eller hjelpevarktgj til originale Weller apparater. Brugen af
andet veerktgj og andet tilbehar kan betyde en risiko for tilskadekomst.

22. Lad dit loddevaerktgj reparere hos en elektrofagmand.

Dette loddeveerktpj overholder de almindelige sikkerhedsbestemmelser. Reparation mé kun
udferes af en elekirofagmand, idet originale WELLER reservedele skal benyttes, ellers kan
der ske uheld for brugeren.

23. Arbejd ikke med dele, der star under spanding.
Ved loddeveerktgj, der er udfgrt antistatisk, har grebet ledeevne.

24. Brugen sammen med andre WELLER-apparater.

Safremt loddeveerktpjet bliver drevet i forbindelse med andre WELLER-apparater henholds-
vis hjeelpeveerktej, skal ogsa disse, i driftsvejledningen anferte sikkerhedsregler, overhol-
des.

25. Overhold de for din arbejdsplads gaeldende sikkerhedshestemmelser.

2. Beskrivelse

2.1. Styreenhed

Den mikroprocessorstyrede loddestation WDD 81V tilhgrer en familie af apparater, som er
blevet udviklet til den industrielle fremstillingsteknik, samt til reparations- og laboratoriem-
radet. Den digitale styringselektronik og en fgrsteklasses sensor- og varmeoverfgringste-
knik i loddeveerktgjet sikrer en praecis temperaturregulering ved loddespidsen. Hgjeste tem-
peraturngjagtighed og en optimal dynamisk temperaturreaktion i tilfelde af belastninger
opnas med en hurtig og preecis maleverdiregistrering i den lukkede reguleringskreds.
Loddeverkigjet selv anerkendes automatisk af WDD 81V og tilordnes til de tilsvarende
reguleringsparametre. Det vakuum, som er ngdvendigt til aflodningen, frembringes af en
intern, vedligeholdelsesfri tryklufttransducer og aktiveres over en integreret fingerkontakt
pé aflodningskolben.

De forskellige potentialudligningsmuligheder til loddespidsen, nulspandingskontakten
samt styreenhedens og kolbens antistatiske udfgrelse supplerer den hgje kvalitetsstandard.
Muligheden for tilslutning af et eksternt indleesningsapparat udvider denne aflodningsstati-
ons mange funktioner. Med indleesningsenhederne WCB 1 og WCB 2, der kan leveres som
option, kan man blandt andet realisere tids- og blokeringsfunktioner. Et integreret
temperaturmaleapparat og et PC-interface herer til indlaesningsenheden WCB 2°s udvidede
omfang.

Den gnskede temperatur kan indstilles i omradet fra 50°C til 450°C (122°F til 850°F) over
to taster (Up / Down). Den indstillede og den faktiske temperatur vises digitalt. At den ind-
stillede temperatur er naet, signaliseres ved, at en rgd lysdiode blinker pa displayet, der tje-
ner som optisk regulatorkontrol. Et vedvarende lys betyder, at systemet er ved at varme op.

2.2 Loddevaerktgj

DSX 80: Aflodningskolbe 80 W. Sugedysens koniske befaestelsessystem. Et bredt
sugedyseprogram ger en optimal afsugning af loddetin ved forskellige
loddesteder mulig. Tinsamlebeholderen kan udskiftes let og uden veerktgj.
Som ekstratilbehgr kan der leveres CSF-aflodningsstempler, som tjener til
aflodning af overflademonterede komponenter. Integreret fingerkontakt til
aktivering af vakuummet.

DSXV 80: Aflodningskolbe 80W. Sugedysens koniske befestelsessystem. In-line
udferelse (lodret arbejdsstilling). Tinsamlebeholderen er integreret i grebet
og kan udskiftes uden veerktgj. Et bredt CSF (SMD udlodningsstempel)- og
sugedyseprogram. Vakuummet aktiveres ved hjalp af en fingerkontakt.

LR 21: Vores “standard”-loddekolbe. Med en effekt pa 50 W og et meget bredt
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spektrum af loddespidser (ET-serien) er denne loddekolbe universelt anven
delig indenfor elektronikomradet.

Med sin effekt pa 25 W og en slank konstruktion egner denne mikro-lodde
kolbe sig iser til fine loddearbejder med lille varmebehov.

Loddepincetten WTA 50 er specielt udviklet il udlodning af overflademonte
rede komponenter. To varmeelementer (2 x 25 W) med hver sin temperatur
sensor sgrger for ens temperaturer ved begge ben.

Kraftig 80 W-loddekolbe til loddearbejder med stort varmebehov.
Befeestigelsen af loddespidsen foretages over en bajonetlas, som muligger
en positionstro udskiftning af spidserne.

Loddekolben WSP 80 udmeerker sig ved, at den lynhurtigt og preecist opnér
loddetemperaturen. Med sin slanke konstruktion og en varmeeffekt pd 80 W
er det muligt at indseette den universelt til ekstremt fine loddearbejder, ogsé
ved hgjt varmebehov. Efter udskiftning af loddespidsen er det umiddelbart
muligt at arbejde videre, da driftstemperaturen i Igbet af korteste tid igen er
opnaet.

MLR 21:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

Vedrgrende andet veaerktej, som kan tilsluttes: se listen over ekstratilbehgr.

Tekniske data
Mal (mm): 180 (L) x 115 (B) x 101 (H)

(inch): 7,1 (D) x 4,53 (W) x 4 (H)
Netspaending (10): 230V /50 Hz, 120 V/ 60 Hz (se typeskiltet)
Optaget effekt: 9B W
Beskyttelsesklasse: 1 (styreenhed); 3 (loddeveerktgj)
Sikring (11): T500 mA (230 V); T 1A (120 V) (se typeskiltet)
Termostat: digital 50 - 450°C (122°F til 842°F)
Ngjagtighed: +9°C (= 17°F)
Trykluft: Indgangstryk 600 kPa (87 psi) oliefri, tar trykluft
Tryklufttransducer: Luftforbrug 35 I / min; max. undertryk 55 kPa (8 psi)

Tryklufttilslutning:

Potentialudligning (7):

Trykluftslange, udvendig diameter 6 mm (0,24”)

Over en 3,5 mm-klinkebgsning i bunden af apparatet.
(Tilstand ved leveringen: hardt jordet, klinkestikket ikke tilslut
tet)

3. Idrifttagning

Loddeveerktajet leegges pa sikkerhedsholderen. Trykluftslangen med 6 mm udvendig dia-
meter stikkes ind i lynkoblingen til tryklufttilslutningen (12). Tryklufttilferslen med 600 kPa
(87 psi) tar, oliefri trykluft oprettes. Loddekolbens elektriske forbindelsesledning stikkes ind
i den 7-polede tilslutningsbgsning (9) pé forsiden og lases fast. Hovedfiltret (6) indseettes
med slangestykket mellem aflodningskolbens vakuumtilslutning (8) og vakuumslange.
Kontroller, om netspaendingen stemmer overens med angivelserne pa typeskiltet, og om
netafbryderen (1) star pa slukket. Forbind styreenheden med stromnettet (10). Teend for
apparatet over netafbryderen (1). Nar der teendes for apparatet, gennemfarer det en selv-
test, ved hvilken alle visningselementer (2) lyser.

Derefter vises i kort tid den indstillede temperatur og temperaturversionen (°C/°F). Sa skif-
ter elektronikken automatisk over til at vise den faktiske vaerdi. Det rade punkt (5) lyser pa
displayet (2). Dette punkt tiener som optisk regulatorkontrol. Konstant lys betyder: Systemet
er ved at varme op. Blinkende lys signaliserer, at driftstemperaturen er naet. Det vakuum,
som skal bruges til aflodningen, aktiveres med den integrerede fingerkontakt pa aflod-
ningskolben.

Temperaturindstilling

Generelt angiver visningen pé displayet (2) den faktiske temperatur. Ved at trykke pa "UP”-
eller "DOWN”-tasten (3) (4) skifter visningen pé displayet (2) over til at vise den indstillede
temperatur. Den indstillede temperatur (blinkende visning) kan nu &ndre i den gnskede ret-
ning ved at bergre eller permanent at trykke pa "UP”- eller "DOWN”-tasten (3) (4). Hvis
tasten trykkes permanent, &ndres den indstillede veerdi hurtigt. Ca. 2 sek. efter at man har
sluppet tasten, skifter visningen pa displayet (2) automatisk over til igen at vise den faktis-
ke veerdi. Nar loddestationen er blokeret (Lock), er det ikke muligt at &endre nogen indstil-
ling.

Standardsetback

Nar loddevaerktejet ikke er i brug, bliver temperaturen efter 20 min. automatisk saenket til
standby-veerdien pa 150°C (300°F). Efter den tredobbelte setbacktid (60 min.) aktiveres
“AUTO OFF”-funktionen. Sa slukkes der for loddekolben.

Indkobling af standardsetback-funktionen: Mens der taendes for apparatet, holdes tasten
“UP” (3) trykket, indtil der pa displayet vises “ON”. Funktionen slas fra pa samme made. Pa
displayet vises “OFF” (tilstanden ved leveringen).

Ved brug af meget fine loddespidser kan funktionen vere nedsat.
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Vakuumforsinkelse

Nér fingerkontakten slippes, er der stadig et aktivt vakuum i ca. 2 sek.

Indstilling: Hold ,DOWN”-tasten (4) trykket under opstarten, indtil der star ON eller OFF i
displayet. Gentag fremgangsméden for at foretage endringer.

Vedligeholdelse

For at opna gode aflodningsresultater er det vigtigt at rense aflodningshovedet regelmas-
sigt. Dertil hgrer tamningen af tinsamlebeholderen, udskiftningen af glasrarsfiltret samt
kontrollen af pakningerne. En upéklagelig teethed af glascylindrens frontflader sikrer den
fulde sugeydelse. Tilsmudsede filtre pavirker luftgennemstremningen gennem aflodnings-
kolben. Derfor skal hovedfiltret (6) (slangefiltret pa vakuumslangen) regelmeessigt kontrol-
leres og i givet fald udskiftes. Hertil benyttes en ny original WELLER-filterpatron. Til
rengering af sugedyseboringen og af indsugningsreret skal man benytte renggringsveerk-
tojet (5 13 500 99).

Med en kort drejende bevagelse (ca. 45°) kan sugedyserne let og hurtigt udskiftes.

Ved staerke smudsaflejringer i konusomradet kan en ny sugedyse ikke leengere indsattes.
Disse aflejringer kan fiernes med rengaringsindsatsen til varmelegemets konus.

Advarsel: Hvis man arbejder uden filter, adelaegges tryklufttransduceren.

Billede: Renga@ringsveerktgj, rengaringsproces og udskiftning af sugedysen 74.

4. Potentialudligning

Ved forskellig tilkobling af 3,5 mm-Kklinkebgsningen (7) kan 4 variationer realiseres:

Hardt jordet: Uden stik (leveringstilstand)
Potentialudligning
(impedans 0 ohm): Med stik, udligningsledning til midterkontakt

Potentialfri: Med stik

Bladt jordet: Med stik og indloddet modstand. Jording over den valgte

modstandsveerdi.

5. Arbejdshenvisninger

Forskellige sugedyser lgser mange aflodningsproblemer. De mange forskellige sugedyser
lgser mange aflodningsproblemer.

Det passende veerktgj til udskiftning af sugedyser er integreret i renggringsveerkigjet. Ved
indseetningen og fastlasningen skal sugedysen trykkes lidt mod varmelegemet.

Ved aflodningen er det vigtigt at anvende yderligere loddetrad. Derved sikres en god
fugtningsevne fra sugedysen samt bedre flydeegenskaber for den gamle loddemasse. Man
skal sgrge for, at sugedysen star lodret i forhold til printkortets plan for at opna en optimal
sugeydelse. Loddemassen skal vare helt flydende. Under aflodningen er det vigtigt at
bevaege komponentens tilslutningspin i cirkler. Hvis loddemassen efter udsugningsproces-
sen ikke er fiernet fuldsteendigt, ber loddestedet inden naeste aflodning fortinnes igen. Det
er vigtigt at veelge den rigtige sugedysestgrrelse. Som tommelfingerregel gelder:
Sugedysens indvendige diameter bgr stemme overens med printkortboringens diameter.

Ved forste opvarmning skal sugedysen hhv. loddespidsen fugtes med loddemasse. Derved
fiernes opbevaringsbetingede oxydlag og urenheder fra loddespidsen. Ved loddepauser og
inden loddeveerkigjet leegges veek, skal man sgrge for, at loddespidsen hhv. sugedysen er
godt fortinnet. Undlad at bruge et for aggressivt flusmiddel.

Aflodningsstationen er justeret til en mellemstor sugedyse hhv. loddespids.
Der kan opsta temperaturafvigelser pa grund af forskellige spidsformer.

Bemerk: Serg altid for, at loddespidsen sidder korrekt.

De eksterne indlesningsapparater WCB 1 og WCB 2 (option)
Ved brug af et eksternt indlaesningsapparat star falgende funktioner til radighed.

@ Offset: Den reelle loddespidstemperatur kan &ndres ved indlasning af et
temperaturoffset pa + 40°C (72°F).
@ Setback: Nedsettelse af den indstillede temperatur til 150°C / 300°F (standby).

Setback-tiden, efter hvilken loddestationen skifter over til standby-
modus, kan indstilles til mellem 0 og 99 minutter. Setback-tilstanden
signaliseres ved, at visningen af den faktiske temperatur blinker. Efter
den tredobbelte setback-tid aktiveres ”Auto-Off”. Der slukkes for lod
devarktejet (blinkende streg pé displayet). Ved at trykke pé en taste
eller ved et tryk pa fingerafbryderen afsluttes setback-tilstanden hhv.
auto-off-tilstanden. Derved vises den indstillede temperaturveerdi kort.
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@ Lock:

® °C/°F:

@ Window:

@ Cal:

@ PC-interface:

@ Temperatur-

Blokering af indstillingstemperaturen. Efter blokeringen kan ingen
indstillinger pa loddestationen endres.

Omskiftning af temperaturvisningen fra °C til °F og omvendt.

Begraensning af temperaturomréadet til max. +-99°C i forhold til en tem
peratur, som er last fast med “LOCK”-funktionen. Den fastlaste tempe
ratur udger s& midten af det indstillelige temperaturomréade. Ved appa
rater med potentialfri kontakt (optokoblerudgang) tjener “WINDOW” -
funktionen til at indstille et temperaturvindue. Hvis den faktiske tempe
ratur ligger inden for temperaturvinduet, kobles den potentialfrie kon
takt (optokoblerudgangen) igennem.

Ny justering af loddestationen (kun WCB 2)

RS 232 (kun WCB 2)

maleapparat: Integreret temperaturmaleapparat til termoelement-type K (kun WCB 2).
6. Ekstratilbehor

513500 99 Renggringsvaerkigj

53313499 Aflodningsseet DS VT 80
53313799 Aflodningsseet DS VX 80
53313899 Aflodningsset DS X 80

52916199 Loddekolbesaet WSP 80

53311199 Loddekolbesat MLR 21

53311299 Loddekolbesat LR 21 antistatic
53311399 Loddekolbesat LR 82

53315599 Loddekolbesaet WMP

53313399 Aflodningssaet WTA 50

513050 99 Reflow-loddeapparat EXIN 5

527 028 99 Foropvarmningsplade WHP 80
52503099 Termisk af-isoleringsapparat WST 20
53118199 Eksternt indlaesningsapparat WCB 1
53118099 Eksternt indlaesningsapparat WCB 2

PK Elektronik Vertriebs GmbH, E-Mail: info@pkelektronik.com, Internet: www.pkelektronik.com

7. Leveringsomfang

WDD 81V Power-Unit
Styreenhed Styreenhed
Aflodningsset DSX 80 Netkabel
Netkabel Klinkestik 3,5 mm
Sikkerhedsholder AK20 Driftsvejledning
Klinkestik 3,5 mm Hovedfilter
Driftsvejledning

Hovedfilter

Billede Sugedyser: se side 68 +69
Billede Stromskema: se side 70
Billede Eksploderet tegning: se side 71 + 72 + 73

Ret til tekniske andringer forbeholdes!
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1. Instrucdes de seguranca (P)

0 fabricante ndo assume qualquer responsabilidade por danos provocados por uma uti-
lizagdo divergente da descrita, bem como por alteracdes arbitrarias.

0 presente manual de instrugbes e os avisos nele contidos devem ser lidos com atencéo e
guardados num ponto bem visivel junto do aparelho de soldar. A nao observancia dos avi-
s0s pode causar acidentes e ferimentos ou prejudicar a sadde do utilizador.

A extagao de soldagem Weller WDD 81V corresponde a declaragdo CE de conformidade
segundo os requisitos basicos de seguranca das directivas 89/336/CEE e 73/23/CEE do
Conselho.

Avisos

1. 0 cabo da rede s6 pode inserido nas tomadas de rede ou adaptadores preparados
para o efeito.

2. Mantenha o seu posto de trabalho sempre em ordem
Pouse o aparelho de soldar, sempre que ndo esteja em uso, no depdsito destinado para tal.
Nunca aproxime objectos inflamaveis perto do aparelho de soldar quente.

3. Tome em conta possiveis influéncias do meio-ambiente.
Nao use o equipamento de soldar em ambiente himido ou molhado.

4. Precavenhase de choques eléctricos.
Evite o contacto corporal com pegas ligadas a terra, como por exemplo tubos, aquecimen-
tos, fornos, frigorificos.

5. Mantenha o equipamento de soldar fora do alcance de criancas
Nao deixe outras pessoas entrar em contacto com o aparelho de soldar ou com o cabo.
Nao deixe que outras pessoas se aproximem do seu posto de trabalho.

6. Guarde o equipamento de soldar em lugar seguro.

Aparelhos de soldar que ndo estejam em uso devem ser guardados em local seco, altoou
fechado a chave, fora do alcance de criangas. Desligue equipamentos de soldar, que néo
estejam em uso, da corrente e do ar comprimido.

7. Nao sobrecarregue o seu equipamento de soldar.

Nao trabalhe com aparelhos de soldar demasiado fracos para as suas necessidades.Nao
use o equipamento de soldar para outros fins, sendo aqueles para os quais foi concebido.

8. Utilize a ferramenta de soldar correcta.

Nao trabalhe com ferramentas de soldar com uma poténcia demasiado fraca para o seu
tipo de trabalho. Néo utilize a ferramenta de soldar para trabalhos para os quais nao foi pre-
vista a sua utilizagao.

9. Use vestuario de trabalho apropriado.
Tome em atengéo o risco de queimaduras de solda liquida. Use vestudrio de proteccéo
apropriado.

10. Proteja a vista.

Use dculos de proteccao. Ao trabalhar com colas leia com atenc@o as indicagoes e os avi-
sos do fabricante. Protejase de salpicos de solda para evitar queimaduras com solda liqui-
da.

11. Use um aspirador de gases durante a soldagem.
Se existe um dispositivo para ligar um aspirador de gases, useo e certifiquese do seu cor-
recto funcionamento.

12. Nao use os cabos eléctricos para outros fins, senao para aqueles para os quais
foram concebidos.

Nunca transporte o aparelho de soldar segurandoo pelo cabo eléctrico. Néo retire a ficha
da tomada puxando pelo cabo eléctrico. Proteja o cabo do calor, 6leo e cantos angulosos.

13. Fixe a peca a trabalhar devidamente.

Use um dispositivo de aperto para fixar devidamente a pega a trabalhar. Assim a pega esta
mais segura do que se for segurada apenas com a mao. Além disso podemse usar ambas
as méaos para 0 manejo do aparelho de soldar.

14. Evite uma postura corporal fora do normal.
Dé uma configuragdo ergonémica ao seu local de trabalho, evite erros de postura corporal
enquanto trabalha e use sempre o aparelho de soldar adequado.

15. Cuide dos seus equipamentos de soldar com especial atengao.

Mantenha os aparelhos de soldar limpos, para poder trabalhar melhor e com mais segu-
ranca. Siga as intrugbes de manutencao e as indicagdes sobre a troca das pontasde soldar.
Controle com frequéncia todos os cabos eléctricos e as mangueiras ligadas.

16. Antes de abrir o equipamento retire a ficha da tomada.
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17. Nao deixe nenhuma ferramenta de manutencao no aparelho.
Antes de ligar o equipamento, certifiquese que todas as ferramentas de manutengéo foram
retiradas.

18. Evite o funcionamento desnecessario do equipamento.

Esteja seguro de que o interruptor de rede esta na posicdo "desligado" antes de ligar o
equipamento a corrente. Nunca segure um aparelho de soldar ao mesmo tempo que este-
ja a manejar no interruptor de rede.

19. Esteja sempre atento.
Tome sempre atencao aquilo que esta a fazer. Trabalhe sempre com juizo e sensatez. Nao
maneje os aparelhos de soldar se ndo estiver concentrado no trabalho.

20. Examine o equipamento de soldar procurando eventuais danos.

Antes de usar o equipamento de soldar, ha que se certificar do bom funcionamento dos dis-
positivos de seguranca e das pecas ligeiramente danificadas. Esteja seguro de que as
pecas moveis nao ficam presas em nenhum sitio e de que ndo existem pegas danificadas.
Todas as pegas tém de estar montadas correctamente para assegurar um perfeito funcio-
namento do equipamento de soldar. Dispositivos de seguranga ou outro tipo de pegas que
estejam danificados devem ser substituidos ou reparados apenas por uma oficina espe-
cializada (desde que no manual de instrugdes ndo haja indicacéo contraria).

21. Atencéo

Use apenas 0s acessorios ou equipamentos suplementares que estiverem indicados na
lista de acessorios no manual de instrucdes. Use acessorios WELLER somente em com-
binagao com aparelhos de origem WELLER. O uso de outros aparelhos ou acessorios pode
originar graves lesoes.

22. Autorise apenas reparagdes que sejam feitas por especialistas.

Esta equipamento de soldadura corresponde as respectivas normas de seguranca.
Qualquer tipo de reparagéo so pode ser efectuada por um especialista, sendo usadas apen-
as pegas de origem WELLER. Caso contrario, o operador pode sofrer graves acidentes.

23. Nunca trabalhe com pegas que se encontrem sob tensao.
Aparelhos de soldar antiestaticos possuem um cabo condutivo.

24. Combinacéao com outros aparelhos WELLER.
Se 0 equipamento de soldar for usado em combinagdo com outros aparelhos ou acessori-

o0s WELLER, ha que tomar em atencéo os avisos documentados no manual de instrugoes
dos mesmos.

25. Tenha em conta as especificagdes de seguranca referentes ao seu local de tra-
balho.

2. Descricao

2.1. Aparelho de comando

0 posto de soldadura WDD 81V regulado por microprocessador pertence a uma familia de
aparelhos desenvolvida para a técnica de fabricagéo industrial e para os &mbitos da repa-
racao e de laboratorio. O sistema electronico digital de regulagéo e a excelente tecnologia
de sensores e de transmiss@o de calor na ferramenta de soldar garantem uma regulagao
precisa da temperatura na ponta de soldar. Em condicdes de carga, consegue-se a mais
elevada precisdo e um comportamento dinamico 6ptimo da temperatura, através de uma
medicéo rapida e precisa em circuito fechado de regulagéo. As proprias ferramentas de
soldar sdo reconhecidas automaticamente pelo WDD 81V, sendo-lhes atribuidas os res-
pectivos parametros de regulagdo. O vacuo necessario para a dessoldagem é criado por
um transfor-mador interno de ar comprimido, isento de manutencéo e é activado por um
interruptor integrado no cabo do ferro de dessoldar.

0 elevado padrao de qualidade é complementado por diversas possibilidades de compen-
sacao de potencial do interruptor de tensao nula, bem como pela execugao anti-estatica do
aparelho de comando e do ferro. A possibilidade de ligar um aparelho externo para intro-
ducéo de dados vem ampliar ainda mais a diversidade funcional deste posto de dessolda-
gem. Os aparelhos de introdugéo de dados WCB 1 e WCB 2, opcionais, permitem realizar
fungdes de temporizagdo e de bloqueio. O aparelho de introducdo de dados WCB 2 inclui
um aparelho de medigéo de temperatura integrado e um interface de PC.

A temperatura desejada pode ser definida por meio de duas teclas (up/down) dentro duma
margem de 50°C - 450°C (122°F - 842°F). Os valores tedrico e real sdo visualizados por
via digital. Ao ser alcangada a temperatura pré-definida, um LED vermelho no mostrador,
que serve para o controlo visual da regulagéo, fica intermitente. Se estiver permanente-
mente acesa € sinal de que o sistema esta na fase de aquecimento.
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2.2. Ferramenta de soldadura

DSX 80: Ferro de dessoldar 80W. Sistema conico de fixagdo do bocal de aspiragéo. Uma
vasta gama de bicos de aspiragdo permitem a aspiragao ideal de solda de estan
ho nos mais diversos pontos de soldadura. O colector de estanho é facil de sub
stituir e a sua substituicdo néo requer qual quer ferramenta. Matrizes CSF de des
soldar podem ser adquiridas como acessdrios e servem para dessoldar compo
nentes montados em superficies. Interruptor integrado para activar o vacuo.

DSXV 80:Ferro de dessoldar 80 W. Sistema conico de fixagao do bocal de aspiragéo.

Vers@o in-line (posicao de trabalho vertical). Colector de estanho integrado na

pega, facil de substituir, substituiao ndo requer ferramenta. Vasta gama de CSF

(matrizes de dessoldar SMD) e de bicos de aspiragao. O vacuo é activado por

meio do interruptor.

0 nosso ferro de soldar "standard". Com uma poténcia de 50 W e uma vasta

gama de bicos de soldar (série ET), este ferro de soldar permite uma utilizagao

universal na area da electronica.

MLR 21: Gragas a sua poténcia de 25 W e a sua construgao estreita, este mini-ferro de
soldar é especialmente adequado para trabalhos de soldadura de precisdo que
requerem apenas pouco calor.

WTA 50: A pinca de dessoldar WTA 50 foi concebida especialmente para dessoldar

componentes SMD. Dois elementos de aquecimento (2 x 25 W), cada um com o

seu proprio sensor térmico, asseguram que ambas as pontas da pinga tenham a

mesma temperatura.

Ferro de soldar de 80 W potente para trabalhos de soldar que requerem muito

calor. A fixagdo do bico de soldar é realizada com um fecho de baioneta que

permite trocar o bico preservando com exactidao a sua posigao (ndo pode ser

ligado ao WSD 50).

WSP 80: 0 ferro de soldar WSP 80 é caracterizado pelo facto de alcangar instantanea
mente e com elevada precisdo a temperatura de soldadura. A sua construgéo
estreita e a poténcia de aquecimento de 80 W tanto permite a sua utilizagao uni
versal para trabalhos de soldadura de extrema precisdo, como também para tra
balhos que requerem um calor muito elevado. Depois de trocar o bico de soldar,
pode continuar-se imediatamente a trabalhar, dado que a temperatura de funcio
namento é alcangada de imediato.

LR 21:

LR 82:

Outras ferramentas que podem ser ligadas, vide lista de acessorios.

Dados Técnicos
Dimensdes (mm):
(pol.):
Tenséo de rede (10):
Absorgao de poténcia:
Classe de protecgéo:

180 (c) x 115 (1) x 101 (a)

7,1 (d) x 4,53 (w) x 4 (h)

230V /50 Hz, 120 V/ 60 Hz (ver placa de caracteristicas)
95 W

1 (aparelho de comando); 3 (ferramenta de soldadura)

Fusivel (11): T 500mA (230 V); T 1A (120V) (ver placa de caracteristicas)

Regulagdo da temperatura: digital 50°C - 450°C (122°F - 842°F)

Preciséo: +9°C (+ 17°F)

Ar comprimido: Pressao de admissao 600 kPa (87 psi) ar comprimido sem
Oleo e seco.

Transformador de ar

comprimido: Consumo de ar 35 I/min; depressdo max. 55 kPa (8 psi)
Conector para ar
comprimido: Tubo de ar comprimido ¢/ didmetro exterior de 6 mm (0,24")

Compensagéo do
potencial (7): mais de 3,5 mm, entrada jack na parte de baixo do aparelho.
(estado no momento de entrega: ligagao forte a terra, ficha

jack ndo inserida)

3. Colocacao em funcionamento

Deposite a ferramenta de soldar no suporte de seguranca. Ligue o tubo de ar comprimido
com diametro exterior de 6 mm ao acoplador rapido para ar comprimido (12). Estabelega
a alimentac&o de ar comprimido seco, sem 6leo com 600 kPa (87 psi). Ligue o cabo de
ligacéo da ferramenta de soldar ao conector de 7 pinos (9) na placa frontal e fixe-o. Insira
o filtro principal (6) com pega de tubo entre o conector de vacuo (8) e o tubo de vacuo do
ferro de dessoldagem. Verifique se a tensdo de rede corresponde aquela especificada na
placa de caracteristicas e se o interruptor de rede (1) esta desligado. Ligue o aparelho de
comando a rede (10). Ligue o aparelho por meio do interruptor de rede (1). Ao ligar o apa-
relho é realizado um autoteste durante o qual todos os instrumentos indicadores (2) estao
em funcionamento.

A seguir, é visualizada brevemente a temperatura definida (valor tedrico) e a verséo da tem-
peratura (°C/°F). Depois, 0 sistema electronico muda automaticamente para o modo de
visualizagéo do valor real. O ponto vermelho (5) no mostrador (2) acende-se. Este ponto
serve de controlo visual da regulagdo. Se estiver permanentemente aceso € sinal de que o
sistema se encontra em fase de aguecimento. Se estiver intermitente, é sinal de que a tem-
peratura de servigo foi alcangada. O vacuo necessario para dessoldar ¢é activado por meio
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do interruptor integrado no ferro de dessoldar.

Regulacéo da temperatura

Por principio, 0 mostrador digital (2) indica o valor real de temperatura. Carregando nas
teclas “Up” (3) ou “Down” (4) o mostrador digital (2) muda para o valor de temperatura
nominal que estiver regulado. Este valor (indicagdo intermitente) pode agora ser alterado
para cima ou para baixo, quer tocando, quer pressionando as teclas “Up” (3) ou “Down” (4)
respectivamente. Se uma destas teclas for mantida pressionada continuamente, o valor
tedrico altera-se de forma mais rapida. Aproximadamente 2 segundos depois de largar a
tecla, o mostrador digital (2) volta outra vez a indicar o valor real. Se o posto de soldadura
se encontrar blogueado (Lock) ndo é possivel efectuar quaisquer alteragoes neste dominio.

Setback standard

Quando a ferramenta de soldar ndo é utilizada durante 20 minutos, a temperatura desce
automaticamente para o valor standby de 150°C (300°F). Apés um tempo de setback tri-
plo (60 min.), é activada a fungéo “AUTO OFF”. O ferro de soldar desliga-se.

Ligar a fung@o setback standard: enquanto liga o aparelho, mantenha a tecla “UP” (3) pre-
mida até aparecer “ON” no indicador. Proceda da mesma forma para desligar. No indicador
aparece “OFF” (estado no momento de entrega).

A Setback de funcionamento pode ficar afectada caso se utilizem pontas de soldar muito
finas.

Retardamento do vacuo

Depois de soltar o interruptor de dedo, o vacuo ainda permanece activo durante aprox. 2
segundos.

Regulagéo: durante a ligagdo mantenha premida a tecla ,DOWN” (4) até que apareca ON
ou OFF no mostrador. Para alterar, repita 0 programa.

Manutencéo

A fim de obter bons resultados de dessoldagem é importante limpar periodicamente a
cabeca de dessoldagem. Essa limpeza inclui o esvaziamento do colector de estanho, a sub-
stituico do filtro de tubo de vidro, bem como o controlo dos vedantes. A estanqueidade
perfeita das superficies frontais do cilindro de vidro assegura a poténcia total de aspiragéo.
Filtros sujos influenciam o débito de ar que passa pelo ferro de dessoldagem. Por esse
motivo é necessario controlar periodicamente o filtro principal (6) (filtro tubular no tubo de
vacuo) e substitui-lo, sempre que necessario. E favor usar um cartucho filtrante original da
WELLER. Para limpar o furo dos bicos de aspiragdo e o tubo de aspiracao, utilize a ferra-

menta de limpeza (5 13 500 99).

Para mudar os bocais de aspiragéo, de forma facil e rapida, basta roda-los um pouco
(aprox. 45°).

Néo € possivel montar um bocal de aspiragdo novo se houver muita sujidade acumulada
na area conica. Remova-a com o inserto de limpeza para o cone do elemento térmico.

Atencao: o funcionamento sem filtro destroi o transformador de ar comprimido.

Figura: ferramenta de limpeza, processo de limpeza e substitui¢ao do bico de aspiragao 74.

4. Ligacao equipotencial
Através de diversos modos de cablagem da ficha fémea de comutagao de 3,5 mm (7),
podem ser realizadas 4 variacoes diferentes:
Ligagao directa a terra: Sem ficha (estado de entrega)
Ligagao equipotencial
(impedancia 0 6mios): Com ficha, linha de compensagéo no contacto central

Sem potencial: Com ficha

Ligagao indirecta a terra: Com ficha e resisténcia soldada. Ligagao a terra atra

vés do valor de resisténcia seleccionado.

5. Instrucoes de trabalho

Os diversos bicos de aspiragéo resolvem muitos problemas de dessoldagem. Varios bocais
de aspiragdo resolvem muitos problemas de dessoldadura.

A ferramenta certa para a mudanca do bocal de aspiragao esta integrada na ferramenta de
limpeza. Ao inserir e prender, comprima ligeiramente o bocal de aspiragao contra o ele-
mento térmico.

Ao dessoldar é importante utilizar fio de solda adicional. Deste modo, assegura-se um bom
humedecimento do bico de aspiragdo, bem como melhores caracteristicas de fluxo da
solda antiga. E preciso assegurar que o0 bico de aspiragao fique na vertical em relagao ao
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nivel da platina para obter a poténcia de aspiragdo maxima. A solda tem de estar total-
mente liquida. Durante o processo de dessoldagem é importante deslocar o pino de ligagao
da componente em movimentos circulares dentro do furo. Se a solda ndo for totalmente
removida apés um processo de aspiragdo, sera necessario estanhar de novo o ponto de
soldadura antes de tentar dessoldar mais uma vez. A escolha do tamanho correcto do bico
de aspiragéo é muito importante. Regra geral: o didmetro interno do bico de aspiragéo deve
coincidir com o didmetro do furo da platina.

Durante o primeiro aquecimento é necessario humedecer o bico de aspiragéo ou o bico de
soldar com solda. Deste modo, eliminam-se camadas de oxidagao e impurezas causadas
pela armazenagem do bico de soldar. Nos intervalos ou antes de depositar a ferramenta de
soldadura é preciso assegurar sempre que 0 bico de soldar ou o bico de aspiragao estejam
bem estanhados. Nao utilize fundente demasiado agressivo.

0 posto de dessoldagem foi ajustado para um bico de aspiragdo ou um bico de soldar de
tamanho médio. Em funcéo das diversas formas de bico, podem surgir divergéncias de
temperatura.

Atencao: assegure sempre a colocagao correcta do bico de soldar.

Aparelhos de introducéo externos WCB 1 e WCB 2 (opcional)

Se usar um aparelho de introdugéo externo, dispoe das fungdes seguintes:
@ Offset: A temperatura real do bico de soldar pode ser alterada introduzindo um
offset de temperatura por volta de + 40°C (72°F).

@ Setback: Redugao da temperatura nominal regulada para 150°C/300°F (standby).
0 tempo de setback, apds o qual o posto de soldadura muda para o
modo standby, é regulavel entre 0 e 99 minutos. O estado de setback é
sinalizado por meio de uma indicagao intermitente do valor real. Apds
trés tempos de setback, o ,,Auto-Off* activa-se. A ferramenta de soldar
desliga-se (risco intermitente no mostrador). Para terminar o estado
setback ou entdo o Auto-Off, carregue numa tecla ou no botdo de pres
sdo. Nessa altura visualiza-se por breves instantes o valor nominal
regulado.

@ Lock: Bloqueio da temperatura nominal. Depois do bloqueio ndo se podem
realizar alteracoes nas regulagdes do posto de soldadura.

@ °C/°F:

@ Window:

@ Cal:
@ Interface
para PC:

@ Aparelho de
medicéo da
temperatura:

Mudar a visualizagdo da temperatura de °C para °F e vice-versa.

reducdo da amplitude térmica para um max. de +-99°c, partindo de
uma temperatura bloqueada pela funcéo ,LOCK“. A temperatura blo
queada representa, assim, o centro da amplitude térmica regulavel.

Em aparelhos com contacto sem potencial (saida do fotoacoplador) a
funcéo “WINDOW” serve para regular uma janela da temperatura. Se a
temperatura real se situar dentro da janela da temperatura, o contacto
sem potencial (saida do fotoacoplador) é activado.

Reajuste do posto de soldadura (apenas WCB 2)

RS232 (apenas WCB 2)

Aparelho integrado de medicéo da temperatura para termoelemento
do tupo K (apenas WCB 2)

6. Acessorios

513500 99
53313499
53313799
53313899
52916199
53311199
53311299
53311399
53315599
53313399
513050 99
527028 99
52503099
53118199
53118099

Ferramenta de limpeza

Set de dessoldagem DS VT 80

Conjunto de dessoldar DS VX 80
Conjunto de dessoldar DS X 80
Conjunto de ferro de soldar WSP 80
Conjunto de ferro de soldar MLR 21
Conjunto de ferro de soldar LR 21 anti-estatico
Conjunto de ferro de soldar LR 82
Conjunto de ferro de soldar WMP
Conjunto de dessoldar WTA 50
Aparelho de soldar Reflow EXIN 5

Placa de pré-aquecimento WHP 80
Aparelho de desnudar por calor WST 20
Aparelho de introducéo externo WCB 1
Aparelho de introdugdo externo WCB 2
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7. Equipamento

WDD 81V

Aparelho de comando

Set de dessoldagem DSX 80
Cabo de alimentacéo
Suporte de seguranca AK20
Conector fémea 3,5 mm
Instrugbes de utilizacéo
Filtro principal

Unidade de alimentacéo
Aparelho de comando
Cabo de alimentacéo
Conector fémea 3,5 mm
Instrugbes de utilizacéo
Filtro principal

Figura: bicos de aspiracéo, vide pagina 68 +69
Figura: esquema de circuitos eléctricos, vide pagina 70
Figura: vista explodida, vide pagina 71 + 72 + 73

Reservamo-nos o direito a alteracdes técnicas!
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1. Turvallisuusohjeita FIN
Valmistaja ei vastaa muunlaisesta tai kdyttoohjeesta poikkeavasta kéytosta eika omavaltai-
sista muutoksista. Tama kéyttoohje ja siind olevat varoitukset on luettava huolellisesti ja
sdilytettdva hyvin nakyvissé juotinlaitteen lahistolld. Ellei varoituksia noudateta, saattaa
aiheutua onnettomuuksia ja loukkaantumisia tai terveyshaittoja. WELLER-juottopoistolaite
WDD 81V tayttdd EU:n standardin mukaiset turvallisuusvaatimukset 89/336/EWG ja
73/23/EWG.

Varoituksia

1. Pistorasian tai adaperin, jota kdytetdén laitteen verkkoliitdntdéan, on taytettdva
teknisten standardien vaatimukset.

2. Pida tybasemasi jarjestyksessé ja puhtaana )
Laita aina tyot lopetettuasi juotoskolvi sille tarkoitettuun telineeseen tai alustalle. Ald tuo
helposti syttyvié aineita kuumien kolvien laheisyyteen.

3. Ota huomioon tydolosuhteet
Ald kéyta juotoslaitteita kosteissa tiloissa.

4. Suojaa itsesi sahkdiskun vaaralta
Véltd kosketusta maadoitettuihin osiin, kuten putkistoihin, ldmpépattereihin, uuneihin tai
jadkaappeihin tms.

5. Pida lapset loitolla tydpisteestési
Ald anna ulkopuolisten henkildiden koskea juotoskolveihin tai johtoihin.

6. Sdilyta juotoslaitteita turvallisesti

Séilyta laitteet kayttdméattomat laitteet kuivassa, lukitussa tilassa tai ylahyllyilld, joihin lap-
set eivét voi padsta késiksi. Pida huoli siitd, ettd ei-kaytetyt laitteet ovat jannitteettomia ja
paineettomia.

7. A3 ylikuormita juotoslaitteita
Kayta vain suositeltua verkkojannitetta ja vastaavaa tyopainetta tai painealuetta.

8 Kéayta aina tyohon soveltuvaa iuotgslaitetta
Al kédyta tydhon alimitoitettua laitetta. Ald kayté juotoskolvia muuhun kuin sille tarkoitetul-
le tybalueelle.

9. Kéyté sopivaa tydasua
Juokseva tina voi aiheuttaa palovammoja. Kéytd sopivaa suoja-asua palovammojen ehkai-
semiseksi.

10. Suojaa silmési
Kéytd aina suojalaseja. Kun tyoskennelldn liimojen kanssa, tulee aina noudattaa liiman
valmistajan varoituksia. Suojaa itsesi tinaroiskeilta (palovammavaara).

11. Kéyta juotoshdyryjen imujarjestelmaa
Jos tydpaikallasi on hoyryjen imujarjestelma, pida huoli siitd, etté sitd myos kaytetadn asi-
anmukaisesti.

1_2. A3 kiyts juotoskaapelia muihin tarkoituksiin, kuin itse juottamiseen.
Ala koskaan kanna kolvia johdon varassa. Pistoketta ei saa vetda seindstd johdon avulla.
Suojaa johto liialta kuumuudelta, oljylté ja teraviltd kulmilta.

13. Kiinnité tyokappale kunnolla
Kayta kiinnitykseen erilaisia kiristyslaitteita, jolloin tydkappale on tuettu ja voit kéyttaa
molempia késia juotostydhon.

14. Vilta vaikeita tydasentoja
Yritd luoda tyoasemastasi ergonomisesti miellyttava, talldin valtyt asentovirheilta. Kaytd
aina tyohon parhaiten soveltuvaa laitetta.

15. Huolehdi juotostydkaluistasi hyvin
Pida laitteet puhtaina ja noudata laitteiden huolto-ohjeita seké juottokérkien vaihto-ohjeita.

16. Ennen juotoslaitteiden avaamista, vedé aina verkkopistoke irti.

17. Al3 jata huoltotyékaluja Kiini juotoslaitteisiin.
Tarkista ennen péallekytkemistd, ettd kaikki huoltotyokalut on poistettu.

18. Vélta laitteen tahatonta kdynnistdmista
Tarkista ennenkuin liitat laitteen verkkoon, ettéd esim. laitteen virtakytkin ei ole jaanyt 'paal-
le" asentoon. Ald kanna verkkoon kytkettya laitetta sormi paékatkaisijan paalla.
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19. Yritd olla tarkkana )
Mieti mita teet ja hoida jarkevalla tavalla tydsi valmiiksi. Ald kdytéd juotoskolveja, jos olet
hermostunut tai keskittymiskyvyton.

20. Tarkista juotostydkalut mahdollisten vikojen varalta

Ennen seuraavaa kéyttoa suojavarustukset ja mahdolliset pienet laiteviat taytyy tarkistaa,
jotta voidaan turvata laitteen turvallisuusseuraavallekdyttéjélle. Tarkista, etté laitteen liikku-
vat osat toimivat kevyesti ja ettd laitteissa ei ole pintavaurioita. Kaikkien osien on oltava
kunnossa, jotta laitteen turvallinen kaytt6 voidaan taata.Vaurioituneet suojavarusteet seké
vialliset osat tulee korjauttaa tai ne on vaihdettava valtuutetulla korjaamolla, ellei laitteen
kéyttoohjeissa mainita jotakin muuta vaihtoehtoa.

21. Varoitus

Kayta vain niita lisdvarusteita ja lisélaitteita, jotka on mainittu kdyttohjeen lisdvarusteluet-
telossa. Kaytd vain Weller-lisalaitteita/varusteita alkuperdisten Weller-laitteistojen yhtey-
dessd. Muunlaisten lisélaitteiden/-varusteiden kaytto voi aiheutta tapaturman tyontekijélle.

22. Vain koulutettu sdhkoasentaja saa korjata juotoslaitteistoa

Juotostyokalut tehdaan turvallisuusméaardyksia noudattaen, joten korjaukset on tehtdvé
ammattitaitoisen sahkoasentajan avulla. Muut toimenpiteet saattavat johtaa tapaturmaisiin
vammautumisiin.

23. Ala tyskentele jannitteen alaisten tyokappaleiden kanssa
Juotoslaitteiden kadensija johtaa séhkod, vaikka kolvi muuten onkin antistaattinen.

24, Laitteiden kéytté muiden Weller-laitteiden kanssa
Jos juotoslaitteita kaytetddn samaan aikaan muiden Weller-laitteiden kanssa, ndiden lait-
teiden kéyttoohjeissa mainitut varoitukset tulee ottaa huomioon.

25. Noudata aina oman tydpaikkasi tydturvallisuusmaérayksié

2. Tuoteseloste

2.1. Ohjainyksikkd

Mikroprosessoriohjattu juottokolviasema WDD 81V kuuluu tuoteryhmaén, joka on kehitet-
ty teolliseen ja laboratoriotekniseen kéyttoon seka korjaustdihin. Digitaalinen saatojérjstel-
mé ja juottokolvivarusteisiin liittyva laadukas anturi- ja lammonsiirtotekniikka takaavat
juottokérjen tarkan ldmmons&adon. Tarkat ldmpétilat ja optimaalinen, dynaaminen
lampokayra perustuvat suljettuun saatopiirin, joka tunnistaa mitatut arvot nopeasti ja erit-
téin tarkasti. WDD 81V puolestaan tunnistaa kaytetyt juottokolvivarusteet automaattisesti ja
valitsee niille oikeat saatoparametrit. Juotoksenpoistoon tarvittavan alipaineen kehittaa lait-
teensisdinen, huoltovapaa paineilmamuunnin; se kdynnistetaan tyékalun kahvaosassa ole-
valla kytkimella.

Juottokdrjen kayttojannitteen tasausmahdollisuudet, nollajénnitekytkin ja ohjainyksikon ja
ménnan antistaattisuus lisadvat laitteen monipuolisuutta ja tasokkuutta. Siihen voidaan
liséksi liittaa erillinen parametrien syottolaite: sellaisen voi tilata optiona, valita voi mallei-
sta WCB 1 ja WCB 2, joilla voidaan ohjelmoida esim. ajastus- ja lukitustoiminnot.
Syottolaitteeseen WCB 2 kuuluu lisaksi myos lémpdtilan mittauslaite ja PC-rajapintaliitanta.

Ladmpdtila valitaan 2 painikkeella (up/down) valiltd 50°C — 450°C (122°F — 842°F).
Digitaalinen néytto ilmoittaa seka lampotilan ohjearvon etta todellisen ldmpétilalukeman.
Kun esivalittu Iampétila on saavutettu, siitd ilmoittaa optisesti punainen vilkkuva LED-valo.
Kun valo palaa jatkuvasti, se on merkki siitd, ettd lammitysvaihe on vielda meneilldan.

2.2. Juotostydkalut

DSX 80: Juotoksenirrotusyksikkd 80 W. Imusuuttimessa on kartiomainen
kiinnitysjarjestelma. Monipuolisen imusuutinvalikoiman ansiosta juotostinan
poisto sujuu optimaalisesti mita erilaisimmista juotoskohdista.

Tinasdilié on helppo vaihtaa, sen irrottamiseen ei tarvita tyokaluja. CSF-juo
tosleimasin kuuluu lisdvarusteisiin; se on tarkoitettu pinta-asennettujen
komponenttien irrottamiseen. Kahvaosassa on katkaisin, jolla kytketdén ali
paine paalle.

Juotoksenirrotusyksikkd 80 W, In-line-malli (pystysuora tydstoasento).
Imusuuttimessa on kartiomainen kiinnitysjérjestelma. Kahvaosaan integroitu
tinaséilio on helppo irrottaa, siihen ei tarvita tyokaluja. Monipuoliset
lisdvarusteet: CSF-(SMD-juotoksenirrotusleimasin) ja imusuutinvalikoima.
Alipaine kytketadn paalle kahvaosan katkaisimella.

Standardikolvi, jonka teho on 50 W ja juottokérkivalikoima erittéin laaja (ET-
sarja), joten sitd voidaan kéyttaa elektroniikan alueella erittdin monipuolise
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MLR 21: Taman mikrokolvin teho on 25 W ja rakenne erittéin kapea, joten se soveltuu
erityisesti juotostdihin, joissa lAmmadntarve on védhainen.
Juotteenpoistopihti WTA 50 on suunniteltu erityisesti juotteen poistamiseen
SMD-komponenteista. Sen kaksi kuumennuselementtia (2 x 25 W), joissa
on kummassakin oma lampétila-anturi, huolehtivat siitd, ettd molempien
puoliskojen lampdtila pysyy samana.

Tehokas 80 W:n kolvi juotostdihin, joissa vaaditaan suurta lamp6a.
Juottokdrjen kiinnitys tapahtuu pikalukituksella, mikd mahdollistaa tarkan
kérjenvaihdon.

WSP 80 -kolvi saavuttaa juotoslampétilan erittdin nopeasti ja tarkasti. Sen
kapean rakenteen ja 80 W:n kuumennustehon ansiosta kolvia voidaan kayt
taa monipuolisesti erittéin tarkkoihin juotostdihin mutta myds korkeaa
lampdtilaa vaativiin toihin. Tydskentelya voidaan jatkaa vélittomasti juotto
kérjen vaihdon jalkeen, koska kolvi saavuttaa kayttolampatilan erittdin
nopeasti.

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

Muita asemaan kytkettévia tyokaluja loydét lisatarvikeluettelosta.

Tekniset tiedot
Mitat (mm): 180 (p) x 115 (1) x 101 (k)

(tuumina): 7,1 (D) x 4,53 (W) x 4 (H)
Kayttojannite (10): 230V /50 Hz, 120V / 60 Hz (ks. tyyppikilpi)
Tehontarve: 95 W
Suojausluokka: 1 (ohjainyksikko) ja 3 (juottotyokalut)
Sulake (11): T 500 mA (230 V); T 1A (120 V) (ks. tyyppikilpi)
Lampdtilan saato: digitaalinen, 50°C — 450°C (122°F — 842°F)
Tarkkuus: +9°C (x17°F)
Paineilma:: Tulopuolen paine 600 kPa (87 psi), kuivaa, 6ljyvapaata paineilmaa
Paineilmamuunnin: limantarve 35 I/min; suurin alipaine 55 kPa (8 psi)
Paineilmaliitos: Paineilmaletku, ulkolapimitta 6 mm (0,24”)

Potentiaalintasaus (7): 3,5 mm:n jakkiliittimelld, joka on laitteen alapinnalla.
(Toimitettaessa kiinted liitdnta 0 ohm, ilman jakkiliitintd)

3. Kayttoonotto

Aseta juottokolvi sille tarkoitettuun telineeseen. Liita paineilmaletku (ulkol&pimitta 6 mm)
paineilmaliitdntadn (12) pikaliittimen avulla. Paineilmalle asetetut vaatimukset: 600 kPa
(87 psi), kuivaa, dljyvapaata paineilmaa.

Juottokolvin liitdntdjohto kytketdan yksikon etulevyssa olevaan 7-napaiseen liitdntarasiaan
(9) ja lukitaan paikalleen. Kiinnité letkuun yhdistetty padsuodatin (6) alipaineliitannén (8) ja
juotoksenirrotuskolvin alipaineletkun véliin. Verkkojannitteen ja tyyppikilvessa annetun jan-
nitelukeman on oltava sama. Katso, ettei virtakytkin (1) ole paalla, kun laite liitetddn verk-
kovirtaan. Liita sitten ohjainyksikko verkkovirtaan (10).Paina virtakytkin (1) paalle. Kun laite
kytketdan padlle, kdynnistyy ensin itsetesti, jossa ohjainyksikko tarkastaa, ettd kaikki néyt-
tokomponentit (2) toimivat.

Sen jélkeen ndyttoon tulevat hetkeksi asetettu ldmpétila (ohjearvo) ja valittu lampétila-
asteikko (°C/°F). Sitten ndyttoon ilmestyy automaattisesti senhetkinen lampdtila. Naytossa
(5) palaa punainen valo (2), joka on saatopiirin valvontavalo. Kun valo palaa jatkuvasti, se
ilmoittaa, ettd Iammitysvaihe on vield meneillaan, vilkkuva valo on merkki siita, ettd kayt-
tolampdotila on saavutettu. Alipaineen syottd kaynnistetddn kahvaosassa olevalla katkai-
simella.

Lampétilansééto

Padséaantoisesti digitaalindytto (2) osoittaa lampdétilan todellisen arvon. ”"Up” tai "Down”-
nappaimia (3) ja (4) painamalla digitaalindytto (2) kytkeytyy ndyttdmaan saddettya ohjear-
voa. Saddettya ohjearvoa (vilkkuva ndyttd) voidaan muuttaa ylos- tai alaspdin ainoastaan
"Up” tai "Down”-ndppdimia (3) ja (4) kevyesti painamalla tai ndppainta pohjaan painettuna
pitdmalla. Néppéintd pohjaan painamalla ohjearvo muuttuu nopeasti. Nappainta paastet-
téessa digitaalindyttd (2) kytkeytyy noin kahden sekunnin jalkeen automaattisesti néyt-
tdmaéan todellista arvoa. Juottoaseman olessa lukittuna (Lock) saétbjen suorittaminen ei ole
mahdollista.

Standardi-setback

Juottokolvin lampdtila laskee automaattisesti valmiustila-arvoon (stand by) 150°C (300°F),
jos kolvia ei kdyteta 20 minuuttiin. Jos setback-aika, jona kolvia ei kéytetd, ylittad 60 min.,
asema kytkeytyy AUTO OFF-tilaan ja katkaisee virran kokonaan.

Standardi-Setback-toiminnon aktivointi: Kun kytket laitteeseen virran, paina samalla paini-

ke UP (3) alas, kunnes ndyttoon tulee teksti ON. Jos haluat kytked toiminnon pois paélta,
toimi samoin ja odota, kunnes ndytdssé on teksti OFF (laite toimitetaan téssa tilassa).
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Erittdin hienoja juottokérkia kéytettdessa em. sdddon toimintavarmuus saattaa kérsia.

Tyhjidviivastys

Kun kytkin vapautetaan tyhjié on aktiviinen vield noin 2 sekunnin ajan.

Asetus: Kaynnistyksen yhteydessa "DOWN”-painike (4) pidetaan painettuna kunnes ON tai
OFF ilmestyy naytt6on. Toistetaan kun haluataan suorittaa muutoksia.

Huolto

Hyvén tydtuloksen saavuttamisen kannalta on tarke&a, etté laite puhdistetaan sadnnollise-
sti. Tinasdilio on tyhjennettava, lasiputkisuodatin vaihdetaan uuteen ja tiivisteet tarkaste-
taan. Lasisen sylinterin paatypintojen on oltava ehdottoman tiiviit, vain silloin laite antaa
téyden imutehon. Likaiset suodattimet alentavat ilmanvirtausta. Sen vuoksi pddsuodatin (6)
(alipaineletkun suodatin) on tarkastettava séanndllisesti ja vaihdettava tarvittaessa uuteen.
Kayta aina alkuperaisia WELLER-suodatinpanoksia. Puhdista imusuuttimien kiinnitysaukko
ja imuputki erikoistyokalulla (5 13 500 99).

Imusuuttimet on helppo vaihtaa: kierrd suutinta noin 45°, niin se irtoaa.

Jos kartion kapeaan kohtaan on péadssyt keraantyméan likaa, imusuutin ei mene paikal-
leen. Likakerrostumat on helppo poistaa lammityselementtid varten suunnitellulla puhdi-
stustyokalusarjalla.

Varoitus: Paineilmanmuunnin vioittuu, jos laitetta kéytetdan ilman suodattimia.

Kuva: Imusuuttimien puhdistustyokalu, suuttimien puhdistus ja vaihto 74.

4. Potentiaalintasaus

3,5 mm:n pistukan (7) erilaisten kytkentdmahdollisuuksien ansiosta on olemassa 4 eri
vaihtoehtoa:

Kova maadoitus:
Potentiaalintasaus
(impedanssi 0 ohm):
Pehmed maadoitus:

liman pistoketta (toimitustilanne)

Pistokkeen kanssa, tasausjohto keskikontaktissa
Pistokkeen ja juotetun vastuksen kanssa.
Maadoituksen vastusarvo saddettavissatai

liman pistoketta, sillan B1 erotus séatolevylla.
Maadoitus RC-suotimen kautta 100 kOhm / 22 nF

5. Tyostoohjeita

Imusuuttimista valitaan sopiva tydstokohteesta riippuen. Imusuuttimia on monta eri tyyp-
pid, niista voi valita sopivan ko. juotoksen poistoon.

Imusuuttimen vaihtoon sopiva tyokalu kuuluu puhdistustykalusarjaan. Aseta imusuutin
paikalleen ja varmista sen asento painamalla sitd kevyesti limmityselementtia vasten.
Juotosta irrotettaessa apuna on kaytettdva juotelankaa. Sen ansiosta imusuuttimien kostu-
tusteho paranee ja vanha juotosneste muuttuu nopeammin juoksevaksi. Katso, ettd imusu-
utin on aina pystysuorassa komponenttilevyyn néhden, ndin saavutetaan paras imuteho.
Juotosnesteen on oltava juoksevassa tilassa. Juotosta irrotettaessa komponentin liitinna-
staa on kierrettdva kiinnitysaukossa. Jos juotosaine ei irtoa kokonaan ensimmaisen irro-
tuskerran yhteydessd, kohta on juotettava uudelleen, ennen kuin irrotusvaihe toistetaan.
Tarke&a on oikeankokoisen imusuuttimen kéytto. Nyrkkisadnto: Imusuuttimen sisalapimi-
tan on oltava saman suuruinen kuin komponenttilevyn kiinnitysaukon lapimitta.

Ennen kolvin kuumennusta imusuutin / juottokérki on kastettava juotosnesteeseen. Néin
voidaan poistaa juottokérjessa olevat hapettumat tai lika, joka siihen varastoinnin aikana on
muodostunut. Katso, ettd juottokdrjessé/imusuuttimessa on runsaasti juotosnestettd, ennen
kuin pidat tyotauon ja asetat kolvin telineeseen. Juotosneste ei saa olla syovyttavaa.

Juottoyksikon perusasetukset on tehty keskikoista juottokérked/imusuutinta varten.
Muuntyyppisié ja —kokoisia kérkia kdytettdessé asetuksia on muutettava tarpeen mukaan.

Huomio: Katso, ettd juottokérki on kunnolla paikallaan.

Ulkoiset sydttolaitteet WCB 1 ja WCB 2 (optio)
Kaytettdessa ulkoista syottolaitetta on olemassa seuraavat optiot:

@ Offset: Juottokdrjen reaalista lampdtilaa voidaan muuttaa + 40°C (72°F)
sy6ttdmalla lampdtilaoffset (ero asetusarvon ja akt. arvon vélill).
@ Setback: Séédetyn ohjearvon alentaminen 150°C/300°F asteseen (standby).

Setbackaikaa, jonka jélkeen juottoasema siirtyy
Standbytoimintamuotoon, voidaan s&itad 0-99 minuuttiin. Vilkkuva
todellisen arvon néytté osoittaa setbacktilan. Kolminkertaisen
Setbackajan jalkeen "Auto-0ff” aktivoituu. Juottotydkalu kytketytyy
paélta (ndytossé vilkkuva viiva). Yhtd néppéinta tai kytkintd painamal
la Setbacktila seké Auto-Off-tila paattyy. Sdadetty ohjearvo nakyy
lyhyen ajan.
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@ Lock:

® °C/°F:

@® Window:

@ Cal:

@ PC-liitanta:

Asetuslampétilan lukitus. Lukituksen jalkeen juotinaseman asetuksia
ei voida muuttaa.

Ldmpétilan néyttotavan vaihto °C ja °F valilla.

Lampétilan rajoitus maksimiarvoon +-99°C, jolloin lahtdkohtana on
LOCK-toiminnolla méaréatty lampotila. Ko. LOCK-ldmpdtila on samalla
valitun lampétila-alueen keskiarvo.

Laitteissa, joissa on potentiaalivapaa kosketin (optoeristimen
ulostuloliitdntd), WINDOW-toiminnon avulla sdddetaan lampotilaikku
na (sdatéalue). Kun todellinen Iampdtila on asetetun lampdtilaikkunan
rajoissa, potentiaalivapaa kosketin on avoin.

Juotinaseman uudelleensaato (vain WCB 2)

RS232 (vain WCB 2)

@ Lampdotilamittari: Integroitu lampétilamittari tyypin K termoelementeille (vain WCB 2)

6. Lisdvarusteet

513600 99
53313499
53313799
53313899
52916199
53311199
53311299
53311399
53315599
53313399
513050 99
527028 99
52503099
53118199
53118099
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Puhdistustyokalu
Juotoksenirrotussarja DS VT 80
Juotoksenpoistosarja DS VX 80
Juotoksenpoistosarja DS X 80
Kolvisarja WSP 80

Kolvisarja MLR 21

Kolvisarja LR 21 antistaattinen
Kolvisarja LR 82

Kolvisarja WMP
Juotteenpoistosarja WTA 50
Reflow-juotinlaite EXIN 5
Esikuumennuslevy WHP 80
Terminen eristeenpoistolaite WST 20
Ulkoinen sydttolaite WCB 1
Ulkoinen sydttolaite WCB 2

7. Toimituksen laajuus

WDD 81V Power Unit
Ohjainyksikko Ohjainyksikkd
Juotoksenirrotussarja DSX 80 Liitantajohto
Liitdntajohto Jakkiliitin, 3,5 mm
Teline AK 20 Kayttoohje
Jakkiliitin, 3,5 mm Paésuodatin
Kayttoohje

Paasuodatin

Kuva: Imusuutin, ks. sivu 68 +69
Kuva: Liitantédkaavio, ks. sivu 70
Kuva: Réjahdyspiirustus, ks. sivu 71 + 72 + 73

Oikeudet teknisiin muutoksiin pidéatetdan!
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1. 0dnyieq aopaleiag
To epyooTaoto kataokeung dev avahauBavet kagpia eubuvn yia AAeg Xproei, ot omoieg anoteholv
anokAign amo TIG XPROELS TTOU MEPLypAPOVTAL OTIC MapoUaes 0dnyieg Aettoupyiag, kabag emiong kat
0¢ TEIMTWON QVEMITPEMTWY METATPOTWY €Ml TG ouokeung. Ot mapouoeg odnyieg Aettoupyiag
kadag emiong Kat ot TPoeIdOMOMTIKES UTOSEIEELS, OL OMoieq AMoTEAOUV OUOTATIKO OTOIXEID QUTHV
TV 0dNYLWY, TPEMEL va dlaBacTolv MPOCEKTIKA Kat va TEnBoUv 08 €va EUpaveg anueio oy
nieployn Aettoupyiag Tou opyavou ouykoAAnoewv. Mia pn Tenan twv mpoeldonomTikmv odnylwv
JMOPEL Va EXEL WG AMOTEAEOHA ATUXAMATA Kat TpAUKATIooUS 1 kat BAABeg Tng uyelag. Ot atadyol
ouykoAogwv WELLER WDD 81V avtarokpivovtal ot SnAwon oupBatottag e Eupwmnaikng
Evwong oUpgwva e TIG OXETIKA LoXUoUaes anathoelg acarelag Twv odnylwv e Eupwnaikng
Evwaong 89/336/EOK kat 73/23/EOK.

MpoeidomoinTIkES uModEiEeIC

1. To KaAwd10 nAeKTpIKOU SIKTUOU EMTPEMETAI VA EUPUCHATAVETAI HOVO OF EYKEKPIPEVES TIPITES
TIPOCAPHOYEG.

2. Niatnpeite o€ 1a€n Tnv B£on epyaciag oag.

Av 8ev TO XpnpiomolelTe agrveTe amo To XEPL TO GUYKOANTIKO 0aG £pYaAEio MAVTA OV EBIKN
nipoPAenopevn evarobeon. My gEpete UPAEKTA QVTIKEIUEVA KOVTA OTO KAUTO OUYKOMNTIKO 060G
opyavo.

3. Mpoogyete TIq emdpaoeiq Tou mepiBahovrog.
Mnv xpnolpomoleite T0 GUYKOAANTIKO GaS OPYAVO OE UYPO 1 MOUGKEWEVO MEPIBANNOV.

4. MpooTateuTeite ANo XTumuata NAEKTPIKOU pelaTog.
AmopelyeTe OWUATIKEG EMAEQ Me Yelwpeva PEPN, Omwg TLX. OWANVES, Bepuavilkad odpata,
NAEKTPIKES KoUTlveg, Yuyeia.

5. Kpatare o anootaon Ta naidid.
Mnv agrvete aha mpoowna va macouv To epyaleio 1) To kahwdlo. Kpatnate oe anootaon GAha
npoowna arno v Hgan epyaciag oag.

6. AiaTnpeite/puAacoeTe To oUYKOAANTIKO 0ag epyaleio aopaAwg.
Axpnotgomointa ouykoAMnTIKA epyakeia Ba Empeme va evamotifeval og €va Enpo, oe uYnAd
10TAWEVO 1) 08 KAEIDWHEVO UEPOG, OTIOU VA WMV UTOPOUV va Ta ¢TAcoUV Taidid.

GR)

7. Mnv uneporileTe To GUyKOAANTIKO 0ag epyaleio.
Xpnoluoroleite 10 OUYKOANTIKO 0aQ epyaheio HOVO UTIO TV QvapePOMeVn TAOM kal OtV
avagepOpevn Tean 1 Topéa mieong avTioTolya.

8. Xpnoiporoicite To 0WOTO GUYKOAANTIKO Opyavo.
Mnv xpnatponoleite Eva aoBeveg amod anoyn oxUog GuyKoANTIKO epyakeio oTny epyacia oag. unv
XPNOLUOTIOIELTE TO GUYKOANTIKO £pYaAEi0 Yia OKOTOUG, yia TOUG oroioug dev mpoBAEMeTaL.

9. 0pete TNV KataAAnAn evdupacia epyaciag.
Yolotatal Kivduvog and ouyKoANTIKO Kpdpa (KaAD) og peuoTr) Katdotao. dEpeTe TV KATAANAN
TIPOCTATEUTIKI) £VOUMACIA TPOC AMOQUYT) EYKAUHATWY.

10. MpooTateYte Ta paTia oag.

dopdte MPOOTATEUTIKA yuahid. Kata v emefepyaoia yAoutivng (kOAac) mpémet va tpenbolv
1010iTEPA Ol TIPOOTATEUTIKEG 0ONYIES TOU KATAGKEUAOTN TG, MpoaTaTeudNTE AMO EKTIVOOTOUEVES
oTayoves ouyKOMNTIKOU Kpapatog (kahdi). Kivduvog eykaluatog Adyw peuatol ouyKoANTIKOU
KpAuaTog (kahai).

11. XpnooyomoInaTe amoppoPnon Twv SUYKOAANTIKGV Kamvav (agpiwv).

Av undpyouv Wnxaviouoi / OUCKEUEG TPOG OUVOEON OE EYKATAOTAOEIS AMOPPOPNONG TOU
OUYKOMNTIKOU KamvoU, ToTe BePaiwbeite 0Tt autol eival ouvdedepgvol kal 0Tl XpnaigomololvTal
owoTa.

12. Mnv xpnoipomoicite To kaAwdlo yia okomoUg mou dev mpoopileTal.

Mnv petagepete To oUYKOANTIKO oag epyakeio moTe amd 1o kaAwdio. Mnv xpnolomnoleite 10
kaA®S10 yia va Byakete TO peUPATOARTTN (PIS) Ao Tov peupatodotn (mpila). MpooTatéyte To
kaA®S1o amod (EaTn, AadL Kal atyUnpEg Ywvies.

13. Aopahnote To epyaeio.

XPNOIOMOLEITE TOUG OUGPIYKTIKOUG UnYaviouoUg yia va oTaBeporoioete To epyaeio. M' auto
KpaTeiTal aoparEaTEPA AT OTL HE TO XEPL KAl EKTOG AuTOU £XETE eAeUBEPA Kal Ta SUO GG XEPLA Yia
TOV XEIPIOHO TOU GUYKOANTIKOU 0ag epyaeiou.

14, Amo@eUYETE AVTIKAVOVIKI) OTAON TOU OWHATOG.
Alapoppaate TV BEON £pyasiac 00g £pYOVOUIKAOS 0WATA, AMOPEVYETE TV AavBAouEVT 0TAON KATA
TNV £pYQ0ia 0aC Kal XPNOILOTOLELTE TIAVTA POCAPHUOTHEVO GUYKOANTIKO pyaeio.

15. Opovrilere pe empeheia To ouykoAANTIKO 0ag epyaeio.
Alanpeite kabapd To ouyKoAANTIKO oag epyaleio yia va propeite va epyaleote KaAUTepa Kal
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aopaéatepa. TnENOTE TiE TIPOBIAYPAPES GUVTAENONG KAl TIC UMOdEIEEIS yia TV ahhayn TG MUTNG
ToU KOANTNPIOU. EAEYXETE TAKTIKA 0N Ta OUVDEDE|EVA KAAMDIA Kal OWANVMOELS. ETudlopBhoelg
ETUTPEMETAL VA TPayuaTomionBoly UOVO amd Evav avayVwPIOUEVO TEXVIKO. XPNOILOTOIEITE UOVO
auBevTikd avtaMakTika tou Oikou WELLER.

16. Mpiv va avoi€eTe TNV ouokeur PYaATe To peupatoAnmTn (QIC) amo Tov peupatodorTn (mpida).

17. Mnv maparare Bakpéva epyakeia ouvipnong.
EAéyETe mpo g BEang og Aettoupyia, av aropakplivate KAEWSIA 1} pUBHIOTIKA epyalela.

18. AmogeUyete TV aBeAnTn AeiToupyia.

ZIyoupeUTEiTe 0TI 0 Slakommg dev eival og BEam Aettoupyiag mplv va Tov BaAeTe atny mpila i oy
oUvdean Siktlou. Mnv peTagepeTe oUYKOANTIKG pyaAeio Tou eival GUVSEBEPEVO O NAEKTPIKO
SIKTUO £XOVTAG TO AKTUAO 00G OTOV SlakoTT Taong SiKTUou.

19. Na €ioTe pooEXTIKOI.
TPOCEYETE TLKAVETE Kal va epYAleaTe e Aoyikn. Mnv xpnaoluomoleite To ouykoAANTIKG oag pyakeio
av 8ev £l0TE OUYKEVTPWHEVOL.

20. EAeyxeTe T0 ouykoAANTIKO £pyaleio yia TuXov {npieg.

Mpo ™G MePAITEPW XPIONG Tou GUYKOANTIKOU epyaheiou mpemel va eAeyyBolv mposeyTIKa yia TV
0WOTH Kal BACEL TIPoopLOoU AELTOUPYIa TOUG 0L TPOOTATEUTIKOL UnYaviaol kat va mapouatalovta
ehagpd {npia pépn. EAEYETE av Ta KIVNTA PEEN AEITOUPYOUV 0WATA Kal SV OKAAWVOUV 1) Hmwg
kamoto uépog mapouctdlet BAARN. ONa Ta WEPN MPETEL va lval 0waTA GUVAPUOAOYNUEVA Kal va
mAnpoUv 0AOUG TOUG YEIPLOMOUC, WOTE VA EYKUMVTAL [id 0WOTH AEITOUpYid ToU OUYKOAANTIKOU
epyaheiou. ENATTWUATIKOL IPOOTATEUTIKOL NXAVIOWOL Kat HEPN TTpEMeL va erudlopBwBolv KatdAMnAa
amno va avayveplopeVo eiBIko auvepyeio i va alhayTolv Kat @' 000V dev avaypagetal Tinote
aMo oTnv 0dnyia Aettoupyiag.

21, Mpoaoxn.

Xpnouomoleite Uovo EapTUATA I GUUTANPWHATIKEG OUGKEUES, TIOU QVQEPOVTAL GTOV KATAAOYO
avtahakTiKGy. Xpnotdomoleite povo avraAhaktikd tou Oikou WELLER 1 oupmnpwpatika
efaptnuata povo o aubevTikég ouokeueg Tou Oikou WELLER. H ypnon aMwv epyaleiwy kat Ay
e€apTNUATWY UMopel va onuaivel yia 0ag Kivduvo TpaupaTiopoU.

22, Apnote va oag emdlopBuoel To GUYKOANTIKO epyaleio Evag EIBIKEUPEVOG NAEKTPOAGYOG,

To TapoOv OUYKOAMNTIKO epyaleio avTamokpiveTal OTOUG OXETIKOUG KavoviopoUg aoaAeiag.
Epyaoieg emdiopbwong emTPENETAL VA TPAYMATOMOIOUVTAL HOVOV aMO Evav EIBIKEUMEVO
NAeKTPONOYO, KaTd TIC omoieq XpnotpomololvTal aubevtika aviahakTikd tou Oikou WELLER.

AMOIGG Uropolv va TpoKUYOUV aTUXNMATA Yia TOV epyalOpevo.

23. Mnv epyaleoTe pe pepn mou Biokovral umo Taon.
T QVTIOTATIKG GUYKOMNTIKA epyakeia eival aywyiun kat n Aapn.

24, Xpnon pe aAeg ouokeugg Tou Oikou WELLER.

Av yonotgoromnBel To ouykoANTIKO epyaleio 0g oUVOUAOHO e GAEG OUOKEUEC, TOTE MPEMEL Val
™PEnBolV TPOEIBOMOMTIKEG UMODEIEEIS TWV OUCKEUMV QUTGV TOU avapepovTal otnv odnyia
Aettoupyiag Toug.

25, TnproTe Toug yia TNV BE0n epyaciag oag 10xUOVTES KavoviopoUg acpaAsiag.

2. Neprypagn

2.1. PuBioTiko opyavo

0 eheyxouevog amod pikpoemegepyaotn otabuog ouykoMnong WDD 81V avikel oe olkoyevela
OUOKEUMV TIOU eEEAiYBNKE YO EQUPUOYES OTN BIOKNXAVIA TEXVIKOV KATAOKEUMY OMWG emiong Kal
0TOV TOHEN EMIOKEUGV Kal epyactpiou. To “nelakd oUoTna NAEKTPOVIKOU EAEYXOU Kal 1 U“nAn
Texvohoyia aloBnTipwy Kal Petadoong BepudTnTag OTn OUOKEUN GUYKOMNONG e€aopahilouv
akpiBeatatn puBion Beppokpaciag otn Ui cuykoAAnang. H 0“0t akpiBela Bepuokpaciag kain
1dQVIKI) SUVaIKN OUUTEPLPOPA BEppOKpaTiag oe TePIMTWON AVAYKNG ETUTUYXAVOVTAL HEOW TaXeiag
Kal aKpIBOUG avixveuang Twv HETPNTIKOV TIMGV 0TO KAEWOTO KUKAwpa ehgyxou. Ol UOKEUES
ouykoMnong avayvepilovtal autopata aro 1o WDD 81V kai KataywpolvTal oL OXETIKES
PUBIOTIKEG MAPAKETPOL.

To Kevo agpa (Bakoup), To oroio ival avaykaio yia ) Slevépyeld [iag anoouykOANnong, mapayetat
ano va E0WTEPIKO LETATPOTEN TEMIEOHEVOU AEPA, OTIOU TO OXETIKO OUOTNUA eival eAelBepo
OUVTIPNONG Kat EVEQYOTOLELTAL EGW EVOC BLAKOTTN, 0 OT0I0g £ival EVOWUATWHEVOS 0T GUCKEUN,
\ettoupyel e To OAKTUNO TOU XelploTh Kal PBpIOKeTal €QApPUOOHEVOS emi Tou euBOAoU
QanoouyKOAANaNG.

Aldpopeg duvatotnteg e€iowong Tou SUVAMIKOU WG TPOG TN GUYKOANTIKY aixj, Tov Sakormm
UNdeVIKNG TAONG KABLG eMmioNg Kal 1) QVTIOTATIKY KATAOKEUT TOU PUBHIOTIKOU 0pYavou Kal Tou
lBOAOU GUUTTANP@VOUY TNV UM GTABUN TOLOTNTAC TG GUOKEUNS autng. H duvatdtta olvdeong
NG OUOKEUNG 0g Eva EWTEPIKO OPYaVO EL0AYWYNG NAEKTPOVIKGV OTOIXEIWV EMEKTEIVEL T [eYaAn
\elToupyIKN TolkiAia Tou oTaBpol autol anoouykoAoewy. Me Ta 6pyava eloaywyng NAEKTPOVIKGY

58

PK Elektronik Vertriebs GmbH, E-Mail: info@pkelektronik.com, Internet: www.pkelektronik.com



otolyeiwv WCB1 kat WCB2, Ta omoia umopel va emokmoel &vag meAdmg wg duvatomta
OUHMANPWUATIKNG EQApUNG, Utopolyv va emteuyBolv LeTat Twv aMwy Kat Aettoupyieg pUBiong
TOU XpOVOU Kal AelToupyieq amokAelopol TG ouokeung. 'Eva opyavo yia T WETPNON NG
Beppokpaciac kat eva BUOKa yia TN oUVOEDN TG OUCKEUNG € vav NAEKTPOVIKO urtohoyioTr PC
QVIKOUV OTO EMeEKTAWEVO LEYEBOG TOU 0pYavou eloaywyng NAeKTpovIK@v atolyeinv WCB2.

H ekaoToTe anarroupevn Beppokpacia ropet va pubiotel géow 2 minktpwy (UP/Down) aTov TopEa
50 °C - 450 °C (122 °F - 842 °F). Togo n mpog THpNoN Tiun Heppokpaciac, 000 Kat 1 mpayuatika
uQLOTANEVN TIUN Bepuokpaciag evielkviovTal katd "Melako Tpomo. H emiteuln mpoemAeyuevng
Beppokpaciac onuatodoTeital HEow avalap’ng ™S KOKkivng di6dou Tumou LED emi g évdelng
NG OUOKEUNG, OMOU N TPOAVAPEPOUEVN aUTN AUXvia €Xel €MioNg WG OKOTO Kal TOV OMTIKO
PUBLIOTIKO EAeyxo. Mia ouvexnig Aaum ™G Auxviag autig onpaivel, 0Tt To oUOTNUA BpiokeTal oTn
Sladikacia ™G apxIKAS BEPHAVONG MPOG ATIOKTNAT TG avaykaiag Heppokpaaiac.

2.2. Epyaeio ouykohAnocwv

DSX 80: 'EpBoho amocuykoAnoewv pe 1oxU 80 W. Kwvikd oloTnpa oTepéwong Tou akpoguaiou
avappoenang. ‘Eva eupl mpoYPapLa avappopnTIKOV akpopUaiwy (LMeK) Kataota duvarn
Jia 1Bavik avappoenan Tou GUYKOANTIKOU KAooITEPOU OE OMEid GUYKONNONG
B1aOPWV £1B®V. To BOXEI0 GUYKEVTPWONG TOU KAOGITEPOU UTOPEL VAl AVTIKATAOTABE
am\d Kat xwpig TV avayKaloTnTa XPNoIHoTioinong evog £pyaAEiou yid TO OKOTIO auTo.
2ppayideg anoouykoAnang tunou CSF unopolv va anoktnBolv we GULTANPWHATIKG
eEapTuaTa, Ta omoia EXOUV WG oKoTO TN SnioupYia anoouykoANoewv ano eEapTiuata,
T oroia BPIokoVTaL EPAPHOTHEVT EMAVW OF pid empAvela. H cuokeun auth
oupnepAauBavel emiong £va EVOWHATWHEVO SLAKOTITN, 0 0MOI0g XEPIZETAL g TO SAKTUAO
TOU XELPLOTN), 1A TNV EVEQYOTIOINGT TOU GUGTAKATOS KevoU agpa (BAKou).

DSXV 80: 'Euolo arocuykoAnaewy e 1oxU 80 W. Kwviko oUoTnHa 0TEPEWONS TOU aKPOQUGIoU
avappoenang. Kataokeun timou In-line (kaBen H£om ™G GUCKEUNC AUTNG KATA )
Aetroupyia Tg). To Boxelo GUYKEVTPWONG TOU KAOGLTEPOU, TO OTOl0 BpiokeTal
EVOWHATWHEVO ET TNG XELPOAABNG TG GUGKEUNG AUTNG, HMOpel va avTikataoTtadel ama
Kal Xwpi¢ TN Xpnatortoinan evog epyaleiou yia To okomod auto. Eupl mpoypaupa
appayidwv anoouykoAnang tumou CSF (appayideg anoauykoAMnang SMD) kat supl
TIPOYPAMMA QVapPOPNTIKOV aKPOPUAIWY (urek). To KeVO agpa (BAKoup) Hropel va
evepyoroinBel UEow Tou SIaKOTITN, 0 omoiog XelpileTal 0To TEAOC e TO SAKTUAO TOU

£lploT.

LR 21: 6 T%norq] auTog anotehel To £UPoAS pag ouykoAnoewy YStandard”. Me pia toxU 50 W kat
Je €va TN TAATU AsHa aiyu®v UYKOANONG (KATaoKEUAOTIKN oelpd ET) amotelel 1o
€1BONO AUTO GUYKONNGEWY Eva OPYAVO |ie SUVATOTNTA YEVIKOV EQAPHOYDY OTOV TOMEA
TWV NAEKTPOVIKOV KATAGKEUMV.

MLR 21:  To pikpookoriko auto EuBoAo ouykoAaewy e 1oxU 25 W Kat e AETTO KaTaoKEUaoTIKO

oxNUa evdElkvUETAUBIOITEPA Yo AETTES £pYaoieq OUYKOANNOEWY, TIOU

AMAUTOUV HIKPN BEPIKN EVEPYELC.

H mévaa amoouykoAnong WTA 50 KaTaoKeUAoTNKe E13IKA Yia TNV aroouykoAnan

efapmpatwy Tomou SMD. AUo BepuavTikd aTolyeia (2 x 25 W) e eVowpaTWUEVO

aednpa Bepuokpaciag epovriCouv yia v eniteudn g idlag Beppokpaciag kat ota

dUo oKkEAN ToU 0pyavou autol.

EuBolo auykoAnoewv toxUog 80 W e uPnAr amodoTikn IkavoTNTa Yid pYacieg

OUYKOMROEWY, OTOU anaitolvTal Peyaheg BepuavTikeg evepyeleg. To OTepEwUa TG

QLYUAG OUYKOANONG TIPOKUTITEL JEGW Hiag oUVSEONG TUMOU UNayloveTag, N oroia

KTAOTA SUvaTn TV QVTIKATAOTAON TG AIXUAC e QmOAUTN THENON TS PUBHIOTIKAC TNG

feong.

WSP 80: To £uBolo auykoMaewv TUmou WSP 80 xapaktnpileTatl amo Ty unepTayeia kat akpipn
eniteufn g avaykaiag Beppokpaciag ouykoAAnang. Me ) AemTi) TOU KATAOKEUAOTIKN
HopQn kabag emiong Kat pe pia BepuavTikn oyt 80 W evdeikvigTal To EBOA0 aUTO Yia
VEVIKES EQUPHOYEC, OTIOU amaltolvTal AETITES £pyacie OUYKOANaNG, MEXPL Kal yia
£pyaoieq ouykOAANaNg, ot omoieg anattolv peyahn BepuavTiki evépyeta. Metd myv
QVTIKATAOTAOT NG QIXMAG UYKOANONG elval duvath n Apean ouveyion g epyaoiag,
€Meldn N AeIToupyLKn BeppoKpacia mTuyXAveTal TIAAL IEOO OE GUVTOMOTATO
XPOVIKO dlA0TNHA.

WTA 50:

LR 82:

Aenropépeieg, 0oov agopd Tn duvaroTnta oUvdeong kai AAAwv cpyaleiwv, EVOEIKVUOVTAlI OTOV
TivaKa SUPTTANPWPATIKOV EEapTNUATWY.

Texvika EToixeia
Awaotacel (og XIAMooTa):

(0g ivtoeg):
OvopaoTikn nAekTpik taon (10):
Katavahwotn Tou nAekTpIKOU

180 (unkog) x 115 (mhatog) x 101 (U"og)
7,1 (ikog) x 4,53 (mhdtog) x 4 (0"0g)
230V /50 Hz, 120V /60 Hz (BAéme mvakida g ouokeunq)

peljaToc: %W

MpoaTaTEVTIKN KaTNyOpia: 1 (puBLOTIKO OpYaVO), 3 (OUYKOMNTIKO epyaleio)

Hhektpikn aopaheta (11): T 500 mA (230V), T 1A (120V) (BAéne ruvakida g ouokeung)
PUBLoN TG Bepuokpaciag: KaTa "nelakd tpomo 50°C - 450°C (122°F - 842°F)

AkpiBela pUBuong: +9°C (¢ 17°F)

MEMETHEVOG QEPAC: Eloaywytkn mieon 600 kPa (87 psi) pe epappioyn ateyvou

TIEMIEOUEVOU QEPQ, XWPIG MEPLEKTIOTNTA AABIV.
METaTponeag Tou MEMETHEVOU
agpa:
SUveon TEMETHEVOU agpa:

Katavahwan agpa 35 I/min, avatatn unortieon 55 kPa (8 psi)
MAQOTIKOG OWAIVAG TIEMIEGUEVOU AEPQ He EEWTEPIKN BIAHETPO
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6 mm (0,24")
Méow unodoyng oTpopavactoréa 3,5 mm oty Katw meupd
G ouoKeung. (Katdotaon kata Ty napadoon e okAnpn
yeiwon, BUoKA 0TPOPAVAGTOAEA [N EUBUCHATWLEVO)

EEiowon duvapikol (7):

3. Apxikn B&an o€ Aeioupyia TG Pnxavag

ToroBeTnaTE TO pyaeio GUYKOANGEWY EMAVW OTO £EAPTNHA TNG alyoupng evanoBeang. Mpopeite
0g £10aYWYN TOU TAAOTIKOU OWANVA TIETIETUEVOU AEPQ, O OTIOI0G TIPETIEL VAl EXEL EEWTEPIKT DIAMETPO
6 mm, £VTOG TOU TaYUOUMMAEKTN, O OTIOI0C €lval KATAOKEUAOHEVOS YIa TNV OUVBEDN METIETHEVOU
agpa (12). Emtlxete Tpopod0TNoN Memieopevou agpa e migan 600 kPa (87 psi), omou o memeauévog
aUTOG agPag TPEMEL Val elval OTEYVOC Kal XWpIQ MeplekTkoTTa Aadiav. Mpopeite og eloaywyn Tou
NAEKTPIKOU GUVBETIKOU aywyol Tou epyaheiou UYKOMRTEWY VTOQ TS GUVBETIKNG UMOBOXNAG TwV
7 moAwv (9), omou 1 umodox) auTh PPIOKETAL EQAPHOCKEVN EMAVK 0TV EUMPOadia TAAKA ™G
OUOKEUNG, Kal 0TaBepOTONaTE TOV aywyo HEaa aTnv unodoxn auth. Eapuoate 1o KUplo ikTpo (6)
{1 TO TIAOTIKO TOU OwANVa HETAED TG 0UVBEANS TOU Kevol agpa (8) Kat Tou MAaaTIKoU GwArva
kevoU agpa Tou eUBOAOU amoouykoMnoewv. EAEYETE, av 1) Tdon Tou MAeKTpIkOU 0ag SIKTUOU
QVTIOTOIXEL OTNV OXETIKN) EVOELEN eMmi TNG TVAKIBAS TS GUOKEUNG, Kal AV 0 NAEKTPIKOG JIAKOMTNG
NG ouokeung (1) eivat akOpa KAEIOHEVOG. ZUVBEDTE TO PUBHLOTIKO 6pYavO 0TO NAEKTPIKO peUpa (10).
Avoite Thpa TOV NAEKTPIKO dlaKOMT TG ouokeung (1). MeTd To Avolyua autd Tou NAeKTPIKOU
BlakOmT) TG OUoKeUNng Ba dlevepynBel KAT' apynVv £vac aUTOEAEYXOQ TNG OUOKEUNG, Katd Tn
dldpkela Tou oroiou Ba Ppiokovtal emiong oe Aettoupyia OAa Ta EVBEKTIKG Opyava (2) ™G
OUOKEURG.

AkoAoUBWS Ba mPoKU el Yia GUVTOMO XPOVIKO SIGoTNA EVBEIEN TG pUBMIOHEVNS Beppokpaadiag
(mpog ThENON TIUN BepoKpasiag) Kat o TPOTOC TS EVEIENG NG Beppokpaaiag, SnAadn uetpnon oe
Baduolc Kehaiou 1) g Babols dapevait (°C /°F). AkohoUBwG Ba mpokU el QUTOMATN HETAPPUBION
TOU NAEKTPOVIKOU OUOTAHATOG OE EVBEIEN TNG MPAYMATIKG UQLOTAUEVNG TIUNG Beppokpaciag. To
KOKKIVO anpeio (5) emi G £vdeEng (2) Ba eival Twpa avapuévo. To onyeio auto £XeL WG oKoMo ToV
OMTIKO PUBHIOTIKO EAeyxo. Mia ouvexig Adu™n Tou onueiou autol omuaivel, OTL T GUOTNUA
Bpioketal akopa ot dladikacia BEppavong mpog emiteuln ™G avaykaiag Bepuokpaciac. Mia
avahap™ Tou onpeiou autol onpatodotel ™ emiteutn ™G Aettoupyikng Beppokpaciag. To Kevo
agpa (Bakoup), To oroio &ival avaykaio yia ™ dIEVEPYELD TS £pYATiag arooUYKOAANANG, UMopEl va
gvepyonomBel PEOW TOU BLAKOTTN, O OMOI0C PPIOKETAl EVOWHATWUEVOS OTO EPONO
AnooUYKOMRAOEWY TG GUOKEUNG, KAl 0 OM0I0g AEITOUPYEL He TO SAKTUAO TOU XELPLOTN.

PUBpion Tng Beppokpaaiag
H "olakn €vdelEn (2) deixvel katd kavova TV €KAOTOTE UQIOTAHEVN TPAYWATIKY TR NG
Bepuokpaciag. MeTa aro Xelptapo Tou Tiktpou «Up» 1) «Down» (3) (4) mpokUrtTel PeTappuBion e

"NOLaKNG EVOEIENG (2) OTNV EKAGTOTE PUBKIOKEVY, TIPOG TNENOM IR Beppokpaciag. H pubpiopevn,
mpog enon T Bepuokpaciag (avahaurnouca EvOelfn) umopel va UMOOTEl LETATPOM HEOW
olvtopou matipatog i uEcw ouvexolg matnpatog Tou mAnktou «Up» 1 «Down» (3) (4) omv
avtioTolyn dielBuvan pUupubiong. Otav kpatnBel ouveeld MaTUEVO TO TARKTPO QUTO, TPOKUMTEL
Taxela PETATPOMN TNG TPOG TNENOM TIHNG BEPHOKPATIag KATA To CUOTNHA TG TaYElag HETATpOTS.
MeTa aro Xpoviko S1GoTna 2 epinou deUTEPOAEMTWY, HETA TOV TEPHATIONO TOU TATAKATOC £MMi TOU
TARKTPOU AUTOU, MPOKUMTEL QUTOUATN METATPOTH) TG "NOLAKNG EVIELENG (2) He HeTaBAoT TS TWPa
0TO {NXQAVIOUO EVOEIENG TNG TIPAYHATIKG UQLOTApeVNS TG Beppokpaciac. Otav o oTaBog
ouykoMnoewv (Lock) eival anokAelopévog, Sev UMapyel SuvatoTnTa HETATPOMNAC TV PUBioEwY
g Beppokpaoiag.

ZTAVTapT EMavagopa

‘Otav dev xpnatoroleital 1) uokeur ouykoAAnang n Bepuokpacia pelhveTal auTOHaTa PeTa aro 20
\emmta ota opla emuAakng150°C (300°F). Metd amod TpimAdcio xpovo emavagopdg (60 Aerrd)
evepyoroteital n Aetroupyia YAUTO OFF“. To koA pL amevepyoroleital.

Evepyoroinon g Aettoupyiag oTavtapt enavagopag: Kpatnate matnuévo to mnktpo YUP* (3)
KaTa T SLAPKELA EVEPYOTIOINONG TNG OUGKEUNG £WC OTOU EUOAVIOTEL 1) EvdelEn YON“. Akohoubnate
™V 1dla Sladikacia yia T anevepyomoinan. STy voelen euoavicetat YOFF* (Kataotaon katd mv
napadoaon).

Av xpnatporoloUval oAU AemTeQ MUTEC OUYKOANONG EVOEXETAL VA €MMPEACTEL N ao@AAEld
\ettoupyiag.

KaBuotepnon kevou

MeTd v aneheuBepwan Tou dlakomT SaKTUAOU TO KEVO MAPALEVEL EVEPYO AKOUA 2 DEUT. MEITOU.
PUBuion: Kata ) didpketa ™G pUBMIONG KpatnaTe matnuévo To mAnkTpo DOWN™ (4) éwg 0Tou
eppaviotel oty €vdelen 1o ON 1) o OFF. Ma va mpopeite 0 peTatpomy enavalauPavete T
dladikaoia.

Zuvtipnon

Mpog TO okomo OMwC emiteuyBolv Kahd amoTeAéouata Katd Tn OlEvEpYela EpYAOIOY
anoouykoAnang, mailet eyaho poAo To kaBAPIOUA TG KePAARG AMOOUYKOANONG KATA TAKTIKA
dlaoTAHATA. ZTIG £QYAOIES GUVTNPNONG AVIKOUV ETIONG Kall TO AEIOOHA TOU SOXEIOU GUYKEVTPWONG
KaoOITEPOU, N QVTIKATACTAON Tou QIATPOU YudAvou owAnva Kabag emiong kal o EAeyXog Twv
OTEYQVWTIKOV eEapTnuatwy. H TéAela OTeyavotNTa TWV METWTIKMY ETUQAVEIDY TOU YUAAIVOU
KUAIVOpOU MPOOPEPEL TNV €yyUNaN Yia TEAELD avappo@NTIKA arodoan. Aspwiéva gitpa Exouv
duopevn emidpaon emi TG PONS TOU Agpa HEGW TOU eUROAOU AMoaUYKOANONG. M To OKOTO QUTO
TIPETEL VA UMOKELTAL 0€ TAKTIKO EAEYX0 TO KUplo QiATpo (6) (piktpo MAaOTIKOU CwAnva emi Tou
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MAQOTIKOU 0wAIva TOU Kevou agpa). Av givat anapaitnTo, penet va dlevepyndel avTikatdoTaon Tou
KUplou autol @iAtpou. Ma TO OKOMO QUTO TPEMEL va XpnoluoromBel €va vEo Quaiyylo
¢\tpapiopatog g etaipeiag WELLER. Mia To kaBapiopa T omng Tou avappognTikol akpopuoiou
(Mmek) kat Tou avappoPnTIKOU awAiva TpEMel va xpnatporonbei To epyakeio kadapiopou (5 13 500
99).

Me pia olvtoun meploTpo@ikn kivnon (mep. 45°) uropolv va avtikataotabolv e eukohia Kal
YPIYopa Ta akpopUaLa avappopnang.

¢ MeIMTWO LoXupNS evanobeang akabapaldy aTny MepLoXT) TOU Kwvou, Sev Uropel va yivel héov
£QUPHOYN VEOU aKpo@uaiou avappognang. Ot evaroBETEIS AUTES UMOPOUV Va amopakpuvBolv [e
T0 0£T KaBAPIOUOU Y1a TOV KWVO BEPUavTIKOU OMUATOg.

Mpocidonoinon: Epyaocieq xwpiq cpappoyn QIATPOU KATAOTPEQOUV TOV HETATPOMEN TOU
TEMEOHEVOU AEPAl.

Aneikovion. Epyaleio kaBapiopou, dladikaoia kaBaplopol Kal avTIKATAoTaON TOU avappognTiKoU
akpoguaiou (umek) 74.

4. E€lowan duvapikou

M&aw S1aQopETIKNG OUVBETUOAOYNONG TG PUBHIOTIKNG GUVSETIKNG UModoxNg (7) peyedoug 3,5 mm
unopel va emteuxBoulv 4 mapalhayec:

TkAnpn yelwon: Xwpig BUopa (kataoTaon Mapadoong g OUKEUNg)
E€lowon duvapikou

(Z0vBeTn nAekTpIKN

avtiotaon 0 Ohm): Me BUopa, aywyo eEiowong oty pecaia enagn

Mahakn yeiwon: Me BUopa Kat e GuykoAMnévn avtioTaon.
Telwon PEow TG emAeyUEVNG TIUAG avTioTaong.
N Xwpig Buopa kat dlaywplopo e yépupag Bl emi Tg puBIOTIKAG

mhartivag. Meiwon peow iktpou RC 100 kOhm /2 2 nF

5. 0dnyieg kara TV epyaocia
H egappoyn dlapopwy avappopnTIKLY aKpoQUOIWY (UMeK) EXEl WG AMOTEAEOUA Kal TNV €miAuon
MOAMGY MPoBANKATWY amoouykoAnaNg. AlagopeTika akpoUala avappognong Alvouv moAAd

PoBANHATA AMOGUYKOANONG.

To kataMnAo epyakeio yia TV avTikatdoTaon Tou akpoeUaIoU Eival EVOWMATWHEVO GTO epyaAeio
kaBaptopol. Katd v epappoyn Kat ao@ahion va TIELETE eENapPAg TO aKpopUOLo avappoenong
KOVTPQ 0TO BEPUAVTIKG OWHA. ) ) ] ) )
SNuacia KATd TNV EKTEAEON EPYAOIHV AMOOUYKOANGNG €lval 1) XPNOLUOTIONan CUKTANPWHATIKOU
OUYKOANTIKOU 0UpHaTOg. Me TOV TPOTI0 QUTO TIPOKUTTEL N €YYUN0N Vi it IKAVOTIOMTIKR EMioTpWON
TOU QvapPoNTIKOU akpo@uaiou Kabag emiong kal yia KaAUTEPES 1B10TNTES Blappong Tou makiol
UNikoU auykOAnong, mou Tpemel va apaipeBel twpa. Mpémet va doBel mpoaoyn aTo yeyovag, OTL T0
aVappoeNTIKO aKPOPUOLO (UMeK) TPEMeL va BpiokeTal ot KABET BEON WG MPOG TO ETUMEDO TWV
MAQTIV@V, TIPOC TO OKOTO Omwe emiTeuyBel ia 1davikn avappo@ntikn arnodoon. To UAKO
OUYKOANONG MPEMEL Val peuaTortomBel evieAaq. Kata T dldpkela g dladikaoiag anoauykoAnong
E)EL oNuacia To yeyovog, OTl TPEMEL va dlevepyeital KUKAIKN Kivion ¢ ouvdeTplag akidag Tou
eEapTNUATOC EVTOC TNG OMNG. Z€ MEPITTWON, KATA TV Oroid KAMOTE T UMKO oUyKOAnang dev
agatpeBel €€ 0AoKANPOU PETA TOV TEPUATIONO TNG BladIKaciag avappoenang Tou, TOTE MPEMEL TIpLY
and v ektéleon piag veag dladikaoiag anoouykoAnang va Sievepyndel ek vEou emioTpwan
KQOOITEPOU ETT TOU ONEioU GUYKOMNONG. Enuacia £XeL EMONG 1) GwOTH EMAOYT TOU HeYEBOUS TOU
avappo@nTIKoU akpopuaiou (urek). Q¢ Baclkog Kavovag LoxUEL OXETIKA: H e00TEQIKR SIAUETPOG TOU
avappoeNTIKOU akpoQuUOIoU (MmeK) MPEMeL va Exel To (610 [EyeBog e T SIGUETPO TNG OMAC TG
marivag.

Katd mv mpat dladikaoia apyikne BEppavong Tou avappoenTikol aKpoYUGIou Kal Tng
OUYKOANTIKNG atXung Tpog emiteun g avaykaiag Beppokpaciag mpemel va Sievepyn el oxeTikn
EMOTPWON e UNIKO aUyKOANang. Me Tov Tporo auto Ba anopakpuvBoUv 0EeBwTIKA OTPOMATA Kat
aKaBapaieg e ™G GUYKOANTIKNG QLYAG, TTOU Uropei va dnuioupynBolyv Katd Ty anobnkeuon Twv
efapmudtwy autey. Katd Ta dloAeiypata PETAED TwV eQYaoiav GUYKOAANGNG Kal TPV aro v
£varnodean Tou GUYKOANTIKOU epYaEiou eMavw 0To eIBIKO EEAPTNHA TS CUOKEUNG MPEMeL va SoBel
TIPOOOX, WOTE 1 GUYKOMNTIKR QLyir Kat T0 avappognTIKO akpopualo (Urek) va emoTpwBel kaAd pe
kaaoitepo. Mn ypnalporoteite MOAU dpaCTIKG MEGA PORC.

0 01afuog amoouykoMNoEwy €xXel UMOOTEL PUBMION OTO €PYOOTACIO KATAOKEURC yia €va
QVapPOPNTIKO AKPOPUGLO KL YIa ial GUYKOMANTIKIY atyur HeatoBabiiou peyeboug.

Mropel va mpokU”ouv arokAOElq BEPUOKPAOIaE KATd TNV £QAPHOYN SIAPOPETIKWY HOPOWV
GUYKOMNTIKGV QLY.

Mpocoyn: MpoayeTe mavToTe 0N CWOTH £5pACN TNG GUYKOAANTIKAG QIXA.
E€wtepikg ouoKeUEg eloaywyng pubpioTikv oToiyeiwv WCB 1 kai WCB 2 (SuvatotnTa epappoyng)

Kata m ypnatporoinon piag eEWTEPIKAG GUGKEUNS E10AYWYNG PUBMIOTIKGOV OTOIXEIWY MPOKUMTOUV
0l aKOAOUBOL AEITOUPYIKOL TPOTIOL TTPOG EQAPHOYN.
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@ Offset:

@ Setback:

@ Lock:

@ Babyoi Kehalou/
Babyoi dapeva:

©® Window:

0 Cal:

0 3npeio olvdeong
TPOOWIKOU
urooyloTh;

H mpaypatikn Bepokpacia g atyung SUYKOANONG UMopel va LeTatpanel
HEow Tpo@odoTang evog YOffset” Beppokpaoiag katd + /- 40 Babpolg
Kehaiou (72°F).

Meiwon g puBuiopévng mpog enan Bepuokpaciag oe eminedo 150°C /
300°F (standby). To xpoviko didotnua Setback propei va pubjuiatet and 0 péxpt
99 Aemtd ™C PAg, Aol TPONYOUEVWS dlEvEpYNBEL I UETATPON TOU
0TabyoU ouyKOMnang atov Tpomo Aettoupyiag standby. H kataotaon
\etroupyiag Setback onpatodorteital pEow piag avardumousag EVBEIENG e
TIPAYHATIKA UGLOTAMEVNG TIUAG Beppokpaciag. MeTd amd va Tpimhd Xpovo
Setback mpokUTTEL EVEpYOTIOINGY TOU TPOMOU Agttoupyiag «Auto-Off», Sy
niepintwon auth Ba TeBel eKTOS AeTOUPYIAg TO OPYAVO GUYKOANTOEWY
(avahaumouaa ypapn oy EvBelEn T ouakeunc). MeTa amod matua evog
TANKTPOU 1) ETA Ao Eva MATNHA TOU SLAKOTTTN TNG GUOKEUNG HeE TO SAKTUAO
TIPOKUTITEL TEPUATIONOG TG AEITOUPYIKNG KatdoTaong Setback kat Auto-Off.
TUYXPOVIG MPOKUTITEL KATA TNV TIPOava@epouevn pUBHLON yia 6UVTOHO
XPOVIKO BIA0TNA 1 EVOELEN TNG PUBHIOUEVNG, TIPOC THENON TINS
Bepokpaaiag.

AToKAEIOHOC TNG TPOG THENON Bepokpaciag. MeTd Tov anokAeIopo auto dev
givat MAEOV BUVATEQ PUBMIOTIKES HETATPOMEC ETT TOU OTABHOU GUYKOAMNOEWV.

MeTappUBpion g evdetgng g Beppokpaciag and Baduols Kehalou oe
Babyole dapevait kal avTioTPORa.

MepLopLopog Twv opiwv Beppokpaciag To avawtepo oe +-99°C e Baon ™
Bepiokpacia mou £xel oUYXPoVIoBEl PEaw ™G Aettoupyiag YLOCK*, H
OUYXPOVIOWEVT BEPHOKPATIA TIAPIOTAVEL ETOL T MEDT) TV PUBHIZOHEVWY 0PIV
Bepokpaaiag.

e OUOKEUES e emagn eAelBepn duvapikol (€50d0G omTikoU ouZeUkTn) 1)
Aetroupyia YWINDOW® eEurnpetel otn pUBuLon mapabupou Beppokpaciag. Av
1) MpayaTtiki Beppokpacia BpiokeTal £VTOg ToU Tapabupou Beppokpaociag,
ouvdgeTal n enagn eAelBepn duvaiikoU (EE0d0g omTikol GUZEUKT).

Néa pUBpion Tou aTabpol ouykoANoewv (Lovo oTov Tiro WCB 2)

RS232 (ovo atov TUmo WCB 2)

6. ZupmAnpwpatika €apTpata

513500 99
53313499
53313799

53313899
52916199

53311199
53311299
53311399

53311399
53313399

513050 99
52702899
52503099
53118199
53118099

Epyakeio kaBapiopol
2eT anoouykoMnoewv DS VT 80
eT anoouykOMnong DS VX 80

JeT unoguch')Mno%DS X 80
et epBOAwY ouykoMnang WSP 80

€T euBONwY oUyKOMnang MLR 21

TeT euBONwY ouyKOMnang LR 21 avtiotatika

ST elBOAWY ouyKkOAnang LR 82

3 0Awv ouykoAnang WMP

Zg gllftggu(\?}(og&\rl]o?ewy SvrquA 50

Suokeun ouykoAnoewv Reflow EXIN 5

M\dka mpoBEppavang WHP 80

Oepytkod Opyavo aropovwang WST 20

EEWTEPIKN OUOKEUN £l0aywyng pUBIOTIK®V oTolxeiwv WCB 1
EEWTEPIKN OUOKEUN El0aywyng pUBMIOTIKGV aTolxeiwv WCB 2

7. MgyeBog Tng epmopikng mapadoong

WDD 81V

PuBLOTIKO Opyavo
ST anoouykoMnoewv DSX 80
HAEKTPIKO KaA®dI0

Power Unit

PuBioTIKO Opyavo
HAeKTPIKO KahwBlo
SUVBETIKO BUaa 3,5 mm

E€aptnua oiyoupng evanobeong AK20  0dnyieg Aettoupyiag
SUVETIKO BUopa 3,5 mm Kupto giktpo
0dnyieg Aettoupyiag

Kupto giktpo

BAEME aneikovion TWv avappoenTIKWV akpo@uoiwv (umek) otnv oghida 68 + 69
BA&ne aneikovion Tou nhekTpikoU kukhwpatog oTn oehida 70
BAEME aneIkovion TNG EVBEIKTIKAG MAPOUiacng TG GUOKEUAG oTn ochida 71 + 72 + 73

Me emeUAagn Tou SIKAIOPATOG TEXVIKOV TPOTIOMOINOEWY!
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1. Glvenlik uyarilan

Uretici tarafindan Kullanma Kilavuzu'nda belirtilen kullanimlarin digindaki kullanimlar igin ve
kendi sorumlulugunuzda yapilan degisiklikler igin dretici firma higbir sorumluluk kabul etmez.

Bu Kullanma Kilavuzu ve icerisinde bulunan uyarilar dikkatlice okunmali ve iyi gérdliir bir
sekilde lehim cihazinin yakininda muhafaza edilmelidir. Uyarilarin dikkate alinmamasi, kaz-
alara ve yaralanmalara veya insan sagligi icin olumsuzluklara neden olabilir.

WELLER lehim sékme (initesi WDD 81V, uyumluluk beyani uyarinca 89/336/EWG ve
73/23/EWG talimatlarinin temel givenlik taleplerine uygundur.

Uyarilar

1. Sebeke kablosu sadece bu amacla miisaade edilmis prizlere ve adaptorlere
takiimalidir.

2, Ig yerinizi diizenli tutun.
Havya aletlerini kullanmadiginiz sirelerde her zaman orijinal muhafazasinda saklayin. Sicak
lehim aletlerinin yakinina yanici maddeler bulundurmayin.

3. Cevre etkilerini dikkate alin.
Lehim aletinizi nemli veya islak ortamda kullanmayiniz.

4. Kendinizi elektrik carpmasindan koruyunuz.
Ornegin boru, kalorifer petekleri, ocak veya buzdolaplari gibi toprakli pargalarla viicudunu-
zun temasini dnleyiniz.

5. Cocuklari uzak tutun.
Baska kisilerin alete ve kabloya dokunmasini 6nleyin. Bagka kisileri ¢alisma yerinizden uzak
tutun.

6. Lehim aletlerini emniyetle muhafaza ediniz.

Kullaniimayan lehim aletlerinin kuru, yiksekte bulunan veya kapall bir yerde, ¢ocuklarin
erisemeyecegi bir yerde muhafaza edilmeleri gerekir. Kullaniimayan lehim aletlerinde gerilim
ve basing olmamalidir.

7. Lehim aletinizi asiri yiiklemeyin.
Lehim aletlerini istenilen gerilim ve istenilen basingta veya basing bélgesinde kullaniniz.

8. Dogru lehim aletini kullaniniz.
Yapacaginiz is igin glicii yeterli olmayan lehim aletlerini kullanmayiniz. Bir lehim aletini
amacina uygun olmayan islerde kullanmayiniz.

9. Uygun calisma kiyafetleri kullaniniz.
Sivi lehim nedeniyle yanma tehlikesi. Bu nedenle kendinizi yanmaktan korumak igin, uygun
koruyucu kiyafetler kullanin.

10. Gozlerinizi koruyunuz.

Koruyucu gozlik kullaniniz. Tutkal ile calisirken dzellikle tutkal Ureticisinin uyarilari dikkate
alinmalidir. Kendinizi lehim sigramalarindan koruyunuz. Sivi lehim nedeniyle yanma tehlike-
si vardir.

11. Lehim dumani emme sistemi kullaniniz.
Eger lehim dumani emme sistemi igin baglanti tertibati varsa, bunlarin baglandiklarindan ve
dogru calistiklarindan emin olunuz.

12. Kabloyu, amacina uygun olmayan yerlerde kullanmayiniz.
Lehim aletlerini asla kablolarindan kaldirmayiniz. Fisi prizden ¢ekmek igin asla kabloyu kul-
lanmayiniz. Kablolari sicakliktan, yag ve keskin kenarlardan koruyunuz.

13. Parcayi koruyunuz.

Uzerinde calistiginiz parcay! tespit etmek iin sikma tertibatlari kullaniniz. Béylece parga elle
tutabileceginizden daha giivenli bir sekilde tespit edilmistir ve sizin de iki eliniz lehim aletini
kullanmak icin serbest kalir.

14. Normalin disindaki viicut duruslarindan kacinin.
Galisma yerinizi ergonomik agidan dogru sekilde diizenleyiniz, calisirken durus hatalarindan
kaginin ve her zaman yapacaginiz ise en uygun lehim aletini kullanin.

15. Lehim aletlerinizin bakimini é6zenle yapiniz.
Daha iyi ve glvenli calisabilmek igin, lehim aletlerinizi temiz tutunuz. Lehim ucunun degistiril-
mesi ile ilgili bakim talimatlarini ve uyarilarini dikkate aliniz. Tiim bagl olan kablolari ve hor-
tumlari dizenli sekilde kontrol ediniz. Onarimlar sadece yetkili uzmanlar tarafindan
yapilmalidir. Sadece orijinal WELLER yedek parcalarini kullanmalisiniz.
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16. Cihazin gévdesini agmadan énce prizden cekiniz.

17. Bakim aleti birakmayin.
Cihazi agmadan 6nce anahtar veya ayarlama aletinin olmadigini kontrol edin.

18. Cihazin istem disi calismasini 6nleyiniz.

Cihazin figini prize taktiginizda veya cihazi sebekeye baglandi§inizda agma kapatma
diigmesinin kapall konumda olmasina dikkat ediniz. Sebeke salterine bagli olan lehim aleti-
ni parmaginiz salterde iken tagimayiniz.

19. Dikkatli olun.
Yaptiginiz ise dikkat edin. Mantikla isinize yaklasiniz. Eger dikkatinizi veremiyorsaniz lehim
aletini kullanmayiniz.

20. Lehim aletini muhtemel hasarlanmalara karsi kontrol ediniz.

Lehim aletini kullanmadan 6nce koruma tertibatlara veya hafif hasarli parcalara dikkatlice
kusursuz ve kurala uygun sekilde fonksiyon kontrolii yapiimalidir. Hareketli parcalarin kusur-
suz olarak fonksiyon yaptiklarini ve sikismadiklarini veya pargalarin hasarli olup
olmadiklarini kontrol ediniz. Bitin parcalar dogru takimali ve lehim aletinin kusursuz
calisma giivenligini saglamak icin gerekli bttin sartlari yerine getirmelidirler. Hasarli terti-
batlar ve parcalar, kullanma kilavuzunda baska bir sey belirtilmedigi siirece, yetkili uzman
atélyede onarilmali veya degistiriimelidirler.

21. Dikkat

Sadece kullanma kilavuzunun aksesuar listesinde verilmis olan aksesuar ve ilave cihazlari
kullaniniz. Orijinal WELLER cihazlar icin sadece WELLER aksesuar ve ilave cihazlarini kul-
laniniz. Bagka alet ve aksesuarlarin kullanilmasi sizin icin yaralanma tehlikesi demektir.

22. Lehim aletinizi uzman bir elekirik teknisyenine tamir ettirin.

Bu lehim aleti gegerli giivenlik talimatnamelerine uygundur. Onarim islemleri sadece uzman
bir elektrik teknisyeni tarafindan yapilmalidir ve sadece orijinal WELLER yedek pargalari kul-
laniimalidir; aksi takdirde kullanici igin kaza tehlikesi mevcuttur.

23. Gerilim altinda bulunan parcalarla calismayiniz.
Anti statik olarak diizenlenmis lehim aletlerinin tutma kolu iletkendir.

24, Diger WELLER cihazlarinin kullaniimasi
Lehim aletleri diger WELLER cihazlari veya ilave cihazlar ile calistiriliyorsa, kullanma
kilavuzunda verilen uyarilar dikkate alinmalidir.

25, s yerinizde gecerli olan giivenlik levhalarini dikkate alin.

2. Aciklama

2.1 Kumanda cihazi

Mikro islemci ile ayar edilen, sanayi dretim teknigi, onarim ve laboratuar alanlar gelistirilmis
olan lehim Gnitesi WDD 81V bilyik bir cihaz ailesine aittir. Lehim aletindeki dijital ayar elek-
tronigi ve yiksek degerdeki sensdr ve isi iletimi lehim uglarinda hassas bir sicaklik davranisi
saglar. Yiklenme durumunda en yiksek sicaklik hassasiyetine ve en uygun bir dinamik
sicaklik davranisina, kapall ayar devresindeki hizli ve hassas dlcme degeri algilamasi
sayesinde erigilir. Lehim aletleri bile WDD 81V tarafindan algilanir ve ilgili ayar parametresi
ile eglestirilir. Lehim sékme igin gerekli vakum, dahili bir bakim gerektirmeyen basingl hava
regiilatérdi tarafindan elde edilir ve lehim sékme havyasina entegre edilmis bir parmak salter
vasitasiyla aktiflesir.

Lehim uglar igin gesitli potansiyel dengeleme imkanlari sifir gerilimli agma kapama ile
kumanda cihazinin ve havyanin yiksek tipli kalite standardini tamamlarlar. Harici bir veri
giris cihazinin baglanma imkani, bu lehim Gnitesinin fonksiyon cesitliligini artirir. Segime
bagli olarak temin edilen WCB1 ve WCB2 veri giris cihazlari ile bundan bagka zaman ve kilit-
leme fonksiyonlar gergeklestirilebilir. Entegre edilmis bir sicaklik 6igme cihazi ve bir PC ara-
birimi WCB2 veri giris cihazinin genisletilmis kapsamina aitr.

Arzu edilen sicaklik 50°C - 450°C (122°F - 842°F) bolgesinde 2 tusla (yukari/asagi) ayar-
lanabilir. Olmasi gereken degerler ve fiili degerler dijital olarak gdsterilir. Segilen sicakliga
erisildiginde gdstergede kirmizi LED yanip sénerek optik ayarlamayi saglayan sinyali verir.
Lambanin siirekli yanmasi sistemin isinmakta oldugunu gésterir.

2.2 Lehim aleti

DSX 80:  Lehim s6kme havyasi 80 W. Emme memesi konik baglama sistemlidir. Genis bir
emme memeleri programi, lehim kalayinin degisik lehim yerlerinde en uygun
emilmesini sadlar. Kalay toplama kabi kolay ve takim olmadan degistirilebilir.
CSF lehim sdkme zimbas! aksesuar olarak temin edilebilir. Bunlar yizeyleri
disarida olarak takilmis yapi elemanlarinin lehim sékme isleminde kullanilr.
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Entegre edilmis parmak salter vakumu aktiflestirilir.

DSXV 80: Lehim sokme havyasi 80 W. Emme memesi konik baglama sistemlidir. Tek sira
tipli (dlisey calisma durumu). Kalay toplama kabi tutma koluna entegre edil
mistir. Kolay ve takim olmadan degistirilebilir. Genig CSF (SMD lehim ¢ikarma
zimbasli) ve emme memeleri programi. Vakum entegre edilmis parmak salter
vasitasiyla aktiflesir.

LR 21: Bizim "standart" lehim havyamizdir. 50 W glicii ve genis bir lehim ucu ¢esidi (ET
serisi) ile bu lehim havyasi elektronik alaninda universal olarak kullanilabilir.

MLR 21: 25 W glicii ve ince yapi formu ile bu mikro lehim havyasi bilhassa isi ihtiyaci az
olan hassas lehim igleri igin uygundur.

WTA50:  WTA50 lehim sékme cimbizi, SMD yapi elemanlarinin lehim ¢ikarma islemi igin
6zel olarak tasarlanmistir. Kendilerine ait sicaklik sensérii olan 2 isitici eleman
(2 x 25 W) her iki halde ayni sicakligi temin ederler.

LR 82: Guclti 80 W lehim havyas! yiiksek Isi ihtiyact olan lehim isleri igindir. Lehim ucu
nun tespit edilmesi, pozisyonu sabit ug degisimini miimkin kilan sirgld kilit ile
gerceklesir.

WSP 80:  Lehim havyasi WSP 80 lehim sicakligina ¢ok hizli ve hassas olarak erigmesi ile

takdir toplanmistir. ince yapi formu ve 80 W 1si giicti ile yiiksek 1si ihtiyact olan
ekstra hassas lehim islerinde universal olarak kullanilmasi miimkunddr.
Galisma sicakligina kisa strede erisildigi icin lehim uglarinin degisiminden
sonra dogrudan dogruya tekrar kullaniimasi mimkinddr.

ilave olarak baglanabilen aletler igin aksesuar listesine bakin.

Teknik bilgiler
Olgiiler (mm): 180 (L) x 115 (B) x 101 (H)
(ing): 7,1 (L) x 4,53 (B) x 4 (H)
Sebeke gerilimi (10): 230 V /50 Hz, 120 V/ 60 Hz (tip etiketine bakin)

Gili¢ cekimi: 9% W

Koruma sinift: 1 (Kumanda cihazi); 3 (lehim aleti)

Sigorta (11): T 500 mA (230 V); T 1A (120 V) (etikete bakin)

Sicaklik ayarlamasi: Dijital 50°C - 450°C (120°F - 842°F)

Hassasiyet: +9°C (£ 17°F)

Basingli hava: Girig basinci 400-600 kPA (58-87 psi) yagsiz, kuru hava

Basingli hava regilatori: Hava sarfiyati 35 I/dak; maks. vakum 55 kPA (8 psi)

Basingli hava baglantisi:  Basingli hava hortumu, dis ¢ap 6 mm (0,24")

Potansiyel dengeleme (7): Cihazin alt tarafindaki 3,5 mm mandal devre prizi vasitasiyla
(Sevkiyat durumu sert topraklanmis, mandal salter takili degil)

3. Ik calistirma

Lehim aletini muhafazasina koyun. 6 mm dis ¢apli basingli hava hortumunu basingl hava
baglantisinin (12) hizl kaplinine takin. 400 - 600 kPA (58 - 87 psi) basingli kuru, yagsiz
basingli hava beslemesini tesis edin. Lehim aletinin elekirikli kablosunu 6n plakadaki
baglanti prizine (9) takin ve sabitleyin. Hortumlu olan ana filtreyi (6) vakum baglantisi (8) ile
lehim sokme havyasinin arasina yerlestirin. Sebeke geriliminin tip etiketi ile ayni olup
olmadigini ve sebeke salterinin (1) kapall olup olmadigina bakiniz. Kumanda cihazini
sebeke baglantisina (10) takin. Cihazi sebeke salteri (1) ile agin. Cihazin agilma esnasinda
biitlin gostergelerin (2) calistigi bir kendi kendini test uygulanir.

Bundan sonra ayarlanan sicaklik (olmasi gereken deger) ve sicaklik varyasyonlari (°C/°F)
gosterilir. Daha sonra elektronik otomatik olarak fiili deger gérintistine geger. Géstergedeki
(2) kirmizi nokta (5) yanar. Bu nokta optik ayar kontroliinii gésterir. Stirekli yanma sistemi-
nin 1sindigini gosterir. Galisma sicakligina erisildiginde yanip sénme sinyalini verir. Lehim
sékme icin gerekli vakum lehim sékme havyasina entegre edilmis parmak salter aktiflestirir.

Sicaklik ayarlamasi

Dijital gosterge (2) prensip olarak fiili sicaklik degerini gosterir. "Yukan" ve "Asagl" tuslarina
(3) (4) basmak suretiyle 0 zaman igin ayarlanmis olan olmasi gereken degerini gdsterir.
Ayarlanmig olan olmasi gereken deger (yanip sénen) "Yukari" veya "Asagi" tuslarina (3) (4)
ilgili yonde dokunarak veya sirekli basarak degistirilebilir. Tusa stirekli basilirsa, olmasi
gereken deger hizll gegisle degisir, yakl. 2 s, tus serbest birakildiktan sonra dijital gdsterge
(2) otomatik olarak tekrar fiili degere geger.

Standart setback

Lehim aletinin kullaniimamasi halinde sicaklik 20 dak. sonra 150°C (300°F) olan stand-by
(calismaya hazir) degerine diiser. Uc defalik setback siresinden (60 dak.) sonra "AUTO
OFF" ("OTOMATIK KAPALI") fonksiyonu aktiflesir. Lehim havyasi kapatilr.

Standart setback fonksiyonunun devreye alinmasi: Cihazin agiimasi esnasinda "ON"
("ACIK") géstergesi goriinene kadar "YUKARI" tusu (3) basili tutulur. Kapatmak icin ayni
yontem uygulanir. "OFF" ("KAPALI") gdstergesi gériintilenir (Sevkiyat durumu).

Gok ince lehim uglarinin kullaniimasi halinde setback fonksiyonunun giivenligi olumsuz etki-
lenebilir.
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Vakum gecikmesi

Parmak salterin serbest birakilmasindan sonra vakum yakl. 2 s daha aktif kalir.
Ayarlanmasi: Devreye alma esnasinda godstergede ON (ACIK) veya OFF (KAPALI)
goriiniinceye kadar "ASAGI" tusu (4) basili tutulur. Degistirmek icin islemi tekrarlayin.

Bakim

iyi bir lehim sékme sonucuna ulasabilmek icin lehim sékme kafasinin diizenli olarak temiz-
lenmesi énemlidir. Kalay toplama kabinin bosaltiimasi, cam boru filtresinin degistirilmesi ve
contalarin kontrol edilmesi buna dahildir. Cam silindirin alin ylzeylerinin sizdirmazligi tam
emmeyi saglar. Kirli filtre lehim sékme filtresinden havanin gegisini etkiler. Bu sebepten ana
filtrenin (6) (vakum hortumundaki hortum filtresi) diizenli olarak kontrol edilmeli ve gerekirse
degistiriimelidir. Bunun igin yeni bir Weller filtre kartusunu kullanin. Emme memesi deligini ve
emme borusunu temizlemek icin temizleme aletini (5 13 500 99) kullanin.

Emme memeleri kiiguk bir dondirme hareketi (yakl. 45°) ile kolay ve hizli degistirilebilirler.
Konik kismindaki kuvvetli kir toplanmasi durumunda yeni bir emme memesi artik takilamaz.
Isitici gdvdesi konigi temizleme seti ile kirleri uzaklastirin.

ikaz: Filtresiz calisma halinde basingl hava regiilatorii arizalanur.

Temizleme aleti, temizleme islemi ve emme memelerinin degistiriimesi resmi igin sayfa 74'ye
bakin.

4. Potansiyel dengeleme

3,5 mm mandal devre prizinin (7) farkli olarak devreye alinmasi suretiyle 4 varyasyon gerce-
klestirilebilir.
Sert topraklama: Fissiz (Sevkiyat durumu)

Potansiyel dengeleme

(empedanz 0 Ohm):  Fis ile orta kontakta dengeleme kablosu
Potansiyelsiz: Fis ile
Yumusak topraklama:  Fis ile ve lehim edilmis direng segilen direng degerinden

topraklama

5. Caligma Uyarilari

Cesitli emme memeleri birgok lehim sékme problemlerini ¢ozer.

Emme memelerinin degistirilmesi igin uygun alet, temizleme aletine entegre edilmistir.
Emme memesini takarken ve sabitlerken Isitici govdeye dogru hafifce bastirin.

Lehim sékme esnasinda ilave lehim telinin kullaniimasi énemlidir. Bdylece emme memesi-
nin lehime degdirme yetenegi ve eski lehimin daha iyi akma ozelligi saglanir. En uygun
emme giicline erismek icin emme memesinin platin yiizeyine dik olmasina dikkat edilmelidir.
Lehim tam sivi olmalidir. Yapi elemaninin baglanti pininin delik icinde dairesel hareket etme-
si lehim sékme islemi esnasinda gok dnemlidir.

Emme igleminden sonra lehim tam olarak uzaklagtinimamis ise, yeni bir lehim sékme
isleminden dnce lehim yeri yeniden kalaylanmalidir.

Emme memesi biyUkligtinin segilmesi nemlidir. Pratik kural olarak: Memenin i¢ ¢apl, pla-
tinin deliginin cap ile ayni olmalidir.

Emme memesini veya lehim ucunu ilk 1sitiima esnasinda kalaya degdirin. Bu sekilde lehim
ucunun yataga bagl oksit tabakalari ve pislikler yok edilir. Lehim molalarinda ve lehim alet-
lerinin kaldirimasindan énce iyice kalaylanmis olmalarina dikkat edin. Zararli (asindirici)
akici madde kullanmayiniz.

Lehim sékme (nitesi ortalama emme memesine veya lehim ucuna gére ayarlanmigtir.
Uclarin farkli sekilleri dolayisiyla sicakliklarda sapmalar olusabilir.

Dikkat: Lehim uglarinin daima diizenli olarak oturmalarina dikkat edin.

Harici veri giris cihazlart WCB 1 ve WCB 2 (segime bagl)
Harici bir veri giris cihazinin kullaniimasi halinde asagidaki fonksiyonlardan faydalanilir:

0 Offset: Gergek bir lehim ucu sicakhidi, sicaklik icin offset'in girilmesi ile + 40°C
(72°F) kadar degistirilebilir.
@ Setback: Ayarlanan olmasi gereken sicakligin 150°C / 300°F'ye distirtilmesi

(Stand by-calismaya hazir). Lehim initesi Stand bay moduna gectikten
sonra, setback zamani 0 - 99'a ayarlanabilir. Setback durumunda yanip
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@ Lock:

® °CF:

©® Window:

o Cal:

sonen fiili deger gostergesi ile sinyal verilir. Ug defalik setback
zamanindan sonra "Auto-off" ("Otomatik kapall") aktiflesir. Lehim aleti
kapatilir (géstergede yanip sénen kesikli ¢izgi). Bir tusa veya parmak
saltere basmakla setback durumu veya Auto-off durumu sona erdirilir. Bu
arada ayarlanan olmasi gereken deger kisa siire icin gosterilir.

Olmasi gereken sicakligin ve sicaklik penceresinin kilitlenmesi.
Kilitlenmeden sonra lehim Unitesinde ayar degisiklikleri miimkin degildir.

°C sicaklik gostergesinin °F'ye veya tersine degistiriimesidir. Acma
esnasinda "Asagi" tusuna basinca aktiel sicaklik varyasyonu gdsterilir.

"Lock" fonksiyonu ile kilitlenmis sicakliktan hareketle sicaklik bolgesinin
maks. +-99°C ile sinirlandinimasi. Bdylece kilitlenen sicaklik ayarlanabilen
sicaklik bélgesinin ortasini gdsterir.

Gerilimsiz kontakl cihazlarda "WINDOW" fonksiyonu sicaklik penceresinin
ayarlanmasina yarar. Fiili deger sicakligi sicaklik penceresi dahilinde bulu
nursa gerilimsiz kontak ile (optik baglanti ¢ikisi) devrede akim sonuna
kadar iletilir.

Lehim dnitesinin (sadece WCB 2) yeniden ayarlanmasi ve Factory Setting
FSE (Fabrika ayari) (biitin ayarlanan degerlerin 0'a geri getirimesi,
olmasi gereken sicaklik degeri 350°C/660°F)

@ PC arabirimi: RS 232 (sadece WCB 2)

@ Sicaklik élgme

cihazi:

Tip K termik eleman icin entegre edilmis sicaklik élgme
cihazi (sadece WCB 2)

6. Aksesuar listesi

51350099  Temizleme aleti

53313499  Lehim sdkme seti DSVT 80
53313799  Lehim sdkme seti DSXV 80
53313899  Lehim sdkme seti DSX 80
52916199  Lehim havyasi seti WSP 80
53311199  Lehim havyasi seti MLR 21
53311299  Lehim havyasi seti LR 21 antistatik
53311399  Lehim havyasi seti LR 82
53315599  Lehim havyasi seti WMP
53313399  Lehim sdkme seti WTA 50
51305099  Reflow lehim cihazi EXIN 5
52702899  Onisitma plakasi WHP 80
52503099  Termik izolasyon s6kme cihazi WST 20
53118199  Harici veri girig cihazi WCB 1
53118099  Harici veri giris cihazt WCB 2

7. Sevkiyat kapsami

WDD 81V Kuvvet initesi
Kumanda cihazi Kumanda cihazi
Lehim s6kme seti DSX 80 Sebeke kablosu
Sebeke kablosu Mandal fis 3,5 mm
Muhafaza gdzii AK 20 Kullanim Kilavuzu
Mandal fis 3,5 mm Ana filtre
Kullanma Kilavuzu

Ana filtre

Emme memeleri resmi icin sayfa 68 + 69'ye bakiniz.
Devre semasi resmi icin sayfa 70'e bakiniz.
Parcalara ayrilmis resim icin sayfa 71 + 72 + 73'a bakiniz.
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DSX-Series

Modell +:1[ =¥_.:
model

¢

= DX 110 1,9 0,7 23
o= DX 11 2,5 0,7 23
== DX 112 2.3 1,0 23
=H= DX 113 2.5 12 23
=E> DX 13 HM 2.5 12 23
=in=] DX 114 3,3 1.8 23
eE= DX 115 19 0.7 29
Hel= DX 116 2.7 1.2 29
o= DX 117 2.9 15 23
St DX 118 15 0.7 23
- DX 119 19 0.7 23
== DX 120 2.5 "M 22
5= Mefspitze 3,3 0.55 215
== ®
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DS-Series (UNC)

Fiir:

For use with:

DS 80, DSV, DSV 80

DS 3105, DS 3102,

DS 80 A (UNC)

Modell Aussen-¢ Innen-g Lénge

Model Outside o Inside @ Length
DS110  UNC  gfel 1,15 mm / 0,060“ 0,63 mm /0,025 19 mm /0,75
DS111  UNC 2,29 mm / 0,090¢ 0,63 mm /0,025 19 mm/0,75“
DS112  UNC 1,93 mm/0,076¢ 0,91 mm/0,036* 19 mm/0,75“
DS113  UNC 2,39 mm / 0,094¢ 1,14mm / 0,045¢ 19mm/ 0,75*
DS114  UNC gzl 3,17 mm/0,125“ 1,80 mm/ 0,071¢ 19 mm/0,75“
DS115  UNC W@;- 1,52 mm / 0,060¢ 0,63 mm / 0,025" 24 mm / 0.98*
Ds116  UNC e 2,49 mm/ 0,098* 1,14 mm / 0,045¢ 25 mm / 0,98
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4DZR645/5

28.09.01 / Martin
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587227 46
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513 63199 ——{ 1
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515 038 99 i
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513 03099

58741779 DSV 80

58741806 DSXV 80
58741787 DSV 80 UNC

58741752

4D2R605/3 4D2R605/3
260901 / Martin
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